RESOL UCAO Ne 78, DE 15 DE DEZEMBRO DE 2009.

O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR,
conforme o deliberado em reunido realizada no dia 15 de dezembro de 2009, com fundamento no inciso
X1V do artigo 2° do Decreto 4.732, de 10 de junho de 2003, e tendo em vista as Decisdes n® 34/03, 40/05,
58/08 e 59/08, do Conselho do Mercado Comum, do MERCOSUL e os Decretos n? 5.078, de 11 de maio

de 2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006,

tariféarios;

RESOLVE:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2010, as aliquotas
ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condicéo de Ex-

NCM

DESCRICAO

8402.11.00

Ex 001 - Caldeiras horizontais aquatubular recuperadora de calor (HRSG), com regime de operac&o por
circulagdo natural com queima suplementar multicombustivel com recuperacdo do calor dos gases
comburentes provenientes da turbina a gas aeroderivada ou modo convencional (“fresh air”) recebendo ar
de combustdo de um soprador de ar para tiragem forcada, com sistema automatico (“changeover™) de
troca do regime de operacdo do modo de recuperacdo de calor para modo convencional, com capacidade
de produc&o de vapor de alta pressdo superaquecido, temperatura de operacdo de 450°C, com capacidade
méxima de producdo de 120toneladas/hora & pressdo de 75barg, queimadores de baixas emissOes
atmosféricas (baixo teor de NO,, CO e particulados) proprios para combustdo com comburente de baixo
teor de oxigénio com capacidade de queima de combustivel liquido/gasoso, queima mista ou individual
de gas (natural/refinaria) ou éleo ultraviscoso (residuo de vacuo), acumuladores de vapor com sistema de
separacdo de sdlidos, evaporadores, economizadores, sistema de condicionamento do vapor
(superaguecedores e dessuperaguecedores), valvulas diversoras, valvula de gaveta de isolamento tipo
guilhotina, valvulas de seguranca, sistema de cameras para monitoramento da combustdo, sistema de
ramonagem, painéis elétricos e instrumentacao, sistema de transferéncia automatica do modo recuperacéo
de calor para modo convencional

8410.90.00

Ex 002 - Eixos forjados em 3 partes, em material ASTM A668 ou similar, para acoplamento de rotores de
turbinas hidraulicas com rotores de geradores, sendo cada parte com massa igual ou superior a 17
toneladas, comprimento total igual ou superior a 2.000mm e didmetro total igual ou superior a 1.300mm

8413.50.90

Ex 029 - Bombas volumétricas aternativa, acionadas pneumaticamente, movimento de fluido através de
diafragmas impulsionados por um sistema de distribuicdo de ar, com triplicador de pressdo maxima de
fluido de 17,2bar, pressdo méaxima de alimentacdo de ar de 5,9bar, vazdo maxima de 359litros/minuto

8413.60.19

Ex 001 - Bombas de deslocamento positivo, para transferéncia de gas liquefeito de petrdleo, com palhetas
deslizantes, construidas com composto plastico moldado, com eixo-rotor excéntrico a camisa, com
selagem por duplo selo mecanico, duplo apoio no eixo por rolamentos de esferas, vazdo entre 22,7 a
124,9litros/minutos, com pressao maxima de trabalho de 2.413kpa e valvula de alivio internaintegrada a
bomba

8413.70.90

Ex 059 - Bombas centrifugas multiestdgios com mancais radiais de carbureto de tungsténio, para
operagdo submersa em pogos de petréleo em profundidade de até 4.000m, para vazdo de operacdo de 40
até 24.000m%d

8413.70.90

Ex 060 - Combinagdes de maquinas, montadas em "skid", proprias para bombeamento de oxigénio e
argonio liquidos, com vazdo compreendida entre 13.516 e 51.133Nm*h, compostas de: bombas
centrifugas criogénicas verticais, valvulas, painéis de controle, instrumentagdo e estrutura "skid"

8414.80.19

Ex 050 - Compressores centrifugos para ar, combinado, de carcaca bipartida horizontalmente, 6 estégios,
para captacdo e compressao de ar, sendo um compressor principal (MAC) de 3 estagios, com admissdo a
pressdo méxima de 0,96bar(a) e descarga & pressio méxima de 7bar(a), vazao méxima de 52.000Nm*/h,
selagem tipo labirinto, mancais tipo hidrodinamico de pastilhas flutuantes (“tilting pad) e um compressor
tipo "booster" (BAC) de trés estagios, pressao de admissdo maxima de 6,5bar(a) e pressio de descarga
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méxima de 42bar(a), vazo méxima de 41.500m>/h, selagem tipo labirinto, mancais tipo hidrodindmico
de pastilhas flutuantes (“tilting pad™), acionado por motor elétrico, sistema de controle de capacidade com
"guide vanes’, controlador por controlador 16gico programavel (CLP)

8414.80.33

Ex 099 - Compressores centrifugos de trés estagios e seis impelidores de carga de eteno, acionados por
motor elétrico de rotacdo constante capaz de comprimir uma corrente rica em eteno de uma pressao de
3,03kgf/cm?-a até uma pressdo de 24,03kgf/cm?-a, vazéo de gas comprimido de 28.800kg/h

8417.90.00

Ex 021 - Rolos para apoio e movimentagdo do forro rotativo de reducdo de farinha para producdo de
clinquer, construidos em aco fundido ligado ASTM A148 usinado, com didmetro externo igua a
1.600mm e larguraigual a 700mm

8419.50.10

Ex 025 - Trocadores de calor de placas, em aluminio brasado (processo de soldagem sem a fusdo do
metal-base que une os varios componentes do trocador pelo aguecimento em uma Unica vez utilizando
um forno especial a vacuo), montados em "skid" estrutura em aco carbono, tubulagGes de interligacéo,
formando corpo Unico, para fluidos criogénicos gasosos €/ou liquidos, com pressdes de trabalho
compreendidas entre 1,8 e 6,5bar e temperaturas entre -196 e 65°C, préprios para caixas frias de unidades
de separacdo de gases

8419.89.99

Ex 062 - CombinagBes de méaguinas para resfriamento e aguecimento de ar montadas em "skid",
compostas de: turbina de expansdo (63barg) tipo "booster" e turbina de compressdo na pressao de 42barg,
1 trocador de calor tipo casco-tubos, vévulas, tubulagdes de interligacdo, painel de controle,
instrumentacdo e estrutura metélica do "skid"

8419.89.99

Ex 063 - Vasos verticais de aco carbono revestido com chapa cladeada de titénio, para cristalizagdo de
&cido tereftédlico cru, com capacidade de 135,2m°, pressdo de projeto de 8bar-g/vécuo total e 190°C,
temperatura do projeto de 190°C, didmetro interno de 4.500mm, comprimento entre linhas de tangéncia
de 7.000mm, espessura cladeada de titanio de 2mm, topo e base elipsoidais 2:1, com 4 defletores internos

8419.89.99

Ex 064 - Vasos verticais de ago-carbono revestido com chapa cladeada de titénio, para
oxidagdo/conversdo fina de &cido tereftdlico cru e primeira fase de cristalizagdo, com capacidade de
132,5m®, pressio de projeto de 18,62bar-g a 100°C, temperatura do projeto de 240°C, didmetro interno de
4.500mm, comprimento entre linhas de tangéncia de 7.000mm, espessura cladeada de titanio de 2mm,
topo e base elipsoidais de 2:1, com defletores internos

8420.10.90

Ex 025 - Combinagdes de maquinas para montagem de manta de borracha com fios metalicos ou téxteis
tramados por rolo de complexagem simultanea a quente, compostas de: 1 posto de desenrolagem continua
de tecido téxtil; 1 sistema de movimentacdo e elevacdo de carga associado ao posto de desenrolagem de
tecido téxtil; 1 posto de prensa de emenda para tecido téxtil; 1 posto de tracionamento de tecido téxtil na
entrada do acumulador; 1 acumulador de tecido téxtil; 1 posto de tracionamento de tecido téxtil na
entrada do bloco de complexagem; 1 posto de seguranca e controle de tracionamento de tecido téxtil; 1
sistema de centragem de tecido téxtil na entrada do bloco de complexagem; 1 posto de extenséo do tecido
téxtil; 1 sistema de selecdo de processo de complexagem; 1 bloco de complexagem de 4 cilindros e
acessorios; 1 sistema de aspiragéo e coifa do bloco de complexagem; 1 sistema de medicao de espessura
de manta de borracha; 1 sistema de medicdo de peso de tecido metdlico ou téxtil; 1 tapete de retorno de
borda descartada de manta de borracha; 1 posto de seguranca e controle de tracionamento de tecido
metdlico ou téxtil; 1 posto de deteccdo e controle de defeitos do tecido metdlico ou téxtil; 1 grupo de
resfriamento motorizado; 1 sistema de aplicacdo de fios de algoddo e desenroladores associados; 1
acumulador de tecido metdlico ou téxtil; 1 sistema de medic&o de largura do tecido metélico ou téxtil; 1
sistema giratorio de enrolagem dupla de tecido metdlico ou téxtil em bobinas, com sistema de corte
transversal e carro de evacuagdo; 1 sistema de evacuacdo de bobinas de tecido metdlico ou téxtil com
manipulagdo de carga associada; 1 sistema de alimentacdo de toalhas de separagdo com manipuladores de
carga na entrada e manipul adores autométicos de carga para transferéncia e aprovisionamento dos rolos; 1
parafuso plastificador de borracha; 1 sistema de tapetes de aprovisionamento para o plastificador; 1
misturador para homogeinizag@o de borracha; 1 tapete motorizado de ligagdo plastificador/misturador; 2
tapetes motorizados de ligagdo misturador/bloco de complexagem; 2 tapetes oscilantes de alimentac&o do
bloco de complexagem; 1 sistema de aspiracéo e coifa do misturador, armérios elétricos e pneuméticos
para o controle de funcionabilidade da combinagdo

8421.19.90

Ex 019 - Clarificadores herméticos centrifugos para eliminagdo de esporos e bactérias de leite, com
descarga automética de sedimentos, com capacidade maxima igual ou superior a 5.000 litros por hora a
65°C com eficiéncia em reducdo de 98,1% de esporos e 95,1% de esporos aerdbicos, poténcia minima de
18,5kW, velocidade minima do rotor igual ou superior a 3.900rpm e vazdo de &gua de operacdo de até 1
litro por segundo

8421.29.90

Ex 046 - Mé&guinas para filtragdo e secagem para processo de homogeneizagdo de pasta de insumos
farmacéuticos, com capacidade total de 3.200 litros, construidas em ago inox, instaladas sobre base de
suporte com capacidade para inclinagdo em angulo méaximo de 156°, com sistema de agitacdo, painéis de
controle das operagdes e controlador 16gico programével (CLP)

8422.30.10

Ex 019 - Combinagdes de méaquinas para rotulagem e inspecdo de garrafas de vidro, com volume
compreendido entre 750 a 1.000ml, com capacidade de producéo de 18.000garrafas’hora, compostas de:
rotuladora rotativa por cola fria para rotular corpo, costa, colarinho, selo fiscal, com dispositivo para
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aplicar lacre de garantia termoencolhivel e aparelho de inspegéio de nivel, presenca de rétulo e tampas
com rejeitor de frascos

8422.30.29

Ex 158 - Mé&guinas automaticas para extrusao, moldagem, enchimento e selagem de recipientes plésticos,
com molde de 16 cavidades, volume de enchimento de 100 e 250ml, capacidade de producdo superior a
2.500pegas/hora, integradas por transportador com a maguina automética de soldagem de tampas

8422.30.29

Ex 159 - Mé&guinas automaticas rotativas para aplicagdo de rétul os auto-adesivos em frascos de formatos
diversos ou cilindricos a partir de bobina, com ou sem sistema de orientagdo de frascos, com ou sem
sistema de inspegdo de rétulos, com dispositivo de rotulagem eletronicamente controlados, contendo 2
pratos porta bobina por dispositivo com troca automéatica de bobinas, contendo sistema de 4 ou 6 eixos
para gjuste de atura de rotulagem, de dimensdo, centragem e obliqlidade do frasco, de forma continua,
contendo painel de comando independente da méquina, com velocidade nominal maior ou igua a
120m/min

8422.30.29

Ex 160 - Mé&guinas de envase de batons a quente, com capacidade de 1.200batons/hora, resfriamento dos
moldes por contato em 5 minutos, placa de processamento com capacidade de 128 moldes de silicone

8422.40.90

Ex 244 - Mé&guinas autométicas para encarteiramento de cigarros em carteiras rigidas nos formatos
retangular, semi-octogonal, semi-arredondado, com aplicacdo de selos fiscais, aplicacdo de filme e
empacotamento dos cigarros em caixas cartdo com capacidade para até 500 carteiras por minuto com
sistema el etrbnico de controle

8422.40.90

Ex 245 - Mé&guinas autométicas para prensar e cintar volume (pilha) de chapas de papel&o ondulado, com
fita plastica e posicionador de protegdes, com tempo de ciclo de 45 segundos e atura minima de 500mm
e maxima de 1.900mm de volume (pilha)

8422.40.90

Ex 246 - Maquinas para embalagem com filme flexivel através de selagem a quente (“heat-seal”) em trés
lados com base na tecnologia de fluxo continuo, com capacidade até 500 pecas (“sticks™) por minuto,
acondicionando 5 gomas de mascar individuais em cada “stick”, com controlador l6gico programavel
(CLP)

8422.40.90

Ex 247 - Méaguinas para embalagem de livretos, revistas e documentos, por meio de filme plastico
termoreativo, embalando a pega postal de forma hermética, com velocidade de até 15.000 pegas postais
por hora

8422.40.90

Ex 248 - Mé&guinas paraformar, encher e selar blisteres de aluminio, com capacidade de produzir até 400
blisteres por minuto, com sistema automético colorido de inspecdo, deteccdo e controle de comprimidos,
com controlador |égico programével (CLP), dispositivo paraimpressdo em linha de aluminio de selagem,
sistema "chiller" para controle da temperatura de agua gelada e sistema de controle por raios
infravermelhos para detectar microfuros na folha de aluminio

8424.30.90

Ex 033 - Mé&guinas automaticas flexiveis de lavar e secar pegas de 5 estagBes em carrossel (rotativa), com
uma estacdo de carga e descarga de pecas, duas estacBes de lavagem de pegas com jatos de &gua
direcionados, duas estagdes de secagem de peca com sistema de filtragem e separacgdo dos residuos

8424.30.90

Ex 034 - Mé&guinas autométicas para jateamento abrasivo da superficie de blocos de motores e cabegotes
fundidos, com um manipulador de pecas, fabricado em chapa de ago-manganés, fechamento dos bracos
por molas de compressdo, abertura dos bragos por cilindro hidraulico, com capacidade de carga de 700kg,
6 arremessadores centrifugos de 500mm de didmetro, cada um acionado por motor de 45kW, através de
um conjunto de polias e correias e com capacidade de processar pegas de 1.400mm de comprimento por
650mm de altura, com producéo igual ou superior a 50ciclos/hora, sistema de recuperacéo de abrasivo
composto de alimentador vibratério, elevador de canecas, separador magnético e unidade hidréulica,
dispositivo automatico para alimentacao das pegas e robd para descarga automética das pegas processadas

8424.81.21

Ex 001 - Miniaspersores movidos a esfera metdlica (Unico), com vazfes entre 335 a 700litros/hora,
autocompensados e ndo compensados com rosca de %2 polegada macho, saida de agua com angulo entre
10 e 25 graus

8424.89.90

Ex 073 - Combinagdes de maguinas para complemento de instalagdo de pintura e/ou aplicagdo de
vedantes, compostas de: 1 ou mais robds de 3 ou mais graus de liberdade com seus respectivos painéis
modulares de controle e painéis de controle do conjunto; com suas respectivas fontes de alimentacdo
acopladas ou independentes;, com ou sem controles remotos; sistema de seguranca para prevencdo de
entradas indevidas na area de trabalho; com ou sem trilhos de translagdo individuais ou compartilhados e
com ou sem controle de temperatura dos materiais aplicados

8424.89.90

Ex 074 - Méaquinas para aplicagdo de verniz, por meio de “spray”, na superficie externa de tubos de aco
sem costura, com aplicacdo de camada de 15 a 50 micrémetros em tubos de didmetros entre 168,3 a
406,4mm, com secagem instantanea através de |ampadas ultravioleta

8426.20.00

Ex 013 - Guindastes de torre de montagem répida, com lanca de 22m, carga na ponta de 600kg, carga
maxima de 1.200/1.500kg, altura maxima de 18m, dotados de 2 cilindros hidraulicos para montagem
automati ca da torre e montagem automética da lanca

8426.20.00

Ex 014 - Guindastes de torre, trelicados, sem a haste superior da extremidade da torre (ponta “flat-top”),
com capaci dade de alcance de langa horizontal com variagdo de 30 a 60m de comprimento divididosem 7
opg¢des intercambiaveis de 4, 5 e 6m com capacidade méaxima de carga na lanca de 2.000kg a 60m de
comprimento e raio de 61,6m e 8.000kg a 19,2m de comprimento e raio de 31,6m, torre com montantes
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do tipo caixa fechada, segmentos de 5,5m ascensionais unidos por pinos, operacéo com 2 ou 4 quedas de
cabos com mecanismo de elevagdo de 24kW com inversor de freqiiéncia, velocidade de elevacdo de até
77m/min para 1.600kg e 38m/min para 3.200kg e variagdo continua das velocidades de elevagdo com
poténciainstalada de 24kW

8426.20.00

Ex 015 - Guindastes de torre, trelicados, sem a haste superior da extremidade da torre (ponta “flat-top”),
com capacidade de alcance de langa horizontal com variacdo de 30 a 52,5m de comprimento divididos em
9 opcoes intercambiaveis de 2,5m com capacidade maxima de carga na lanca de 1.100kg a 52,5m de
comprimento e raio de 54,1m e 5.000kg a 18,6m de comprimento e raio de 31,6m, torre com montantes
do tipo caixa fechada, segmentos de 3 a 11,8m ascensionais unidos por pinos, operagdo com 2 ou 4
quedas de cabos com mecanismo de elevagdo de 18kW com inversor de freqiiéncia, velocidade de
elevacdo de até 64m/min para 1.300kg, 4m/min para 5.000kg e variacdo continua das velocidades de
elevagdo com poténciainstalada de 18kW

8426.20.00

Ex 016 - Guindastes de torre, trelicados, sem haste superior da extremidade da torre (ponta “flat-top”),
com capacidade de alcance de langa horizontal com variagdo de 20 a 50m de comprimento divididos em
13 opgoes intercambiaveis de 2,5m com capacidade maxima de carga na langa de 1.000kg a 50m de
comprimento e raio de 51m e 5.000kg a 15,5m de comprimento e raio de 21m, torre com montantes do
tipo caixa fechada, segmentos de 3 a 11,8m ascensionais unidos por pinos, operacdo com 2 ou 4 quedas
de cabos com mecanismo de elevacdo de 18kW com inversor de freqliéncia, velocidades de elevagdo de
até 64m/min para 1.300kg, 4m/min para 5.000kg e variagdo continua das velocidades de elevacdo com
poténciainstalada de 18kW

8426.41.90

Ex 010 - Guindastes, autopropulsados sobre pneuméticos, acionados por motor diesel de poténcia
méxima de 334,46CV, com capacidade de carga de 45 toneladas, dotados de langa telescopica hidraulica
com "spreader”, préprios para elevacdo, transporte e armazenagem de contéineres de 20 e 40 pés, com
capacidade de empilhamento para container de 9 pés e 6 polegadas de 41 toneladas na primeira fita/5
atura e 31 toneladas na segunda fila/4 atura e contéiner de 8 pés e 6 polegadas de 35 toneladas na
primeirafila/6 altura e 25 toneladas na segunda fila/5 altura

8428.39.90

Ex 009 - Combinagtes de méagquinas transportadoras e de abastecimento das linhas de vulcanizagdo de
pneus de engenharia civil com diédmetro externo méximo de 2.750mm, constituidas de: veiculo
transportador para carcagas; veiculo transportador para pneus com mesa de rolos basculante, conjunto de
tragdo com sistemas de movimentacdo para os veiculos transportadores, com maédulos de centragem e
tensionadores, conjunto de cones de espera, de posicionamento e de retorno da carcaga, bragco de
transferéncia com pinga para al¢ar a carcaga, grupo hidraulico e painel de comando

8428.90.90

Ex 084 - Lancas hidraulicas, telescOpicas e articuladas, com 1 cesta aérea propria para serem montadas
em veiculo rodoviario, com isolagcdo elétrica para 46kW, dtura méaxima de trabalho de 14m, acance
lateral de 8,5m, com sistema de rotacdo do cesto em 180°, para atividades de manutencdo em linhas de
distribuicéo de energia elétrica

8428.90.90

Ex 085 - Mé&guinas ajustavei s motorizadas para rotacdo de perfis laminados ou soldados, para montagem
e soldadura sem a gjuda de ponte grua, com capacidade até 12ton/par

8428.90.90

Ex 086 - Méaguinas classificadoras "Dock Sorter" de caixas de papeldo, compostas de: 2 classificadoras
cada qual com 17 saidas, sendo uma saida para erros "error lane", para caixas com dimensdes méaximas de
1.500 x 1.000mm, transportadores e controladores 16gicos programaveis (CLP)

8428.90.90

Ex 087 - Mé&guinas classificadoras de produtos e/ou caixas de papeldo, com velocidade méxima igual ou
superior a 91,44m (300 pés) por minuto, com tamanho maximo de produtos e/ou caixas de 28 x 36
polegadas, transportadores e controlador |6gico programéavel (CLP)

8429.51.19

Ex 001 - Minicarregadeiras com esteiras de borracha, capacidade maxima de carga de 1.120kg, com
motor a diesel de poténcia bruta de 97HP, largura sem cagamba de 1.860mm, altura de 2.320mm e
comprimento com a cagamba de 3.985mm

8429.51.19

Ex 002 - Minicarregadeiras com esteiras de borracha, capacidade maxima de carga de 735kg, motor
diesel com poténcia bruta de 67HP, largura sem cagamba de 1.580mm, altura de 2.235mm e comprimento
com a cagamba de 3.430mm

8429.51.19

Ex 003 - Minicarregadeiras com esteiras de borracha, capacidade maxima de carga de 945kg, com motor
adiesel de poténcia bruta de 81HP, largura sem cagamba de 1.770mm, altura de 2.270mm e comprimento
com a cagamba de 3.710mm

8429.51.19

Ex 004 - Minicarregadeiras com esteiras de borracha, capacidade maxima de carga de 565kg, com motor
adiesel de poténcia bruta de 52HP, largura sem cagamba de 1.470mm, altura de 1.970mm e comprimento
com a cagamba de 3.220mm

8429.52.19

Ex 005 - Escavadoras autopropul sadas, com superestrutura capaz de efetuar rotacéo de 360°, constituidas
por motores el étricos de corrente alternada para propul sdo, giro e sistema de elevagdo, com acionamento
do sistema de elevacdo da cagcamba de carga por meio de cabos e capacidade de carga maxima igual ou
superior a 19m°

8429.52.19

Ex 006 - Mé&guinas autopropulsadas para demoligdes, limpezas e desmanches de fornos elétricos e
eletroliticos (auto-forno) equipadas com langa telescdpica com movimentos rotacionais de 360°, com
sistema hidraulico ajustavel de comando (“joystick™ eletrénico) e sensor de carga, podendo ser operadas
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por controle remoto, autopropulsada sobresteiras com motor diesel 4 cilindros em linha com poténcia
bruta de 173HP a 2.200rpm

8429.52.19

Ex 007 - Miniescavadeiras autopropulsadas, capazes de efetuarem rotagdo de 360°, com esteira de
borracha, sistema hidraulico de operacéo da lanca, capacidade de carga de 0,245m?®, motor a diesel com
poténcia bruta de 64,6HP, largura de 2.150mm, atura de 2.570mm, comprimento de transporte de
6.555mm, forga de trago de 8.400kg

8431.31.10

Ex 004 - Mé&guinas de tragdo de elevadores, sem engrenagens, com motor assincrono trifasico, iméas
permanentes, com sistema de freio de seguranca integrado, contador de pul sos €l etronicos (encoder), com
vel ocidade de tracionamento entre 2 a 6metros/segundo, com capacidade de até 3.000kg

8431.49.10

Ex 001 - Dispositivos transportadores de chapa de ago, de espessura de 6 até 32mm, largura de até
3.500mm, comprimento de até 16.000mm e capacidade de elevacdo de 15 toneladas, com eletroima
permanente, controle remoto, extensdo de viga, dispositivo de rotacéo, préprios para pontes rolantes

8431.49.10

Ex 002 - Combinagdes de maquinas para protecdo de cabos elétricos de porticos moéveis sobre trilhos,
compostas de: cinta de borracha, carretel enrolador/desenrolador de cintas e dispositivo de fixacdo e
elevagdo da cinta de borracha guiada, utilizadas para serem montadas sobre a estrutura de pérticos méveis
com finalidade de prote¢éo dos cabos depositados sob canal eta adjacente ao trilho

8433.53.00

Ex 002 - Mé&guinas para colheita de cebolas, rebocavel para acoplamento em tratores de no minimo
120HP, sem propulsdo motorizada, com quatro bandejas de 90cm, largura de 4,57m, atura de 3,5m,
comprimento de 6,86m, valvula de controle hidréulico de 6 circuitos

8433.53.00

Ex 003 - Mé&quinas para corte de raizes de cebolas (colheita), rebocaveis para acoplamento em tratores de
no minimo 65HP, sem propulsdo motorizada, com quatro bandejas de 90cm, largura de 3,96m, altura de
1,06m, comprimento de 1,52m

8436.80.00

Ex 013 - Mé&quinas autopropul soras sobre esteiras, para abate de arvores, desgal he e recorte de toras, tipo
"harvester”, poténcia do motor compreendida entre 145 e 160HP, alcance maximo da langa com cabegote
igual a8,9m

8437.90.00

Ex 001 - Cilindros de ferro fundido coquilhado para moagem de gréos (soja, milho, aveia) para fabricagdo
de dleos vegetais, de didmetro igual ou superior a 600mm, comprimento igual ou superior a 1.350mm

8438.20.19

Ex 020 - Combinagdes de maguinas para producdo continua e automéatica de gomas de mascar com ou
sem recheio, com capacidade nominal de 1.200kg/h, compostas de: 1 pré-extrusora; 1 esteira
estabilizadora; 1 extrusora para formatagdo de goma de mascar com 1 sub-sistema de aplicagdo de
recheio; 1 maquina caibradora para uniformizar o didmetro da massa extrudada com sistema de
lubrificago da massa; 1 esteira distribuidora; 1 maguina formatadora com um estampo rotativo para o
corte e formagao dos tabletes; 1 tlnel de resfriamento; 1 painel de controle

8438.50.00

Ex 133 - Mé&quinas abridoras de abdémen de aves, com 16 conjuntos dotados de Iaminas retas, com
capacidade até 10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 134 - Mé&guinas continuas removedoras de membrana para cortes planos de carnes, dotadas de rolo
dentado, com vel ocidade de remog&o de 25,4m/min, | argura de corte de 554mm

8438.50.00

Ex 135 - Mé&guinas de inspecdo fina interna de aves, com 20 conjuntos dotados de dispositivos com dois
tubos de sucgdo por vacuo, com capacidade até 10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 136 - Mé&guinas de inspecdo fina interna e quebradora de pescogo de aves, com 24 conjuntos dotados
de dispositivos com dois tubos de sucgéo por vacuo na parte superior e dispositivo de quebra e remogdo
na parte inferior, com capacidade até 10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 137 - Mé&guinas evisceradoras de aves, com 28 conjuntos dotados de colher de evisceragdo, com
capacidade igual a12.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 138 - Méaguinas extratoras de cloaca de aves, com 20 conjuntos dotados de laminas circulares e tubos
de vacuo, com capacidade até 12.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 139 - Mé&quinas extratoras de papo e traquéia de aves, com até 28 conjuntos dotados de dispositivos de
remog&o, com capacidade até 10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 140 - Mé&guinas para lavagem interna e externa de aves, com 20 conjuntos dotados de dispositivos de
limpeza com &gua, com capacidade até 12.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 141 - Mé&guinas gquebradoras de pescogo de aves, com 24 conjuntos dotados de dispositivos de quebra
e remogao, com capacidade até 10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 142 - Mé&guinas removedoras de couro e de gordura do carré suino, com ou sem 0sso, com variagdo da
altura de fatiamento carneo com até 12mm de espessura, com rolo dentado, com velocidade de corte de
25,4m/min, largura de corte de 434mm

8438.50.00

Ex 143 - Transferidores automaticos entre linhas com aves penduradas por meio de ganchos, dotados de
dispositivo para corte de patas, com capacidade até 12.000 aves por hora

8439.30.30

Ex 002 - Combinagdes de méquinas para fabricagdo de papeldo ondulado de 2.600mm de largura
méaxima, com vel ocidade méxima de 350m/min, compostas de: 2 cabegotes corrugadores; 5 porta-bobinas
duplas; 2 pré-aguecedores simples; 1 pré-aquecedor triplo; 1 coleiro duplo; 1 ponte dupla; 2 pontes de
subida; 1 freio de ponte duplo; 1 guia duplo; 5 emendadores de papel; 1 mesa de secagem e arraste; 1
facdo rotativo; 1 riscador; 1 jogo de bragos oscilantes; 1 facdo duplo; 1 empilhador de saida duplo;
sistema de gestdo de dados
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8439.30.90

Ex 015 - Cabecotes onduladores de papel para fabricagdo de papeldo ondulado, largura Gtil igual ou
superior a 1.800mm mas inferior ou igual a 2.500mm, com velocidade de 400m/min, sistema de vacuo
por pressao positiva com rolos corrugadores periféricos, rolo de pressao com sistema de troca de cilindro
por cassete

8439.99.90

Ex 025 - Rolos corrugadores para conformar papel ondulado, para serem instalados em cabegotes
onduladores, com operagao sob pressdo de vapor de 115 a 170psi, com circulagdo do vapor no periférico
do rolo, sem usar pescador (cifao), com perfil de onda revestido em carbureto de tungsténio, com largura
de trabal ho de 2.200mm

8440.10.90

Ex 036 - Equipamentos para alimentagdo automética de cadernos impressos em alceadeiras gréficas, com
paginacdo minima de 4 paginas e méxima de 64 paginas, com formato minimo de 152mm e méximo de
419mm, com vel ocidade de até 20.000 produtos por hora

8440.10.90

Ex 037 - Méaquinas para douragdo das laterais de blocos de livros, por processo de termotransferéncia

8441.80.00

Ex 052 - Mé&guinas autométicas com cabecote de corte montado em poértico mével com sistema de
movimentacdo via cremaheira para gravacdo em 3D e corte de materiais rigidos e flexiveis como
papeldo, vinil e outros materiais utilizados na indUstria de comunicagdo visual, com area de
processamento méxima igual ou superior a 9.800cm?, através da troca de ferramentas intercambiéveis no
cabegote, operando com sistema de fixagdo a vacuo, com controle programével, atura de corte igual ou
superior a 150mm e sistema de lubrificagdo do corte por liquido

8441.80.00

Ex 053 - Mé&quinas para cortar, vincar e promover relevos em papel, cartéo liso ou papel&o ondulado, com
alimentac8o automatica, dispositivo de gjuste de estampo, 2 estagdes de destaque, sendo uma para ejecdo
de aparas e outra para separacdo das caixas, empilhador automatico e dispositivo de auxilio para troca de
ferramental, com capaci dade méxima de producéo igual a 8.000folhas/hora

8443.17.10

Ex 007 - Mé&guinas impressoras de rotogravura indireta, para impressdo e aplicacdo de verniz em
laminados de PVC rigidos de alta espessura (0,4 a 3mm) para utilizagdo em indUstria moveleira, com
velocidade de operacdo igual ou superior a 4 mas inferior ou igual a 24m/min, largura maxima do
material igual a 350mm, desbobinador e rebobinador duplos, estacdo de inspecdo e limpeza e estacdo de
aplicacdo de verniz de acabamento

8443.17.10

Ex 008 - M&guinas para impressao em rotogravura com 10 unidades de impressdo, alimentadas por
bobina, com largura maxima de impressao de 1.325mm, veloci dade mecanica méxima de 450m/minuto,
diametro maximo da bobina de 1.020mm, com sistema de secagem por ar quente, controladas por
controlador légico programavel (CLP), com eixos eletronicos, sistema de controle de registro de cores,
predispostas para aplicagdo de "cold sea" na 107 coluna, com controle de nivel minimo de explosdo
(LEL) na exaustdo

8443.19.10

Ex 023 - Mé&guinas automaticas de impressdo serigréfica numérica, para decorar objetos e frascos de
vidro com formatos diversos (cilindricos, planos, ovais e outras formas geométricas) de dimensdes
maximas de 80mm, largura de 200mm, constituidas de plat6 vertical (giro de 360°), contendo mdltiplos
€eixos, cabega de impressdo contendo 4 servomotores interpolados para desenvolver qualquer formae 1
servomotor para movimento do indexador, sistema de transportador com esteira para carga e descarga de
pecas, 2 manipuladores, sistema de tratamento de superficie e secagem por UV

8443.39.10

Ex 031 - Mé&guinas autométicas de impressdo por jato de tinta, proprias para marcagdo de placas de ago
oriundas de lingotamento continuo, com temperatura maxima na superficie da placa de até 900°C

8443.39.10

Ex 032 - Mé&guinas de impressio de jato de tinta para marcar, codificar, personalizar, enderecar e datar
produtos e embal agens, com cabegote de impressdo conectado ao gabinete por condutor de tinta e sinais
elétricos

8443.39.10

Ex 033 - Mé&guinas de impressdo por jato de tinta com processo de cura UV, com resoluc&o de 1.500dpi,
para 5 ou mais cores, com velocidade méxima de impressdo até 67,5m%h, largura de impressdo até
2.500mm, com sistema de transporte “standard” de rolos para imagens até 50m de comprimento e op¢édo
de mesa plana para midias rigidas de 2,5 x 1,3m, espessura maxima da midia rigida até 50mm

8443.39.10

Ex 034 - Mé&guinas de impressdo por jato de tinta piezoelétrico, utilizando sistema de impressdo de
goticulas com tamanho de 14 picolitros, com resolugdo igual ou superior a 720dpi, com 1 cabega de
impressdo para cada cor, com vel ocidade de impresséo igual ou superior a 7,4m?/h, com processo de cura
por UV em 4 ou mais cores, unidade controladora interna, mesa plana "flatbed" com tamanho méaximo de
midia de 1.830mm, espessura maxima de 25,4mm, com op¢ao de modulo extensor da mesa plana e op¢éo
de médulo para midias flexiveis

8443.39.10

Ex 035 - Mé&quinas para impressao digital por jato de tinta piezoelétrico, para tecidos continuos, com 4
cabegotes de impressdo, 4 ou mais cores a base de &gua, largura Gtil de até 160cm, controle de posi¢éo do
tapete de impressdo, alimentador do corante, dispositivo de introdugéo do tecido, secagem por ar quente,
lavagem e secagem do tapete

8445.40.19

Ex 006 - Bobinadeiras autométicas de fios e filamentos sintéticos ou artificiais, recebidos diretamente da
linha de extrusdo computadorizadas, compostas de 36 fusos para formagdo de bobinas compactadas,
dotadas de controle de tensdo e de comprimento do fio programéavel com vel ocidade de 500m/min

8446.21.00

Ex 002 - Teares circulares para fabricagéo de tecido com fio de polipropileno (PP), com velocidade de até
1.000inser¢des/minuto, didmetro méximo do tecido de 1.200mm e 720 bobinadores
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8446.21.00

Ex 003 - Teares circulares para fabricacdo de tecido de fio de polipropileno, operando com 6 ou 8
lancadeiras, conjunto de gaiolas para aimentacdo dos fios de urdume com 576 ou mais posi¢oes,
velocidade maximaigual ou superior a 660inser¢gdes/minuto, para producdo de tecido tubular com largura
igual ou superior a 300mm mas inferior ou igual a 2.250mm

8446.21.00

Ex 004 - Teares circulares para fabricagdo de tecidos com fio de polipropileno (PP) com velocidade de
até 660inser¢6es/minuto, didmetro maximo do tecido de 1.200mm e 2.520bobinadores

8448.32.19

Ex 003 - Aspiradores e paralelizadores de véus para cardas constituidos de flats, capotas de aspiracao,
segmentos de cobertura, cardadores e separadores, asas guiadoras e chapas de cobertura

8451.40.10

Ex 002 - Méaquinas para lavagem de tecidos estampados em “inkjet”, compostas de 4 mddulos, contendo
2 bacias, 8 tanques com cilindros de transmissdo, centralizador do carro alimentador, cilindro extrator,
carro de transporte, capacidade de 80litrosg/bacia e vel ocidade de até 3m/min

8453.10.90

Ex 058 - Mé&guinas de dividir couros com largura (til de 3.200, 3.250 e 3.300mm, com deslocamento
simultdneo do cabegote e da mesa de introdugdo para regulagem da disténcia dos rolos de transporte em
relacdo a posicdo da faca de corte, possibilidade de variar o eixo do rolo de anéis em relagéo ao eixo do
rolo de transporte superior para facilitar a passagem de raspas de grossa espessura, cabegote com sete
registros para deformacdo do rolo de transporte superior, sendo cinco mecanicos centrais e dois
hidraulicos laterais, avango micrométrico dos rebolos para afiacdo da faca por meio de motores de
corrente continua controlados por “encoder” para maxima precisdo, rebolos montados diretamente sobre
0 eixo dos motores elétricos, sistema de aarme para sinalizar final de uso dos rebolos, e faca de corte
com 100mm de largura

8453.10.90

Ex 059 - Mé&guinas para cortes superficiais em formas diversas de escamas de retiles em peles e materiais
sintéticos, com freqiiéncia de batidas e avanco regulavel por controlador I6gico programével (CLP),
largura de trabalho de 1.600mm

8454.10.00

Ex 001 - Combinagdes de méquinas para transformagdo de ferro gusa liquido, solido e sucata, em ago
liquido mediante convertedor BOF (“basic oxygen furnace™) com o uso de sopro combinado de oxigénio
por cima e gés inerte por baixo, com capacidade de 50 toneladas por corrida, incluindo: misturador de
gusa de 600 toneladas com sistema de aquecimento e mecanismo de rotagdo, "chutes' de descarga, carro
de movimentagao e pré aquecedor; raspador de escéria e carro de transferéncia; convertedor com carcaga,
sistema de suporte e basculamento em ago ligado, fundido e forjado; sistema de sopro de oxigénio e gas
inerte com langas e dispositivo de movimentacdo; despoeiramento primé&io com resfriamento tipo
“spray” com agua; sistema de bloqueio de escoria e corta-fogo; dispositivo para dosagem de magnesita;
silos de adi¢cdo de fundentes com aimentadores vibratérios, tremonhas, descargas tipo veneziana,
coletores e "chute" de descarga; silos de adicdo de ferro ligas com aimentadores vibratrios, tremonhas,
descargas tipo veneziana e "chute" de descarga; méquina de projecéo de massa refratéria; ferramentais;
sistemas hidraulicos, pneuméticos, de circulacdo de &gua e de lubrificago; sistema elétrico e de controle
automatico incluindo estagdes de comando, controladores 16gicos programéaveis (CLP), painéis elétricos,
motores, transformadores e instrumentacao.

8454.30.10

Ex 024 - Combinagdes de maquinas de fundicdo para metais ndo ferrosos (zinco) tipo cadmara quente,
para alta pressdo, compostas de: maquina injetora de fundicao horizontal, tipo camara quente, com forga
de fechamento de 1.250kN, curso de fechamento da placa mével de 340mm; altura méaxima do molde de
500mm; injecdio em 2 fases; posicionamento motorizado para 0 molde; sistema de pesagem automético
microprocessado, portas de protegdo frontal motorizadaltraseira manual; sistema de controle para
supervisdo e controle dos dados da maquina, do processo, da producdo e de diagndstico remoto, com
painel de comando com ar condicionado; forno de fusdo de uma cmara de capacidade de 820kg/Zn;
capacidade de fusdo de 250kg/Zn/hora; poténcia de 36kW; pulverizador com circuito de pulverizagdo e
sopro, velocidade maxima de 1m/s com possibilidade de regulagem de 2 pontos de velocidade, precisdo
de +/-5mm

8454.30.90

Ex 023 - Combinagdes de méquinas para fundi¢éo continua de vergalhdes de cobre, com didmetro de 8 a
20mm, capacidade maxima de producdo de 10.000toneladas/ano, compostas de: 1 forno de fundigdo do
tipo canal, aquecimento por inducdo com capacidade nominal de 10 toneladas, poténcia de 450kW; 1
forno reserva de fundicdo do tipo canal, aguecimento por indu¢do com capacidade nominal de 10
toneladas, poténcia de 450kW; 1 estacdo de fundigéo continua vertical com 16 veios com extratora para
vazamento continuo de vergal hdes; 16 bobinadores com controle de vel ocidade e de didmetr o de bobinas;
1 cabine principal de painéis de forga e comando para operagdo dos equipamentos, com sistema de
computagdo, 10gica, controles, servo-motor e unidade de acionamento, conversor de frequiéncia, cabine de
gjuste de voltagem para forno de fusdo, cabine de capacitor para forno de fusdo, cabine de voltagem para
forno de espera, cabine de capacitor paraforno de espera

8454.30.90

Ex 024 - Combinagdes de méqguinas para lingotamento continuo com trés veios, com raio principa
compreendido entre 7 e 8m e raio secundario compreendido entre 13 e 15m para solidificagdo de aco
liquido em tarugos de 150 x 150mm e capacidade maxima de producdo de 108toneladas/hora, compostas
de: torre giratériatipo "H" com sistema de pesagem; carros porta distribuidor; distribuidores com sistema
de troca répida de valvulas (FNC), blocos deslizantes e gabaritos para teste; estrutura de suporte e acesso;
conjunto de calhas de emergéncia; caixas de escoria; camara de resfriamento "spray”; lingotamento com




Fls. 8 da Resolugdo CAMEX n® ,de / /

moldes curvos de liga de cobre; sistema de lubrificagdo dos moldes; medi¢do de nivel do molde; mesas
oscilantes; resfriamento secundério; unidades de extracdo e endireitamento de tarugos; conjunto de barra
falsa com cabecotes e estrutura de apoio, com dispositivos de estacionamento (tipo gbndolas); mesas de
rolos; estagdo de oxi-corte; dispositivo de retirada de material de descarte; mesa de rol os de descarga com
sistema de elevacdo; transferidor lateral; leito de resfriamento do tipo soleira caminhante; mesa de coleta
com empurrador; sistemas hidraulicos e de lubrificagdo; tubulacdes, estagdo de pré-aguecimento e
secagem de distribuidores; bancadas para distribuidor, lingoteiras e gabaritos para centralizagdo do
molde; sistemas elétrico e de controle automético, incluindo estagdes de comando, controladores 16gicos
programéveis (CLP), painéis el étricos, motores e instrumentagdo

8455.21.90

Ex 008 - Laminadoras verticais para anéis forjados a quente, sem costura através do processo de redugédo
de espessura, com capacidade de didmetro externo de 300 a 650mm, atura méxima de 300mm, com
poténcia de 132kW e forga de 700kN

8455.90.00

Ex 015 - Combinagdes de maguinas para manutencdo de cadeiras de rolos de laminadores de acabamento
final, utilizadas na montagem e desmontagem dos cilindros, garantindo a perfeita calibragdo das
tolerancias do processo de laminagao, compostas de: extrator e calibrador de cilindros

8455.90.00

Ex 016 - Estruturas da cadeira de laminag&o (cartucho) para montagem das gaiolas, sem cilindros, com
diametro do eixo de montagem (pescogo) de até 230mm, utilizadas na laminacdo a quente de tarugos de

ago

8455.90.00

Ex 017 - Luvas metdlicas utilizadas para bobinamento sob tracdo de tiras de ago inoxidavel durante a
laminag@o a frio, com didmetro interno de 605mm e largura de mesa compreendida entre 1.100 e
1.500mm, espessura de parede de 110mm, em ago especia através de processo de fundigdo centrifugada,
de limite de escoamento igual ou superior a 90kgf/mm?, dureza superior a 300HV, de acabamentos
superficiais interno, lateral e externo usinado conforme desenho, para bobinamento sob tracéo de tiras de
aco inoxidavel durante alaminagdo afrio

8457.10.00

Ex 050 - Centros de usinagem tipo "gantry", com mesa fixa, para usinagens complexas em 3D nas
operacOes de desbaste, acabamento e furacdo para a fabricacdo exclusiva de moldes, matrizes e
componentes aeroespaciais, com capacidade de usinagem de 5 lados da peca em uma Unica fixacao,
usinagem com interpolacdo em até 5 eixos simultaneamente, sendo trés eixos de deslocamento linear X,
Y e Z, cursos de 3.500 X 2500 X 1.250mm respectivamente, com eixo na vertical e avango de
25.000mm/min, eixo C de rotagcdo da mesa com +/-185 graus de liberdade e eixo B de inclinagdo da
ferramenta com -2graus/+95 graus de amplitude de movimento, com fuso de 10.000rpm, poténcia de
25kW, torque de 195Nm, fuso de 24.000rpm, poténcia de 8kW, com capacidade de tonelagem de
7.000kg/m?

8457.10.00

Ex 051 - Centros de usinagem verticais para fresar, furar, chanfrar, roscar e ranhurar, com ponte de
coluna dupla tipo portal, mével, apoiada e guiada sobre uma mesa fixa com dimensdes Uteis de 11.882 x
2.438mm, com curso nominal de trabaho dos eixos X, Y e Z de 11.684, 2.438 e 1.016mm
respectivamente, forga aplicada no eixo Z de 5.000 libras, rotacdo do fuso de O a 6.000rpm e velocidade
de avango nos eixos X e Y de 20,32m/min e no eixo Z de 5,84m/min, com conjunto de ferramentas,
trocador automatico de ferramentas, sistema de refrigeracdo por dentro do fuso e da ferramenta a
1.000psi, motor principal com poténcia de 30/37kW, sensor eletronico para corregdo automética da
usinagem, sistema de seguranca que permite a divisdo da mesa em duas zonas de trabalho independentes
e protegidas, dois transportadores de cavacos, cabegote angular automatico, dois conjuntos de suportes
roletados com indexadores e controle eletrénico de diametro, altura, posicionamento angular e fixacdo
autométi ca das pegas e comando numérico computadorizado (CNC)

8457.10.00

Ex 052 - Centros de usinagem vertical para metais, de alta preciso e ata velocidade, com comando
numérico computadorizado (CNC), para fresar, perfurar, rosquear e mandrilar, com capacidade de
usinagem com 5 eixos controlados simultaneamente, curso dos eixos lineares X, Y e Z igua a 2.850mm,
1.250mm e 1.000mm, respectivamente, curso dos eixos rotativos A igual a+95%-110° eigual a +/-200°C,
com trocador automatico de ferramentas com magazine a corrente para 42 posi¢des, com réguas Opticas
em todos os eixos, com cone HSK-63A, poténcia do fuso de 55kW, com cabecotes birotativos continuos
equipados com servomecanismos com recuperagdo automética da folga e capacidade de posicionamento
com resolucdo de 0,001°, rotagdio méaxima do fuso de 24.000rpm, vel ocidade méxima de avanco dos eixos
lineares de 24m/min, com mesa fixa de 3.500 x 1.500mm, carga maxima da mesa de 22.000kg, com
sistema de monitoramento das vibrac6es do fuso, com medi¢ao automética das ferramentas por sistema a
laser, precisdo de posicionamento dos eixos lineares X, Y e Z igua a +/-0,012, +/-0,010 e +/-0,008mm,
respectivamente, equipado com sistema HMS de medic¢éo e qualificacio dos cabegotes bi - rotativos pra
verificagdo e corregdo de modo automético e em tempo real dos erros geométricos, da precisdo de
posicionamento e dos par@metros RTCP do cabegote da mesa

8457.10.00

Ex 053 - Centros de usinagem vertical, tipo portal, com comando numérico computadorizado (CNC),
com tela de cristal liquido, para fresar, furar e roscar, capazes de usinar 5 lados da pega em uma Unica
fixagdo, executar usinagem com interpolagcdo em até 4 eixos simultaneamente, sendo 3 eixos com
deslocamento linear X, Y e Z com cursos de 5.150 x 3.300 x 800mm gjustavel até 1.800mm por meio de
travessdo movel e avangos de 8,1 e 10m/min respectivamente e passagem de 2.000mm embaixo do
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travesso, eixo A com giro de 360 graus (livre) e um eixo B com inclinagdo de 120 graus de amplitude de
movimento ambos com troca automatica situados na lateral da maquina, fuso com 6.000rpm, engrenados,
fabricado especialmente para furagéo de trocadores de calor com poténcia de 80HP, com cone tipo BBT
50 contato duplo, trocador de ferramenta com busca de posi¢&o do cone, magazine com capacidade de 60
ferramentas, medicdo e monitoramento da ferramenta por sistema mecénico, sistema de refrigeracéo
através do "spindle’ com 1.015psi

8458.11.99

Ex 064 - Centros de torneamento horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC), para
tornear, furar e fresar, distdncia nomina entre pontos de 3.000mm, com duas &vores contrapostas
concéntricas, com didmetro tornedvel de 520mm, cursos dos eixos X, Y e Z de 600, 250 e 3.150mm
respectivamente, eixo B com inclinagdo de -110 a +110°, eixo C com precisio de 0,001° e com rotagédo
méxima do eixo C igual a 32rpm na érvore esquerda e 100rpm na érvore direita, com sistema automético
de troca de ferramentas no sistema de fixag&o, magazine para 50 ferramentas, poténcia maxima do motor
principal de 37kW na érvore esguerda e 29kW na arvore direita, poténcia méxima de acionamento das
ferramentas de 15kW, torque maximo do motor principal de 1.400Nm na arvore esquerda e 550Nm na
arvore direita, torque maximo dos motores de acionamento das ferramentas de 190Nm, pressao maxima
de liquido de arrefecimento através do "spindle" igual a 80bar

8458.11.99

Ex 065 - Centros de torneamentos horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC), para
tornear, furar, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), com didmetro maximo torneavel de 660mm,
comprimento maximo torneavel de 1.016mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais ou superiores a 580, 160 e
1.045mm respectivamente, eixo B com inclinagéo de 225° e precisdo de posicionamento de 0,0001°, eixo
C com inclinagdo de 360° e precisio de posicionamento de 0,001°, rotagio méxima do fuso principal igual
a 5.000rpm, com poténcia méxima de 22kW, com sistema de troca automética de ferramentas, magazine
independente com braco trocador com capacidade para 20 ferramentas ou mais, cabegote fresador com
rotagdo de 12.000rpm com poténcia de 18,5kW e dotada de um segundo fuso contraposto com rotagéo
méxima de 5.000rpm com poténcia méxima de 18,5kW

8458.11.99

Ex 066 - Tornos paralelos horizontais, com comando numérico computadorizado (CNC) com barramento
monobloco compostos de 6 guias quadradas, sendo 4 guias simples e 1 guia dupla, que permitam o
deslocamento do carro e do cabegote mével sem a necessidade de retirada das lunetas, largura minima do
barramento de 3.300mm, distancia entre pontas de 4.000mm, peso minimo admissivel entre pontas de
40.000kg, motor principal de 130kW, torque do eixo arvore de 124.000Nm com 4 gamas de vel ocidades
automaéticas, cabecote mével com didmetro da manga de 450mm e curso de 350mm com deslocamento
motorizado do corpo com 2 velocidades e travamento hidraulico sobre o barramento, deslocamento do
€eixo Z através de cremalheira e duplo pinh&o pré-carregado com motor de 75Nm, méaguina preparada para
receber eixo C com precisdo de posicionamento de 0,001° (360.000 posi¢des) com freio hidréulico e
cabegote de fresar com eixo Y e usinagem em 4 eixos Simultaneos

8459.10.00

Ex 001 - Furadeiras tipo portico para executar furos com didmetro maximo de 50mm em chapas de
espessura méxima de 80mm, com duas mesas moéveis para fixagdo independente das pecas, com cabegote
de furag8o de 5,5kW e velocidade variavel de 120 a 560rpm, com transportador de cavaco conjugado a
maguina e cagamba de recolhimento de cavacos, com 12 mordentes de acionamento hidraulico para
fixacdo das pecas a mesa, com eixos X, Y, Z acionados com servomotores, capacidade maxima da mesa
para fixagdo de 1 Unica pega de 3.000 x 1.500mm ou 2 pegas de 1.600 x 1.500mm, com comando
numeérico computadorizado (CNC)

8460.11.00

Ex 001 - Mé&quinas para retificar superficies planas, de dupla face, com fusos verticais duplos, precisdo
entre 0,001 e 0,1mm, com cabegotes porta rebolos horizontais, para retificar pegas planas de didmetro
méximo de 80mm e atura variando de 2 a 30mm, operando com rebolos de 457mm de didmetro,
equipadas com sistema de refrigeracdo dos eixos dos rebolos (“chiller”) e sistema de filtragem do dleo,
com comando numérico computadorizado (CNC)

8460.11.00

Ex 002 - Retificas de face automética de alta performace, com 4 eixos de trabalho e duas estacGes de
usinagem para microacabamento de superficies planas ou levemente convexas ou cbncavas, com 4
cabecotes sendo 2 de usinagem, 1 de carga e 1 de descarga, didmetro nominal da peca de trabalho de
40mm, velocidade dos eixos de trabalho de 0 a 1.800rpm, motor dos eixos de trabalho 1,1kW AC,
velocidade méxima dos eixos de usinagem de 5.000rpm por correia, motor dos eixos de usinagem de
0,75kW, ar comprimido com poténcia reguerida de 4,5bar, com comando numérico computadorizado
(CNC)

8462.10.90

Ex 064 - Mé&guinas automaticas para fabricacdo de parafusos longos a partir de arames de metais comuns
com unidade de endireitamento, corte estampagem da cabega e laminacdo da rosca, com comprimento
méximo de corte antes da conformagdo de 1.400mm, forca de estampagem de 150 toneladas

8462.21.00

Ex 086 - Mé&guinas automaticas dobradoras e encabadoras de garfos para rolos de pintura, com
capacidade para dobrar arames de 5,5 a 6mm de didmetro, para conformac&o do ponto de fixagéo do cabo
procedendo o encabamento do cabo plastico, compostas de: desbobinador de arame; dispositivo de
alimentacdo, prensagem, corte e chanfro; unidade de transferéncia; compartimento vibratério de
armazenamento dos cabos a serem alimentados e unidade de montagem; com capacidade de produgfo até
1.100pecas/hora
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8462.29.00

Ex 091 - Mé&quinas para dobrar hastes de cadeado, a partir de uma pega torneada mas ainda ndo brochada,
com carregamento através de um magazine de alimentacdo, processo de dobra e descarga automatizados,
com processo simulténeo de duas hastes por ciclo com tensdo de alimentacdo igual a 220/60Hz, producéo
méxima de 1.800hastes’hora

8462.49.00

Ex 017 - Combinagdes de maquinas destinadas a preparagcdo de bobinas de aco para o processo de
decapagem e laminagdo a frio, com capacidade para bobinas de até 45 toneladas, com didmetro externo
maximo de 2.550mm, espessuras entre 1,8 e 6mm, largura entre 650 e 1.955mm, compostas de: 3
conjuntos de berco para sustentag&o das bobinas; 1 tesoura hidréulica com capacidade para corte de agos
com limite de ruptura de até 80daN/mm? e carro para manuseio de cacamba de tiras de chapas: 1
distribuidor de poténcia hidréaulica tipo "manifold"; 1 desbobinadora com capacidade de desbobinamento
a uma vel ocidade méxima de até 760m/mim a uma tenso méxima de 2.500daN

8462.91.19

Ex 020 - Prensas hidraulicas para cravacdo de mangueiras, com forga de prensagem de 3.150kN, com
mancal de deslizamento na ferramenta de prensagem, modulo de controle de parametro da méaguina
(UTS), controladas numericamente

8462.99.20

Ex 013 - Combinagbes de maguinas para extrusdo (fundicdo continua) de barras de cobre, com
capacidade de producdo compreendida entre 400 e 1.400kg/h, a partir de bobinas de vergalhBes com
bitolas compreendidas entre 8 e 20mm?, compostas de: 1 alimentador de matéria-prima; 1 retificador de
matéria-prima; 1 sistema de limpeza; 1 méaguina "conform”; 1 sistema de controle; 1 sistema de
resfriamento de produto; 1 controle de qualidade em linha e equipamento de medicdo e 1 sistema de
manuseio de produto

8462.99.90

Ex 018 - Mé&guinas de prensagem de buchas de metal-borracha em conjuntos de auminio através do
processo de deformagdo do material por rolagem afrio, utilizando cabecotes rotativos controlados através
de células de carga e medidores de curso, com dispositivo de auto-lubrificacdo e identificacdo para
rastreabilidade, com didmetro maximo de rolagem de 125mm, forca méxima de prensagem das pegas de
8KkN.

8462.99.90

Ex 019 - Prensas "transfer" com estagbes mdltiplas, préprias para conformagdo pelo processo de
embutimento (dobra/repuxo/corte), que trabalham sem eliminacdo de matéria, forga de prensagem de
3toneladas/estacdo operativa, velocidade maxima de 210pegcas/minuto, com desbobinador e comando
hidraulico e pneumético

8462.99.90

Ex 020 - Prensas "transfer" com estagbes mdltiplas, proprias para conformacdo pelo processo de
embutimento (dobra/repuxo/corte), que trabalham sem eliminagdo de matéria, forca de prensagem de
3,5toneladas/estagdo de trabalho, velocidade méxima de 140golpesminutos, distdncia entre as
ferramentas de 72mm, profundidade de embutimento de 30mm, com desbobinador e comando hidraulico
e pneumético

8463.90.10

Ex 015 - Mé&guinas autométicas para fabricacdo de buchas cilindricas de didametro de 3 a 25mm com
espessura de 0,5 a 1,5mm, forca maxima de prensagem de 200kN, com alinhador, mini-prensa para
marcagao de identificagdo e/ou furo de lubrificagdo

8465.10.00

Ex 023 - Mé&guinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numérico computadorizado (CNC),
com 4 motores cruzados de 10kW cada, cabecote tipo revolver, com 5 eixos controlados (X, Y, Z, A, C),
capaz de fresar, furar, cortar, fazer furos oscilantes em 5 faces da peca a ser trabalhada, com duas mesas
maoveis no sentido Y que trabalham em concordancia com o sistema, com curso de trabalho de
X=3.200mm, Y =2.100mm, Z=830mm, A=infinito (giro em continuo), C=+/-370°, com respectivo sistema
de fixac8o, de moldes e pegas a serem trabalhadas, a vacuo com bomba inclusa ou sistema de fixag&o
pneumética, com PC, carenagem, velocidade dos eixos X e Y=80m/min ou mais, velocidade do eixo
Z=50m/min ou mais, telecomando remoto incluso

8465.91.10

Ex 005 - Serras de fita sem fim para cortar pegas curvas e variadas de madeira, com eixos interpolados
através de comando numérico computadorizado (CNC), sem utilizago de gabarito, com programacéo
através de CAD/CAM com inclinagdo do angulo da serra de +/-90°, com sistema de tensionamento
hidraulico da serra, com ou sem carregador automatico

8465.91.90

Ex 021 - Mé&guinas de serrar painéis de fibra ou particula de madeira e laminados pléasticos com uma linha
de corte, de comando numérico computadorizado (CNC), com empurrador automatico com velocidade de
130m/min, regulagem eletronica de ferramentas, 2 serras na linha de corte com altura da serra sobre a
mesa superior ou igual a 150mm, com troca de serra principal robotizada automatica, com velocidade de
corte regulavel de 0 a 185m/min, velocidade de retorno do carro porta serras até 185m/min, com mesa
elevadora de alimentag&o de chapas, curso Util de corte superior ou igual a 3.800mm

8465.99.00

Ex 039 - Furadeiras e inseridoras de cola e cavilha no topo de pecas de madeira e similares, com angulo
de 45 e 90°, para pecas com comprimento de 320 a 2.500mm, largura de 40 a 140mm e espessura de 14 a
30mm, com sistema simulténeo de corte, furagdo, aplicagdo de cola e cavilha, com estagdo vertical
superior e inferior, com controlador 16gico programavel (CPL)

8466.94.10

Ex 002 - Dispositivos aplicadores de terminais em fios e cabos elétricos, para serem montados em
maguinas de cravar automaticas e portateis

8466.94.10

Ex 003 - Pildes fundidos e usinados com tratamento térmico para aplicagdo em martelo para forjamento
com massa acabada igual a 50 toneladas e tolerancia admissivel de +/-3 toneladas
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8474.10.00

Ex 024 - Reatores para recuperagdo de particulas de ouro a partir de concentrado de minério, por agéo
eletromecanica, compostos de cone de alimentagdo do concentrado, tanque reator de distribuicdo, tanque
de solugdo com misturador e aguecedor de imersdo, conjunto de bombas, conectores e valvulas
especificos para operacionalizagdo do equipamento com painel de controle para automatizagdo do sistema

8474.10.00

Ex 025 - Concentradores graviticos para separagao de particulas de ouro por centrifugacéo de rejeito de
minério, compostos de tubo de alimentacdo, cone de anéis espirais de concentragéo em poliuretano, rotor
de aco inoxidavel, motor elétrico trifasico, cone interno de descarga do rejeito e cone de descarga de
concentrado

8474.20.90

Ex 013 - Britadores com duplo rolo cilindrico dentado de alta pressdo, baixa velocidade e alto torque,
para britagem de minerais sdlidos, acionados por um ou mais motores elétricos e capacidade de produgéo
igual ou superior a 10 toneladas por hora

8474.20.90

Ex 031 - Veiculos demolidores de materiais refratérios utilizados em revestimentos de vasos siderUrgicos,
autopropulsados sobre esteiras, velocidade de cruzeiro de 2,6km/h, grau de patinamento 80%, lanca
telescopica construida em ago de alta resisténcia a tensdio, uso e temperatura, com curso telescopico de
impacto de 4.000mm, rotacéo da lanca de 360° continua, motor diesel de 6.057cm?, 6 cilindros, 130kW a
2.200rpm, torque de 743N m a 1.500rpm

8474.20.90

Ex 032 - Veiculos demolidores de materiais refratérios, utilizados em revestimentos de vasos
siderurgicos, autopropulsados sobre pneus, velocidade de cruzeiro de 2,6km/h, grau de patinamento de
80%, lanca telescdpica com curso de impacto de 4.000mm, rotagdo da lanca de 360° continua, motor
diesal de 6.057cm®, 6 cilindros, 130kW a 2.200rpm, torque de 743Nm a 1.500rpm

8474.39.00

Ex 010 - Misturadores de concreto, com duplo eixo horizontais, com capacidade para britas de tamanho
méximo igual ou superior a 90mm e rotagdo entre 43 e 44 ciclos por hora

8474.90.00

Ex 010 - Sistemas de acionamento de moinhos de bolas, tipo “gearless”, sala elétrica dedicada, sistema de
supervisao (automacdo), painéis de controle do cicloconversor, para moagem de minérios, sem
engrenagens (GMD - “Gearless Mill Drives”) com poténcia igual ou superior a 5SMW

8475.29.90

Ex 022 - Combinagdes de maquinas autométicas, com comando numérico computadorizado (CNC), para
producdo de tubos de fibra de vidro (“Liners”), compostas de: 2 maguinas enroladora, de dois eixos
controlados e trés fusos para diametro maximo de 250mm e comprimento maximo de 14.000mm, cada
fuso, velocidade no eixo X de 0 a 250rpm, eixo Y de 0 a 50m/min; 1 extrator horizontal hidraulico, com
um fuso para diametro maximo de 250mm e comprimento méaximo de 14.000mm, velocidade de extragédo
de 3m/min

8477.10.11

Ex 004 - Combinagdes de maquinas para moldar por injecéo de alta performance, para producéo de pré-
formas de politereftalato de etileno (PET), compostas de: injetora hidraulica horizontal de forca de
fechamento de 500 toneladas métricas; distanciamento entre as colunas igual a 1.020 x 1.120mm;
calibracdo automédtica de altura do molde; controle independente das servovadvulas de fechamento,
tonelagem e injeg&o; unidade de poténcia hidraulica enclausurada com motor elétrico refrigerado a agua;
unidade de injecdo de dois estagios com funcdes de injecdo e plastificacdo separadas para plastificagdo
continua; baixos niveis de geracao de acetaldeido (AA); robd integrado com 4 estégios de resfriamento e
acionamento por servomotor duplo; sistema pneumético de refrigeracdo forcada das preformas com
desumidificador de ar dedicado; com molde de 144 cavidades; capacidade produtiva igual ou superior a
32.000 pré-formas de 48g/h controle baseado em PC industrial (“windows” e TwinCAT); disponibilidade
de monitoragdo e diagndstico remoto; transdutores de posi¢do com resolugdo de 5 microns; “Profibus” e
EtherCAT para os circuitos de entradas e saidas

8477.20.10

Ex 063 - Combinagdes de maquinas para co-extrusdo de filmes e laminados plésticos gofrados, com
velocidade méxima de 365m/min, largura maxima do filme de 2.100mm, didmetro maximo das bobinas
de 760mm, compostas de: 1 estacdo de alimentacdo e mistura; 1 estacdo de extrusdo; 1 estacdo de
gofragem (embossamento); 1 estagdo de medicdo e controle de gramatura; 1 estacdo de tratamento
corong; 1 estacdo randomizadora (bailarino); 1 estacéo de corte e refile; 1 estacdo de embobinamento; 1
estacdo para manuseio das bobinas; 1 conjunto de painéis de poténcia, controle e PC para supervisio de
toda alinha de produg&o com controlador 16gico programéavel (CLP)

8477.20.10

Ex 064 - Extrusoras de dupla-rosca co-rotante para producdo de compostos de PVC flexivel, com
capacidade de producdo maxima de até 3.000kg/h, velocidade méxima de rosca de 300rpm, razéo L/D de
32:1, didmetro nomina de rosca igual a 112mm, com duas roscas adicionais, sistema de ventilagdo,
alimentador volumétrico, unidade de alimentacdo forcada e painel de controle com Controlador Légico
Programéavel (CLP)

8477.30.90

Ex 023 - Mé&guinas para moldagem por sopro de frascos em resina termopléstica, através de processo de
co-extrusdo com 6 camadas, rosca extrusora com didmetro méximo de 60mm (L/D 28), duas mesas de
sopro (300 x 375mm) com 8 toneladas de forca de fechamento, capacidade de transformagéo de 120kg/h,
programador de "parison” com 100 pontos e curso de 20mm e unidade de rebarbac&o dos fracos

8477.51.00

Ex 008 - Méaguinas de moldar por vulcanizagdo, carcacas de borracha ndo endurecida para a fabricacdo de
pneus de engenharia civil com didmetro externo de até 2.750mm, constituidas de cinta de travamento,
cuba de vulcanizagdo, médulo de aprovisionamento com pinga de algar a carcaga, exo central de
alimentacdo de fluidos, sistema de siliconagem, grupo hidraulico e painel de comando
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8477.51.00

Ex 019 - Vulcanizadoras para cozimento e estampagem de pneus, com grupo térmico para fornecimento
de vapor e ar comprimido, pressio méxima de estampagem de 22kg/cm?, diametro méaximo do molde de
450mm, altura méxima do molde de 290mm

8477.59.90

Ex 020 - Mé&guinas de estereolitografia, contendo forno de cura por ultravioleta, de volume igua ou
superior a 630mm x 560mm x 430mm, para construcdo de moldes (pecas) através de raios laser, de
poténcia minima igual a 160mwW, com microcomputador, formato de dados de entrada estereolitografia
(STL) ou camada (SLC), plataforma grelha e tanque pararesina, de volume igual ou maior que 99 litros

8477.59.90

Ex 034 - Mé&guinas de prototipagem répida tridimensionais (impressora 3D), mono ou policrométicas,
com velocidade de impressdo de 2 a 6 camadas por minuto, volumes de construgdo iguais ou superiores a
203 x 254 x 203mm

8477.59.90

Ex 044 - Combinagtes de méquinas para vulcanizagdo continua de lengois de borracha, compostas de:
sistema de calandragem de 3 rolos com diémetro de 810mm, largura de trabalho de 2.780mm, com
dispositivo de medicao alaser, resfriamento com 6 rolos, bobinamento para conformag&o de borracha ndo
endurecida; sistema completo de prensa vulcanizadora continua rotativa (“rotary curing machine”), com
didmetro do rolo principal de 1.500mm, largura de trabalho de 2.750mm, com dispositivo para
alimentacdo para 8 estacfes de trabalho (4 para borracha e 4 para tecido); prensa vulcanizadora continua
rotativa (RCM), dispositivo intermedi&rio de estocagem; equipamento de resfriamento; dispositivo de
refilamento lateral, corte transversal; duplo sistema de bobinamento; com controlador 16gico programéavel
(CLP)

8477.59.90

Ex 045 - Mé&guinas para fabricacdo de espumas de poliuretano (poliéter expandido), em processo por
batelada, que molda por versagdo e posterior expansdo em molde aberto, com capacidade méxima de
producdo de 8blocos/hora, dotadas de cAmara de pré-mistura com um maximo de 24 vias, transfer
maximo de 300kg, dispositivos de distribuicao e alimentacdo dos reagentes quimicos, cAmaras de pressdo
varidvel para molde cilindrico e para molde retangular para controle de expansdo, moldes cilindrico e
retangular para expansdo da espuma e controle da operacdo por computador através de um programa de
gestdo

8477.80.90

Ex 063 - Combinagdes de maquinas para fabricacdo de aros metalicos recobertos com borracha ndo
endurecida, utilizados na construcdo de pneus para veiculos de engenharia civil de di ametro entre 25 e 49
polegadas compostas por: sistema duplo de desenrolagem de bobinas de fio metdico; sistema de
desenrolagem de banda de borracha; posto de solda para emendar os fios metdlicos, sistema de
recobrimento do fio metdlico por extrusdo de borracha; compensador por roldanas para armazenar no
méximo 90m de fio recoberto com sistema de verificagdo do didmetro do fio recoberto; confeccionadora
para fabricagdo do aro unitario; modulo de extragdo do aro; mddulo de evacuacdo de aro para carro de
armazenamento; médulo manua de verificagdo de qualidade do aro; controle central com opgdes manuais
e/ou automdticas de operacao

8477.80.90

Ex 150 - Combinagtes de maquinas (hibrido eletro-mecéanicas) para montagem de tampas plésticas por
sistema de compressdo mecénica formada por uma tampa inferior (“frame”) e uma tampa superior (“lid”),
com controlador 16gico programéavel (CLP), tensdo de trabalho instalada de 380V e freqiiéncia de 60Hz,
com capacidade compreendida entre 20.000 e 22.000tampas/hora, compostas de: elevadores inclinados
para transporte primério, alimentadores posicionadores, esteiras transportadoras, montadora rotativa
principal, sistema de inspegdo por imagem, descarregador de tampas em caixas

8477.90.00

Ex 017 - Matrizes compactas de co-extrusdo, de 7 camadas, em aco inox, sistema "plate” (disco) de 80 a
120mm de boca, aimentadas por 5 extrusoras, com capacidade de producdo didria de 4 toneladas,
destinadas a fabricag8o de filmes biorientados de ata barreira

8477.90.00

Ex 018 - Matrizes em “duranickel” para extrusdo de embalagens flexiveis encolhiveis com 3 camadas,
atendendo as larguras que vao de 7 a 20 polegadas, didmetro de 60mm na saida do filme e possibilidade
de producdo com materiais poliolefinicos e polimeros de barreira

8479.50.00

Ex 034 - Robds industriais paralelos constituidos de 3 bragos mecanicos com movimentos orbitais de 4
graus de liberdade, capacidade de carga igual ou inferior a 3kg, paind elétrico de comando, controle e
unidade de programagdo com “touch screen” e “joystick”

8479.81.90

Ex 044 - Combinagdes de méquinas para esmaltagem de fios metdlicos de perfil redondo com didmetro
entre 0,71 e 2,24mm, com velocidade maxima de 400m/min, compostas de: desbobinador de fio nu,
residente em bobinas e dispositivo de troca rapida; unidade de trefilar com sistema de preparagdo de
emulsdo; subsistema para lavagem dos fios trefilados, contendo tanque para dgua quente, bombas e
filtros; forno de recozimento anterior ao forno de esmaltagem de fio trefilado, do tipo vertical, aquecido
eletricamente, contendo polias e aspirador de vapor, acompanhado de reservatério de &gua
desmineralizada; acumulador tipo "pulmédo” para armazenagem de fios, composto de torre e polias,
aplicador de esmalte sobre o fio nu, acompanhado de trés caixas de alimentagdo com bombas; forno de
esmaltagem, aquecido por resisténcia elétrica e pela queima de solvente do esmalte, contendo dispositivo
de aspiracdo e catalisador; subsistema de resfriamento de fios, por ventilagdo forcada do fio esmaltado
curado; equipamento de teste de continuidade; bobinador para enrolar em bobinas o fio esmaltado,
contendo controlador |6gico programéavel (CLP); painel de comando com controlador 16gico programavel
(CLP) e mesa de comando, destinado a monitoragéo do processo de esmaltagem
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8479.82.10

Ex 039 - Equipamentos de mistura continua (blendagem) para mistura homogénea de ingredientes para
preparacdo de bebidas, baseando-se na medi¢do massica para controle da mistura agua, xarope simples
(aglcar) e concentrados de sabores, com uma ou mais unidades de entrada de concentrado, com alta
consisténcia e precisdo na producdo de bebida final, com largura méxima de 1.600mm, altura maxima de
2.060mm, pressdo de entrada entre 2 e 6bar, com capacidade maxima de producgo de 100.000litros/hora

8479.89.99

Ex 0196 - Combinag6es de méaguinas para dosagem de nitrogénio gasoso, para utilizagdo como gas inerte
no processo de trituracdo de refrigeradores, geracdo de ar comprimido e acumulagdo de nitrogénio, para
serem utilizadas na reciclagem de aparelhos refrigeradores, montadas em contéiner, compostas de:
gerador de ar comprimido, unidade de limpeza, unidade de acumulagdo de nitrogénio

8479.89.99

Ex 195 - Combinagdo de méquinas para producdo de gases industriais com capacidade méxima de
4.463Nm*h de oxigénio gasoso, 65INm*h de oxigénio liquido, 3.150Nm*h de nitrogénio gasoso,
84Nm®/h de nitrogénio liquido, 140Nm*h de argénio gasoso, 30Nm*h de argénio liquido, com pureza
superior a 99%, a partir do ar ambiente, através da utilizagdo de processo criogénico de compresséo
interna, composta de: filtro paratomada de ar do tipo auto limpante; compressores para ar de aimentagéo,
reciclagem e nitrogénio gasoso do tipo centrifugo de mdltiplo estdgio, com poténcias nominais
compreendidas entre 800 e 3.500HP; torre para pré-resfriamento do ar de entrada por contato direto com
agua, incluindo circuito e torre de resfriamento de agua; circuito de purificagdo de ar para remogéo de
umidade, CO? e hidrocarbonetos |eves, mediante vasos com peneiras molecul ares sob camada de alumina,
aquecedor elétrico e silenciador; coluna de destilacdo principal para oxigénio e nitrogénio de dimensdo de
4,2 x 3,35 x 40m, coluna de destilagdo para argbnio de dimensdo de 4,2 x 3,0 x 38m e coluna de
destilagéo trocadora de calor principal de dimensdo de 4,2 x 3,2 x 13m, com conexao com sistema turbo-
expansor, incluindo vaporizadores e condensadores; conjunto turbo compressor e expansor para ar, de
baixa temperatura, com rotor tipo "cartucho", controle de gés de selagem, sistema pneumético de
acionamento das paletas e sistema de lubrificag8o; conjunto de acumuladores para oxigénio, nitrogénio e
argbnio gasosos; conjunto de armazenamento dos gases liquefeitos para "back up"; bombas, tubulagdes,
estruturas de suporte e acesso; sistema elétrico de controle automético, incluindo estagBes de comando,
controladores 16gi cos programaveis (CL Ps), painéis elétricos, motores e instrumentagéo

8479.89.99

Ex 197 - Combinagdes de méaguinas para montagem, alinhamento de posi¢Bes e inflagem de pneus em
rodas, compostas de: 1 médulo de montagem; 1 médulo de alinhamento para posicionar a roda no melhor
ponto de unido com o pneu; 1 moédulo de inflar duplo com duas estagdes disponiveis para diametros de
rodas igual ou superior a 15 polegadas, mas inferior/igual a 20 polegadas; transportadores de alimentagdo
e descarga; com controlador 16gico programével (CLP)

8479.89.99

Ex 198 - Combinagdes de maquinas para processamento de fios e cabos elétricos no comprimento
programado, com ou sem dispositivo de insercdo de selos, compostas de: 1 maguina automética para
cortar, decapar e cravar; 1 sistema automatico de descarga; 1 painel de operacdo, controle e PC para
supervisdo de producdo com controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 199 - Equipamentos autométicos para colocar etiquetas adesivas em produtos do segmento eletronico,
com capacidade até 2,5 segundos por etiqueta

8479.89.99

Ex 200 - Equipamentos sobre rodas, rebocavel, com oito eixos e dois bragos telescOpicos para
manipulagdo de placas de revestimento de moinhos de bola do tipo SAG (semi-autdgeno)

8479.89.99

Ex 201 - Granuladores secadores, tipo leito fluidizado, para produtos farmacéuticos, com resisténcia a
choque de pressdo de 12bar e capacidade de até 525 litros, com bocal de aplicagdo de “spray” no topo,
incluindo sistema de controle por controlador 6gico programavel (CLP), portas para equipamento de
limpeza WIP

8479.89.99

Ex 202 - Mé&guinas automéicas de aplicacdo bifacial de pasta de Oxido de chumbo para
revestimentos/empastamento da armacdo metédlica de grades de chumbo, com velocidade minima de
alimentac8o das placas de 60m/min, com capacidade maior ou igual a 100painés/minuto mas menor ou
igual a 175painé s/minuto, destinados a fabricacdo de placas de baterias automotivas

8479.89.99

Ex 203 - Mé&guinas de montagem de platdé de embreagem da linha leve com prensa de rebitagem, dotadas
de mesa giratéria eletricamente acionada montada em estrutura de ago, com 4 posi¢oes e 4 receptores de
ferramental, duas estacBes de trabalho, uma de carga e outra de descarga com barreiras 6ticas, sistema de
alimentacdo de rebites automatico e prensa com capacidade de prensagem de 6 a 8 rebites, sistema de
interface homem/méquina para visualizagao do processo produtivo

8479.89.99

Ex 204 - Mé&guinas para enchimento e vedag&o de 6leo especial a vacuo em pegas de suspensdo de motor
através de evacuagdo por vacuo, enchimento com manutencdo de pré-carga e vedacdo por meio de esfera
injetada no local do enchimento, com volume maximo de injegéo de 250ml, temperatura de trabalho de 5
a45°C

8479.89.99

Ex 205 - Méaquinas para montagem e desmontagem de pneus de agricultura/OTR, com aros igual ou
superior a 14 polegadas mas inferior ou igual a 56 polegadas, com painel de comando

8479.89.99

Ex 206 - Mé&guinas para carregar capsulas de municdo tracantes de calibres pequenos, com alimentador
automatico, manipuladores autométicos, prensas €elétricas de 20kN com guias lineares e motores de
torque, com estagdo de dosagem volumeétrica, com estacdo de controle de qualidade, com estacdo de
extracdo de pegas defeituosas e colocagdo de pegas corretas e estagdo de limpeza, com capacidade de
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120projéteis/minuto

8481.80.21

Ex 001 - Vavulas de expansao termostatica com corpo em latdo, mola em ago inox, anel de vedagdo em
borracha nitrilica, proprias para controlar fluxo do gas, possuindo pré-furo para realizagdo de “by press”

8481.80.99

Ex 028 - Vavulas eletro-proporcionais, de 12V, de simples agdo, tipo "load sensing”, de construgéo
modular, vazao maxima de 100litros/minuto e pressdo maxima de 250bar

8483.40.10

Ex 015 - Redutores de velocidade epicicloidal de 3 estagios, para auto-betoneira com capacidade méaxima
de 12m3, predispostos para serem acionados por motor hidréulico ou elétrico, com torque maximo de
saida de 75.000Nm, reducado 1:130 e rotagdo méxima na entrada de 3.000rpm

8514.10.10

Ex 031 - Fornos estéticos para laminagéo de vidros planos e curvos, com aguecimento obtido através de
resisténcias el étricas por infravermel ho posicionadas em tubos radiantes, unindo folhas de vidro e pelicula
intermediédria por sistema a vacuo, sem a utilizacdo de autoclave, com funcionamento gerenciado por
controlador 16gico programéavel (CLP), com 1 cAmara de laminagdo, com uma bandeja de laminacéo,
sobre o carrinho mével sobre trilhos e mesa de corte de pelicula EVA (etileno vinil acetato) mével sobre
rodas, atendendo a laminagdo de vidros planos com até 1.700 x 3.000mm de dimensbes (teis e a
laminagdo de vidros curvos com até 500mm de profundidade de curvatura

8515.21.00

Ex 058 - Combinagtes de maquinas para soldar telas para concreto, por resisténcia elétrica com largura
entre 1.100 e 2.500mm, comprimento da tela entre 3.000 e 6.000mm, com arames longitudinais partindo
de rolos de didmetros entre 3,4 a 6mm ou partindo de barras de diédmetro entre 6 a 10mm e arames
transversais de didmetro entre 3,4 a 10mm, compostas de: 25 desbobinadores de arames longitudinais;
uma unidade de endireitamento dos arames longitudinais; uma unidade de alimentacdo dos arames
longitudinais; uma unidade de alimentac&o de arames transversais; uma méquina de soldar telas de arame
dotada de 13 transformadores de solda e 25 cilindros pneuméticos; uma guilhotina para corte dos arames
longitudinais; uma virador e empilhador de telas; um centro de controle com controlador légico
programavel (CLP)

8515.31.90

Ex 025 - Combinagdes de maquinas para regeneragdo continua de catalisador de reforma catalitica, com
etapas de queima de coque impregnado no catalisador, oxicloretacdo, secagem e reducdo do catalisador,
com circulagdo aproximada de catalisador de 454,2kg/h, construidas em estrutura metalica modular de 7
maodul os, sendo 3 de processo e 4 de acesso, compostas de: 3 sopradores centrifugos de gés; 1 soprador
centrifugo de ar; 1 vaso de separacdo de catalisador; 1 vaso de selagem de nitrogénio; 1 vaso “lock
hopper”, 1 torre de regeneragdo; 2 funis de adicdo de catalisador; 2 vasos “lock hopper” de adi¢do de
catalisador; 1 pote de coleta de finos; 1 coletor de pd; 1 vaso coalescedor de gés; 2 vasos de secagem de
ar de instrumento; 2 filtros de gas de redugdo; 2 bombas alternativas; 5 trocadores de calor tipo duplo
tubo; 3 trocadores de calor tipo casco-tubo; 2 aquecedores de gas de reducdo, 1 aquecedor de ar; 1
aquecedor de gas de regeneragdo, 1 termocompressor; 1 andisador continuo de
hidrogénio/hidrocarboneto e oxigénio; 2 analisadores continuos de oxigénio; mandmetros, termometros,
transmissores eletrdnicos de pressdo, transmissores eletrdnicos de pressdo tipo "dip cell”, transmissores
eletrénicos de temperatura, valvulas globo, borboleta, esfera, esfera segmentada, fins de curso, vavulas
solendides, vélvulas de seguranca e alivio, termopares, instrumentos especiais de deteccdo de
temperatura, rotametros, transmissores de nivel tipo capacitivo, transmissores de nivel nuclear, visores de
nivel, transmissor de vazdo massica tipo “coriolis”, transmissor de vazdo massica térmico, placas de
orificio, orificio de restricdo, blocos “manifold”, tubos e conexdes de processo para instrumentos, cabos
de instrumentag&o e controle, blocos terminais, prensa cabos, cabos, caixas de juncéo, caixas condul etes,
eletro- calhas, suportes de tubulagdo em ago carbono acalmado, ago inoxidéavel austenitico 304, 304H,
316, aco liga cromo-molibdénio e acessorios da tubulagdo (vavulas de bloqueio, retencdo e controle,
purgadores de vapor, conexdes, flanges cegos, raguetes

8515.31.90

Ex 026 - Mé&guinas autométicas com comando numérico para soldar tubos de aco carbono, aco liga ou aco
inoxidavel, topo a topo, processo "TIG", didmetro de 25,4 a 76,2mm, espessura de parede entre 2,5 e
12mm, comprimento méaximo do tubo apos a soldagem até 50m

8515.80.90

Ex 029 - Mé&guinas de solda de topo pelo processo de faiscamento para serras de fita de ago carbono, agos
ligados com larguraigual ou superior a 3mm mas inferior ou igual a 210mm, com ou sem pirdmetro, com
fixagdo das |aminas manual ou hidraulica

8604.00.90

Ex 012 - Veiculos ferroviarios desguarnecedores de lastro, paralimpeza e regeneragdo de vias férreas

8604.00.90

Ex 025 - Equipamentos autopropelidos, (pértico ferroviario) destinados a lancamento de dormentes em
vias férreas, equipados com motor diesel com poténcia aproximada de 123kW (165HP) a 2.000rpm

8701.30.00

Ex 003 - Tratores de lagartas de borracha acionado por motor diesel com poténcia brutaigual ou superior
a320HP

8704.10.90

Ex 016 - "Dumpers’ rebaixados, para minas subterréneas, com chass articulado, tracdo 4 x 4, sobre
rodas, capacidade de carga igual ou inferior a 32,65 toneladas, com largura méxima igual ou inferior a
3.100mm, altura da cabineigual ou inferior a 2.740mm, altura da cagambaigual ou inferior a 2.595mm

8704.10.90

Ex 017 - “Dumpers” rebaixados, para minas subterraneas, com chassi articulado, tracdo 4 x 4, sobre
rodas, com largura méxima igual ou inferior a 2.880mm, atura da cabine igual ou inferior a 2.600mm,
cacamba com empurrador de carga (ejetor) de capacidade nominal de carga igual ou superior a 15,2m?,
alturada cagambaigual ou inferior a2.941mm, sem sistema de basculamento (mancais e cilindro)
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9018.90.10

Ex 022 - Equipamentos para separacdo de componentes sanguineos, com “software” de gerenciamento de
dados e cabo de rede, compostos de uma balanca adicional para prensa principal; uma prensa lateral
adicional com balanga; uma balanca externa com bandeja; uma pistola sela-dora com 2m de cabo
GIO.DB 50 e um leitor de codigo de barras de CCD

9022.29.90

Ex 006 - Equipamentos eletronicos digitais para o controle de variaveis de grandezas fisicas em tempo
real da producgdo de papel ou celulose, podendo ser de umidade (através de resisténcias elétricas) e/ou
espessura (através de energia infra-vermelha) dependendo do tipo de papel ou celulose, dotados de um ou
mais atuadores, uma ou mais caixas de interface para conexdo com as zonas de controle do atuador,
gabinete de alimentac&o de energia e uma ou mais gabinetes de controle, com ou sem estacdo de operagdo

9027.10.00

Ex 017 - Mé&guinas autométicas para fumar cigarros e recolher fumaga para redizacdo de andlises
guimicas, controladas por microprocessador, com sistema de amostragem de cigarros, sistema de fumada
e sistema de captura de fumaga, com capacidade para 30 amostras compostas de 20 cigarros em cada
amostra

9027.50.20

Ex 018 - Fontes de luz forense ultravioleta refletida, empregadas na busca de evidéncias fisicas em locais
decrime

9027.80.20

Ex 028 - Espectrometros de massa para andlise de trago de metais em diversas matrizes, controlado por
microcomputador, com capacidade de amostragem para até 89 amostras digeridas em é&cido, com sistema
automético de amostragem, camara de nebulizagdo com controle de temperatura, gerador de radio-
freqliéncia para geragdo de plasma, controlador de fluxo, sistema de reacdo octopolar, analisador e
sistema de vécuo

9027.80.99

Ex 088 - Aparelhos computadorizados para determinagdo de hemoglobina glicada (HbA1c) através de
cromatografia liquida de troca catidnica de baixa pressdo, com impressora térmica interna e conjunto
diluidor

9027.80.99

Ex 089 - Equipamentos para reagdo acelerada por micro-ondas para digestdo, dissolucdo e hidrélise de
materiais em laboratorio, para preparacdo de amostras para andlises por absor¢do atdmica (AA) ou por
espectrometria de massas com plasma inductivelmente acoplado (ICP), por cromatografia liquida e
gasosa

9031.20.90

Ex 047 - Bancadas modulares manuais para testes de funcdo em injetores para motores “diesel”,
utilizadas para medir o volume de éleo injetado e determinar os val ores médios e dispersdo entre ciclos de
injecdo, compostas de: dispositivo de medigédo do volume injetado com toleréncia menor que +/-0,1% do
fundo de escala de um valor médio de 1.000 injecBes e faixa de medicéo de 0 a 600mm?/rotagdo, controle
da pressdo do dleo de teste de 0 a 4.000bar com tolerancia +/-05bar e dispositivo medidor de débito de
retorno com valores de 1 a45LH +/-1% e controle da presséo de 0,1 a 4,0 +/-0,1bar

9031.20.90

Ex 048 - Mé&guinas de teste para disco de embreagem da linha leve, com érea de medicéo dotada de dois
discos de metal para friccdo, com anéis intercambiaveis para “setup” de produto, com um lado com eixo
estriado para acomodagdo do produto acionado pneumaticamente e outro lado com acionamento por
servomotor com um encoder para “feedback” de leitura dos dados de medicdo como espessura sobre
carga e espessura de giro livre, uma célula de carga com capacidade de 50kN, maquina com capacidade
para medicdo de discos de 5 a 15mm de espessura e didmetro maximo externo de 450mm

9031.20.90

Ex 049 - Mé&guinas para teste de comportamento dindmico em pecas de metal -borracha utilizadas em
suspensdo de motores em linha de produggo, tempo méximo de ciclo de 30 segundos, freqiiéncia de teste
de 1 a 150Hz, cdula de carga com precisdo de 1 Newton de forga, capacidade maxima de 120pecas/hora

9031.20.90

Ex 050 - Mé&guinas para teste de microfuros em ampolas plésticas dispostas em "packs' com 5 ampolas
cada, para deteccdo de furos a partir de 6 microns, através de cdmara de vacuo (“vacuum decay method”)
com capacidade igual ou superior a 3.600 "packs' por hora, com controlador 16gico programavel (CLP)

9031.20.90

Ex 051 - Mé&guinas para teste de platd de embreagem da linha do tipo “empurrado”, compostas de: placa
com rolamento para o eixo de soltura, colunas para deslizes verticais, mesa giratoria com 180 graus
indexada com uma posi¢do de carga e descarga e outra para testes, com forgca maxima de aperto de
22.000N

9031.49.90

Ex 107 - Equipamentos digitais portateis para medicéo de forma, superficie e raio de curvatura em pegas
de vidros ou outros materiais, bidimensiona e tridimensionalmente, com alcance de 14m de diametro e
precisdo de até 0,3mm com display em “touch screen”

9031.49.90

Ex 108 - Equipamentos de medigdo OGticos - eletrOnicos da geometria de maquinas, para medicdo de
fornos rotativos e outras estruturas cilindricas rotatérias, para determinacéo do eixo do forno rotativo,
determinacdo das deformagtes no casco do forno e determinacdo da ovalizagdo do casco do forno,
compostos de taquedmetros, registrador de dados, pirdmetro, transdutores de posi¢ao a laser, transdutores
de posicdo ainducdo

9031.80.99

Ex 214 - Sistemas pneuméticos/magnéticos para medicdo de espessura sem contato, para linhas de
extrusdo de plasticos em filmes, chapas ou folhas em geral, largura maxima (til de 2.700mm, compostos
por: 1 sensor, 1 unidade de varredura e 1 painel de instrumentos

9031.80.99

Ex 287 - Equipamentos de ensaios ndo destrutivos com teste por particulas magnéticas, para deteccéo de
descontinuidades superficiais em tubos de ago sem costura

9031.80.99

Ex 288 - Equipamentos para detec¢do de “arco corona”, do tipo "gimbal”, de giro estabilizado, rotagdo
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continua de 360° e estabilizagdo de 50urad, para instalagéo em helicoptero, dotados de sensores internos
de infravermelho, ultravioleta e visual, capazes de prover captura simultanea de imagem de video em
tempo real, utilizados para inspegOes aéreas em linhas de transmissdo na deteccfo e localizacdo de efeito
corona através do sensor de ultravioleta com sensibilidade de 3 x 10™*8watt/cm?, deteccéo e localizago de
pontos quentes através de camera termografica (sensor infravermelho) com resolugéo de 640 x 480 pixel s
e captura de imagens através da camera visual com capacidade de aproximadamente 2 megapixels
efetivos

9031.80.99 | Ex 289 - Equipamentos para obtencdo de forma digital da érea de contato e pressdes diferenciais da banda
de rodagem do pneu com aros compreendidos entre 13 e 42 polegadas

9031.80.99 | Ex 290 - M&quinas para testar dinamicamente a resisténcia mecanica de pneus de agricultura e OTR
(pneus com didmetros externos igual ou superior a 600mm mas inferior igual a 2.500mm), aplicacdo de
cargaradial sistema hidraulico com capacidade de 200kN, com controlador 16gico programével (CLP)
9031.80.99 | Ex 291 - Medidores de perfis, capazes de analisarem rugosidade, ondulagdo e o préprio perfil primério
com campo de medicao vertical do apalpador de no minimo 1mm, com resolucéo menor ou igual a 16nm
(nandmetro) com toda andlise via “software”, controle motorizado da unidade transversal de no minimo
50mm de campo horizontal

9406.00.92 | Ex 001 - Isoladores (cabines de seguranga) compostos de estruturas de aco inox, filtros de ar, conectores
elétricos, pistola de limpeza, exaustores, proprios para contencdo de agentes bioldgicos perigosos e
substancias citotoxicas

9406.00.92 | Ex 002 - Isoladores (cabines de seguranca), compostos de estruturas de ago inox, filtros de ar, exaustores,
conectores elétricos, pistola de limpeza e luvas, préprios para contengéo de agentes biol 6gicos perigosos e
substancias citotoxicas

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2010, as aliquotas
ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas Integrados
(9N):

(SI-766) : Sistema integrado para revestimento continuo de nuicleo de cabos para informética tipo LAN, com compostos
termopl&sticos e bobinamento em rolos especiais “on line”, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8419.89.99 837 | 1 pré-aguecedor do condutor

8419.89.99 838 |1 conjunto de calha de resfriamento com cabrestante motorizado e polias livres e reservatorio
de &gua

8477.20.10 726 | 1 extrusoracom umarosca de 4,5 polegadas, com rotagdo maxima da rosca de 100rpm

8479.89.99 798 | 2 deshobinadores semi-automaticos de nlcleo de cabo

8479.89.99 799 | 1 acumulador vertical do desbobinador

8479.89.99 800 | 1 conjunto bobinador semi-automético duplo de rolos especiais com 1 acumulador vertical e 1
“dancer” (sincronizador)

9031.80.99 784 | 1 medidor de didmetro e ovalizagéo de cabo

9031.80.99 785 | 1 detector de falha de isolamento

(SI-767) : Sistema integrado automatizado destinado ao comando e acionamento de laminador de quatro rolos, reversivel,
préprio para reduzir a espessura de tiras de cobre e suas ligas em bobinas, com largura maxima de 660mm e espessura
compreendia entre 0,05 e 2,8mm, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8455.90.00 701 |1 subsistema hidraulico com dois cilindros de duplo pistédo em linha, servo-controlados, com
sensores de codificagdo de posicao e medicdo do curso e forga do cilindro e unidade hidraulica
de alta pressdo, para executar a movimentacao vertical dos rolos do laminador, para atuar com
vazdo de 38 LPM e pressdo de 240bar, incluindo todas as interligagbes hidro-mecénicas
8537.10.20 913 |1 subsistema de comando, controle e supervisao eletroeletronicos, com sistema de integracdo
dos controladores I6gicos programaveis (CLP), “software” dedicado, mesa de comando dotada
de tela tipo "touch screen”, paind de comando mestre, duas estacGes de operagdo, armarios
elétricos para controle dos motores de velocidade fixa e armarios elétricos para controle dos
motores de vel ocidade variavel

9031.80.99 783 | 1 subsistema de medi¢ao e controle automético de espessura, com dois medidores de espessura
por contato, com precisdo de 0,0005mm

(SI-768) : Sistema integrado para embalagem, checagem de peso, impressdo e rotulagem de canetas contendo ampolas de
insulina, com capacidade de 320eti quetas/minuto e 80caixas/minuto com 5 canetas em cada caixa, constituido por:
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CcODIGO EX DESCRICAO

8422.30.29 714 | 2 maquinas para rotular/etiquetar, totalizando 320 etiquetas/minuto, com unidade de manuseio
de materiais, robd, impressora por transferéncia a quente, estagdo de col ocacdo das canetas nas
esteiras e pulmao de contencéo

8422.30.29 715 |1 unidade de embalagem de canetas, com robd, estagdo de rejeicao automética e estagdo de
colagem a quente

8422.40.90 771 | 1 empacotadora de caixas contendo as canetas, com capaci dade minima de 80cai xas/minuto

8422.90.90 702 | 500 até 7.200 bandejas em base, para acomodagédo e manuseio de 1.134 canetas cada pelalinha
de embalagem, proprias para processamento maximo de 8.164.800canetas/20 dias

8428.33.00 789 | 1 conjunto de esteiras transportadoras continuas motorizadas

8443.32.34 702 | 1 unidade deimpressio alaser nas caixas, com conjunto de inspecdo Optica com camerade TV

8537.10.20 914 | 1 conjunto de 5 gabinetes elétricos com controlador 16gico programavel

9016.00.90 702 | 1 balanga com limite de peso gjustavel, para controle de peso na esteira, com precisdo minima

+/-0,02g, com possibilidade de calibragem automética, com estacdo de rejeigéo automatica

(SI-769) : Sistema integrado para produgéo de pegas tubulares em ago, para fabricagdo de escapamentos, com capacidade
entre 4.000 e 5.000pegas’hora, com controlador 16gico programavel (CLP), constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8460.90.90 707 |1 rebarbadora por escova metdlica capaz de acabamento simulténeo nas beiradas interna e
externa do tubo, gjuste automético do didmetro e comprimento da pega

8460.90.90 708 |1 chanfradora para acabamento simultaneo das extremidades do tubo em uma sO operagao,

chanfragem simultanea das bordas interna e externa, sistema extrator separador de residuos,
pecas de comprimento méximo de 2.000mm, toleréncia de +/-0,05mm

8461.50.20 717 |1 méquina para cortes duplos em tubos redondos com didmetro de 12 a 60mm, tubos
quadrados de 10 x 10mm a 40 x 40mm, tubos retangulares de 10 x 15mm a 40 x 30mm, cortes
simples em tubos redondos com diametro maximo de 90mm, espessura da chapa de 1 a 5mm,
barras com peso méaximo de 10kg/m, serra circular com didmetro maximo do disco de corte de
325mm com rotacdo continuamente gjustavel de 30 a 250rpm, carregador para tubos de
comprimento maximo de 8.795mm, resfriamento através de micro “spray” e jato de ar frio,
painel de comando acoplado Unico para controle de todas as operagdes

8479.81.90 741 |1 maquina para lavagem e secagem das pegas individuais, conforme o principio de tdnel, com
sistema acoplado de ar quente, ajuste continuo do volume e temperatura do liquido

(SI-770) : Sistema integrado robotizado para tingimento, centrifugacdo e secagem de fios de fibras naturais e acrilicos,
constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8419.39.00 740 |1 secador répido a vapor, para recebimento dos conicais ap0s passarem pela centrifuga, com
temperatura maxima de trabalho de 120°C, capacidade de carga de 200 a 600kg

8421.19.90 703 |1 hidroextrator centrifugo a tambor rotativo para pré-secagem apds o tingimento, com
capacidade méxima de carga de 240kg de fios, rotagao de trabalho de 650rpm

8428.90.90 919 |1 subsistema de robotizacdo, automatizado e controlado por microprocessador, para carga e

descarga dos aparel hos de tingimento, centrifuga, secador e prensa, com carro corredigo sobre
trilhos de ago, com capaci dade méxima de movimentacdo de carga de 15toneladas/dia, rotagdo
horizontal do carro de pinga de carga e descarga de 180°

8451.30.99 701 |1 prensa hidropneumédtica para prensagem dos fios nos porta-materiais de tingimento, com
capacidade maxima de carga de 240kg de fios, curso de 600mm

8451.40.29 701 |4 aparelhos para tingimento de fios téxteis, com capacidade méaxima de carga de 400 a 600kg
de fios, temperatura maxima de trabalho de 135°C

8479.89.99 801 |4 conjuntos de preparacdo de banho de tingimento, compostos de bombas de transferéncia e

tanques auxiliares, com temperatura de trabalho maxima de 90°C, capacidade volumétrica
maxima de 3.000 litros

8479.89.99 802 |4 cozinhas de tingimento, para abastecimento do aparelho de tingimento com mistura liquida
de corantes através de sistema dosador em temperatura previamente selecionada, com
temperatura maxima de trabalho de 90°C e capacidade volumétrica méxima de 1.000 litros
8479.89.99 803 | 6 mbddulos de descarregamento e estocagem, com capacidade de 10 a 40 porta-materiais

§ 1° O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacéo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em conjunto
na atividade produtiva do importador.
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indicada.

§ 2° Os componentes referidos no parégrafo anterior podem estar associados ainstrumentos
de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos el étricos, que se destinem a permitir a
sua operacdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura Comum do Mercosul (NCM)

Art. 3° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2010, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tarifarios da Resolucdo CAMEX n® 2, de 24 de janeiro de 2008, publicada no Diario Oficial da
Unido de 25 de janeiro de 2008:

NCM

DESCRICAO

8414.80.90

Ex 004 - Combinagdes de maquinas para compressao, limpeza e fornecimento de gas de alto forno e gés
natural para aturbina a gés, compostas de: compressor de baixa pressdo tipo axial integrado ao mesmo
eixo do turbo gerador, com palhetas variaveis, velocidade de 3.600rpm, volume calculado de 143,6kg/s,
pressdo de sucgdo de 1.109bar abs, temperatura de sucgéo de 52,5°C, pressdo de descarga de 6,3bar abs,
temperatura de descarga de 261°C; compressor de alta pressao tipo centrifugo integrado ao mesmo eixo
do turbo gerador, velocidade de 3.600rpm, volume calculado de 143,6kg/s, pressdo de sucgdo de
5,99bar abs, temperatura de sucgdo de 152,4°C, pressao de descarga de 15,8bar abs, temperatura de
descarga de 300°C; 4 precipitadores eletrostéticos horizontais tipo Umido a serem instalados em duas
unidades, com fluxo de gas de 220.000Nm°h cada ((imido), temperatura projetada de entrada de 80°C,
pressdo projetada de entrada de -20/500mbar, altura de 5m, extensdo de 6,6m, nimero de passagens: 22,
consumo de 4gua de 300m*h; equipamentos e componentes para alimentagio e medicdo de gés;
sistemas de controle de 6leo para o compressor de gas de alto forno; sistema inerte de nitrogénio

8417.10.90

Ex 002 - Combinagdes de méaquinas para producdo de coque para o ato-forno, com a fungdo de
converter o carvao em coque e utilizagdo do gas quente de escape para a producdo de 535 toneladas de
vapor por hora, com capacidade de producdo de 2,05 milhes de toneladas de cogque seco por ano,
compostas de: 24 baterias de fornos de coque com recuperagdo de calor, cada qual composta por 18
camaras de fornos, com capacidade de producdo anual aproximadamente 90 mil toneladas de coque por
bateria, com tempo médio de coqueificacdo de 63 horas por carga, cdmara com comprimento de 13,3
metros, largura de 3,6 metros e altura de 2,4 metros; unidade de resfriamento de coque com capacidade
de reducéo de sua temperatura de 1.050°C para 200°C, resultando em coque com 2 a 5% de umidade;
caldeira de calor residual, com producdo de 46 toneladas de vapor por hora, usada para a recuperacéo
do calor dos gases de escape dos fornos (aproximadamente 1.000°C), onde cada tubulagdo coletora de
gas oriunda do sistema de producédo de coque (forno de coque) é conectada a caldeira de calor residual,
com alimentacdo de dgua a uma temperatura de 154°C e a uma pressdo de 1,5MPa e producéo de vapor
de 525°C e 9,5MPa; sistema de controle, instrumentacdo e fornecimento de energia para a planta da
coqueria; unidade de despoeiramento para a unidade de manuseio de carvao, de manuseio de coque,
para o sistema de resfriamento e para 0s gases de escape dos fornos do coque; unidade de ar
condicionado industrial para as maguinas de servico dos fornos de coque

8428.90.90

Ex 034 - Transportadores aéreos de "cadernos impressos', para serem conectados nas saidas de
impressoras rotativas alimentadas por bobina

8448.32.90

Ex 001 - Cilindros transportadores de méquinas de abertura para limpeza de al god&o

8466.10.00

Ex 006 - Torres porta-ferramentas, para tornos a comando numérico computadorizado (CNC)

8479.89.99

Ex 350 - Mé&guinas para aplicacdo de revestimento anti-reflexo em lentes oftdmicas, por meio de
evaporagao de substéncia mineral e cAmara de vécuo

9027.10.00

Ex 009 - Equipamentos de monitoracéo continua para medicéo dos gases de exaustédo - CO/NO,/SO,/O,
- que sdo eliminados das chaminés da turbina a gés e do gerador de vapor de recuperacdo de calor, com
sensores instalados dentro das préprias chaminés

9027.80.99

Ex 055 - Aparelhos autométicos de contagem de células sanguineas, para andlise, com sistema
sequiencial hidrodindmico duplo (DHSS) para medicdo do volume da célula e andlise de contelido em
fluxo Unico

Ex-tarifarios d

Art. 4° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2010, o prazo de vigéncia dos seguintes
a Resolugdo CAMEX n® 13, de 20 de marco de 2008, publicada no Diario Oficia da

Uni&o de 24 de marco de 2008:

NCM

DESCRICAO

8404.20.00

Ex 001 - Combinagdes de maquinas e equipamentos de alimentacio de dgua para o gerador de vapor
de recuperagdo de calor com a finalidade de geracdo de energia elétrica compostas de: 1
condensador tubular de ago inoxidavel com pescogo, com coletor integrado com &gua de reposi ¢ao,
coletor dos drenos da turbina, coletores de condensado, suportes dedizantes, anodo de sacrificio; 1
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condensador aternativo para o vapor da cogqueria, com 1 condensador tubular, coletor integrado com
agua de reposicao, coletores de condensado, anodo de sacrificio; sistema de vacuo do condensador
de vapor, com 1 injetor de vapor com silenciador e estagdo redutora de pressdo, 2 x 100% ejetores de
servico de 2 estagios com condensador e estagdo redutora de pressdo; estacdo de derivagdo de v apor,
com 1 x 100% estac&o de derivacdo de vapor de alta pressdo (90bar e 523°C) de cada caldeira para o
condensador, incluindo sistema de desagquecimento, 1 x 100% estac&o de derivacdo de vapor (90bar e
523°C) dos fornos da coqueria para o condensador, incluindo sistema de desaquecimento, 1 x 100%
estacéo de derivacdo de vapor de baixa pressdo (5,8bar e 248°C) para o condensador, com sistema de
desaquecimento, vévula de blogueio, vavula de controle de reducdo da pressdo, placa de orificio,
estagdo de desaquecimento com vavulas de injecdo de &gua e chuveiros; 4 x 33% bombas de
condensado com uma capacidade nomina 400m3/h, NPSH, vertical, 3 estagios com ago inox no
primeiro estégio, com bomba vertical tipo estdgio mdltiplo, motor média tensdo, acoplamento
flexivel com dispositivo de protecdo, dispositivo de fluxo minimo; 2 x 100% bomba de transferéncia
de condensado para aciaria, com bomba tipo estagio Unico, motor de baixa tensdo, acoplamento
flexivel com protecdo; 1 aquecedor de baixa pressio; 2 trocadores de calor; 2 tanques de agua de
alimentacdo, com desaerador; 3 x 50% bombas de alta pressdo de aimentacdo de agua da caldeira,
com bomba de multiplo estagio capacidade nominal 252m?3/h, temperatura do fluido de 124°C,
3.550rpm, motor, acoplamento flexivel com protecdo, dispositivo de fluxo minimo, filtro de sucgao,
sensor de vibragdo do manca (acelerbmetro); 3 x 50% bomba de baixa pressdo de alimentagdo de
agua da caldeira, com bomba tipo estagio Unico, capacidade nomina de 169m3, temperatura do
fluido de 124°C, 3.550rpm, pressdo de coluna de agua 4,5m, motor, acoplamento flexivel com
protecdo, dispositivo de fluxo minimo, filtro de sucgéo, sensor de vibracdo do mancal; 2 x 50%
bomba de &gua de baixa pressdo de alimentagdo para a coqueria capacidade nomina 319m3h,
temperatura do fluido de 160°C, 3.550rpm, pressdo de coluna de agua 4m, com bomba tipo estagio
Unico, motor de média tensdo, acoplamento flexivel com protecdo, dispositivo de fluxo minimo,
filtro de sucgéo; 1 x 100% estacdo de reducdo do vapor de baixa pressdo da aciaria, com extragéo da
turbina a gas com vévula de retencdo, extracdo de reducdo de pressdo com injecdo de agua;
equipamento de dosagem e amostragem para o ciclo de &gua e vapor, incluindo: 1 sistema de
armazenamento, dosagem e distribuicdo de fosfato, 1 sistema de armazenamento, dosagem e
distribuicdo de aménia, 1 sistema automético continuo de amostragem, condicionamento e andise
para o ciclo de agua e vapor; 1 filtro de detritos na entrada de cada metade do condensador principal
e do condensador do vapor da coqueria; 1 dispositivo de limpeza da tubulagdo do condensador
principal incluindo: segBes de filtros esféricos para cada metade do condensador principal, unidade
de controle e sistema de painéis el étricos; tubulacdo de ago "all oy" para alta pressdo de vapor; tanque
de coleta de drenos de condensado, valvulas de blogueio, reguladoras de pressdo, de retengdo com
Seus respectivos atuadores pneuméti cos ou el étricos

8407.29.90

Ex 006 - Motores maritimos de pistéo, alternativos, de igni¢ao por centelha (a gasolina), de fixagao
interna ao caso da embarcacdo, sistema de refrigeracdio a agua com captacdo externa com injecéo
eletrénica, cilindrada de 364 polegadas clbicas (6,0 litros), com 8 cilindros em "V", poténcia
superior a380HP e reversor de transmissao para pé de galinha

8419.50.10

Ex 014 - Trocadores de calor tipo placas soldadas (vaso externo em ago liga cromo-molibdénio),
para troca térmica entre fluidos frios (nafta hidrotratada e hidrogénio de reciclo) e quente (nafta
reformada), com calor trocado de 26.830.000kcal/h, com pressdo de projeto de 4,9kgf/cm2 e com
temperaturas de 549°C no lado quente e 288°C no lado frio do feixe e pressdo de projeto de
15,5kgf/cm?2 e com temperaturas de 549°C no lado quente e 288°C no lado frio do casco

8422.30.29

Ex 047 - Mé&guinas autométicas para aplicar tampas plasticas em embalagens tipo "tetra-pak”, com
controlador légico programavel (CLP) e capacidade méxima de produgdo igual ou superior a
60uni dades/minuto

8427.10.19

Ex 004 - Empilhadeiras autopropulsadas, de motor elétrico de corrente aternada (AC),
contrabalanceadas, de capacidade maxima de carga entre 1.500 a 5.500kg, com torre de 2, 3 e 4
estégios, altura maxima de elevacdo dos garfos entre 2,50 a 9,20m

8427.10.19

Ex 005 - Empilhadeiras elétricas trilaterais, com capacidade de carga de 1.500kg, altura maxima de
elevagdo dos garfos de 18.000mm

8428.90.90

Ex 063 - Combinagdes de maquinas para paletizagdo de latas de aluminio de tamanhos variados, de
dimensdes de 202/211 x 309.5mm(8.40z), 202/211 x 413mm(120z) e 202/211 x 603mm(160z), com
ciclo totalmente automatizado, paletizagdo em miltiplas camadas, transportadores, elevadores,
orientador de "pallet", acumul adores e capaci dade méxima de 3.500l atas/minuto

8442.30.90

Ex 008 - Mé&guinas de exposi¢do a laser para confecgdo de fotolitos ou matrizes de poliéster por
processo digital, com controlador 16gico programavel interno ou externo

8477.51.00

Ex 013 - Mé&guinas automaticas de moldar por vulcanizag8o carcagas de pneuméticos, com didmetro
do aro compreendido entre 12 e 24,5 polegadas, com painel de comando com controlador 6gico
programavel (CLP)

8479.89.12

Ex 019 - Pipetadores automdticos para testes diagndsticos em imunologia, imunohematologia e
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biologia molecular, pelas técnicas de enzimaimunoensaio (ELISA), radioimunoensaio (RIA), adicéo
de reagentes para hemaglutinagéo e detecgéo de &cidos nucléicos (DNA)

8479.89.99 | Ex 317 - Maquina automética para fixar, por colagem, canudos ensacados, em embalagens
cartonadas, com cabegote de aplicacéo de 2 pontos de cola tipo"hot-melt", com capacidade maxima
de producdo igual ou superior a 7.200 embal agens/hora

9024.80.29 | Ex 004 - Equipamentos de testes de compressdo e tragdo utilizando forca dindmica e mecéanica
compreendida entre 0,01 a 10kN, para determinagao das propriedades visco elasticas de polimeros
9024.80.90 | Ex 005 - Redmetros, para medida das caracteristicas da cura de compostos de borracha, contendo
sistema de matriz aquecida, vedada e de movimento sem rotor e com microcomputador

9027.50.90 | Ex 003 - Aparelhos automaticos, computadorizados, para medir de modo aleatdrio, em amostras de
soro, plasma, urina e outros liquidos biologicos, os teores de substratos, enzimas, proteinas e
eletrélitos por meio de absorbancia, turbidimetria e ISE (lon Selective Eletrode) com velocidade
igual ou maior do que 240 testes por hora e capacidade para realizar 24 ou 36 testes simultaneos por
amostra

(S1-547) : Sistema integrado para aplicagdo de tiras de borracha (cintura 0°) com fios de ago em tambor de confecgéo
de pneuméticos, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8477.90.00 | 701 |1 estruturadorsal aéreaparatiras de borracha, de roldanas de passagem

8479.89.99 835 | 1 conjunto aplicador de tiras de borracha, com motor de comando, 2 bandejas de aplicagéo e
roldanas de passagem

8479.89.99 836 |2 estruturas compostas de porta-bobina para desenrolamento de tiras de borracha e porta-
bobinas para recolhimento do pléstico isolante, de pulm&es para sincronismo da aplicagdo
dastiras e plasticos, roldanas de passagem e grades/portas de protegdo

8537.10.20 865 |1 armario de comando elétrico/eletronico com controladores |6gicos programéveis (CLP's) e
painel de operagdo digital remoto

8537.10.90 761 |1 panel deseguranca

8544.49.00 701 | 1 conjunto de cabos e componentes elétricos

Art. 5° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2010, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tariférios da Resolugdo CAMEX n® 25, de 6 de maio de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido
de 7 de maio de 2008:

NCM DESCRICAO
8424.90.90 | Ex 013 - Gotejadores integrados cilindricos ndo regulaveis, em polietileno, com filtro na entrada de
agua, 2 orificios de saida para cada emissor, labirinto para autolimpeza por fluxo de &gua turbulenta,
pressdo operacional compreendida entre 0,8 e 2,0bar, vazao compreendida entre 1,0 e 10,0 litros por
hora (a pressao de 1bar), com didmetros compreendidos entre 12 e 20mm
8424.90.90 |Ex 014 - Gotejadores integrados cilindricos de fluxo regulavel, com ou sem dispositivo ndo-drenante
incorporado, em polietileno, com filtro na entrada de &gua, labirinto para autolimpeza por fluxo de
agua turbulenta, pressdo operacional compreendida entre 0,8 e 3,5bar, vazéo compreendida entre 1,2
e 3,75 litros por hora, com didmetros internos compreendidos entre 13,8 e 17,6mm e espessuras de
parede compreendidas entre 0,9 e 1,15mm
8428.90.90 | Ex 066 - Combinagdes de méquinas para resfriamento, empilhamento e movimentacdo de chapas de
fibras ou particulas de madeira e formagdo de pacotes, compostas de: sistema de alimentacdo de
chapas, sistema de rejeicdo de chapas defeituosas, transportadores de rolos, resfriador de chapas por
ventilagdo natural, sistema de empilhamento de pacote e sistema de transporte de pilha de pacotes
para area de estocagem
8434.20.10 | Ex 002 - Méaquinas para padronizacdo do teor de gordura do leite e do creme de leite, com sensores
de densidade, medidores de vazdo, vélvulas, painel de controle e capacidade maxima igua ou
superior a10.000 litros por hora
8448.32.19 | Ex 004 - Conjuntos de pré-limpeza para cardas, compostos por: 2 capotas de aspiragdo CPT; 1
elemento guia; 1 capota aspiragdo pré-abridor; 1 suporte da faca para pré-abridor; 1 perfil cobertura
pré-abridor 1 inferior; 1 perfil cobertura pré-abridor 2 inferior; 1 elemento cardante fixo; 1 régua
cardante; 1 capota aspiragdo pré-abridor 3 CPT; 1 viga de medicdo; 1 perfil de cobertura pré-abridor
2 traseiro; 1 perfil cobertura pré-abridor 3 inferior; 1 perfil de cobertura MTT traseiro inferior; 1
perfil cobertura pré-abridor 3 superior; 1 perfil cobertura pré-abridor 2 frontal; 1 cilindro pré-abridor
1 (com agulha)
8465.99.00 | Ex 028 - Combinagdes de méaquinas para lavagem de cavacos de madeira, com capacidade maxima
igual ou superior a 20toneladas’hora cavacos, compostas de tanque de imersdo provido de agitador e
camara para extragdo de particulas grosseiras, bomba centrifuga, hidrociclone para extracdo de
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pedras e rosca tripla para drenagem da agua

8483.40.90 | Ex 009 - Engrenagens anelares utilizadas em trem epiciclico ou diferencial, com 62 a 104 dentes
retos internos, passo diametral de 3,6 a 7,3, didmetro externo de 327 a 563mm, comprimento total de
26 a 221mm, peso de 4,9 a 76,8kg, cementada e com témpera por imersdo com dureza superficia de
49 a60HRC

8483.40.90 | Ex 010 - Engrenagens de trem conica, com 16 a 24 dentes retos cortados, passo diametral de 3 a 3,5,
distancia do cone de 77 a 103mm, angulo de eixo de 90°, peso de 2 a 13kg e dureza superficial de
59HRC

8483.40.90 | Ex 011 - Engrenagens de trem cOnica, com 50 a 54 dentes externos cortados em espiral, passo
diametral de 3,2 a 3,6, distancia do cone de 188 a 218mm, angulo helicoidal de 25°, peso de 17 a
27,5kg e dureza superficial de 61HRC

8483.40.90 | Ex 013 - Engrenagens planetérias utilizadas em trem epiciclico ou diferencial, com 21 a 44 dentes
retos e externos, passo diametral de 3,6 a 5,5, didmetro de 150 a 171mm, comprimento total de 40 a
104mm, peso de 3,5 a 9kg e dureza superficial de 59 a 61HRC

8483.40.90 | Ex 014 - Engrenagens utilizadas em trem epiciclico ou diferencial, com 13 a 18 dentes retos e
externos, passo diametral de 3,6 a 7,3, didmetro de 57 a 153mm, comprimento total de 40 a 272mm,
peso de 1,8 a 11kg e dureza superficial de 59 a 61HRC

9027.50.90 | Ex 035 - Aparelhos autométicos computadorizados para medir em amostras de soro, plasma e urina,
o0s teores de substratos, enzimas, proteinas e eletrdlitos por meio de absorbancia e turbidimetria, com
velocidade igual ou maior do que 60 testes por hora e capacidade para realizar no minimo 18 testes
simultaneos por amostra

9031.80.99 | Ex 088 - Equipamentos computadorizados, para controle da uniformidade de pneuméticos, contendo
estacéo de lubrificagdo, estagcdo de controle, estagdo de marcagdo, painéis de acionamento e controle,
esteiras de entrada e saida, estrutura metdlica e interligacoes el etro-mecénicas

Art. 6° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2010, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tariférios da Resolugdo CAMEX n® 32, de 27 de maio de 2008, publicada no Diéario Oficial da Unido
de 28 de maio de 2008:

NCM DESCRICAO
8428.90.90 | Ex 068 - Peneiras transportadoras de rolos para cavacos de madeira, destinadas a fabricacdo de
chapas de madeira aglomeradas, com dosador de cavacos, contendo trés tipos de roletes para
separ%(;éo de material, com &rea de peneiramento igual ou superior a 12m? e capacidade igual a
233m’/h
8440.10.90 | Ex 018 - Maquinas encadernadoras, semi-automaticas, com programador digital para alimentacdo e
colocagdo automética de anel duplo, que permite selecionar a encadernagdo em 1, 2 ou maistiras de
anel separadas, com ou sem aplicador de pendurador de calendarios, com largura maxima da folha de
500mm, com capacidade maxima de até 1.900 encadernagdes por hora
8440.10.90 | Ex 019 - Maquinas autométicas para perfurar folhas de papel de tamanho compreendido entre 100 x
85mm até 360 x 360mm, com matrizes intercambiéveis, regulagem manual ou digital da quantidade
de folhas, dotadas de depésito alimentador de carga e depésito alimentador de descarga, com
capacidade méxima de 100 batidas por minuto
8443.91.99 | Ex 016 - Folhadeiras para acoplamento a impressoras rotativas alimentadas por bobinas, com
vel ocidade maxima de corte igual ou superior a 9,0m/segundo
8457.30.90 | Ex 005 - Maquinas de estagbes mlltiplas tipo "transfer" para usinagem de pontas de caneta com
diametro compreendido entre 0,4 e 10mm, compostas de 12 ou mais estacfes indexadoras, utilizadas
para operacbes de furagdo, mandrilhamento, fresagem, rebaixamento interno e externo e
rosqueamento, com sistema automético de alimentagcdo das pegas brutas e de extracdo das pegas
acabadas, com comando por controlador |6gico programéavel (CLP)
8477.80.90 |Ex 124 - Maquinas para conformagdo e acabamento de carcagas de pneus de "scooter" ou
motocicleta, com didmetro de aros compreendidos entre 8 e 25 polegadas, com alimentadores e
semiprontos e painés de comando com controlador 16gico programével (CLP)
9027.80.99 | Ex 063 - Aparelhos para andlise de consisténcia total de fibra organica e consisténcia de carga
mineral, empregados no processo de producdo de papel e celulose, com ou sem maodulo para
medic¢do de turbidez, carga ibnica, pH, temperatura e condutividade e com interface operacional de
campo com 1 ou até 6 pontos de coleta de amostra do material diretamente do processo para medicao
em tempo real
9027.80.99 | Ex 064 - Aparelhos para andlise de consisténcia total de fibra organica e consisténcia de carga
mineral, empregados no processo de producdo de papel e celulose, com interface operacional de
campo com coleta de amostra do material diretamente do processo para medi¢do em tempo real
9027.80.99 | Ex 065 - Aparelhos para andlise de drenabilidade da polpa, comprimento e largura da fibra e
quantidade de palitos na polpa, empregados no processo de producdo de papel e celulose, com
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interface operacional de campo com 1 ou até 10 pontos de coletas de amostra do materia
diretamente do processo para medi¢cdo em tempo rea

Art. 7° O Ex-tarifario n® 007 da NCM 8462.21.00, constante da Resolugdo CAMEX n® 2,
de 24 de janeiro de 2008, publicada no Diéario Oficia da Unido de 25 de janeiro de 2008, passa a vigorar
com a seguinte redacéo:

8462.21.00 | Ex 007 - Maquinas para curvar tubos, de comando numérico computadorizado (CNC), com 4 ou mais eixos
controlados, capacidade para tubos de didmetro méximo de 90mm, com até quatro raios diferentes no
mesmo ciclo, e sistema de raio varidvel, com ou sem carregador ou descarregador automético

Art. 8° Os Ex-tarifarios n° 001 da NCM 8433.20.90 e n° 005 da NCM 8414.80.19
constantes da Resolugdo CAMEX n® 47, de 24 de julho de 2008, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 28
de julho de 2008, passam a vigorar com as seguintes redacoes.

8433.20.90 |Ex 001 - Ceifeiras para corte de cana-de-agUcar, motor diesel, com um Unico eixo motor, 4 rodas,
ferramentas de corte, com ou sem rodas de ferro, desprovidas de assento e guiadas manua mente por meio
de manipulos

8414.80.19 | Ex 005 - Compressores centrifugos para ar, com acionamento através de motor elétrico, sistema caixa de
engrenagens integralizada, sistema de resfriamento, sistema de controle da capacidade por "guide vane',
sistema de selagem a labirinto, com impelidores tridimensionais, pressdo de descarga de até 83bar, vazéo
entre 950 até 255.000m>/h em condicdo normal (0°C, 1atm)

Art. 9° O Sistema Integrado (SI-358), constante da Resolucdio CAMEX n°® 58, de 16 de
setembro de 2008, publicada no Di&rio Oficial da Uni&o de 17 de setembro de 2008, passa a vigorar com a

seguinte redacéo:

(SI-358) : Sistema integrado para corte de pequenas faixas de lona téxtil cauchutada, utilizada na construgéo de pneus para
veicul os de passeio, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8451.50.20 701 |1 maquina de corte para o processo “slitting”
8451.50.90 704 | 1 estacdo dupla de desbobinagem

8451.90.90 701 |1 jogo adicional defacas

8451.90.90 702 | 12 a 18 posigdes de bobinagem em dois a trés niveis
8477.90.00 709 | 1ferramenta para alteracdo rapida dalargura de corte
8537.10.20 775 | 1controle central paraalinhainteira

Art. 10. Os Ex-tarifarios n® 045 da NCM 8458.11.99, n° 030 da NCM 8440.10.90 e n° 079
da NCM 8428.90.90, constantes da Resolugcdo CAMEX n° 77, de 10 de dezembro de 2008, publicada no
Diario Oficial daUnido em 11 de dezembro de 2008, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8458.11.99 | Ex 045 — Centros de torneamento horizontal, de comando numérico computadorizado (CNC), para tornear,
furar e fresar, distancia nominal entre pontos de 3.000mm, com didmetro tornedvel de 1.140mm, altura
méaxima torneavel de 1.220mm, cursos dos eixos X, Y e Z de 920, 650 e 3.330mm respectivamente, eixo B
com inclinagdo de -110 a +90°, eixo C com precisdo de 0,001° e com rotacdo méxima do eixo C igua a
20rpm, com sistema automético de troca de ferramentas no sistema de fixagdo, magazine para 90
ferramentas, poténcia méxima do motor principal de 60kW, poténcia maxima dos motores de acionamento
das ferramentas de 55kW, torque méaximo do motor principal igual ou superior a 4.472Nm, torque maximo
dos motores de acionamento das ferramentas de 730Nm, pressdo maxima de liquido de arrefecimento
através do "spindle" igual a 80bar

8440.10.90 | Ex 030 - Maquinas encadernadoras semi-automaticas de arame duplo anel, com técnica para gjuste de
diametro répido, com largura méxima da folha de papel compreendida entre 60 e 360mm e capacidade de
encadernagdo de 800 a 1.400pecas/hora

8428.90.90 | Ex 079 — Robds industriais constituidos de 1 ou mais brago(s) mecéanico(s) com movimentos orbitais de 6
ou mais graus de liberdade, com capacidade de carga de até 165kg, funcéo basica de manuseio de carga,
com painel elétrico de comando e unidade de programagdo, com ou sem dispositivos de manuseio de carga,
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dotados ou ndo de refrigeragdo por ar comprimido

Art. 11. O Ex-tariféario n® 027 daNCM 9027.50.20 e n® 024 da NCM 8479.89.12, constante
da Resolugdo CAMEX n° 06, de 3 de fevereiro de 2009, publicada no Diério Oficial da Unido em 4 de
fevereiro de 2009, passa a vigorar com a seguinte redacoes:

9027.50.20 | Ex 027 — Fotdmetros constituidos por aparelho automatico para efetuar dosagem de proteinas em liquidos
bioldgicos, por reagdes de imunoprecipitagdo e imunoaglutinagdo amplificadas por latex em nefelometria,
capazes de operar nos modos aleatdrio (random), por lote, acesso perfil, acesso continuo e por introdugéo
de amostras urgentes (Stat), com identificacdo de amostras, reagentes, calibradores e controles por meio de
leitor de codigo de barras, placa refrigerada de reagentes para a armazenagem em repouso, com mesa
giratoria contendo 4 setores com 20 posi¢des de amostras cada, 240 posi¢les para pré-diluicdo de amostras,
com mesa de reagdo agquecida a 37°C com posi¢ao para 120 cubetas, leitura por fotdmetro a laser e monitor
incorporado e PC incluso

8479.89.12 | Ex 024 — Equipamentos autométicos para preparacdo de amostra para ensaios imunoenzimaticos, com
funcdo de pipetagem (dispensacdo), lavagem e incubagcdo utilizando tecnologia "Elisa’, para até 4
microplacas independentes de 96 cavidades (pogos) cada

Art. 12. O Ex-tarifério n® 002 da NCM 8455.21.10, constante da Resolugdo CAMEX n® 22,
de 8 de abril de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 9 de abril de 2009, passa a vigorar com a
seguinte redacéo:

8455.21.90 | Ex 002 - Combinagdes de méquinas para laminagdo a quente de agos longos, com cilindros ranhurados,
para construgdo civil com capacidade de 500.000 toneladas por ano, compostas de mesa de carga,
aproximagdo e rejeicio de tarugos, batentes fixos e moéveis, mesa de transferéncia de tarugo quente, forno
de aguecimento, mesas transportadoras, rolos puxadores, formadores de laco, trens de desbaste, tesouras,
trem intermediario e trem acabador, sistema de resfriamento de &gua, tesoura de corte a frio com
capacidade de 500 toneladas, mesas de inspegdo, rejeito, amarragdo, coleta e pesagem de feixes, bloco
acabador, linhas de resfriamento, formador de espiras, carro de transferéncia de bobina, compactadora de
bobinas com capacidade de 2,5 toneladas, sistema de transporte elevado, amarragéo, pesagem com remocao
de bobinas, virador de cadeira, cilindros, guias de laminago e ferramentais, unidades hidraulicas e de
lubrificac8o e sistemas el étrico, de automag&o e controle

Art. 13. O Ex-tarifario n® 056 da NCM 8413.70.90, constante da Resolugdo CAMEX n° 31,
de 9 de junho de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 18 de junho de 2009, passa a vigorar com a
Seguinte redacéo:

8413.70.90 | Ex 056 - Bombas centrifugas de alta rotacdo, tipo API 610, acionadas por motor elétrico, com engrenagem
multiplicadora interna para transferéncia de lama de acido tereftélico, com vazdo de operagdo superior a
85m3/h, pressdo de descarga superior a 105barg, temperatura de operagdo de 160°C, impelidor em aco
inoxidavel duplex 2.205, carcaga em ago inoxidavel duplex 2.507, com mator elétrico

Art. 14. O Ex-tarifario n® 001 da NCM 8477.59.90, constante da Resolugdo CAMEX n® 39,
de 10 de julho de 2009, publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de julho de 2009, passa a vigorar com a
seguinte redac&o:

8477.59.90 | Ex 001 - Combinagdes de maquinas, formando corpo Unico, destinadas a corrugar (sanfonar), compactar e
embalar filmes tubulares flexives utilizados no embalamento de produtos cérneos e derivados, compostas
por bastidor, mordagas para sustentar o mandril, mandril, desbobinador do filme, unidade de corrugagéo,
bragco compactador, unidade de fechamento da extremidade dos tubos, unidades de trandacéo dos tubos,
empacotadora e armarios €l étricos

Art. 15. Os Ex-tariférios n® 104 da NCM 9031.49.90, n® 103 da NCM 9031.49.90, n° 086
da NCM 8462.29.00, n°® 003 da NCM 8423.30.11, constantes da Resolucdo CAMEX n° 42, de 12 de agosto
de 2009, publicada no Diério Oficial da Unido de 18 de agosto de 2009, passam a vigorar com as seguintes
redacoes:
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9031.49.90

Ex 104 - Equipamentos eletronicos digitais (“scanner”) para medicdo de grandezas fisicas ou quimicas de
papel ou celulose, para efetuar uma ou mais medi¢des dependendo do tipo de papel ou celul ose (gramatura,
carga mineral, umidade, espessura, brilho, cor), compostos de plataforma de medicdo (estrutura do
“scanner”), um ou mais sensores de medicdo, painel de interface externo ou embutido na plataforma de
medic&o, servidor de medi¢do, com ou sem estacdo de operacdo

9022.29.90

Ex 007 - Equipamentos de ensaios ndo destrutivos para medi¢éo a quente de espessura de parede, didmetro
externo, comprimento e temperatura de tubos de aco sem costura através do uso de fontes radioativas e
sistemaa laser

8462.29.00

Ex 086 - Mé&guinas autométicas para desempenar (endireitar) e desovalizar tubos de ago sem costura no
estado laminado com ponta lisa, bitolas de 6 5/8 a 16 polegadas, espessura das paredes dos tubos de até
35mm, temperatura minima dos tubos de 80°C, velocidade de trabalho de até 100m/min, com 3 pares de
rolos montados, verticalmente e inclinados entre si, com controlador I6gico programavel (CLP),
dispositivos auxiliares para abastecer e desabastecer os tubos de 12,5 a 30m de comprimento na maguina

8423.30.11

Ex 003 - Classificadoras de esteiras para partes de frango com capacidade para pesar produtos com até
2.000g e 2 x 180pegas/min, com aimentadores taliscados de alta velocidade, esteiras aceleradoras, unidade
de pesagem, separador com 8 ou 16 boxes coletores centrais e bandejas de apresentacio em ambos os lados,
com mesas de apoio e esteiras para a retirada dos pacotes ou bandejas finais com peso fixo estipulado pelo
sistema computadorizado

Art. 16. O Ex-tarifario n® 041 daNCM 8479.81.90, n® 087 da NCM 9027.80.99 e n® 029 da

NCM 8514.10.10, constantes da Resolugdo CAMEX n® 52, de 17 de setembro de 2009, publicada no Diério

Oficial daUni&o de 18 de setembro de 2009, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8479.81.90

Ex 041 - M&guinas automaticas para corte e desencapagem de fios e cabos elétricos, controladas
eletronicamente, com determinagdo automética da secgdo transversal do fio ou cabo eétrico sendo
processado, com possibilidade de ligagdo em rede | 6gica e interface sensivel atoque

9027.80.99

Ex 087 - Sensores de contaminagdo em fluidos a base de 6leo mineral e ésteres sintéticos e naturais, de auto
diagnostico continuo com indicacdo de erro através de status com "display” giravel progressivamente em
270°, mostrador digital "LED" de 6 digitos com 17 segmentos cada, para contagem automatica de
particulas, classes de medi¢ao 1SO 4406:1999 e SAE AS 4059 NAS 1638, indicacdo da classe SO 9/8/7
(minima) a classe 1SO 25/24/23 (maxima), vazdo de medi¢do permissivel de 30 a 300ml/min, faixa
viscosidade permissivel de 1 a 1.000mm?'s, pressio operacional méaxima de 300bar, conexdo mecanica G
1/4 ou conexdo flangeada, conexdo elétricaM 12 x 1, de 8 polos, saida anal égica (técnica de 4 condutores)
para 4 a 20mA ou 0 a 10V, saida de comutagdo passiva normamente aberta, interface RS485 de 2
condutores, meio duplex e interface para sensor de 1 condutor, meio duplex

8514.10.10

Ex 029 - Fornos tipo tanel, para recozimento e resfriamento controlado de vidro, para vidro impresso e
aramado, com largura maxima de 2.380mm, capacidade méxima de produgdo de 150 toneladas por dia,
velocidade de transporte compreendida entre 87,5 e 525m/h, espessura da lamina de vidro compreendida
entre 2 e 12mm, aquecimento elétrico e registradores de aquecimento, 9 ventiladores de circulagdo, 35
roletes de cerdmica, 89 roletes de aco inox, 29 roletes de ago carbono, motores transmissores de freqiiéncia
controlada, controlador |6gico programavel (CLP)

Art. 17. O Sistema Integrado (SI-761) e o Sistema Integrado (SI-764), o Ex-tarifario n° 001

da NCM 8459.40.00 e n° 043 da NCM 8443.19.90, constantes da Resolucdo CAMEX n° 62, de 28 de
outubro de 2009, publicada no Dié&rio Oficial da Uni&o de 29 de outubro de 2009, passam a vigorar com as
seguintes redacoes:

(SI-761) : Sistema integrado para armazenar, puncionar, cortar, marcar e dobrar chapas metdlicas, constituido por:

CcODIGO EX DESCRIGAO

8428.20.90 742 |1 unidade de alimentagdo composta de mesa pantografica e desempilhador automético de
chapas metdlicas para transferir chapas a maquina-ferramenta para perfurar por
puncionamento, cortar por cisalhamento e marcar chapas metalicas

8428.20.90 743 |1 sistema para empilhar e/ou transferir partes puncionadas para integrar o sistema de
processamento de chapas, por meio de esteira transportadora de chapas e ventosas

8428.20.90 744 | 1 unidade para alimentagdo, movimentagdo, reposi¢ao e transferéncia de chapas metélicas em
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série em sistema integrado de processamento de chapas, por meio de esteira transportadora de
chapas

8462.21.00

709

1 maquina automdtica para dobrar painéis metalicos completos, de comando numérico
computadorizado (CNC), para chapas de largura maxima até 1.524mm, comprimento maximo
de 2.495mm, espessura da chapa compreendida entre 0,5 e 3,2mm, com braco alimentador e
posicionador da peca dotado de medidor de espessura e capacidade de dobrar para cima e para
baixo, com sistema de descarregamento das pegas dobradas

8462.41.00

715

1 méaquina-ferramenta para perfurar por puncionamento, cortar por cisalhamento e marcar
chapas metdlicas de comando numérico computadorizado (CNC), dotada de cabegote
multiprensa com 32 ou mais estages de ferramentas com saida automética da chapa

(SI-764) : Sistema integrado para producdo de flocos de resinas derivadas de colofénia com capacidade de 5.000kgh,

constituido por

CcODIGO EX DESCRICAO
7309.00.90 732 | 3 tanques de armazenagem com volume de 60m°
7309.00.90 733 | 7 tanques de armazenagem com volume de 50m®
7309.00.90 735 | 1 reservatdrio de refluxo com capacidade de 2m®
7309.00.90 736 | 1 reservatorio separador com capacidade de 2m°
7309.00.90 737 | 1 tanque- pulmao com capacidade de 1,5m°
7309.00.90 738 | 2 tanques de armazenagem com capacidade de 60m®
7310.10.90 701 | 1reservatério de aditivas, com capacidade de 75 litros
8419.89.99 828 | 1 reator com capacidade de 74m>
8419.89.99 829 | 1reator continuo, constituido por 5 reatores interligados entre s
8419.89.99 830 | 1 condensador horizontal
8419.89.99 831 |1 colunade condensagdo com anéis de recheio e capacidade de 600 litros
8419.89.99 832 |1 condensador horizontal tubular de 180m?
8421.29.90 733 | 1 unidade de filtragem com 3 conjuntos de filtros duplos e 2 filtros simples
8479.82.10 724 | 1 misturador de pré mixagem
8479.89.12 798 | 1 tremonha de aditivos solidos com capacidade de 2m?®
8479.89.99 727 | 1fundidor deresina
8479.89.99 796 | 1 partidor de blocos deresina
8479.89.99 797 | 1esteiraresfriadora e floculadora, em aco inoxidavel
8537.10.90 778 | 1 subsistema de controle e supervisdo
8459.40.00 | Ex 001 - Mé&quinas de usinagem de mandrilar portéteis M/C para o tubo telescdpico e cadaste do leme, com

sistema de alimentag8o automética, sistema de ajuste microbore de precisdo, autorregulagéo do rolamento
deralo, didmetro do eixo de 200mm, comprimento compreendido entre 7,5 e 10,5m

8443.19.90

Ex 043 - Mé&guinas autométicas de impressao flexografica (4 estaces) e serigréfica (2 estagbes) para
decoracéo de bisnagas plasticas, com sistema de alimenta¢do automética e secagem UV “offline” do verniz

Art. 18. Esta Resoluc&o entra em vigor na data de sua publicagéo.
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