RESOLUCAO N¢ 77, DE 10 DE DEZEMBRO DE 2008.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no uso da atribui¢do que lhe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n°
4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo
diploma legal e tendo em vista as Decisdes n*® 34/03 e 40/05, do Conselho do Mercado Comum, do
MERCOSUL e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2008, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na
condicao de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8207.30.00

Ex 012 — Conjuntos de ferramental para estampagem de tampas bdasicas, para producdo de tampas de
aluminio, tipo “easy-open”, com capacidade de até 24 tampas por golpe, compostos de: matrizes, placas,
acessorios, com 24 conjuntos de ferramentas superiores e inferiores

8406.82.00

Ex 002 — Turbinas a vapor de condensagdo, com reaquecimento simples, eixo simples, duplos cilindros e
duplos exaustores, poténcia de 300MW, pressdo de entrada do vapor de 2.417,78psi a 538°C, pressdo de
saida do vapor de 1,44psi a 45,6°C, rotagdo maxima de 3.600rpm, dotadas de: sistema de lubrificago
condensagao, tanque de drenagem, unidade geradora de vapor, unidade de combate a incéndio, sistema de
controle, instrumentagao e sistema de gerenciamento dindmico

8410.90.00

Ex 001 — Eixos monoblocos, forjados em ago “ASTM A 668 ou similar, com massa superior a 19
toneladas, para serem acoplados a rotor de turbina ou gerador, para usina hidrelétrica

8413.50.90

Ex 022 — Sistemas de bombeamento de concentrado de zinco/ferro para desalogenag@o, com capacidade de
operagdo de até 23m’/h e pressdo de trabalho de até 80bar, compostos de: 2 silos com sistema de descarga;
2 alimentadores de parafuso duplo; 2 bombas de pistdo duplo de simples efeito; 2 unidades hidraulicas e 2
painéis de controle

8413.50.90

Ex 023 — Bombas hidraulicas de pistdes radiais, com anel excéntrico, para pressao compreendida entre 30
¢ 350bar, com deslocamento volumétrico compreendido entre 19 ¢ 140cm’/rev, para 6leo mineral, dgua-
glicol, éster fosfato e emulsdo de corte

8413.70.90

Ex 050 — Bombas centrifugas para polpa a média consisténcia (8 a 12%), partes em contato com a massa
fabricada em titdnio ou aco inoxidavel, capacidade igual ou superior a 1.500toneladas/dia de polpa, ndo
concebidas para comportar dispositivo medidor

8413.70.90

Ex 051 — Bombas centrifugas para polpa a média consisténcia (8 a 14%), partes em contato com a massa
fabricadas em titdnio ou aco inoxidavel, capacidade igual ou superior a 1.000toneladas/dia de polpa

8413.70.90

Ex 052 — Bombas centrifugas verticais de alta rotagdo com engrenagem multiplicadora interna, tipo API
610 e API 682, para transferéncia de solugdo de amina, para operar de forma a atingir altura manométrica
de 1.036,5m na vazdo entre 276,67 ¢ 493,34litros/minuto a temperatura de 55°C, pressdo de descarga de
112,33kgf/cm2, pressdo maxima de suc¢do de 872,79kPa, temperatura maxima de 87°C, com motor
elétrico de indugdo trifasico, montadas numa mesma base “skid”

8413.81.00

Ex 008 — Combinagdes de maquinas para garantir o suprimento de oleo lubrificante para grupos
eletrogéneos acionados por motor de combustdo interna, com vazao de 4,95m’/h e pressdo de trabalho de
2bar, dotadas de indicadores e alarmes de nivel, compostas de 2 unidades moveis de transferéncia de 6leo
lubrificante; unidade estacionaria de transferéncia de 6leo lubrificante e valvulas

8414.10.00

Ex 014 — Unidades de bombeamento de vacuo, com refor¢adores de vacuo do tipo l16bulos rotativos, para
alta capacidade e baixas pressdes, provido de selo mecanico combinado com bomba de pistdo triplex
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oscilante seladas a 6leo, com vazdo de 340 a 16.320m?/h, vacuo final de até 6,5 x 10”Torr, refrigeradas a
agua

8414.10.00

Ex 015 — Bombas de vacuo, de simples estagio, refrigeradas a 4gua, com pistdo oscilante, com 3 camaras e
3 pistdes (triplex), vazdo de 8,5 a 1.325m?/h, vacuo final de 1,3 x 10”Torr

8414.10.00

Ex 016 — Unidades geradoras de vacuo montadas em '"skid", proprias para a desumidificacdo de
transformadores elétricos, com formagao de vacuo de 1Pa, vazao de 7.500 litros por minuto e poténcia de
18,99kW, compostas de bomba de vacuo, motor, separador de umidade, manémetros, valvulas e tubulagao

8414.80.19

Ex 044 — Compressores centrifugos para ar, de simples estagio, tipo "turbo-blower", com acionamento
através de motor elétrico, sistema multiplicador de velocidade com caixa de engrenagens integral, sistema
de resfriamento, sistema de controle da capacidade por "inlet guide vane" e difusor fixo sem atuadores,
sistema de selagem e labirinto ou similar, com impelidores tridimensionais, pressdo de descarga de até
3bar, vazdo de até 37.500m’/h em condigio normal de temperatura e pressdo (0°C, latm), painel de
controle com controlador 16gico programavel (CLP)

8414.80.33

Ex 026 — Combinagdes de maquinas para compressao de oxigénio, com vazdo nominal igual ou superior a
150m’/hora, pressio de sucgdo até 10psig, pressdo de descarga igual ou superior a 100psig, compostas de:
6 motocompressores centrifugos tipo espiral rotativa, isentos de 6leo, montados em plataforma; vaso-
pulmao e painel de controle

8414.90.39

Ex 026 — Selos mecanicos a gas do tipo bi-direcional para compressor centrifugo para gas de refinaria,
com vazio de gas na suc¢io de 22.105m’/h, temperatura de 38°C e pressdo de 1,2kgf/cm2

8414.90.39

Ex 027 — Selos mecanicos a gas do tipo bi-direcional para compressor centrifugo para gas de refinaria,
com vazdo de gas na suc¢io de 1.865m’/h, temperatura de 54°C e pressio de 43,8kgf/cm2

8419.39.00

Ex 027 — Secadoras de tecidos em fraldas, através de aquecimento a vapor com temperatura de trabalho
compreendida entre 100 e 140°C, com comprimento de 35 x 3,5m de largura, com 10 unidades de
secagem, com cilindros de 3m de largura, com castelo de entrada de alimentagao tracionada, com cilindro
batedor de felpa, saida com cilindros tracionados, afraldador, telas de retencdo de fibrilas, ventiladores e
painel de comando eletronico

8419.40.10

Ex 006 — Combinagdes de maquinas para destilagdo de agua para inje¢des (WFI) isenta de pirogénios, por
compressdo de vapor, com capacidade de destilagdo de 3.000litros/hora, compostas de: evaporador;
aquecedor de alimentagdo; trocador de calor do destilado; trocador de calor de descarga; descarbonador;
valvula de controle de temperatura; indicadores de nivel de pressdo e temperatura; indicadores de nivel e
visores; compressor com transmissores de temperatura e controlador 16gico programavel (CLP)

8419.89.99

Ex 045 — Aquecedores de ar compostos de: queimadores bicombustivel (gas natural ¢ GLP) com sistema
de controle de combustdo automatico; trocadores de calor (gés-ar) em ago inox, proprios para torrefacao de
malte; com capacidade de aquecimento de 12.600kW para uma vazio de ar de 1.020.000m’/h e pressdo de
trabalho na cAmara de 150-250mbar

8419.89.99

Ex 046 — Reatores de 6xido de etileno, tipo multitubular, com didmetro interno entre 5.150 e 5.200mm e
comprimento total, incluindo o resfriador de gés, de aproximadamente 21.100mm, com pressdes de projeto
no lado casco entre 6.540 e 6.620MPaG e no lado tubos entre 2.300 e 2.380MPaG, entre 9.100 ¢ 9.200
tubos em ago inox Duplex SA789M, S31803, com casco e cabecotes em chapa de ago carbono de baixa
liga SA543M “Type” B Cl 1, espelhos forjados em ago carbono de baixa liga SAS08M Gr.4N CI 1, sendo
os espelhos e cabecotes cladeados com aco inox SA243M T304 L, com resfriador de gas tipo multitubular
integrado, com didmetro interno entre 2.340 ¢ 2.420mm, com pressdes de projeto no lado casco entre
3.580 e 3.660MPaG e no lado tubos entre 2.300 e 2.380MPaG, entre 2.210 e 2.290 em ago inox Duplex
SA789M, S31803, com casco e cabegotes em chapa de ago carbono de baixa liga SA543M “Type” B Cl 1,
espelhos forjados em ago carbono de baixa liga SAS08M Gr.4N Cl 1, sendo os espelhos e cabecotes
cladeados com ago inox SA243M T304 L

8419.89.99

Ex 047 — Colunas absorvedoras de o6xido de etileno e CO,, com peso aproximado de 470 toneladas,
formadas por 2 costados cilindricos, com didmetros diferentes e interligados por uma transi¢do coOnica,
com didmetro interno da por¢ao inferior igual ou superior a 4.500mm e o da por¢do superior a 4.200mm,
altura total compreendida entre 70.000 e 90.000mm, incluindo saia e bocal no topo, fornecidas em uma
unica peca com todas as soldas executadas na fabrica do fornecedor, pressdo interna de projeto igual ou
superior a 20kgf/cm’G e temperatura de projeto igual ou superior a 110°C, sendo suportadas na posigio
vertical por meio de saia, casco fabricado em chapa “clad” em SA-264, sendo o metal base em SA-516
Gr70 e “clad” em SA-240 304L

8419.89.99

Ex 048 — Termocicladores para laboratdrio com aquecimento/resfriamento por 6 ou mais modulos
"Peltier", com ou sem gradiente, sensores de temperatura por bloco e/ou tubo, com tampa ajustavel e com
aquecimento de até 115°C, homogeneidade de temperatura no bloco menor que +/-0,3°C, taxa de
aquecimento de 3°C/segundo e de resfriamento de 2°C/segundo, com capacidade para microtubos de 2 ou
500ml, com microtubos em tiras e microplacas

8419.90.20

Ex 007 — Recheios estruturados de alta capacidade/eficiéncia em chapas metalicas finas e corrugadas, em
aco inoxidavel (AISI 317L), com area superficial acima de 300m*m? e abaixo de 400m?/m?, para torre de
destilagdo atmosférica ou a vacuo, contendo distribuidores ou redistribuidores de alimentagdo e/ou refluxo
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e coletores produzidos também em aco inoxidavel

8419.90.20

Ex 008 — Recheios estruturados de alta capacidade/eficiéncia em chapas metalicas finas e corrugadas, em
aco inoxidavel (AISI 317L), com area superficial acima de 400m*m? e abaixo de 500m?/m?, para torre de
destilagdo atmosférica ou a vacuo, contendo distribuidores ou redistribuidores de alimentagdo e/ou refluxo
e coletores produzidos também em aco inoxidavel

8419.90.20

Ex 009 — Recheios estruturados de alta capacidade/eficiéncia em chapas metalicas finas e corrugadas, em
aco inoxidavel, com area superficial acima de 200m?*m? e abaixo de 300m*m?, para torre de destilagdo
atmosférica ou a vacuo, contendo distribuidores ou redistribuidores de alimentagdo e/ou refluxo e coletores
produzidos também em aco inoxidavel

8420.10.90

Ex 021 — Combinagdes de maquinas automaticas continuas para gravagdo de materiais sintéticos PU, PVC
e tecidos, com largura 1til igual a 1.500mm, compostas de: desbobinador; prensa hidraulica tipo balancim;
ferramentas para gravagio; bobinador e sistema automatico de controle de avan¢o do material

8420.10.90

Ex 022 — Combina¢des de maquinas para laminagdo por extrusdo, utilizadas na produgdo de papel
laminado para embalagens, com capacidade para rolos com largura de 850 até 1.650mm, a uma velocidade
de até 650m/min compostas de: desbobinador; embobinador; acumulador; tensionador; sistema de
tratamento por chama; rolos refrigerados “chill roll”’; carros de extrusdo com troca de tela e matriz linear
com elementos de abertura e fechamento de forma remota “flat die”; inspecdo de superficie; gerador de
0z0nio; transportador de rolos; mesa de elevacdo; com controlador logico programavel (CLP)

8421.19.90

Ex 025 — Centrifugas separadoras de amido e gliten, com vazdo maxima de 350.000 litros por hora,
sistema de lavagem de amido com vazdo maxima de lavagem de 50.000 litros por hora, com tambor e 20
tubos para passagem de agua e purificacdo do amido (indice de proteinas menor que 5%), com saida pelos
20 bicos correspondentes, com motor trifasico, 1.800rpm, 250kW

8421.19.90

Ex 026 — Centrifugas separadoras de pratos, com partes em contato com o produto em ago inoxidavel, para
a simultanea separacdo ¢ remocdo dos solidos suspensos contidos em meio liquido com peso especifico
menor que o dos solidos, com sistema de ejegdo de solidos temporizado “self-cleaning”, com bomba
centripeta incorporada, capacidade efetiva de aproximadamente 30.000 litros por hora na alimentagao,
motor trifasico de 45kW

8421.29.90

Ex 042 —Filtros de operagdo continua, tipo esteira, enclausurado, para purificagio do CMC
(carboximetilcelulose), em atmosfera inerte de nitrogénio, em 5 estagios de lavagem, em pressdo maxima
de 10bar e temperatura maxima de 200°C, bomba de vacuo com capacidade de 2.500m’/h

8422.20.00

Ex 005 — Lavadoras automaticas universais para microplacas e tiras, com software "on board" e sistema de
lavagem de microplacas de 96 ou 384pogos/tiras, memoria para armazenamento de no minimo 50
programas e ampla variedade de protocolos, “manifold” de no minimo 8 canais e controle independente de
aspiracdo e dispensacdo, com ou sem agitacao

8422.30.21

Ex 013 — Maquinas automaticas para encher e embalar fermento bioldgico instantaneo a vacuo, com
capacidade de produc¢do de 32 pacotes de 500g/minuto, com material quadrilaminado (4 camadas)
composto de aluminio e polietileno, com unidade formatadora de pacotes e controlador 16gico programavel
(CLP)

8422.30.29

Ex 136 — Combinacdes de maquinas para enchimento, fechamento e etiquetagem de seringas, para
operagdo em ambiente isolado, fechado e com controle de fluxo de ar interno, com capacidade de 100
seringas por minuto, com dosagem de 0,2 a 135ml por seringa, composta por: alimentador da lavadora,
lavadora automatica, colocador de seringas sobre as esteiras transportadoras em gaiolas, tinel de
esterilizag@o, descarregamento e retorno das bandejas vazias, maquina para enchimento e fechamento das
seringas com insersora da borracha protetora da agulha e maquina rotuladora e aplicadora de haste

8422.30.29

Ex 137 — Maquinas automaticas para envasar liquidos em frascos plasticos (HDPE, PET, e PP) de volume
compreendido entre 80 e 250ml, didmetros entre 40 e 499mm e altura entre 80 ¢ 190mm, com capacidade
de 50.400frascos/hora referenciados a frascos de 100ml, com sistema de elevagdo e posicionamento de
frascos, dosador para 2 sabores simultaneos com pedagos de frutas de dimensdes 1 x 1 x Smm, aplicador
de tampas e estagdes de selagem, inspecdo de falha de selagem e dispositivo de descontaminacdo de
frascos e tampas por H,O,, com cabine de fluxo laminar classe 100

8422.30.29

Ex 138 — Combinac¢des de maquinas para envase automatico de 9 formatos para 4 tipos de batons,
capacidade de producdo de até 60 unidades por minuto, compostas de: unidade de alimentagdo e
posicionamento automatico de componentes na esteira transportadora (mecanismos); unidade de envase
automatico com tecnologia desenvolvida para operar com moldes de silicone ou moldes metalicos;
unidade de alimentacdo e colocagdo automatica de tampas no componente ja envasado; unidade de
aplicag@o automatica de etiquetas na parte inferior do componente; unidade de aplicag@o e encolhimento
das luvas plasticas "sleeve"; unidade de controle com controlador 16gico programavel (CLP) com fungdo
"touch screen"”

8422.40.90

Ex 215 — Maquinas automaticas para embalar bobinas de papel em filme plastico, posicionadas no sentido
horizontal, com embalamento no sentido radial a seu eixo, com capacidade para processar bobinas de
2,21m e largura

8422.40.90

Ex 216 — Combina¢des de maquinas para formar e envasar “blisteres” com comprimidos, drageas ou
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capsulas, de plastico ou aluminio (PVC/PVDC), compostas de: maquina emblistadeira com capacidade
maxima igual a 500°“blisteres”/min, com sistema de corte e dispositivo para detec¢do de defeitos nas
cartelas (“blisters”); estacdo de aquecimento com controle de temperatura e “display” digital; estacdo de
formacdo controlada por servo motor (formagdo com ar comprimido e dgua gelada); estacdo de selagem de
rolo com controle de temperatura e “display” digital; servo controlado; estacdo de codificagdo aquecida
controlada pelo servo motor principal; estacdo de perfuragdo aquecida, controlada por servo motor
principal, pardmetros de formatos (para mais de 500 formatos), sem uso de ferramenta para troca de
formatos; maquina encartuchadeira, dotada de colocador de “blisteres” e bulas em cartuchos, com
capacidade maxima ou igual a 400cartuchos/minuto, com sistema automatico de rejei¢cdo de produto em
caso de auséncia de cartucho, bula ou produto incompleto, painel de controle de operagdo “touch screen” e
controlador l6gico programavel (CLP); balanga eletronica para controle de peso do cartucho com produto
acabado, valores e tolerancia pré-determinados no painel de operagdes; maquina encaixotadeira tipo “case
packer” com capacidade méxima igual a 8caixas/minuto, com controlador logico programavel (CLP);
sistema de empilhamento de cartuchos com capacidade para 40empilhamentos/minuto

8422.40.90

Ex 217 — Maquinas automaticas para agrupar e envolver com embalagens cartonadas tipo "cluster",
conjuntos de 4, 6 ou 8 frascos plasticos, com capacidade nominal de 50.000frascos/hora, fechamento por
cola quente e dotadas de direcionador de pacotes para 3 ou 4 linhas transportadoras na saida da maquina

8424.30.90

Ex 025 — Maquinas para limpeza de arvore de manivelas de motores, através de imersdo em camara
hermética com alta turbuléncia do fluxo de limpeza, assegurado por bomba de alta pressdo, resultando em
limpeza interna e externa por processo de cavitagdo, provocado por bicos especialmente projetados, e
secagem com jato de ar a alta velocidade, desumidificag¢@o através de sistema de vacuo, climatizagdo da
peca ajustavel na temperatura entre 22 e 27°C através de uma cdmara de resfriamento, para pegas
geometricamente caracterizada como eixos nas medidas de até 1.200mm de comprimento e raio maximo
de giro de até 130mm e capacidade de produgéo de até 11pecas/hora

8424.30.90

Ex 026 — Maquinas automaticas para rebarbar e desobstruir furos e canais de lubrificagdo em pegas
usinadas, através do uso de jato de agua sob alta pressdo, combinado com operagdes de alimentagdo de
pecas, lavagem, secagem e jateamento de ar, com pressdo méaxima da agua de 600bar e vazdo maxima de
agua filtrada de 150litros/minuto, com mesa rotatéria de 8 ou mais posigdes para instalacdo de bicos de
limpeza e rebarbagdo, com comando numérico computadorizado (CNC) e sistema de bombeamento e
filtragem de 4gua a alta pressdo

8424.89.90

Ex 063 — Geradores de névoa de 6leo, com tanque de armazenamento de 6leo lubrificante com capacidade
para 300 litros, unidade geradora auxiliar com tanque pressurizado e cabecote eletricamente aquecido,
bomba eletro-hidropneumatica, com sistema eletronico de controle e monitoramento

8426.30.00

Ex 002 — Pérticos hidraulicos sobre trilhos com alimentacao elétrica, para icamento e posicionamento de
grandes pecas, com velocidade de levantamento e abaixamento variavel de 0 a 10m/h, velocidade de
movimentagdo varidvel acima de 30m/h, mastro de levantamento através de cilindro hidraulico com pinos
e juntas, sistema de controle "intellift" com capacidade de ler carregar ¢ movimentar equipamento por
meio de controle remoto, com sincronismo automatico de toda unidade, com alarme de sobrecarga

8426.41.90

Ex 008 — Extratores de feixes tubulares hidraulico motorizado, para utilizagdo em manuten¢do de
trocadores de calor, com 6.600mm de comprimento maximo do feixe, altura maxima de remogao do feixe
de 6m, dois estabilizadores hidraulicos montados na dianteira e dois estabilizadores hidraulicos montados
na parte de trds do equipamento, carro guincho com forca maxima de tracdo até 30 toneladas, unidade
hidraulica com motor diesel, trés ciclos, resfriado a agua, vertical em linha, injecdo direta, rodas com
capacidade de giro até 180° em ambas dire¢des, com capacidade para se movimentar a0 mesmo tempo em
ambas diregoes

8426.91.00

Ex 007 — Guindastes proprios para serem montados em veiculos rodovidrios, com comprimento maximo
da haste telescopica de 46m, com capacidade maxima de elevagdo igual a 70 toneladas

8427.10.19

Ex 006 — Empilhadeiras elétricas trilaterais, com capacidade nominal de carga até 1.500kg e altura maxima
de elevagdo dos garfos de até 18.000mm

8427.10.90

Ex 021 — Plataformas para trabalhos aéreos, dotadas de langa articulada e/ou extensivel sobre mesa
giratoria, rotacionaveis até 360°, continuos ou ndo, autopropulsadas sobre rodas, acionadas por motor
elétrico alimentado por baterias recarregaveis pelo proprio equipamento, controladas por “joystick”, com
elevagdo maxima da plataforma compreendida entre 9,14 e 18,29m, com capacidade de carga sobre a
plataforma de até 227kg

8427.20.90

Ex 021 — Veiculos autopropulsados sobre rodas, para elevagao, transporte e armazenagem de cargas, com
langa telescopica fixada na traseira do veiculo, com elevacdo da langa entre 5,5 e 16,8m, alcance horizontal
entre 3,3 e 12,8m, equipados com garfo para empilhamento, acionados por motor diesel, com poténcia
maxima de 84 a 140HP, com trag@o e direcdo em 2 ou nas 4 rodas, com capacidade de carga inferior a
5.443kg

8427.20.90

Ex 022 — Plataformas para trabalhos aéreos, com lanca articulada e/ou telescopica sobre mesa giratoria,
rotacionaveis até 360° continuos ou nao, autopropulsadas sobre rodas, acionadas por motor a combustao
interna bi-combustivel ou diesel, controladas por “joystick”, com eleva¢gdo maxima da plataforma
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compreendida entre 12,19 e 45,72m e capacidade de carga sobre a plataforma entre 227 e 454kg

8427.20.90

Ex 023 — Plataformas para trabalhos aéreos, tipo tesoura, acionadas por motor a combustdo interna bi-
combustivel ou diesel, autopropulsadas sobre rodas, controladas por “joystick”, com elevagdo igual ou
superior a 7,92m e maxima de 13,10m e capacidade de carga da plataforma compreendida entre 227 e
1.020kg, com “deck” de trabalho sobre plataforma de até 13,5m?, incluindo extensdes

8427.90.00

Ex 003 — Plataformas individuais de deslocamento manual, para trabalhos aéreos, dotadas de mastro
extensivel de acionamento elétrico, com energia fornecida por baterias recarregdveis do proprio
equipamento, com elevacdo maxima da plataforma compreendida entre 3,58 ¢ 12,42m e capacidade de
carga da plataforma compreendida entre 158,7 e 227kg

8428.20.90

Ex 014 — Combinagdes de maquinas para o transporte de copos ¢ de corpos de latas, com capacidade para
transportar até 2.000unidades/minuto, compostas de esteiras para o transporte, alimentagdo e acumulagao,
elevadores, transportadores a vacuo, a ar e gravitacionais (guias), alimentadores tipo calhas, dispositivo de
distribui¢do com mesa de ar e distribuidor, selecionadora de copos danificados ¢ eliminadores de névoa

8428.20.90

Ex 015 — Aparelhos transportadores de cargas de deslocamento horizontal, de acionamento pneumatico e
com deslocamento por colchio de ar, com capacidade de até 50 toneladas, movimentagdo feita por motor
pneumatico incorporado, equipado com controle remoto de radiofreqiiéncia, sensores de nivelamento e
barreira de seguranca, com controlador 16gico programével (CLP) para supervisao do equipamento durante
a movimentagdo para garantir a precisdo e seguranca no deslocamento da carga

8428.39.20

Ex 006 — Alimentadores eletro-mecanico para chapas de aluminio, destinados a alimentacio de prensa para
fabricacdo de tampas basicas, constituidos de rolos de alimentacdo, suportados por catenarias (roldanas
guias), correias de transmissao, dispositivo antiderrapante e painel eletrdnico para controle de velocidade e
do angulo da chapa de aluminio

8428.39.90

Ex 021 — Combinacdes de maquinas automaticas para paletizacdo de sacos (cimento e argamassa), com
capacidade de produgdo de 2.400sacos/hora, compostas de: magazine para 20 paletes vazios, correia
direcionadora com largura de 1.400mm e comprimento total de 3.560mm, guias laterais, dispositivo de
elevagdo, mesa de roletes sobre dispositivo de elevagao, transportador de paletes vazios com largura total
de 1.180mm, comprimento de 1.384mm, velocidade de transporte de 0,23m/s, com controlador logico
programavel (CLP)

8428.39.90

Ex 022 — Combinagdes de maquinas automaticas para paletizagdo de sacos (cimento e argamassa), com
capacidade de producdo de 1.800sacos/hora, compostas de: magazine para 20 paletes vazios, correia
direcionadora com largura de 1.400mm e comprimento total de 3.560mm, guias laterais, dispositivo de
elevacdo, mesa de roletes sobre dispositivo de elevacdo, transportador de paletes vazios com largura total
de 1.180mm, comprimento de 1.384mm, velocidade de transporte de 0,23m/s, com controlador logico
programavel (CLP)

8428.39.90

Ex 023 — Combinacdes de maquinas automaticas para paletizacdo de sacos (cimento e argamassa), com
capacidade de producdao de 4.500sacos/hora, compostas de: magazine para 20 paletes vazios, correia
direcionadora com largura de 1.600mm e comprimento total de 2.100mm, guias laterais, dispositivo de
elevagdo, mesa de roletes sobre dispositivo de elevagao, transportador de paletes vazios com largura total
de 1.180mm, comprimento de 1.384mm, velocidade de transporte de 0,23m/s, com controlador logico
programavel (CLP)

8428.39.90

Ex 024 — Transportadores-classificadores de pedidos, tipo bandeja, utilizados para movimentar produtos
acabados, visando sua classificagdo e expedigdo de pedidos, com alimentagdo manual ou automatica,
dotados ou ndo de etiquetador, leitor de codigo de barras, com ou sem distribuidor ¢ empilhador
automatico

8428.60.00

Ex 002 — Teleféricos de cabines desengativeis para transporte urbano de passageiros, com velocidade
operacional maxima de até 5m/s, em cabines fechadas (gondolas) com capacidade maxima de 10
passageiros, com sistema automatico de acoplamento e desacoplamento das cabines para permitir o
embarque e desembarque de passageiros em 5 ou mais estagdes, com movimento continuo, com
capacidade maxima de transporte igual ou superior a 2.500passageiros/hora, com um trajeto igual ou
superior a 3.000m, compostos de: sistema de tracionamento acionado por motores elétricos dotado de
dispositivos hidraulicos automaticos de tensionamento dos cabos, trens de polias (balancins), polias de
desvio, cabos de aco de alma compacta e sistema eletromecanico de emergéncia; cabines de transporte de
passageiros; cabine de manutencdo; sistemas eletromecanicos de embreagem ¢ desembreagem das cabines
com estrutura metalica, cobertura e passarclas metalicas com prote¢do para acesso da manutengio;
conjuntos de painéis elétricos de controle e poténcia e respectivos cabos elétricos de interligacdo; conjunto
de cabos de comunicagdo; sistema de tracionamento e sincronizagdo das cabinas na garagem; conjunto de
ferramentas e maquinas manuais para montagem e manuten¢ao e equipamentos de salvamento

8428.90.90

Ex 077 — Colchdes de ar, proprios para o transporte de mercadorias, constituidos de bolsas inflaveis de
borracha, montados sob estruturas de aluminio, dotados de engates rapidos para conexdo de mangueira de
ar comprimidos, com capacidade de carga compreendida entre 7.000 e 16.000kg

8428.90.90

Ex 078 — Equipamentos para separagdo, controle e distribuicdo de tampas de aluminio, através de sistema
de laminas, utilizados para alimentagdo de transportador de descarga de tampas de aluminio
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8428.90.90

Ex 079 — Robds industriais constituidos de 1 ou mais brago(s) mecanico(s) com movimentos orbitais de 6
ou mais graus de liberdade, com capacidade de carga de até¢ 130kg, funcdo basica de manuseio de carga,
com painel elétrico de comando e unidade de programacdo, com ou sem dispositivos de manuseio de
carga, dotados ou ndo de refrigeracdo por ar comprimido

8431.43.90

Ex 002 — “Trucks” de esteiras para traslado de perfuratriz hidraulica com peso maximo de 8 toneladas,
com acionamento hidraulico por motores de 125,6¢cc, motoredutores planetarios de reducdo 1:22 e pressao
de trabalho 210bar

8433.60.90

Ex 004 — Combinacdes de maquinas para selecdo de vegetais, frutas, cereais, com capacidade de producdo
de até 2.000kg/h, através de detecgdo oOptica por laser de materiais com estruturas diferentes, com 1
alimentador de calha vibratoria para alimentacdo continua e disposi¢do correta dos produtos na esteira da
selecionadora, com bandeja/mesa de alimentacdo em ago inox, calha de alimentagdo em ago ¢ motores
vibradores para agita¢do da bandeja e 1 unidade de resfriamento

8436.10.00

Ex 009 — Peletizadoras para produgdo de racdo animal, com capacidade de produgdo igual ou superior a
40t/h, qualidade de pelete minimo de 85% de PDI, com matriz de diametro interno igual ou superior a
900mm, poténcia elétrica do motor principal igual ou superior a 405kW, com dosador para alimentagdo
constante da carga, condicionador para adi¢cao de vapor ou liquidos e prensa de peletes

8436.80.00

Ex 011 — Méaquinas autopropulsadas sobre esteiras, para abate de arvores, desgalhe e recorte de toras, com
poténcia igual ou superior a 240HP, preparadas para receberem/utilizarem cabegotes processadores.

8436.99.00

Ex 003 — Cabegotes hidraulicos proprios para serem montados em trator agricola de poténcia superior a
80cv, para processamento de arvores derrubadas, efetuando desgalhamento, descascamento e corte da
arvore em toras, com rolos para movimentagdo das arvores, medidores de comprimento das toras a serem
cortadas, bomba hidraulica, tanque de 6leo, comando de valvula, "joystick", dotados de grua telescopica
com garra, com alcance maximo de 6m

8437.10.00

Ex 007 — Classificadoras de grios de aveia com casca, com sele¢do através do comprimento em 2 ou 3
tamanhos, com capacidade maxima para classificar 4,2 toneladas de aveia por hora

8437.80.90

Ex 003 — Maquinas para polimento, desponte e retirada das pontas (aristas) de graos de aveia em casca,
através de cilindros ranhurados, com velocidade de 1.500rpm e poténcia de 11kW

8437.80.90

Ex 004 — Maquinas para polimento de graos de aveia descascada, com poténcia de 15kW e capacidade de
3.000kg de aveia

8437.80.90

Ex 005 — Maquinas para descascar graos de aveia, com velocidade maxima de 2.200rpm e capacidade de
producdo de aproximadamente 1.000kg/hora

8438.10.00

Ex 053 — Combinagdes de maquinas automaticas, para fabricagdo de biscoitos recheados e biscoitos com
creme depositado, tipo tortinhas, com trés cabegotes duplos, aplicacdo de dois diferentes cremes
simultaneamente, contendo sistema de transporte com direcionamento e alinhamento de biscoitos,
controlador logico programavel (CLP), com producdo igual ou superior a 3.000 unidades de biscoitos
recheados por minuto

8438.10.00

Ex 054 — Méaquinas fatiadoras automaticas de pao de forma, por meio de serras continuas, com afiador
automatico de laminas, painéis frontal e traseiro de acesso as laminas basculante, com esteira de entrada e
saida de paes, pantdgrafo ajustavel, guias de ldminas com inserto de cerdmica, capacidade maxima de corte
igual a 75 paes por minuto, com controlador 16gico programavel (CLP)

8438.20.19

Ex 015 — Combinacdes de maquinas para producdo de chicletes recheados, com capacidade de 850kg/h,
compostas de: maquina para formacéo de massa de chiclete, por processo automatico continuo de extrusao,
com injecdo volumétrica de recheio; maquina modeladora para uniformizar o didmetro da massa
extrudada; maquina estratificadora a corte, com estampo rotativo; tinel de resfriamento e subsistema
automatico de aplicagdo e recirculag@o de talco anti-aderente

8438.40.00

Ex 001 — Combinagdes de maquinas para malteacdo (germinagdo) de sementes de cevada, com capacidade
de 350toneladas/batelada, compostas de: unidade de umidecimento com descarga central; dispositivo de
transbordo de 4dgua e cevada flutuante; unidade de ajuste automatico para os tubos de transbordo; aletas;
piso perfurado com suporte, maquina de carga e descarga com dispositivo de elevacdo; dispositivo de
limpeza automatica; suporte central; estrutura e suporte; bomba; equipamento de aeracdo e dispersao;
tubulacdo; soprador de ar com silenciador; equipamento central de aeragdo; equipamento de umidificagao
de ar; grelhas; atuadores; portas; instrumentacao; unidade de transporte do material imido com tanque de
estocagem/mistura de aditivos; tubulacdo com suporte; unidade dosadora; medidor de vazdo; unidade de
"spray"; unidade de injecdo; unidade de germinacdo com maquina combinada de agitar, carregar e
descarregar; piso com suporte; suporte central; funil de descarga; limitadores ¢ sensores de material; cabos;
dispositivo de borrifagdo; dispositivo de limpeza automatica; descarga central; aleta de dupla via;
tubulagdo intermediaria; rolamento central; trilhos de sustentagdo e movimentagdo da maquina combinada;
consoles; umidificador de ar; grelhas; acumuladores; portas; termometro; unidade de limpeza por alta
pressdo com bombas; unidade de dosagem de agentes de limpeza; valvulas; dispositivo de limpeza
automatica; sistema de limpeza por "spray" para o vaso de germinac¢do; unidade de transporte do malte
verde com transportador de corrente

8438.50.00

Ex 118 — Equipamentos de transferéncia automatica de aves da linha de abate para a linha de evisceragdo,
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com dispositivo de corte de pé€s acoplado, com capacidade méxima de 12.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 119 — Combinacdes de maquinas para corte e separacdo de frangos em partes, compostas de:
transportador aéreo de aco inox tipo T (50 x 50 x 5), para “trolley” com passo de 6 polegadas e gancho
com passo de 12 polegadas, cortadora da ponta da asa, montada no transportador aéreo; cortadora da
segunda articulagdo da asa montada no transportador aéreo; cortadora de asas inteiras automatica, de alto
rendimento, com corte anatdomico; pré-cortadora de peito automatica montada no transportador aéreo em
uma curva de 180°; cortadora automatica de peitos inteiros com o dorso “front half”’; cortadora automatica
de sambica; processadora de patas inteiras para um corte anatdmico tipo II; processadora de patas inteiras
“leq quarter”; cortadora/separadora automatica de coxas e sobrecoxas; unidade de verificagdo do correto
posicionamento dos ganchos; desenganchadora mecanica da linha, com capacidade de processamento igual
ou superior a 10.000frangos/hora

8438.50.00

Ex 120 — Combinagdes de maquinas para corte, evisceragdo e limpeza de aves, compostas de: maquina
combinada cortadora de patas ¢ transferéncia automatica; desenganchadora automatica de patas;
transportador aéreo mecanizado para a linha de evisceragdo; cortadora de cloaca automatica com sistema
ECP; abridora automatica de abdémen tipo tesoura com sistema ECP; evisceradora “maestro” com 28
unidades; transportador de bandejas para 2 estagdes de inspecdo sincronizadas; sistema para separacdo de
frangos na linha; extratora automatica de papo e traquéia tipo CM-20 com 20 unidades para limpar o
pescoco do papo e traquéias; maquina automatica combinada rompedora e arrancadora de pescoco;
lavadora automatica interna e externa com sistema ECP integrado; maquina automatica de inspecao final
tipo FI-20 com sistema ECP; desenganchadora de frangos automatica; lavadora de ganchos com
capacidade para processamento igual ou superior a 10.000frangos/hora

8438.50.00

Ex 121 — Maquinas para massageamento de matéria-prima para producdo de presunto suino e de peru, com
tambor fixo e capacidade de 4.500kg

8439.10.90

Ex 017 — Maquinas para lavar polpa de celulose, de rolos duplos, com capacidade méaxima igual ou
superior a 800toneladas/dia

8439.10.90

Ex 021 — Maquinas para lavar polpa de celulose por processo de prensagem em alta consisténcia de 30 a
32%, com rolos duplos e capacidade de producdo igual ou superior a 1.400toneladas/dia

8440.10.90

Ex 027 — Maquinas automaticas para perfurar folhas de papel de tamanho compreendido entre 100 x
85mm até 360 x 360mm, com matrizes intercambiaveis, regulagem manual ou digital da qualidade de
folhas, dotadas de deposito alimentador de carga e depdsito alimentador de descarga, com capacidade
maxima de 100 batidas por minuto

8440.10.90

Ex 028 — Maquinas dobradoras de folhas de papel, de formato méximo de 112 x 162cm, operando por
sistema de bolsa, com velocidade maxima de 210m/min e producdo de até 45.000folhas/hora

8440.10.90

Ex 029 — Maquinas encadernadoras semi-automaticas de arame duplo, com programador digital do ajuste
do formato de encadernacdo para alimentagdo e colocacdo automatica do duplo anel, com sele¢do de
encadernacdo em 1, 2 ou mais tiras de anéis separados, com largura maxima de encadernagdo superior a
450mm, com capacidade maxima de 600encadernagdes/hora

8440.10.90

Ex 030 — Maquinas encadernadoras semi-automaticas de arame duplo anel, com programador digital, com
técnica para ajuste de didmetro rapido, com largura maxima da folha de papel compreendida entre 60 e
360mm e capacidade de encadernagdo de 800 a 1.400pecas/hora

8441.10.90

Ex 025 — Maquinas cortadeiras-rebobinadeiras de papel, semi-automaticas, para producdo de bobinas de
PDV de uma via, com largura de trabalho de 1.100mm e velocidade de 350m/min, com didmetro maximo
de desbobinamento de 1.200mm, didmetro maximo de rebobinamento de 180mm com ejegdo automatica
do rolo rebobinado, didmetro maximo de rebobinamento de 200mm com ejeg¢do manual, didmetro minimo
rebobinado de 35mm com eje¢do automatica do rolo rebobinado e didmetro externo dos tubetes
compreendido entre 13 a 32mm, com largura minima de corte de 37,5mm

8441.10.90

Ex 026 — Maquinas cortadeiras rotativas, automaticas, com cortador transversal sincronizado, alimentadas
por bobinas de papel ou cartdo, para cortar em folhas, com velocidade maxima de operacdo igual ou
superior a 250m/min, largura da folha de 2.400mm e comprimento maximo de corte de 1.300mm,
compostas de: 3 alimentadores e desbobinadores, sendo 2 para bobinas de at¢ 1.500mm de didmetro e 1
para bobinas de até 2.000mm de diametro; 1 desencanoador tipo rotativo; 2 facdes rotativos e
sincronizados com comprimento de 2.500mm posicionados em dispositivos rotativos e sincronizados
superior e inferiormente; esteiras transportadoras com sistema acumulador de folhas “overlapping”; 1
plataforma de descarga automatica das folhas

8441.20.00

Ex 007 — Maquinas para fabricar envelopes de papel, com impresséo incorporada, alimentag@o por bobinas
(simples ou “splicer”) ou folhas avulsas, impressdo 2/1 "Doctor Blade" e com cilindro magnético, para
produzir envelopes de 76 x 127 a 190 x 250mm, gramatura do papel de 70 a 120g/m’, compostas de
sistema de alimentacdo de bobinas (simples para uma bobina ou troca automatica para “splicer”), unidade
de alimentacdo de folhas avulsas, com sistema de fechamento de envelopes (dobra, cola e corta),
alinhadores de papel, painel de comando e motores elétricos, com capacidade de produgdo de 800
envelopes por minuto, denominada maquina envelopadeira

8441.30.90

Ex 007 — Combinac¢des de maquinas para fabricagdo de caixas e bandejas em papeldo ondulado, com
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tamanho maximo da chapa de 1.880 x 35mm e minimo de 385 x 190mm, velocidade maxima de
26.000caixas/hora, compostas de: alimentador por sistema de roldanas com sistema bi-emborrachado dos
cilindros puxadores; médulo de impressao composto por quatro unidades de impressdo, preparadas para
troca de cor individual sem a interrup¢ao da producdo, transporte das chapas através de correia aspirante;
unidade de corte e vinco; unidade de entalhes “slotter” para cortes e vincos no sentido longitudinal da
chapa, através de ferramentas circulares distribuidas em quatro partes de eixos motorizados; dobradeira-
coladeira para dobrar e colar por baixo as chapas impressas e cortadas nas fases anteriores através de
correias com topes traseiros, sistema auxiliar de esquadro e coleiro por extrusdo; formador-receptor de
pacotes para formacao e recepgdo das caixas ou bandejas; computador para controle e comando de todo o
sistema, para ajustes motorizados e supervisdo da produgdo, composto de dois postos

8443.17.10

Ex 005 — Maquinas de prova para cilindros de impressora de rotogravura, com formato da prova de
1.450mm de largura por 3.500mm de comprimento, pressdo do tambor de 500kgf, sistema de registro de
cores por video CCD, com controlador 16gico programavel (CLP)

8443.17.90

Ex 002 — Maquinas impressoras de rotogravura, com velocidade de operacdo de 350m/min, largura
maxima de impressdo padrao de 1.300mm, para impressdao em 9 cores de papel, filmes plasticos de PET,
BOPA, BOPP, folha de aluminio sem enrijecimento, papéis e laminados, com perimetros de impressdo de
450 até 920mm, com sistema de secagem e resfriamento, aquecimento a 6leo térmico, desbobinador,
rebobinador, controle de velocidade, controle de registro e controlador l6gico programavel (CLP)

8443.19.10

Ex 017 — Impressoras serigraficas automaticas de cilindro oscilante para impressdo sobre substratos
flexiveis com alimentador, formato da folha de 520 x 720 ou 720 x 1.020mm, com velocidade maxima
respectivamente de 3.600 folhas por hora e 3.300 folhas por hora

8443.19.10

Ex 018 — Maquinas automaticas de impressao serigrafica, para decoragdo em corpo de artigos de vidro,
tipo carrossel, com producdo de até 80pegas/minuto, com até 8 cores, didmetro maximo para impressao de
120mm e minimo de 28mm, altura maxima dos artigos de 370mm

8443.39.10

Ex 022 — Maquinas para impressdo digital em tecidos compostos de poliamida “nylon”, viscose, seda,
algodado, linho, 13, poliéster e suas misturas entre outros tipos de tecido complexos, utilizando tinta a base
de agua como os corantes acidos, reativos, dispersos ¢ pigmentos, obtendo a fixagdo posterior por
vaporizagio, com largura méxima de impressio de 1,83m, velocidade méxima de impressio até 84m°/h,
com 8 cabecas de impressdo e resolu¢do maxima de 720 x 600dpi

8443.91.99

Ex 037 — Maquinas automaticas para colocagcdo de insertos em jornais ou tabldides, com ou sem
alimentacdo automatica, com capacidade maxima igual ou superior a 15.000unidades/hora, com
empilhamento na saida

8445.11.90

Ex 002 — Cardas de alta producio, utilizadas para fabricagdo de falsos tecidos utilizando fibras naturais ou
quimicas, com largura nominal igual ou superior a 2.500mm, dispositivo de alimentacdo independente,
com cilindros cardadores e seus respectivos pares de cilindros trabalhadores/volteadores, com no minimo 4
pares, com descarregadores do véu “dofers” independentes, esteira de descarga dos véus, quadros elétricos
e painel de comando com controladores l6gicos programaveis (CLP)

8451.40.29

Ex 001 — Maquinas para lavar e tingir tecidos, com 4 compartimentos internos para tingir/molhar
separadamente e simultaneamente mais de uma cor ou tipo de material, com cilindro externo em ago inox,
dimensdes do cilindro de 1.500 x 2.400mm (didmetro x comprimento), velocidade de 36r/min com
capacidade maxima de 360kg

8451.80.00

Ex 035 — Maquinas para acabamento de tecidos planos de 14, compostas de 3 cilindros com didmetro de
900mm dotados de controle de tensdo de enrolamento, cdmara de vaporizagdo (autoclave) com didmetro
de 1.610mm, dosadores de vapor e compartimento de vaporizagdo, com condi¢des de pressdo e
temperatura controladas e sincronizadas por microprocessador eletronico

8454.30.10

Ex 020 — Combina¢des de maquinas para fundi¢do de aluminio, sob pressao, compostas de: maquina de
fundigdo horizontal, tipo camara fria, com for¢a de fechamento maxima de 1.235 toneladas, curso da placa
movel de 1.000mm, altura maxima do molde de 1.100mm, com sistema hidraulico de anel fechado,
extragdo automatica da coluna superior, sistema de recalque para auxiliar na compactagdo de pontos
especificos da peca injetada; aplicador de desmoldante com comando eletrdnico; carregador automéatico de
metal

8454.30.10

Ex 021 — Maquinas para fundigdo sob pressdo de metais ndo ferrosos, horizontais, tipo camara fria, com
forca de fechamento igual ou superior a 15.000kN, valvulas proporcionais e controle microprocessado

8454.30.10

Ex 022 — Maquinas para fundigdo sob pressdo de metais ndo ferrosos, horizontais, tipo camara fria, com
forca de fechamento igual ou superior a 15.000kN, com aplicador automatico integrado de desmoldante,
valvulas proporcionais e controle microprocessado

8454.90.90

Ex 013 — Fundos cilindricos, conformados a quente a partir de uma tnica chapa para cada fundo, sem
emenda por solda ou por qualquer outro método, destinados a fabricagdo de panelas de lingotamento com
capacidade de 350 toneladas para manuseio de aco liquido, com espessura minima de 50mm, planicie
longitudinal do fundo de +/-4mm, com didmetro externo de 4.40mm (+/-20mm) e altura maior ou igual a
280mm, construido em aco P355 NH ou superior

8456.90.00

Ex 013 — Maquinas para corte de tubos metalicos por jato de plasma, didmetro dos tubos de 50 a 600mm,
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com comando numérico computadorizado (CNC) e mesas de entrada para pegas de comprimento maximo
de 18m

8457.10.00

Ex 030 — Maquinas automaticas com 8 eixos controlados por comando numérico computadorizado (CNC),
para execugdo de corte, furagdo, chanfro, torneamento, rosqueamento, lavagem e medi¢do no mesmo ciclo
de trabalho, com sistema de alimentacdo, para trabalhar tubos, barras e perfis

8457.10.00

Ex 031 — Centros de usinagem vertical, de alta precisdo, capaz de fresar em 5 eixos simultdneos os 5 lados
da peca e também o sexto lado em até 18 graus negativos, com possibilidade de fresar, furar e roscar em 5
eixos posicionais, com sistema de medicdo de comprimento e raio de ferramentas a laser, apalpador
eletronico para medicdo da posi¢do e geometria da pega usinada, cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 500,
450 e 400mm respectivamente e avancos de 80, 50 e 50m/min, com precisdo de 0,008mm, mesa giratoria
basculante NC podendo variar o dngulo de trabalho em B entre 0 a 108° e um eixo C que compreende a
mesma mesa NC rotativa de didmetro 500 x 380, fuso com 42.000rpm, poténcia de 13/10kW e torque de
8,3/6,4ANm com cone tipo HSK E-50, magazine com capacidade para 60 ferramentas com troca automatica,
com comando numérico computadorizado (CNC)

8457.10.00

Ex 032 — Centros de usinagem horizontal, com comando numérico computadorizado (CNC), “floor type”
com 6 eixos controlados, com mangote horizontal de 900mm de curso, didmetro de 160mm e fuso porta
ferramenta ISO50, cabecote universal bi-rotativo indexado através de engrenagem tipo (HIRT), com 0,02°
de passo, sistema de troca de cabecote automatica, motor de fuso principal de 46kW, 4.000rpm, com
velocidade de avanco nos 3 cixos lineares X, Y, Z de até 30m/min e aceleracdo maxima de até 3,5m/s?,
com cursos nos eixos: longitudinal X = 8.000mm, transversal Y = 1.400mm e vertical Z = 3.000mm,
coluna dotada de estrutura simétrica com a constru¢do do RAM centralizado tipo “box in box”, guiado por
8+8 patins de rolos e sistema automatico de compensagdo geométrica através de 2 fusos de esferas e 2
réguas Oticas no eixo vertical para garantir alta precisdo na usinagem, magazine para até 40 ferramentas
com troca automatica, mesa roto - translante de 2.500 x 3.000mm com curso de 1.500mm, capacidade de
carga sobre a mesa de 25 toneladas e unidade de arrefecimento para o cabegote

8457.10.00

Ex 033 — Combinagdes de maquinas para preparacdo, usinagem das faces laterais dos chanfros de ago
revestido com ligas de aluminio, ligas de bronze e ligas de chumbo (tiras bi-metalicas) e usinagem do
canal de 6leo das mesmas, destinadas a fabricagdo de bronzinas pelo processo de conformacdo, com
capacidade de processar rolos (bobinas) de tiras bi-metélicas com largura maxima de 400mm, didmetro
interno compreendido entre 500 a 750mm, didmetro externo maximo de 1.600mm e peso maximo de
2.000kg, compostas de: 12 estacdes de trabalho contendo 1 desbobinador; estacdo de guilhotina e solda;
estagdo de laminagdo do chanfro do ago da tira; estacdo para calibracdo da espessura da tira; estagdo de
facear as laterais da tira e fresagem dos chanfros da liga; estacdo de controle da largura da tira; estacdo de
fresagem do canal da tira; estagdo para tragdo da tira com trocador de calor para resfriamento da mesma;
estacdo para o acimulo de tira (tipo "looping"); estacdo de deteccdo e separacdo dos defeitos da tira; 2
estacdes de limpeza

8457.10.00

Ex 034 — Centros de usinagem para perfis de aco e aluminio, com comando numérico computadorizado
(CNC), com 4 eixos controlados, com 2 estagdes de usinagem, com eixo A pivotante livremente
programavel entre 0 e 180° em passos de 1/10 de graus, poténcia maxima igual ou superior a 6kW, curso
dos eixos X, Y, Z igual ou superior a 6.700 x 850 x 650mm respectivamente, rotacdo maxima do fuso
igual a 21.000rpm, velocidade de avanco dos eixos X, Y, e Z de 65, 60, 60m/min respectivamente, com
trocador automatico de ferramenta, magazine com capacidade para 8 ferramentas

8458.11.99

Ex 045 — Centros de torneamento horizontal, de comando numérico computadorizado (CNC), para tornear,
furar e fresar, distdncia nominal entre pontos de 3.000mm, com didmetro tornedvel de 1.140mm, altura
maxima torneavel de 1.220mm, cursos dos eixos X, Y e Z de 920, 650 e 3.330mm respectivamente, eixo B
com inclina¢do de -110 a +90°, eixo C com precisdo de 0,001° e com rotacdo maxima do eixo C igual a
20rpm, com sistema automatico de troca de ferramentas no sistema de fixagdo, magazine para 90
ferramentas, poténcia maxima do motor principal de 60kW, poténcia maxima dos motores de acionamento
das ferramentas de 55kW, torque maximo do motor principal de 4.472Nm, torque maximo dos motores de
acionamento das ferramentas de 730Nm, pressdo maxima de liquido de arrefecimento através do "spindle”
igual a 80bar

8458.11.99

Ex 046 — Centros de torneamento horizontal, de comando numérico computadorizado (CNC), para tornear,
furar e fresar, distincia nominal entre pontos de 3.000mm, com didmetro torneavel de 830mm, altura
maxima tornedvel de 640mm, cursos dos eixos X, Y e Z de 720, 600 e 3.150mm respectivamente, eixo B
com inclinacdo de -110 a +90°, eixo C com precisdo de 0,001° e com rotacdo maxima do eixo C igual a
20rpm, com sistema automatico de troca de ferramentas no sistema de fixacdo, magazine para 90
ferramentas, poténcia maxima do motor principal de 60kW, poténcia maxima dos motores de acionamento
das ferramentas de 30kW, torque maximo do motor principal de 2.748Nm, torque maximo dos motores de
acionamento das ferramentas de 315Nm, pressdo maxima de liquido de arrefecimento através do "spindle"
igual a 80bar

8458.11.99

Ex 047 — Centros de torneamento horizontal compostos de comando numérico computadorizado (CNC),
monofuso, 4 eixos controlados simultaneamente, 2 torres porta- ferramentas que podem ser acionadas
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simultaneamente, com didmetro torneavel maximo de 390mm, comprimento torneavel maximo de 615mm,
com capacidade para usinar barras com diametro de 73mm, cursos em X e Z de 238 e 650mm
respectivamente para a torre superior e de 173 e 650mm respectivamente para torre inferior, avan¢o nos
eixos X e Z de 18 e 24m/min para as duas torres porta-ferramentas, rotacdo maxima do eixo arvore igual
ou superior a 3.500rpm, motor com torque de 724Nm e poténcia de 22kW

8458.91.00

Ex 020 — Centros de torneamento vertical, com comando numérico computadorizado (CNC), trocador
automatico para 16 ferramentas, didmetro maximo torneavel igual a 3.000mm, altura maxima das pecas
torneadas igual a 1.600mm, curso maximo do eixo X igual a 1.650mm, curso maximo do eixo Z igual a
1.200mm, peso maximo da peca admissivel na mesa igual a 15.000kg, didmetro da mesa igual a 2.500mm,
rotagdo maxima da mesa igual a 500rpm, avangos rapidos dos eixos X e Z iguais a 10m/min, poténcia do
motor principal igual a 55kW, com cabegote vertical para fresamento e furagdo

8458.91.00

Ex 021 — Tornos de repuxo de discos de aco de didmetro maximo de 1.000mm e espessura maxima de
6mm (A1), 4mm (St) e 2,5mm (Ss), com altura do ponto sobre a bancada de 500mm, curso longitudinal do
carro de 600mm, curso transversal do carro de 400mm, velocidade maxima de avango longitudinal e
transversal de 15m/min, velocidade de giro do fuso compreendida entre 200 e 3.000rpm, motor do fuso
com 30kW, motor hidraulico com 4kW, de comando numérico computadorizado (CNC)

8459.21.99

Ex 004 — Maquinas para furar, horizontal e verticalmente, vigas e perfis metalicos de largura méaxima
1.250mm, altura da flange igual ou superior a 400mm, velocidade de deslocamento rapido igual ou
superior a 10m/min, com 3 ou mais estacdes de ferramentas, didmetro maximo dos furos de 50mm, com
comando numérico computadorizado (CNC)

8459.21.99

Ex 011 — Maquinas para furar vigas e perfis metdlicos de largura maxima 1.250mm, horizontal e
verticalmente, com altura da flange igual ou superior a 400mm, velocidade de deslocamento rapido igual
ou superior a 10m/min., com 3 ou mais esta¢des de ferramentas, didmetro maximo dos furos de 50mm,
com comando numérico computadorizado (CNC) e mesas de entrada para pecas de comprimento maximo
de 18m

8459.21.99

Ex 012 — Maquinas de furag@o profunda para furar, roscar e recortar pegas para molde, com 6 eixos sendo
4 eixos lineares e 2 eixos rotativos de 15m/min, comprimento maximo de trabalho de 2.000mm no eixo X,
1.200mm para o eixo Y, 700mm para o eixo Z, 1.150mm para o eixo W, com 360.000 posi¢des para o eixo
B, mesa fixa rotativa com capacidade de 20.000kg, angulacdo de cabegote com +25° e -15° indexavel,
sendo este eixo A, profundidade méaxima de furagdo de 2.250mm eixo W+Z, didmetro maximo de 40mm,
pressdo maxima de 80bar, capacidade de rosqueamento rigido com macho de M30, capacidade de
fresagem de 400cm’/min, a rotacdo de 4.500rpm, transportador de cavacos, ciclos especificos para furagio
profunda, roscagem e frenagem, com comando numérico computadorizado (CNC)

8459.31.00

Ex 005 — Mandriladoras com diametro do fuso de 200/225/250mm, cone de fixacdo de ferramentas ISO 60
(50) com adaptador de redugdo do cone ISO 60/ISO50, se¢do transversal do RAM 520 x 520mm, rotagao
do fuso de 1 a 1.600rpm, transmissdo de 4 eixos, torque maximo de 12.000 (7.000) para usinagem e
16.000Nm para furagdo, poténcia do motor principal 100kW, curso no eixo do fuso (eixo W) de 1.400mm,
curso no eixo do RAM (eixo Z) de 1.600mm, curso no eixo do RAM + fuso (eixo Z + W) de 3.000mm,
curso da coluna (eixo X) de 3.500mm basico, com extensdo para 10.500mm, curso do cabegote (eixo Y) de
3.000mm basico, com extensdo para 5.500mm, avango nos eixos X ¢ Y de 0,5 a 15.000mm/min, avango
nos eixos Z ¢ W de 0,5 a 10.000mm/min, para controle dos 4 eixos integrados mais "spindle" e giro de
mesa, com cabecotes universal e angular, sistema de refrigeragdo, painéis elétricos, 7 motores, 2 mesas
fixas de 4.000 x 6.000mm, mesa rotativa de 4.064 x 4.064mm e capacidade de 110 toneladas sobre a mesa,
transportador de cavacos, cabine de operagdo (plataforma elevador) e sistema hidraulico

8459.61.00

Ex 005 — Fresadoras automadticas para mancais de virabrequins, com comprimento igual ou superior a
600mm, com comando numérico computadorizado (CNC), com 6 ou mais eixos controlados
simultaneamente, com 2 cabecgotes, cada cabegote possui uma ferramenta de corte cilindrica montada em
um tambor rotativo, com sistema de apoio de trava do virabrequim, velocidade do corte de 90 a 250m/min,
diametro interno de ferramenta de corte de 190mm, didmetro maximo de giro do virabrequim de 180mm

8460.21.00

Ex 062 — Maquinas retificadoras de perfis, para a conformagéo periférica de insertos de metal duro, com 5
eixos interpolados, didmetro do rebolo igual a 400mm, com rob6 automatico de manipulagdo, para pegas
com circulo inscrito menor ou igual a 50mm, com comando numérico computadorizado (CNC)

8460.21.00

Ex 063 — Maquinas retificadoras de insertos de metal duro inoxidaveis, de 4 eixos, didmetro do rebolo
igual a 400mm, com rob6 automatico de manipulagdo, para pegas com circulo inscrito menor ou igual a
90mm, com comando numérico computadorizado (CNC)

8460.21.00

Ex 064 — Equipamentos para retificar didmetros internos de ferramentas/pegas com insertos de metal duro,
com diametro interno de retifica do furo igual a 300mm, diametro da pega presa no mandril de 300mm,
comprimento da peca na frente do mandril igual a 250mm, eixo X de 400mm, velocidade maxima de
15.000mm/min, velocidade maxima do cabegote de 6.000rpm, programagdo do incremento de 0,000 mm e
comando numérico computadorizado (CNC)

8460.31.00

Ex 044 — Méaquinas para afiar flancos de dentes de serras circulares calcadas com metal duro, com trés
eixos, sistema de refrigeracdo, comando numérico computadorizado (CNC), com compensagao
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programavel do desgaste do rebolo, para serras circulares com didmetros de 80 a 810mm

8460.31.00

Ex 045 — Maquinas para afiar flancos dos dentes de serras circulares cal¢adas com metal duro, com
sistema de refrigeragdo, trés a sete eixos, com comando numérico computadorizado (CNC), para serras
circulares com diametros entre 80 e 2.200mm, com ou sem carregador

8460.90.19

Ex 011 — Méaquinas para acabamento das faces de apoio axial do mancal central de virabrequins, através de
operagdes de torneamento fino e roletamento, para virabrequins com comprimento maximo igual a
700mm, largura maxima do mancal de apoio axial igual a 40mm, velocidade aproximada de corte
170m/min, velocidade aproximada de roletamento de 45m/min, com comando numérico computadorizado
(CNO)

8462.10.19

Ex 006 — Prensas excéntricas de duplo joelho, com pressdo nominal de trabalho de 45t, para produzir
almas de aco, com lubrificagdo centralizada e alimentador eletronico de rolos

8462.10.90

Ex 053 — Maquinas para estampar, automaticas, para fabricagdo de parafusos, porcas, pinos, anéis e
artefatos semelhantes, a partir de arames de metal de didmetro de corte maximo de 23mm e comprimento
de corte maximo de 400mm, com 5 estagios, com controlador légico programavel (CLP), forga de
forjamento 360 toneladas e capacidade de produgdo de 55 pecas por minuto

8462.10.90

Ex 054 — Maquinas para estampar, automaticas, para fabricagdo de parafusos, porcas, pinos, anéis e
artefatos semelhantes, a partir de arames de metal de diametro de corte maximo de 7mm e comprimento de
corte maximo de 55mm, com 5 estagios, com controlador 16gico programavel (CLP), forca de forjamento
25 toneladas e capacidade de produgdo de 180 pegas por minuto

8462.10.90

Ex 055 — Maquinas para estampar, automaticas, para fabricagdo de parafusos, porcas, pinos, anéis e
artefatos semelhantes, a partir de arames de metal de didmetro de corte maximo de 10mm e comprimento
de corte maximo de 130mm, com 3 estdgios, com controlador 16gico programavel (CLP), forca de
forjamento 50 toneladas e capacidade de produgdo de 210 pecas por minuto

8462.10.90

Ex 056 — Maquinas para estampar, automaticas, para fabricagdo de parafusos, porcas, pinos, anéis e
artefatos semelhantes, a partir de arames de metal de diametro de corte maximo de 8mm e comprimento de
corte maximo de 70mm, com 3 estagios, com controlador l6gico programavel (CLP), for¢a de forjamento
28 toneladas e capacidade de produgdo de 300 pecas por minuto

8462.10.90

Ex 057 — Maquinas para estampar, automaticas, para fabricagdo de parafusos, porcas, pinos, anéis e
artefatos semelhantes, a partir de arames de metal de didmetro maximo de corte de 12mm e comprimento
maximo de corte de 180mm, com 3 estdgios, com controlador 16gico programavel (CLP), forca de
forjamento de 70 toneladas e capacidade de producdo de 175 pecas por minuto

8462.21.00

Ex 067 — Maquinas automaticas para dobrar painéis metalicos, com comando numérico computadorizado
(CNC), para chapas de largura maxima 1.410mm, comprimento maximo 2.000mm e espessura de chapa
compreendida entre 0,5 e 3,0mm, com brago posicionador de pecas, capacidade de dobrar para cima e para
baixo, com saida automatica das pecas

8462.21.00

Ex 068 — Maquinas para deformagdo em extremidades de tubos, com comando eletrdnico livremente
programavel, para fabricacao de pecas com diferentes perfis de rolagem em tubos de aco ou aluminio com
até 20mm de didmetro, com 3 roletes para formacdo de rolagem, sistema de lubrificagdo flutuante com
filtro, com comando numérico computadorizado (CNC)

8462.21.00

Ex 069 — Maquinas para deformagdo em extremidades de tubos, com comando eletronico livremente
programavel, para fabricagdo de pecas com diferentes perfis em tubos de aco ou aluminio, 6 passos de
deformag@o com ferramentas na vertical, formagao de 2 tubos no mesmo passo com ferramenta dupla (2 x
6 passos), com comando numérico computadorizado (CNC), programa separado para cada passo, posicao,
velocidade, forga de formagao, com 120kN de poténcia de deformagdo

8462.21.00

Ex 070 — Maquinas hidraulicas para dobra de chapas metalicas, com comprimento maximo de 6.200mm,
espessura de 3mm em ago carbono ¢ de 4mm para aluminio, com profundidade maxima de inser¢do de
1.165mm, com comando numérico, dispositivo de corte longitudinal e painel de controle grafico

8462.29.00

Ex 067 — Combinac¢des de maquinas para amarragdo ¢ empilhamento automatico de telas soldadas, com
largura maxima de 2.500mm e comprimento maximo de 6.000mm em feixes com altura maxima de
600mm compostas de: dispositivo de amarracdo automatico, com arames de didmetro 5,5mm; dispositivo
de empilhamento de feixes de telas, com 4 estacdes de icamento, 2 garfos de empilhamento por estacdo e
condutor de carregamento

8462.29.00

Ex 068 — Combinac¢des de maquinas para conformag¢do e montagem de condensadores para climatizacao
automotiva, compostas de: conformador de aletas com velocidade igual ou superior a 10.000picos/minuto,
alimentador de tubos, sistema de integragdo do tubo ¢ aleta ¢ unidade de montagem da colméia com
capacidade de produgdo igual ou superior a 80pecas/hora

8462.29.00

Ex 069 — Maquinas para conformagdo de aletas em aluminio para evaporadores de ar-condicionado
automotivos de alta performance, com velocidade de processamento acima de 10.000picos/minuto,
produzindo aletas com precisdo dimensional centesimal, fita de aluminio a ser processada de espessura
0,05mm e largura de 38mm, com etapas continuas para conformagfo das aletas com alimentagdo,
conformacao, calibracdo, ajuste do passo, cortes longitudinal e transversal e paletizagdo das aletas

8462.39.90

Ex 016 — Centros de corte transversal de chapas metalicas, automaticos, para cortes programados
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repetitivos, de controle numérico (CN), integrados com carregador/alimentador de chapas e empilhador
das pecas cortadas, com capacidade para cortar chapas com tensao de 450N/mm?, com dimensdo méaxima
de 2.000 x 2.000mm e espessuras compreendidas entre 0,4 e 3,5mm, transportador de entrada com
velocidade maxima de 75m/min e transportador de saida com velocidade maxima de 70m/min, com
empilhador hidraulico para carga maxima de 3.000kg

8462.91.11

Ex 004 — Prensas hidraulicas para compactagdo de pos metalicos, com 2 eixos principais, sendo martelo
superior com for¢a de 3.000kN e martelo inferior com forga de até 1.500kN, porta-ferramentas com multi-
mesa com 6 mesas inferiores (matriz, mesa 1, mesa 2, mesa 3, mesa 4 fixa e mesa do macho) e até 3 mesas
superiores (mesa 1, mesa 2, ¢ mesa 3), com comando numérico computadorizado (CNC) e sistema
multiprocessador com integragdo homem-maquina

8462.91.19

Ex 015 — Prensas-tesoura para prensar e¢ cortar sucatas ferrosa ¢ ndo ferrosas, dotadas de camara para
prensagem e reducdo de volume com carro empurrador, compactag@o por 3 lados com pressdo hidraulica
de operagdo de 350bar, com for¢a de compressdao de 1.875kN, dimensdes da camara de compactacio de
1.245 x 2.220 x 300mm, dimensdo do pacote de 300 x 300 x 300mm, com capacidade de processamento
de 12 a 17 toneladas por hora

8463.20.99

Ex 018 — Méaquinas para fazer roscas em pecas metalicas de diametro compreendido entre 16 e 24mm, pelo
processo de laminagem por pentes planos, com capacidade méxima de producdo de 65 pecas por minuto

8463.20.99

Ex 019 — Méaquinas para fazer roscas em pecas metalicas de didmetro compreendido entre 5 ¢ 8mm, pelo
processo de laminagem por pentes planos, com capacidade méaxima de producdo de 240 pegas por minuto

8464.10.00

Ex 010 — Combina¢des de maquinas para beneficiamento de ardésia, produ¢do em "linha em L",
compostas de: mesa de carga com bastidor reforcado de 2 x 3m, para carga de blocos de arddsia de até 15
toneladas, com dupla fileira de rolamentos reforgados e banda transportadora central acionada por moto-
redutor hidraulico compacto; mesa de alimentag@o cortadora transversal, com bastidor refor¢cado de 2,5 x
3m com dupla banda transportadora para facilitar o alinhamento dos blocos antes de efetuar o corte;
cortadora longitudinal, ponte guia e porta cabegote superdimensionadas para disco de didmetro de
1.000mm e motor de 83HP e largura maxima de trabalho de 700mm; mesa com roletes com empurrador
para descarga de tiras da cortadora por meio de um sistema de correntes elevaveis; mesa intermedidria com
banca transportadora; cortadora-encabegadeira de 2 discos de didmetro de 1.000mm; mesa de saida da
banda; mesa de transferéncia de peca de arddsias uteis para descarregamento no carro distribuidor; carro
automatico para distribui¢do as mesas de rolamentos que levam a zona de beneficiamento

8464.90.19

Ex 022 — Combina¢des de maquinas para corte, inspecdo, transporte e empilhamento de chapas de vidro
plano, produzidas em sistema de modo continuo, através do processo “float”, compostas de: - 1 sistema
computadorizado para corte de chapas de vidro, com pontes de corte longitudinais e transversais,
passarelas e sistema de acompanhamento automatico da fita de vidro através de duas camaras; - 1
equipamento de inspecdo de qualidade da 1amina de vidro, com trés pontes de identificacdo e marcagdo de
defeitos por jato de tinta; - 1 moédulo para separagdo de chapas de vidro, com unidades automaticas de
destacamento transversal e longitudinal; - 1 sistema de inspe¢do de qualidade computadorizado, com duas
cameras para inspe¢do dimensional das chapas de vidro cortadas, com detec¢do de cantos quebrados e
irregularidades no corte; - 1 sistema transportador composto de rolos metalicos revestidos com anéis de
borracha para suporte, alinhamento e transporte das chapas de vidro durante o processo de corte; - 1
sistema para empilhamento das chapas de vidro com modulos de posicionamento e alinhamento, cavaletes
giratorios para recebimento dos pacotes de vidro e empilhadoras robotizadas para retirada das chapas de
vidro dos transportadores e depdsito nos cavaletes de empilhamento; - 1 sistema de comando
computadorizado, com painéis elétricos e controladores 16gicos programaveis (CLP)

8464.90.19

Ex 023 — Combina¢des de maquinas semi-automaticas para fosqueamento por banho de acido em chapas
de vidro plano, com dimensdes maximas de 3.250mm de comprimento e 2.550mm de largura e espessura
de até 20mm, com controlador 16gico programavel (CLP) e painel "touch screen", compostas de: 1
carregador dotado de ventosas de sucgdo; 1 mesa de carregamento da entrada das chapas; 2 lavadores de
chapas de vidro com cortina de secagem por ar quente e tanque de reciclagem; mesa aplicadora de pelicula
plastica para prote¢do em uma das faces da chapa de vidro; 1 cabine climatizada para aplicagdo do acido,
com coletor de residuos, inspecdo ¢ reciclagem e tanque de produtos quimicos e mesa de descarga com
dispositivo para a extragdo da pelicula plastica

8464.90.19

Ex 024 — Maquinas de decapagem e fosqueamento de embalagens de vidro com altura menor ou igual a
500mm, compostas de 3 blocos funcionais unidos ao bloco central, acionados por moto-redutor,
transmitido por meio de uma roda dentada, com 180 postos (cilindros pneumatico), com modulo de
carregamento, estrela rotatoria de 20 encaixes, com tanque de decapagem, tunel de lavagem e tanque de
fosqueamento

8464.90.90

Ex 008 — Cortadoras de parede portatil, com 4 fresas intercambiaveis, utilizadas para abrir canaletas com
largura de corte maxima de 30mm e profundidade de corte maxima de 45mm, com velocidade da fresa de
1.000rpm e poténcia de 2.000W

8464.90.90

Ex 009 — Combina¢des de maquinas para acabamento dos ladrilhos e revestimentos de pedra aglomerada
com cimento, com equipamento de carga e descarga, com controlador 16gico programavel (CLP),
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compostas de: maquina para calibracdo continua; inversor automatico de ladrilhos/lajotas; maquina de
polimento continua; maquina retificadora/chanfradora para retificagdo das bordas e biselamento; girador
automatico; estacdo de lavagem; secagem e limpeza; enceradora automadtica; transportador de rolos;
unidade de carga e descarga das maquinas de acabamento com pratos de engate motorizado de 2 posigoes,
com carregador automatico dos produtos, com transportadores de rolos motorizados, com inversor
programado e descarregador automatico dos produtos

8465.10.00

Ex 017 — Maquinas automaticas para tornear e furar discos de plasticos, para fabricacdo de botdes

8465.91.90

Ex 019 — Combinac¢des de maquinas para serrar, resfriar e acabar chapas duras de fibras de madeira,
compostas de: 1 linha de corte dotada de alinhadores, centros de corte efetuado com serras circulares e
trituradores, transportadores de rolos para empilhar chapas, transportadores de rolos e transportadores de
correntes para a saida do material da serra, transportador de chapas cortadas, resfriador de chapas por
ventilagdo natural, transportador de rolos com sistema de ventosas para classificagdo e separagdo de
material de segunda qualidade, e sistema de ponte de seclecdo e elevagdo de pacotes seccionados, para
utiliza¢@o na linha de producdo de chapas de dimensdes maximas a 2.750 x 5.500mm e, controlador 16gico
programavel (CLP)

8465.91.90

Ex 020 — Maquinas de serrar painéis de fibra ou particulas de madeira, com 2 linhas de corte, com
empurrador transversal dotado de pingas moveis nos eixos X e Y controladas por comando numérico
computadorizado (CNC), altura de saida de serra de 125mm, com esteira transportadora para evacuagao
dos refilos

8465.92.11

Ex 001 — Fresadoras automaticas de 2 eixos, com comando numérico computadorizado (CNC), para
produzir encaixes tipo "rabo de andorinha" em pecas de madeira, com comprimento maximo da peca de
1.500mm e largura maxima de 770mm e espessura maxima dos lados de 30mm

8465.93.10

Ex 015 — Maquinas lixadoras continuas de cadeado, com conex@o elétrica com 10 cabegotes acoplados,
poténcia de 45,9kW, com ar comprimido, aspira¢do com poténcia de 5,5kW com capacidade de produgéo
igual a 1.200pecas/hora, capacidade maxima de aspiragdo igual ou inferior a 4.000m*/hora e didmetro das
aberturas de escoamento de 80mm

8465.94.00

Ex 013 — Prensas para montagem de moveis, eletromecanicas, auto regulaveis de passagem, com
controlador 16gico programavel (CLP), com largura 1til de 250 a 1.300mm ou mais, comprimento Util com
ciclo automatico de 250 a 2.950mm ou mais, mesa de pré-montagem com transporte por tapete motorizado
independente, terceira dupla de travessa, tapetes sensiveis de seguranga com 1 ou mais transportadores de
carga

8465.99.00

Ex 032 — Centros de usinagem para madeira, com comando numérico computadorizado (CNC) com
programacao através de CAD/CAM dedicado em 3D e com digitalizador, com no minimo 5 eixos
interpolados podendo chegar a 12 eixos com acionamento simultineo, dotados de um ou mais cabegotes
com motor com rotagdo compreendida entre 18.000 e 24.000rpm, com capacidade para trabalhar pegas de
superficie irregular, curso dos eixos X de 2.400 a 6.000mm, Y de 1.100 a 2.000mm e Z de 180 a 900mm,
movimentagdo de eixo A infinito, movimentagdo de eixo C para mais ou para menos de 360°, avango
rapido dos eixos X, Y e Z de 22,5 ¢ 80m/min, com trocadores de ferramentas com 12 a 30 posi¢des ¢
poténcia do motor do fuso principal de 7,5 a 11kW

8465.99.00

Ex 033 — Maquinas-ferramenta para trabalhar madeira, com comando numérico computadorizado (CNC),
capazes de furar, fresar e serrar, por meio de dois cabegotes, com 2 mandris de cada lado, com rotacdo
maxima de 24.000rpm, com no minimo 5 eixos interpolados podendo chegar a 12 eixos com acionamento
simultaneo (interpolados), com programacdo através de CAD dedicado a programacdo em 3D mais
digitalizador possibilitando trabalhar pecas de superficie irregular, para pegas com comprimento maximo
de 1.700mm, com carregador automatico de pecas

8465.99.00

Ex 034 — Maquinas furadeiras e inseridoras de acessorios para moveis com comando numérico
computadorizado (CNC), para pecas de 2.500 x 700 x 30mm ou mais, com grupo de furacdo, grupos de
inserimento de dobradigas, com 1 ou mais magazines vibradores e/ou alimentadores automaticos de
dobradigas, grupo de inserimento de batedores para portas e dispositivo leitor de codigo de barras a laser

8465.99.00

Ex 035 — Furadeiras e inseridoras de cola e cavilha, com campo de trabalho de 3.000mm ou mais em "X",
distdncia maxima entre primeiro e Ultimo inseridor de cavilhas de 672mm ou mais, com comando
numérico computadorizado (CNC), com 1 ou mais cabegotes verticais de furagdo, dispositivo para pegas
estreitas, reservatorio de agua para limpeza dos injetores, dispositivo para utilizar cavilhas de 6/8mm ou
outras medidas, “transfer” de entrada e “transfer” de saida

8465.99.00

Ex 036 — Maquinas automaticas furadeiras e inseridoras automaticas de acessorios para moveis, com
comando numérico computadorizado (CNC), para pecas de até 2.500 x 700 x S0mm ou mais ¢ 30mm para
inserimentos ou mais, com 1 ou mais grupos para inserimento de acessorios para moveis, plano de trabalho
a vacuo com ventosas, com ou sem grupo de serra circular, com ou sem eletromandril, dispositivo a laser
para leitura de codigo de barras, “transfer” de carga e descarga de pecas, grupo de aplicag@o de cola de alta
pressdo, jogo de ferramentas “standard”

8466.94.10

Ex 001 — Estruturas/chassi de prensa excéntrica horizontal automatica para forjamento a quente em trés
estagios, com capacidade de 230 toneladas e velocidade de 85 a 140golpes/minuto, compostas de corpo
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fundido, placa de pressdo ou de choque, bloco porta-ferramentas, réguas de bronze e ago para ajuste de
deslizamento do martelo, elementos de fixacdo e montagem e sistemas de seguranca com monitoramento
de carga e avango de barras

8474.10.00

Ex 021 — Combinac¢des de maquinas para recuperacdo de diamantes em deposito de kimberlito, com
capacidade para processamento de 10 toneladas de cascalho por hora, compostas de: unidade de separagao
densitométrica de minerais pesados, dotada de peneira com telas modulares de poliuretano; tremonha
integrada para alimentagdo de bomba de ferro silicio; bomba para polpa tipo 6 x 4; medicao eletronica de
densidade da polpa; ciclone para recuperagdo de diamantes; peneira para recuperacdo dos produtos "sink"
e "float" e classificagdo dos produtos "sink" em fragdes prontas para tratamento em maquina de raio-X;
bomba de transferéncia das fragdes "sink", sistema de limpeza e densificagdo com separador magnético e
densificador; sistema de recuperagdo do meio denso caido no piso e painel de controle; unidade de
recuperagao final, montada em contéiner dotada de peneira de desaguamento de concentrados e tremonha
de armazenagem; maquina de raio-X tipo "flowsort single pass", dotada de alimentador; sistema de
recirculacdo de material rejeitado; sistema de recuperacdo secundaria com mesa de graxa; sistema de
secagem do concentrado; painel de controle; capela de exaustdo e sistema de testes

8474.20.90

Ex 022 — Moinhos de jatos opostos em leito fluidizado para moagem superfina e classificagdo de grafite
abertura natural cristalino com tré€s bicos difusores, rotor classificador de abertura eletro-hidraulica, porta
de inspe¢do e abertura de descarga inferior e com capacidade de producdo de até 880kg/h de p6d de grafite
com granulometria de até D50 = 11 micrometros

8474.20.90

Ex 023 — Granuladores de placas de alta densidade de sulfato de amonio, para mistura com outros
materiais, com regulador de granulometria, acionado por motor elétrico de SO0HP e velocidade de
1.800rpm, capacidade de produgdo igual ou superior a 4SMTPH

8474.20.90

Ex 024 — Moinhos de martelos em ago carbono para moagem do sulfato de aménio, com regulador de
espessura, tomada de ar para impedir a saida do pd, acionado por motor elétrico e capacidade de produgdo
igual ou superior a 60MTPH

8474.80.10

Ex 017 — Maquinas automaticas sopradora de machos de areia para fundicdo em processo caixa fria, com
uso de ferramentais, com partigdo horizontal, com dimensdes maximas de 1.350 x 1.100 x 500mm, com
sistema automatico de troca de ferramentais, com controlador l6gico programavel (CLP)

8474.80.90

Ex 036 — Vibrocompactadores a vacuo, com base de aco, placa de vibragdo, cdmara de descompresséo,
bomba de vacuo e 1 misturador de massas montado em estrutura metélica, com tanque de ago extraivel
com capacidade de 10 litros, utilizados para preparacdo de misturas na fabricacdo de revestimentos de
pedra aglomerada com cimento

8474.90.00

Ex 005 — Coroas de engrenagem de aco fundido, com diametro efetivo de 10.500mm e largura de face de
1.000mm, com 258 dentes helicoidais, com dureza compreendida entre 331 a 370HB

8474.90.00

Ex 006 — Munhdes para moinho de bolas, tipo cilindrico, em ag¢o fundido, com diametro externo de
4.350mm e altura de 2.125mm

8474.90.00

Ex 007 — Tampas para moinhos, tipo cdnicas, em ago fundido, com didmetros externos de 8.610 a
8.658mm, com alturas compreendidas de 1.110 a 1.150mm

8474.90.00

Ex 008 — Eixos pinhdo de acionamento, com comprimento de 4.200mm, com diametro efetivo de 900mm,
com largura de face de 1.000mm e 20 dentes helicoidais e dureza de 55 a 60RC

8475.29.90

Ex 014 — Maquinas para fabricagdo a quente por estiramento e corte de tubos de vidro a quente (500°C),
com velocidade de 2,60 a 360m/min, podendo cortar tubos de 530 a 9.990mm, didmetros externos de 6 a
70mm, sobre processo "Danner", com controle eletronico integrado a estrutura

8475.29.90

Ex 015 — Maquinas para conformagdo de vidro por processo de prensagem dupla, de 16 a 24 estacdes
eqiiidistantes dispostas em mesa giratoria tipo carrossel, com raio variando de 30 a 38 polegadas e
capacidade de até 55ciclos/minuto

8475.29.90

Ex 016 — Maquinas para unir a haste ao bojo de vidro (solda), para producdo de tacas ou calices, através de
conjunto sincronico de queimadores diretores de chama, com capacidade méaxima de produgdo de
70ciclos/minuto, do tipo carrossel, com 48 posi¢des

8475.29.90

Ex 017 — Maquinas para conformagdo de artigos ocos de vidro, por processo de prensagem e sopro, com
12 estagdes e capacidade de produgdo compreendida entre 30 a 80artigos/minuto

8477.10.99

Ex 018 — Méaquinas injetoras rotativa, com 18 estagdes de trabalho independentes, para injecdo de bases de
escovas, vassouras, cabos de trinchas e pincéis, em material termopléstico, com capacidade de 2.700g e
for¢a de fechamento de 30 toneladas

8477.20.10

Ex 053 — Combina¢des de maquinas para a producdo de chapas flexiveis de polietileno e polipropileno
expandido em bobinas, com espessura compreendida entre 0,13 e 3mm e largura méxima de 1.300mm,
densidade compreendida entre 250 ¢ 600kg/m’, com capacidade de produgio de 160kg/h, compostas de:
extrusora monorosca de didmetro de 90mm, com troca de telas hidraulico e estacdo de injecdo de gas para
expansdo através de gas butano/CO,; extrusora monorosca de didmetro de 114mm; painel de controle com
instrumentos para controle de temperatura, pressdo de cada zona das duas extrusoras; matriz anelar para
material expandido, com 3 zonas de aquecimento elétrico e controle de temperatura, com didmetro de 50 a
102mm, para espessuras de 1 a 3mm e um jogo extra de labios para matriz, para espessuras de 0,13 a
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0,17mm; mandril para resfriamento e calibracdo com 2 zonas de controle de temperatura; laminador com 2
rolos com teflon e 2 cromados, com 2 desbobinadores de filme para revestimento, unidade de resfriamento
a agua, unidade de aquecimento a 6leo térmico e 2 rolos puxadores; unidade de corte longitudinal em tiras
e refile de bobinas, com 6 facas; bobinador duplo, desenhado para bobinas de largura de 1.524mm, com
diametro maximo de 84 polegadas

8477.20.10

Ex 054 — Combinacdes de madaquinas para producdo de chapas extrudadas de PMMA (“Polimetil
Metacrilato” - Acrilico), com capacidade igual ou superior a 1.200kg/h, largura util de 2.050mm, espessura
entre 2 ¢ 12mm, compostas de: 1 extrusora; 1 sistema de dosadores gravimétricos de so6lidos; 1 controlador
logico programavel (CLP); 1 filtro ¢ bomba dosadora; 1 sistema de calandras composta de 4 rolos; 1
unidade termoreguladora dos rolos; 1 linha de transporte de chapas com resfriamento dos rolos planos; 1
puxador “take-off’; 1 conjunto de serras longitudinais e transversais; 1 unidade para empilhamento das
chapas produzidas "stacking unit"

8477.20.10

Ex 055 — Combinagdes de maquinas para producgdo de tubos de PVC biorentados, nos didmetros nominais
de 100, 150, 200, 250 ¢ 300mm, por extrusdo direta em linha, destinados para a classe de pressdo nominal
de 16bar, com fator de seguranca de 1,6 compostas de: unidade de dosagem volumétrica; extrusora;
cabecote de extrusdo; medidor de espessura sem contato com 28 sensores de ultra som; banheira de
calibragdo a vacuo; 2 fornos para controle de temperatura de estiramento; primeiro puxador; mandril de
expansdo; unidade de estiramento; sistema de calibra¢do do didmetro externo do tubo; segundo medidor de
espessura com 1 sensor de ultra som com contato fisico; segundo puxador; cortador auxiliar tipo serra de
fita; cortador planetério, fonte de suprimento de dgua pressurizada quente e fria; sistema de controle de
processo

8477.20.10

Ex 056 — Combina¢des de maquinas para producdo de chapas de polipropileno alveolar de espessura
compreendida entre 2 ¢ 4,5mm, largura de 2.150mm (largura util de 2.000mm), capacidade de 500 a
600kg/hora, compostas de: 1 extrusora para materiais termoplasticos; 1 troca-filtro de fluxo com sistema
hidraulico; 1 bomba de sucgdo a vacuo e caixas de mudangas; 1 cabegote de extrusdo, largura de 2.150mm,
(largura util de 2.000mm), espessura da chapa de 2 a 4,5mm; 1 calibrador para chapas alveolares com
largura de 2.150mm, (largura util de 2.000mm); 1 puxador com 6 pares de cilindros com motor de 4,5kW;
1 forno para estabilizagdo; 1 puxador com 2 pares de cilindros com motor de 4kW; 1 maquina para corte
das chapas; 1 tratamento corona e 1 painel de comando elétrico

8477.20.90

Ex 047 — Extrusoras de dupla-rosca co-rotante com movimento rotacional e axial simultaneo, para
produgdo de tinta em pd epdxi e poliéster, com canhao bipartido, roscas com didmetro nominal de 64,8mm
e razao L/D 28:1, capacidade de producdo nominal de até 2.100kg/h e velocidade de 0 a 1.200rpm, com
alimentador volumétrico, unidade de resfriamento por esteira e painel de controle com controlador logico
programavel (CLP)

8477.30.90

Ex 018 — Maquinas automaticas de moldagem por insuflacdo, para fabricagdo de recipientes ocos, com
capacidade de producdo de frascos de poliolefinicos de baixo, médio e alto peso molecular, de 20.000ml,
com sistemas de controle dimensional das embalagens em 128 pontos, através de sistema servo controlado,
pilotado por controlador 16gico programavel (CLP), sistema de ciclo rapido de resfriamento, grupo
extrusor com for¢a de compressdo maxima de 400bar a temperatura de 210°C, com capacidade de 515kg/h,
grupo de sopro com producdo em 2 cavidades em uma estagdo (cabegote duplo de coextrusdo de 5
camadas), com sistema de moldes montados em carro Unico, acionado hidraulicamente até a estagdo de
sopro, com produ¢do minima de 188unidades/hora, eficiéncia de 97% em co-extrusdo de 5 camadas e 5
extrusoras, especificas para atingir CP/CPK, integradas para operar com moldes especiais, com estacdo de
rebarba e moagem de aparas para reutilizagdo na extrusora central

8477.80.90

Ex 132 — Méaquinas automadticas para producdo de bastdes de poliéster utilizados na fabricacdo de botdes,
com capacidade de produgdo de 100kg/hora, tamanho dos tubos de 40,6 a 254cm, com 4 mecanismos de
bombas com velocidade de 8 a 350rpm e capacidade de 4 a 90kg/hora, com 4 misturadores

8477.80.90

Ex 133 — Maquinas para producdo de placas de resina de poliéster por centrifugagdo, para fabricagdo de
botdes, com cilindro de dimensdes iguais ou superiores a 880 x 570mm, com controle de variagdo de
velocidade de 2 a 2.800rpm, com capacidade maxima para produzir placas com espessura da manta de
15mm e produgdo de 2, 3 placas por hora

8477.80.90

Ex 134 — Cortadeiras tipo torno, com facas circulares, para corte de rolos de fita isolante de borracha auto
fusdo, com largura entre 3 a 1.300mm e didmetro externo maximo de até 180mm

8477.90.00

Ex 014 — Jogos de dispositivos proprios para maquinas perfiladoras para fechamento da lateral de painéis
termoisolantes do tipo "sanduiche", contendo cada jogo 590 pecas

8477.90.00

Ex 015 — Cassetes de rolamento, para serem utilizados em maquinas de perfilamento de tiras de metal para
producdo de painéis termoisolantes do tipo "sanduiche", com 6 roletes cada

8479.50.00

Ex 025 — Robds industriais constituidos de brago mecanico, com movimentos orbitais de seis graus de
liberdade, capacidade maxima de carga de 400kg, painel elétrico de comando, controle e unidade de
programacao

8479.50.00

Ex 026 — Robds industriais constituidos de brago mecanico, com movimentos orbitais de seis graus de
liberdade, capacidade maxima de carga de 180kg, painel elétrico de comando, controle e unidade de
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programacao

8479.50.00

Ex 027 — Robos industriais constituidos de brago mecanico com movimentos orbitais de 3 ou mais graus
de liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 3kg, painel elétrico de comando, controle e unidade
de programacao

8479.50.00

Ex 028 — Robds industriais para pintura automotiva, com 5 ou mais graus de liberdade, capacidade de
carga igual ou superior a 20kg, com atomizador de tintas eletrostatico rotativo, com faixa de rotagdo de até
80.000rpm, através de turbina com suspensdo pneumatica, multipla bomba de engrenagem, com painel de
controle elétrico/pneumatico/alta tensdo, com sistema de programagdo proprio, dotados ou ndo de terminal
de programacao portatil e cabos de interconexo

8479.50.00

Ex 029 — Rob6s industriais para pintura automotiva a base de dgua, com 5 ou mais graus de liberdade,
capacidade de carga igual ou superior a 20kg, com atomizador de tintas eletrostatico rotativo, com faixa de
rotagdo de até 80.000rpm, através de turbina com suspensdo pneumatica, com painel de controle
elétrico/pneumatico/alta tensdo, com sistema de programacdo proprio, dotados ou ndo de terminal de
programagao portatil e cabos de interconexdo, dotados de alimentador de cartuchos de tinta para pintura
automotiva, composto de até 32 cartuchos recarregaveis, com seu respectivo painel elétrico com CLP
integrado e painel pneumatico

8479.82.10

Ex 035 — Misturadores de tintas em p6 com recipiente conico removivel para evitar contaminagdo da cor,
movel sobre rodas, com sistema de giro vertical de 180°, recipiente com parede dupla para refrigeracao e
construido em ago inox AISI 304, com parte interior em contato com produto polida com grau de 300
microns, volume total de 2.000 litros e volume liquido de 1.600 litros, capacidade de producdo de 800 a
1.000kg/carga, sistema de exaustdo, acompanhado de 10 recipientes, painel elétrico com controlador
logico programavel (CLP) e conversor de freqiiéncia e motor de 90kW

8479.82.10

Ex 036 — Misturadores rotativos horizontais, em aco inoxidavel, para produgdo de defensivos agricolas,
com velocidade aproximada de giro de 3rpm, poténcia do motor de 7,5HP, com tambor rotativo suspenso
por dois rolamentos em mancais montados em estrutura estacionaria, com volume de 67 pés cubicos,
tamanho da batelada de 2.345 libras, com pontos de carregamento e descarregamento fixos, para misturar,
aglomerar, granular e encapsular/revestir através de bateladas pelo método de processamento em queda
livre "free-fall processing" de aplicar liquidos em soélidos (pulverizagdo/distribui¢do uniforme de liquidos
em um po6 ou granulado seco) ou homogeneizar uniformemente ingredientes de tamanho, densidade e
proporgdes variadas

8479.82.90

Ex 021 — Classificadores de cavacos de madeira com separador de poluentes pesados como pedras,

minerais, areia, etc, compostos de peneira vibratéria e fluxo de ar pulsante e capacidade méaxima de
3

180m’/h

8479.89.11

Ex 016 — Maquinas automaticas para fabricacdo de comprimidos por compactacdo, de trés rotores
intercambiaveis, com capacidade de producdo de comprimidos entre 13 e 25mm; velocidade de producao
entre 180.000 e 310.500 por hora, desempoeirador, sistema de separacdo de produtos fora de
especificag¢do, com sistema de elevagdo e desmontagem incluidos, painel de comando tipo "touch screen”
com ajustagem ergonOmica automatica, com controlador légico programavel (CLP), sistema de
lubrificagdo automatica com indicagdo e controle no painel de comando

8479.89.11

Ex 017 — Maquinas hidraulicas para compactagdo automatica de pd cosmético, com capacidade de
compactacdo de pd cosmético em estojos lisos, de até 3.600unidades/hora, com acabamento superficial
liso, modelados, baixo relevo ¢ alto relevo ou gravados, compostas de: unidade de alimentagdo automatica
das bandejas; mesa giratéria para a indexa¢do; unidade de alimentagcdo automatica de pd; unidade de
alimentagdo automadtica de fita; unidade de saida automatica de produto acabado e autolimpeza; painel
elétrico composto por controlador légico programével (CLP), com interface "touch screen" e homem-
maquina

8479.89.11

Ex 018 — Prensas enfardadeiras hidraulicas de sucata, para producao de fardos de aproximadamente 950 x
600mm, com brago rotativo com garra para abastecimento e descarregamento dos fardos, equipadas com 6
cilindros turbo diesel, motor de 120HP a 2.000rpm, caixa dobradica de 4.400mm e guindaste de 6,4m de
alcance

8479.89.12

Ex 034 — Combina¢des de maquinas para preparacdo de tintas serigraficas para processos ceramicos,
compostas de: 5 esteiras de rolos transportadores; 1 aplicador pneumatico de rétulos com impressora
térmica; 1 cabegote de mistura, com sistema de lavagem; 2 tanques de polietileno (PE) com capacidade de
1.100 litros, com estrutura de metal, sensor de nivel maximo, valvula de esfera de aco inox e tubulagdo de
plastico (PVC); 1 suporte de metal com 2 carregadores pré-montados, com bombas acionadas a ar para
reciclo e dosagem; 1 tanque de polietileno (PE) com capacidade de 2.500 litros, com estrutura de metal,
sensor de nivel maximo, valvula de esfera de a¢o inox, com tubulacdo de plastico (PVC); 1 suporte de
metal, com | carga pré-montada, com bomba pneumadtica para recirculacdo e dosagem; 1 cabecote de
dosagem, com suporte em estrutura de ferro, com 28 valvulas dispensadoras de produto, com sistema de
abertura proporcional e lavagem automatica, com cabecote dosador com movimento em 2 eixos, com
tubulacdo de plastico (PVC) e borracha; 1 painel elétrico central para automacao do sistema tintométrico e
controle do misturador, com computador; 1 painel elétrico para controle de bombas, valvulas e sensores de
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nivel

8479.89.12

Ex 035 — Equipamentos automatizados para dosagem, em amostras de soro € plasma, de testes nos perfis
de fertilidade, tiredide, diabetes, anemia, TORCH, marcadores tumorais, cardiacos, 6sseos e¢ doencas
infecciosas, pelo método de eletroquimioluminescéncia

8479.89.12

Ex 036 — Equipamentos de bombeamento (dosadores) de preparados de frutas em iogurtes, pressurizados,
montados em "skid", com precisdo de 0,5%, dotados de controlador ldgico programavel (CLP) e quadros
de acionamento dos motores

8479.89.99

Ex 129 — Equipamentos para tratamento de 6leo combustivel, montados em "skid", com vazdo de 8.630
litros por hora, compostos de 3 separadores centrifugos com poténcia de 26kW cada; bombas; filtros de
suc¢do das bombas; aquecedor do 6leo a vapor com temperatura de 115C°; tanque de borra; bomba de
borra; estrutura "skid"; painel de controle e valvulas

8479.89.99

Ex 130 — Equipamentos montados em "skid", proprios para controle do fluxo e de temperatura do 6leo
combustivel em grupos eletrogéneos acionados por motor de combustdo interna, com pressdo de trabalho
de 7bar, vazdo de o6leo combustivel de 7,2m*h, compostos de filtro de combustivel, bomba de
combustivel, filtro automatico de 6leo lubrificante, bomba de 6leo de pré-lubrificacdo, bomba de retorno
de combustivel, tanque de retorno de combustivel, unidade de pré-aquecimento do combustivel, valvulas
termostatica, bomba incrementadora de pressdo, aquecedor a vapor, isolamento térmico, valvulas,
medidores e painel de controle

8479.89.99

Ex 131 — Combina¢des de maquinas para alimentagdo de 6leo combustivel "pesado" (alta viscosidade),
com vazdo de 10,2m*h e pressdo de trabalho de 8bar, composta de 4 unidades de bombeamento de
descarga do 6leo, medidores de vazdo, unidade de bombeamento para transferéncia do 6leo combustivel, 2
aquecedores para a succdo do Oleo combustivel dos tanques, tubulagdo, valvulas e instrumentagdo,
utilizado para alimentacdo de 6leo em grupos eletrogéneos acionados por motor a combustdo interna

8479.89.99

Ex 132 — Combinagdes de maquinas para alimentagdo de oleo combustivel com baixo indice de
viscosidade em grupos eletrogéneos acionados por motor a combustdo interna, com vazdo de 10,2m*/h e
pressdo de trabalho de 8bar, compostas de unidade de bombeamento de descarga do 6leo combustivel,
medidor de vazdo, valvulas e instrumentacdo

8479.89.99

Ex 133 — Maquinas automaticas para fabricacdo de embalagens metalicas, com capacidade nominal
maxima de produgdo de 300 embalagens por minuto, com capacidade para trabalhar latas de 1 galdo e de
1/4 de galdo, com velocidade de 250 e 290latas/minuto, respectivamente, diametro do corpo da lata de 45 a
200mm, com controlador logico programavel (CLP), alimentador automatico para corpos, fundos e anéis,
com 4 fungdes para: pescogar (diminuir didmetro das embalagens), pestanhar, recravar fundos e recravar
anéis, em fases seqiienciais

8479.89.99

Ex 134 — Equipamentos automatizados para lavagem de micro-placas, com “manifold” 8 ou 12 agulhas,
para aspiragdo e lavagem horizontal ou vertical dos pogos, com capacidade de programacdo de até 99
métodos diferentes em tempos de lavagem e volumes de liquidos, sendo que o tempo de lavagem pode ser
programado de 1 a 20 tempos opcionais e o tempo de enxagiie pode ser programado de 5 segundos a 1.200
segundos com intervalos de 5 segundos

8479.89.99

Ex 135 — Maquinas para roletamento profundo e desempenamento de virabrequins, visando a melhoria da
resisténcia a fadiga de componentes sujeitos a cargas dinadmicas, comprimento maximo do virabrequim
igual a 480mm, didmetro maximo da flange igual a 140mm, diametro maximo do mancal principal igual a
88mm, didmetro maximo do mancal da biela igual a 84mm, largura minima dos mancais igual a 18,5mm,
distancia minima entre centros dos mancais vizinhos igual a 29,5mm, didmetro maximo do contrapeso
igual a 195mm, ntiimero maximo de unidades de roletamento profundo igual a 9, for¢a das unidades de
roletamento profundo igual a 20.000N, com capacidade para desempenar os virabrequins através de
repetidas operagdes de roletamento profundo, rotacdo do eixo principal durante o roletamento de 120rpm,
rotacdo do eixo principal durante o desempenamento de 60rpm, com controlador logico programavel
(CLP)

8479.89.99

Ex 136 — Recolhedoras/bobinadeiras, motorizadas, utilizadas na saida da linha de latonagem e
patenteamento médio, para recolher e bobinar fio de aco, para fabricagdo de cordas metalicas para
pneumaticos

8479.89.99

Ex 137 — Maquinas automaticas para aplicacdo de fita isolante, utilizadas para isolagdo principal de barras
do enrolamento estatérico de geradores elétricos, com 2 anéis de enfitamento, com 6 eixos de operagdo,
com velocidade maxima de 300rpm, com comando por controlador logico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 138 — Maquinas laminadoras e aplicadoras de adesivo a base de acrilico em papel ¢ peliculas utilizadas
no revestimento de auto-adesivo de silicone, com largura util maxima de 1.650mm e didmetro de entrada
de 1.200mm, com velocidade maxima de producdo de 350m/min, por processo de cabecote com 5 rolos
para aplicag@o de silicone sem solvente, através de rolo e formadoras de vinco, através de esmagamento,
dotadas de cabecotes de revestimento, desenroladeira de didmetro maximo de rolo de 1.200mm,
enroladeira de laminados com didmetro maximo do rolo de 1.200mm, secador de flutuagdo de
comprimento total de 20m, com 4 estagdes de secagem e secador de flutuacdo de comprimento de 15m
com 3 estacdes de secagem, estacdo de laminagdo com didmetro do rolo compreendido entre 210 e 300mm
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e zonas de tensdo de banda, um sistema de corte, 2 sensores de infravermelhos para medi¢do de umidade e
de gramatura, com unidade de leitura e monitor LCD com painel de controle, sistema de supervisdo de
producdo e operagdo por controlador logico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 139 — Combinacdes de maquinas para laminacao de fitas de grades de chumbo, para dimensdes da fita
de até¢ 350mm de largura e 4mm de espessura, com capacidade méaxima de até 6toneladas/hora, velocidade
de 30metros/minuto, com controlador 16gico programavel (CLP), compostas de: 2 laminadores, sendo um
para ajuste inicial de espessura da fita e outro para controle de espessura final, com moldes cilindricos;
lavadora a vapor dotada de geradora de vapor e quadro de comando

8479.89.99

Ex 140 — Maquinas para montagem do sub-conjunto anel interno, gaiola e esferas, de rolamentos de
esferas de dupla gaiola tipo HBU “Hub Bearing Unit” para cubos de rodas de veiculos automotivos,
automaticas, de construgdo especial, de mesa rotativa com 6 estagdes, incluindo alimentadores das pegas e
transportadores

8479.89.99

Ex 141 — Equipamentos automaticos para confec¢do de laminas com esfregagco de sangue para analise da
morfologia das células do sangue

8479.89.99

Ex 142 — Equipamentos automatizados para fase de pré-analise das amostras, com as fun¢des de
destapamento, classificagdo, retapamento e separagdo das amostras para que sejam enviadas para as areas
de andlises pré-definidas pelo equipamento

8479.90.90

Ex 011 — Carros extratores para manutencdo de parafuso da unidade de pré-homogeneizagdo e
plastificacdo de goma, composto por 2 cilindros hidraulicos, valvula de comando hidraulico, eixo de tragdo
curto e eixo de tragdo longo

8479.90.90

Ex 012 — Modulos de estufas para cura de adesivo aplicado sobre filme plastico, tipo "hot melt", medindo
6.000 x 1.900 x 2.000mm, por meio de luz UV, com largura de teia de 650mm e largura de adesivo
aplicado de 600mm, com controlador 16gico programavel (CLP)

8479.90.90

Ex 013 — Modulos utilizados em maquina aplicadora de adesivo para fabricagao de fitas de mascaramento
(crepe) e transferivel, pela aplicagdo de adesivo tipo “hot melt”, com velocidade de 150m/min, compostos
de: rolo resfriador de didmetro de 200mm com motorizagdo e sistema de controle de temperatura;
aquecedor infravermelho com suportes, com ajuste de posigdo por cilindros pneumaticos; mandril com
camisa removivel de borracha; carro intercambiavel, com cilindros pneumaticos de posicionamento de
cabegote aplicador de adesivo; rolo de tragdo de papel por vacuo com motorizagdo; estrutura metalica com
conjunto de cilindros de apoio e transporte de papel e suporte de modulo de estufa; conjunto de painéis de
poténcia de controle contendo acionamentos, interface homem-maquina e controlador l6gico programavel
(CLP)

8481.20.90

Ex 007 — Vélvulas hidraulicas direcionais, com fungdo 4/2 vias ou 3/2 vias, com operag¢ao “on/off” por
solendide, alavanca, controle proporcional, com vazao nominal de 15, 30 ou 50 litros por minuto, com
pressdo maxima de trabalho de 310bar, com tratamento bicromatizado

8481.90.90

Ex 002 — Conjuntos para assentamento ¢ vedagdo de sistemas de valvulas para tambores de coqueamento,
compostos de: modulo inferior e superior; cunha da valvula tipo gaveta deslizante, com diametro de 60
polegadas; anel de assentamento superior e inferior; fole metalico superior e inferior; anel retentor superior
e inferior

8486.40.00

Ex 006 — Maquinas automaticas modulares, com sistema computadorizado, para personalizagdo de dados
variaveis em cartdes plasticos, com capacidade de produgdo de até 1.500 cartdes por hora, com médulo de
entrada de envio dos cartdes para o sistema, capacidade para armazenar 550 cartdes; modulo de saida que
armazena os cartdes personalizados e os rejeitados com capacidade para armazenar 300 cartdes em alto
relevo e 500 cartdes em baixo relevo; modulo controlador do sistema; modulos para personalizagdo em
alto relevo, com 62 caracteres padrao Goético e 52 caracteres 7B 0-9 padrao Gotico A-Z 0-9 padrao gético,
para personalizar o cartdo com caracteres em alto relevo; moédulo de tarja magnética que grava e verifica
os dados da tarja magnética no cartdo; modulo de limpeza de cartdo; modulo de termo impressdo que
utiliza tecnologia térmica de transferéncia de massa, imprimindo textos e imagens monocromaticas com
resolucdo de 300 dpi, modulo "topping", que aplica a fita “hot stamping” colorida nos caracteres em alto
relevo

8501.64.00

Ex 006 — Geradores elétricos trifasicos, de corrente alternada, poténcia ativa de 300MW, rotacdo de
3.600rpm, dotados de sistema de excita¢do, unidade de transformac@o, sistema de controle, aterramento,
sistema de refrigeragdo a hidrogénio, transformador, vasos para gases (dioxido de carbono e hidrogénio),
instrumentagdo e sistema de protegdo

8502.13.19

Ex 003 — Equipamentos para geracdo de energia elétrica, montados em "skid", compostos de motor de
combustdo interna acionado por 6leo combustivel "pesado” (alta viscosidade), 20 cilindros em "V" ¢ um
gerador elétrico com poténcia de 10.912,5kVA, fator de poténcia 0,8

8502.13.19

Ex 004 — Grupos geradores de energia, com poténcia de 8.763kW, 60Hz de freqiiéncia, trifasico, rotacdo
de 720rpm, alternadores de 13,8kV, com regulador automatico de voltagem (AVR), turbo carregado e
arrefecido a ar, movido a 6leo combustivel pesado, com viscosidade de 1.200cSt, com unidade de
lubrificagdo de 6leo, unidade de arrefecimento do radiador de 2 circuitos, unidade de combustdao de ar,
unidade de exaustdo de ar, unidade de entrega de 6leo combustivel com material isolante, unidade de
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tratamento de 6leo combustivel, unidade integral de controle e supervisdo, unidade de arranque por ar,
unidade de escapamento e unidade de ar comprimido

8502.13.19

Ex 005 — Grupos geradores de energia, com poténcia de 4.355kW, 60Hz de freqiiéncia, trifésico, rotacdo
de 720rpm, alternadores de 13,8kV, com regulador automatico de voltagem (AVR), turbo carregado e
arrefecido a ar, movido a 6leo combustivel pesado, com viscosidade de 1.200cSt, com unidade de
lubrificagdo de 6leo, unidade de arrefecimento do radiador de 2 circuitos, unidade de combustdao de ar,
unidade de exaustdo de ar, unidade de entrega de 6leo combustivel com material isolante, unidade de
tratamento de 6leo combustivel, unidade integral de controle e supervisdo, unidade de arranque por ar,
unidade de escapamento, unidade de ar comprimido.

8514.10.10

Ex 021 — Fornos elétricos de resisténcia para secagem do composto aquoso nas bordas internas de tampas
metalicas, com capacidade maxima de secagem de 2.000tampas/minuto & temperatura de 93°C,
constituidos de sistema de exaustdo, painel de controle, controlador de temperatura e de seguranga

8514.10.10

Ex 022 — Fornos estaticos para laminagdo de vidros planos e curvos, com aquecimento obtido através de
resisténcias elétricas por infravermelho posicionadas em tubos radiantes, com 1 camara de laminagéo e 4
bandejas de trabalho em aluminio, unindo folhas de vidro e pelicula intermediaria por sistema a vacuo,
sem a utilizacdo de autoclave, com funcionamento gerenciado por controlador l6gico programavel (CLP),
dotados de elevador hidraulico de bandejas, “rack” metalico de suporte das bandejas, sobre trilhos e mesa
de corte de pelicula EVA (etileno vinil acetato), mével sobre rodas, atendendo a laminagdo de vidros
planos com até 3.000 x 1.800mm de dimensdes uteis e a laminagdo de vidros curvos com até 350mm de
profundidade de curvatura

8515.21.00

Ex 052 — Combina¢des de maquinas para producao de telas soldadas (tipo Pop) e telas para concreto, com
largura entre 1.200 e 2.500mm, comprimento entre 2.000 e 6.000mm, com arames longitudinais de
diametros de 3, 4 a 8mm e transversais de 3, 4 a 6mm, compostas de: 20 desbobinadores duplos de arames
longitudinais; 1 sistema de monitoramento dos arames; 2 unidades para endireitamento em 2 planos do
arame longitudinal; 1 unidade de tracionamento e “loop”; 1 endireitador de tendéncia de arame
longitudinal; 1 unidade de avango por roletes; 1 maquina de soldar telas de arame; 2 desbobinadores de
arame transversal; 1 dispositivo de alimenta¢do de arame transversal; 1 guilhotina de arame longitudinal; 1
virador e empilhador automatico; 1 dispositivo de amarra¢do automatico; 1 dispositivo de empilhamento
de feixes de telas; 1 etiquetadora; 1 centro de controle e controlador 16gico programavel (CLP)

8515.21.00

Ex 053 — Maquinas automadticas de soldagem tridimensional por resisténcia, para tanque de acgo de
combustivel de automoéveis com acabamentos plasticos ou metélicos, velocidade de soldagem de até
8m/min para chapas metalicas de até 1,2mm de espessura, com mesa de solda de comando numérico
computadorizado (CNC) para regulagem de pardmetros de cada sessdo, com 2 rolos de fio de cobre
perfilado que serve como eletrodo de solda e monitoramento "in line" da voltagem de solda e da pressdo

8543.30.00

Ex 008 — Combinacdes de maquinas para aplicacdo de cobre e cromo em cilindros por processo galvanico,
com capacidade de 3 cilindros por hora com o processo completo, compostas de: 1 desengraxador para
limpar o cilindro para aplicagdo do cobre; 1 aplicador de cobre sobre o cilindro; 1 politriz para polir
cilindros cobreados; 1 retifica para desbastar cobre e garantir o didmetro correto dos cilindros; 1
removedora de cromo do cilindro; 1 desengraxador para limpar o cilindro para aplicagdo do cromo; 1
aplicador de cromo sobre o cilindro; 1 politriz para polir cilindros cobreados; 1 armazenador de cilindros;
2 gruas automaticas para transportar os cilindros entre as maquinas; 1 sistema de automatiza¢do para
controlar a movimentacdo dos cilindros e a seqiiéncia de operacao das maquinas

8604.00.90

Ex 019 — Guindastes autopropulsados, guiados sobre trilhos proprios, utilizados para movimentagdao de
trilhos longos soldados (TLS), com bragos acionados hidraulicamente para movimentacdo de barras em
trens de trilho especificos, com poténcia de acionamento de 125 a 300HP, com capacidade de 10 a 34,272
toneladas de arrastamento dos trilhos

8604.00.90

Ex 020 — Guindastes rodoferroviarios, proprios para manutengdo de vias férreas, acionados por motores
hidraulicos acionados por motor diesel de 150 a 350HP, com capacidade de levantamento em modo
ferroviario de 4,1 a 10 toneladas

8701.90.90

Ex 001 — Veiculos tratores para semi-reboque, autopropulsados sobre rodas, utilizados para transporte de
cargas especiais, dotados de cabine com rotagdo do assento do operador em 180°, tipo "Ro-Ro", poténcia
maxima do motor de 275HP, equipado com 5% roda, com capacidade de elevagdo de 35.000kg e
acoplamento para tragdo de carreta “goose neck”, eixo dianteiro com capacidade de 20.000kg a 20
km/hora, traseiro com capacidade de 35.000kg a 20km/h, com linha de acionamento 4 x 4, transmissdo
“powershift” com embreagem “lock-up” com 6 marchas para a frente, 3 a ré ¢ sistema de dire¢do
hidrostatico, tipo "orbitrol"

8709.19.00

Ex 004 — Carros para transporte de mercadorias, dotados de 2 rodas de tragdo e 4 rodas para apoio quando
descarregado, deslocando-se sobre um filme de ar comprimido gerado por colchdes de ar, tracionado por
motor pneumatico e guiado por controle remoto, com capacidade de carga compreendida entre 10.000 e
50.000kg

9007.20.99

Ex 001 — Projetores cinematograficos digitais com unidade de processamento digital dedicada e definicdo
de 2.048 x 1.080 pixels
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9027.10.00

Ex 016 — Analisadores de emissdo de gases monodxido de carbono (CO), didxido de carbono (CO,),
hidrocarbonetos (HC), 6xidos de nitrogénio (NOx), oxigénio (O,) e metano (CH,4) provenientes de motores
de combustao interna, especialmente para veiculos e motocicletas, com sistema de automagdo e controle;
bancada de medicao de gases diluidos; bancada de medicdo de gases brutos; divisor de gases e verificador
de eficiéncia do conversor de Nox; 1 amostrador de volume constante e calibracdo com orificio de fluxo
critico; sistema de coleta de aldeidos e 4lcool ndo queimado "impinger"

9027.50.20

Ex 034 — Analisadores automaticos para testes de imunoensaios, com médulos de pipetagem para amostras
e reagentes independentes, permitindo pipetagem de volumes com capacidade inicial de 192 amostras por
processo randomico, torre de placas com capacidade para 15 microplacas, sistema de transporte com
operacdo multi-tarefas totalmente independentes de todos os médulos individuais

9027.50.20

Ex 035 — Aparelhos portateis para medir a taxa de lactato no sangue, por meio de fotometria de
reflectancia

9027.50.90

Ex 043 — Analisadores semi-automaticos, para a execugdo de testes de coagulacdo, com sistema de leitura
por fotometria, com fonte luminosa em LED infravermelho e comprimento de onda 950nm, equipado com
2 canais de leitura independentes, 30 posi¢des para amostra e 2 posigdes para reagente, possuindo placa
termostatizada a 37°C e agitagdo magnética, podendo realizar o teste de agregacdo plaquetaria, incluindo
teclado, impressora e visor de cristal liquido incorporados

9027.50.90

Ex 044 — Analisadores em linha de monitoragdo continua de enxofre do fluido liquido de nafta craqueada,
através de método de fluorescéncia UV (ultravioleta) com comprimento de onda de 15nm, para a
manuten¢do da qualidade da gasolina em até 50ppm de enxofre, com forno para queima de amostra, tubo
"permapure", sistema Optico baseado em UV e detector UV, com sistema de condicionamento de amostra
e microprocessamento da mesma, gerenciado por computador para controle de pressdo, temperatura e
fluxo fluido

9027.50.90

Ex 045 — Analisadores automaticos de acesso randdmico para realizagdo de ensaios imunoenzimaticos
com leitura final em fluorescéncia - metodologia ELFA “enzyme linked fluorescence imunoassay”’

9027.50.90

Ex 046 — Equipamentos para contagem automatica de bactérias em leite cru por tecnologia de citometria
de fluxo, com capacidade compreendida entre 50 e 150amostras/hora, alta sensibilidade e estabilidade com
nivel maximo de contagem superior a 10.000.000IBC/ml, com sistema de amostragem, remog¢ao dos
componentes interferentes através de sonificacdo de alta freqiiéncia, posicionamento e identificagdo
através de cddigo de barras para as amostras, incubador e contador

9027.50.90

Ex 047 — Equipamentos automadticos para contagem de corpos estranhos existentes na urina (hemadcias,
leucocitos, células epiteliais, cilindros renais e bactérias), por meio de citometria de fluxo fluorescente e
impedancia elétrica

9027.50.90

Ex 048 — Analisadores para a determinacdo quantitativa de troponina T, Dimero-D, Mioglobina, CKMB e
Pro BNP através de tiras reativas

9027.80.99

Ex 069 — Analisadores hematoldgicos para animais

9027.80.99

Ex 070 — Equipamentos para analise de gases, eletrélitos e metabolicos

9027.80.99

Ex 071 — Equipamentos automatizados para analises bioquimicas de soro, plasma, urina ou CSF para dosar
substratos, enzimas, proteinas especificas, drogas terapéuticas, drogas de abuso e eletrdlitos, pelos métodos
de fotometria, turbidimetria e potenciometria

9027.80.99

Ex 072 — Aparelhos portateis para determinagao eletroquimica do tempo de Protrombina no sangue, apds a
ativacdo da coagula¢do por meio da tromboplastina humana recombinante presente na tira reagente

9030.84.90

Ex 006 — Geradores de impulsos para ensaio, constituidos de torre de capacitores com maxima tensdo de
carregamento de 1.600kV em todos os estagios no circuito, maxima energia de 160kJ, tensdo por estagio
de 100kV, energia por estagio de 10kJ; divisor de tensdo de 1.600kV, 525pF com parte secundaria para
medicdo da tensdo; espinterometro de multiplas esferas de 1.200kV, com eletrodo de topo; transformador
adaptador de 380/400V, 60kVA, 60Hz; retificador de carga de 100kV, 150mA, que possibilita testes de
impulso atmosférico de onda plena, onda cortada e impulso de manobra em transformadores de poténcia
até 245kV, transformadores de distribuigdo até 36kV e reatores até 245kV, monofasicos e trifasicos

9031.10.00

Ex 019 — Maquinas automaticas de balancear rotores através de remog¢do de massa por meio de fresagem
automatica, para rotores com diametro minimo de 100mm e maximo de 550mm, com velocidade do
balanceamento entre 250 a 530rpm

9031.10.00

Ex 020 — Méaquinas para verificagdo manual de balanceamento de virabrequins simétricos ou assimétricos
com "bob-weights", horizontais, para pecas com peso menor ou igual a 75kg e comprimento menor ou
igual a 1.000mm, incluindo software para avaliacdo e célculo dos valores de compensacdo (bias) e
retroalimentagdo de maquinas de centragem de massa

9031.10.00

Ex 021 — Maquinas ndo rotativas para balanceamento estatico de rotores, para pegas com peso menor ou
igual a 200kg e didmetro menor ou igual a 1.500mm, com tempo de medi¢do menor ou igual a 5 segundos

9031.10.00

Ex 022 — Maquinas automaticas para medi¢do da excentricidade do eixo de inércia de virabrequins
totalmente brutos (sem usinagem), com transferéncia dos dados de deslocamento em 2 componentes por
plano em formato numérico para centro de usinagem, para rotores com didmetro de giro maximo de
220mm, comprimento compreendido entre 300 e 800mm e peso menor ou igual a 50kg
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9031.10.00 | Ex 023 — Maquinas automaticas para medigdo, correcdo e checagem de balanceamento de virabrequins,
para pecas com peso menor ou igual a 50kg e comprimento compreendido entre 300 ¢ 800mm, com
corre¢do por furacao polar e com "MQL" (quantidade minima de lubrificagdo)

9031.20.10 | Ex 003 — Equipamentos de teste e ajuste de sistema de inje¢do eletronica de motores diesel, com
controlador logico programavel (CLP), com capacidade de 1,1litros/cilindro, injecdo tipo "common rail",
poténcia maxima dos motores de 50 a 250kW, ECM com passagem de diesel e com 2 conectores de 64
pinos, injetores com informag¢do em "data matrix", comunicacdo com ECM via adaptador eletronico,
rotinas de teste controladas por CLP e painel de medi¢do de consumo de diesel com medidor tipo
"Coriolis"

9031.20.90 | Ex 040 — Bancos de ensaio para simulagdo térmica para testes de desenvolvimento de modulos de ar
condicionado, evaporadores e aquecedores de automoveis e caminhdes, com capacidade de variagdo de
vazdo de massa de ar de 100 a 1.000kg/h, variagdo de pressdo de -1.500 a +1.500Pa, variagdo de
temperatura de -25 a 60°C, variagdo da umidade relativa do ar de 10 a 90%, volume do fluxo do meio
refrigerante de 50 a 2.000litros/hora, temperatura do meio refrigerante de 50 a 120°C, velocidade do
compressor de 0 a 6.000rpm, circula¢do de dleo (% sobre o peso) de 0 a 8%

9031.49.90 | Ex 094 — Combinagdes de maquinas para classificacdo de tdbuas de madeira serrada de pinus, com
capacidade para medir largura, espessura e comprimento das tdbuas e detectar quantidade, tipo e posicao
de defeitos como nds, rachaduras, medula, esmoado, bolsdo de resina, manchas de secagem e falhas de
aplainamento em velocidade de 400 a 600m/min, compostas de: scanner, unidade marcadora, leitora e
classificadora e esteira transportadora

9031.49.90 | Ex 095 — Maquinas de inspe¢do e deteccdo automdtica de particulas sélidas em ampolas/frascos
farmacéuticos com contetdo liquido, com sistema de detecgdo por transmissdo luminosa, com capacidade
maxima para inspe¢do de 4.000frascos/hora com didmetro maximo de 38mm e controle por sistema
computadorizado

9031.80.12 | Ex 011 — Maquinas computadorizadas para medicdo de rugosidades de eixo virabrequim e eixo de
comando de valvulas, com fixagdo por contrapontos, com rotacdo de 1 até 20rpm, medi¢ao por trés
apalpadores de diamantes, com capacidade para medir 4 pontos angulares da rotagao (0°, 90°, 180° e 270°)
9031.80.99 | Ex 245 — Equipamentos para medi¢ao de didmetro, espessura (3 camadas) e excentricidade por raio-X
9031.80.99 | Ex 246 — Equipamentos para medi¢do de didmetros, concentricidade e excentricidade, sem contato, para
diametros externos superiores a 0,08mm, didmetro minimo do condutor de 0,05mm

9031.80.99 | Ex 247 — Sistemas controladores ¢ medidores ultra-sénicos de espessura de parede e didmetro, para
produtos extrudados, com tecnologia digital capaz de medir multiplas camadas

9031.80.99 | Ex 248 — Estagdes moveis para monitoramento da qualidade do ar, montadas em reboque, tipo trailer,
climatizadas, com aparelhos, instrumentos e sensores interligados por sistema dedicado de processamento
de dados para andlise continua e automatica de agentes poluentes do ar, tais como didxido de enxofre,
monoéxido de carbono, ozdnio, 6xido de nitrogénio, particulas Beta PM10, bem como pardmetros
metereologicos tais como direcdo e velocidade do vento, temperatura do ar, umidade do ar, pressdo
atmosférica, radiacdo ultravioleta e radiag@o global

9031.80.99 | Ex 249 — Aparelhos para deteccdo, por ultra-som, de falhas ndo superficiais em soldaduras
circunferénciais, para tubos de 50 a 1.422mm, espessura de 6 a 50mm, com velocidade de inspecdo de
100mm/s e freqiiéncia de medigdo de 1 a 20MHz, compostos de escaneador motorizado com sensores,
estacdo de controle e supervisdo, programa aplicativo e sistema de controle

9031.80.99 | Ex 250 — Analisadores de vazamento, presenca de ar ¢ avarias em circuitos de freios de veiculos
automotores, com sistema de acionamento pneumatico ou sem fio do pedal do freio

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2008, as
aliquotas ad valorem do Imposto de Importagao incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas
Integrados (SI):

(SI-713) : Sistema Integrado para processamento de chapas metalicas, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8428.20.90 734 |1 gabinete armazenador e alimentador automatico de chapas metalicas para maquinas
ferramentas para puncionar chapas metalicas, em sistema integrado de processamento de
chapas com medidor de espessura

8428.20.90 735 |1 unidade para movimentagdo, reposicdo e transferéncia de chapas metalicas em série em
sistema integrado de processamento de chapas, por meio de esteira transportadora de chapas
8462.21.00 706 |1 maquina automatica para dobrar painéis metalicos completos, de comando numérico

computadorizado (CNC), para chapas de largura maxima de 1.524mm, comprimento maximo
de 2.795mm e espessura da chapa compreendida entre 0,5 ¢ 3mm, com brago alimentador e
posicionador da peca dotado de medidor de espessura e capacidade de dobrar para cima e para
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baixo

8462.41.00

712

1 méaquina ferramenta para perfurar por puncionamento, cortar por cisalhamento e marcar
chapas metélicas de comando numérico computadorizado (CNC), dotada de cabegote multi-
prensa com 46 ou mais esta¢des e saida automatica de chapa

(SI-714) : Sistema

Integrado para fabricagdo de 12 de aco, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8208.10.00 701 | 600 facas, de dimensdo 120 x 120 x 10mm, para remocao de 13 de aco

8460.29.00 701 |2 retificadoras para as facas de corte (Idmina com 120mm), com motor de 4kW, mesa
magnética e 50 rebolos de 200 x 100 x 160mm

8461.90.90 712 |1 maquina para extragdo de 1a de ago a partir de arame com didmetro de 3,5mm, com
capacidade de producdo compreendida entre 240 e 280kg/h, dotada de 2 puxadores de 12 de
aco, 6 involucros para 1a de aco, 1 unidade para suc¢do de pd de 1a de aco, 1 sistema de
refrigeracdo a agua para os volantes das bases das maquinas, 1 dispositivo endireitador de
arame, 1 involucro segmentado para o arame, com duas bobinas, 6 barras guias para 13 de ago,
com 72 suportes guias, 2 dispositivos alimentadores com suporte para arame, 1 puxador de
arame, 1 dispositivo de lubrificagdo de arame dotado de tanque e bomba, 216 guias de arame e
108 laminas fixadoras

8462.99.90 708 | 1 maquina para arame residual com 2 canais (construidos em estrutura em ago)

8463.30.00 724 |4 maquinas de corte e formacdo das esponjas com 2 canais (capacidade de produgao
compreendida entre 80 e 200pegas/minuto)

8466.94.90 704 | 3 bases de maquinas construidas em aco

8468.80.90 701 | 1 maquina de solda com suporte

8483.40.10 701 | redutores de velocidade ou da rotagdo/min, para multiplica¢do de torque

8501.31.10 701 | 1 motor 160kW com ajuste continuo

8537.10.90 773 | 1 quadro elétrico para o motor principal, ventilador de suc¢@o e bomba de refrigeragdo

9031.49.90 753 | 1 subsistema de medi¢ao de arame residual

9107.00.90 701 | 1 temporizador

(SI-715) : Sistema Integrado para fabricagdo de latas metalicas de folhas de flandres de 1 galdo (3.600ml) didmetro
compreendido entre 50 a 200mm e altura entre 50 a 230mm, com capacidade igual ou superior a 80 latas por minuto,

constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8424.89.90 723 | 1 aplicador de verniz com estufa a gas para cura do verniz

8428.39.20 761 | 1 sistema de transporte de interligagao

8428.90.90 903 |1 alimentador automatico de folhas de flandres

8462.29.00 794 | 2 maquinas automaticas combinadas para “neckear”, pestanhar e recravar o fundo da lata e o
anel

8462.31.00 705 | 1 tesoura dupla para corte de chapas metalicas

8515.21.00 718 |1 eletrosoldadora isenta de mercurio

8515.21.00 719 | 1 maquina automatica seladora de orelha

9031.80.99 779 | 1 maquina de teste de microvazamento

(SI-716) : Sistema Integrado para fabricagdo de latas metalicas de folhas de flandres de 1/4 galao (900ml) didmetro
compreendido entre 52 a 108mm e altura entre 50 a 210mm, com capacidade igual ou superior a 150 latas por minuto,

constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
8424.89.90 724 |1 aplicador de verniz com estufa a gas para cura do verniz
8428.39.20 762 |1 sistema de transporte de interligagdo
8428.90.90 910 |1 alimentador automatico de folhas de flandres
8462.29.00 795 |1 maquina automatica expansora
8462.29.00 796 | 1 maquina automatica para pestanhar
8462.29.00 797 |2 maquinas automaticas para recravar o fundo e anel
8462.31.00 706 |1 tesoura dupla para corte de chapas metalicas
8515.21.00 720 | 1 eletrosoldadora isenta de merciirio
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(SI-717) : Sistema Integrado para producdo de isoladores de vidro, com capacidade de produgdo de até 12 pecas de vidro
por minuto com pesos entre 1 e 12kg e diametros de 175 a 425mm, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8417.80.90 731 |1 forno de aquecimento para homogeneizacdo da temperatura do vidro, incluindo respectivo
sistema de transferéncia

8419.39.00 736 | 1 maquina de t€mpera da peca de vidro, incluindo respectivos transportadores e sistemas de
transferéncia

8479.89.11 716 |1 prensa automadtica, com dispositivos de resfriamento, dispositivos de retirada do produto
prensado, incluindo respectivo sistema de transferéncia e painel elétrico

8479.89.12 722 | 1 mecanismo eletrénico de alimentacdo e sistema de corte elétrico, para distribuicdo e dosagem
de alimentagdo de vidro, com dispositivos de corte e orientagdo da caida da gota, incluindo
respectivos painéis elétricos

(SI-718) : Sistema integrado para forjamento de bielas com peso entre 400 e 6.000g, com forca de prensagem de 2.500
toneladas, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
8207.30.00 701 |1 conjunto de matrizes para forjar bielas
8424.89.90 725 |1 subsistema para pulverizar desmoldante na matriz constituido de 1 brago manipulador com

bicos aspersores de desmoldante, tanque com capacidade para 1.000 litros e capota para
extracdo de vapores

8428.90.90 904 |1 subsistema de transporte para pegas em processo constituido por 1 transportador

8428.90.90 905 |1 subsistema para movimentagao de pegas composto de 1 transferidor automatico de pegas por
passo, com capacidade de carga maxima de 100kg e velocidade de 30passo/minuto

8455.21.90 701 |1 rolo laminador com 2 rolos de 850mm de didmetro ¢ 700mm de largura, com velocidade de
15rpm, com sistema proprio de alimentacdo e dispositivo para resfriar os rolos

8455.30.90 701 | 1 conjunto de rolos laminadores para bielas

8462.10.90 703 |1 prensa para forjamento em matriz com for¢ca nominal de prensagem de 25MN e capacidade

de 30golpes/minuto, curso de 320mm com monitoramento da for¢a de prensagem, controle de
temperatura dos mancais, sistema de frenagem, embreagem hidraulica e alimentador de pegas

8466.94.10 701 | 1 subsistema porta matriz constituido de porta matriz superior e porta matriz inferior para fixar
5 matrizes
8537.10.20 891 |1 subsistema de controle, composto de painéis de acionamento e controladores logicos

programaveis (CLP)

(SI-719) : Sistema integrado para construcdo de tuneis, mecanicamente por TBM “Tunnel Boring Machine”, com didmetro
de escavagdo igual ou superior a 6.000mm, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 906 | 1 subsistema de transporte sobre trilhos com dimensdes, formas e especificacdes proprias para
operar também no interior do subsistema de apoio operacional e de utilidades, com bitola de
900mm, composto de mini-locomotiva diesel-hidraulica para tineis, um conjunto de mini-
vagdes de utilidades especificas, basculador automatico e conjunto de ferramentas para
montagem, desmontagem e manuten¢ao

8430.41.20 701 |1 subsistema de perfuracdo de cabeca de corte rotativa e couraga metalica com acionamento
hidraulico, com raspadores e discos de corte, cortadores com abertura hidraulica para sobre-
escavacdo, sistema de sondagem geofisico, sistema hidraulico de avanco, unidade para
movimentagdo e posicionamento de aduelas dos anéis de concreto (eretor), unidade de
direcionamento com estag@o topografica a laser, cabine de comando e conjunto de ferramentas
para montagem, desmontagem e manutengio

8479.89.99 678 | 1 subsistema de apoio funcional e de utilidades, montado em estrutura metalica, com conjunto
de correias transportadoras, sistema de movimentagdo de aduelas, unidade de injecdo de
argamassa, reservatorios de ar e dgua, unidade de fornecimento de ar comprimido, unidade de
resfriamento de agua em circuito fechado, unidade de detecg@o de gases, unidade de combate a
incéndio, unidades geradoras de for¢a hidraulica “power pack”, sistema de drenagem de agua,
sistema de ventilagdo e filtragem de ar, grupo eletrogéneo de emergéncia, painéis elétricos de
comando e distribui¢do, transformadores elétricos, sistema de iluminagdo, sistema interno e
externo de comunicagdo, circuito interno de imagens (CCTV), salas de servigo e utilidade
acondicionadores de cabos ¢ tubos, conjunto de cabos elétricos de alimentagdo, contentor
“rack” para estocagem de trilhos e conjunto de ferramentas para sua montagem, desmontagem
€ manutengao
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(SI-720) : Sistema integrado para laminagdo a frio de fio maquina de ago, com bitola de entrada compreendida entre 5,5 e
14mm, bitola de saida compreendida entre 4 ¢ 12,5mm, com velocidade maxima de laminagdo de 14m/s, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8455.22.90 711 | 1 laminador de fio méaquina a frio, com 2 blocos horizontais de laminacao

8479.81.90 733 | 1 descarepador de fio-maquina

8479.89.99 679 |1 desbobinador de fio-maquina, com uma torre com 2 unidades de abastecimento acionadas
hidraulicamente, dotado de funil de alimentagdo

8479.89.99 681 | 1 bobinador com eixo horizontal para fio maquina

8479.89.99 682 | 1 lubrificador de fio maquina, com sistema de reciclagem de sabdo e tanque para estoque

8537.10.20 892 | 1 subsistema de controle e supervisao, com controlador 16gico programavel (CLP)

(SI-721) : Sistema integrado para desbobinamento e bobinamento de fitas de ndo tecidos (falsos tecidos) em carretéis
(bobinas) horizontais, com largura maxima de 100mm, comandado por painel de controle com controlador logico
programavel (CLP), constituido de:

CODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 907 |1 sistema de descarga com engrenagem dupla

8451.50.90 711 | 1 desbobinadeira giratéria, com 2 mandris desbobinadores de expansdo pneumatica, 1 mesa de
elevagdo do carretel, 1 sistema de freio duplo, 2 mesas articuladas de filamento incandescente,
2 rolos de passagem no formato em "S"

8451.50.90 712 |1 estagdo rebobinadeira, com 2 pares de unidades rebobinadeiras, 1 unidade de controle, 1
detector de material dobrado e sistema de monitoramento

8537.20.00 716 |1 sistema de controle com controlador légico programavel (CLP) e IHM

(SI-722) : Sistema Integrado para revestimento de vidro plano por deposi¢do de finas camadas de alta performance, a
plasma sob vacuo, com carregamento, lavagem, secagem, inspegdo final e descarregamento de chapas de vidro plano,

constituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8424.89.90

726

1 maquina para lavagem de chapas de vidro composta por pulverizadores de agua deionizada e
p6 polidor, escovas giratdrias orbitais, sistema de secagem por facas de ar e bombas

8428.39.20

763

1 unidade funcional para inspec¢do de qualidade da lavagem de chapas de vidro composta por
alinhador, acumulador de chapas, mesa para inspec¢ao visual

8428.39.20

764

1 conjunto de transportadores para vidros planos de 2 a 19 mm com sistema de rolos motores

8428.90.90

908

1 unidade funcional para carregamento de chapas de vidro plano de 2 a 19mm, composta por
mesa para giro de conjunto de chapas de vidro, equipamento para transferéncia e
desempilhamento de chapas de vidro com uso de ventosas, mesa para rotagdo de chapas de
vidro, transportador por roletes motores

8428.90.90

909

1 unidade funcional para descarregamento de chapas de vidro plano de 2 a 19mm, composta
por mesa para giro de conjunto de chapas de vidro, equipamento para transferéncia e
empilhamento de chapas de vidro com uso de ventosas, mesa para rotagdo de chapas de vidro,
transportador por roletes motores

8537.10.20

894

1 sistema de supervisdo e controle computadorizado com controlador légico programavel —
CLP

8543.70.99

729

1 unidade funcional para revestimento de chapas de vidro plano de 2 a 19mm, por deposigdo,
composta por camara de isolamento de entrada, cAmara de transferéncia de entrada, cAmara de
deposicao, modulo gerador de feixe de ions, camara de transferéncia de saida, unidades para
geracdo de vacuo, unidades de controle de vazdo de gases de processo e fontes de alimentacdo
de alta voltagem

9031.49.90

754

1 aparelho para inspecdo de qualidade de revestimento de camada depositada sobre vidros
planos, com o uso de luz polarizada e sensores eletro-6pticos

9406.00.92

701

1 cabine pré-fabricada de ago, com dispositivos de transporte e de iluminagao para inspegao de
qualidade

(SI-723) : Sistema integrado para conversdo e embalagens de tampas metélicas, de facil abertura (tipo "easy open"), com
diametro de 2,02 polegadas (tipo “202”) e controle l6gico programavel (CLP), constituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8422.40.90

770

1 maquina ensacadora semi-automatica, com dispositivo de contagem, separagdo e transporte
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de tampas acabadas e capacidade até 700tampas/ minuto

8428.33.00 785 | 1 mesa de descarga e inspe¢do de tampas, com correias transportadoras e sensores fotoelétricos

8428.39.20 765 |1 estacdo de transferéncia e separacdo de tampas, com transportador de rolos e de correia,
velocidade de entrada de até 2.070tampas/linha e velocidade de saida de até 700tampas/linha

8428.39.20 766 |1 subsistema de transporte para interligagdo dos equipamentos, constituido de transportadores
de rolos, de corrente e tubos plasticos

8462.10.19 705 | 1 prensa eletromecanica para conversdo de tampas de aluminio, com cabine acustica, estacao

de estampagem de tampas e de cravagdo do anel, com for¢a de impacto de 125 toneladas,
velocidade de 100 até 700golpes/minuto e poténcia de motor principal entre 40 ¢ SOHP
8479.89.99 680 | 1 desbobinadeira vertical para fita de anéis metalicos

9031.49.90 755 |1 equipamento para monitoramento e verificagdo de vazamento em tampas de aluminio, com
sensores para detec¢ao de raios infravermelhos, emissores de luz, dispositivos pneumaticos
para rejeigdo de tampas defeituosas e mesa de recepgdo de pegas

(SI-724) : Sistema integrado para secagem de transformadores elétricos de poténcia até a tensdo de 800kV, utilizando o
processo de destilagdo controlada de solvente na temperatura de 140°C sob alto vacuo denominado “vapour-phase”, com
poténcia de evaporagdo de 400kW, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8414.10.00 720 |1 conjunto de bombas de vacuo

8419.40.90 702 | 1 subsistema de destilagdo de solvente

8419.50.90 722 | 1 conjunto de aquecimento a vapor

8419.81.10 701 |1 subsistema da autoclave de carregamento frontal

8537.10.20 893 | 1 subsistema de comando e supervisdo, com controlador l6gico programavel (CLP)

§ 1° O tratamento tributario previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 2°Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operacao, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 32 O Ex-tarifario n® 001 da NCM 9015.20.10 constante da Resolugdo CAMEX n®
06, de 16 de mar¢o de 2006, publicada no Didrio Oficial da Unido de 21 de margo de 2006, passa a
vigorar com a seguinte redacao:

9015.20.10 | Ex 001 Teodolitos eletrdonicos, com distanciometro eletronico incorporado, do tipo "estagdo total",
compensador de eixo vertical, precisdo de leitura angular minima de 10 segundos de arco, medida de
distancia, igual ou superior a 1.000 metros e memoria interna incorporada para armazenamento dos dados
coletados

Art. 4> O Ex-tarifario n® 010 da NCM 8474.20.90 e o Sistema Integrado n° SI-462
constantes da Resolugdo CAMEX n® 40, de 06 de dezembro de 2006, publicada no Diario Oficial da
Uniao de 7 de dezembro de 2006, passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8474.20.90 | Ex 010 Moinhos de rolos cilindricos de alta pressdo, com capacidade compreendida entre 50 e 3.700
toneladas por hora, diametro dos rolos compreendidos entre 0,95 e 2,45m, poténcia de acionamento
compreendida entre 300 e 5.000kW

(SI-462) : Sistema integrado automatico para producédo de filme de polipropileno biorientado, com 5 camadas, com razdo de
estiramento longitudinal de até 7 vezes e razdo de estiramento transversal de 8 a 10 vezes, com velocidade maxima de
460m/min, para filmes de espessuras entre 12 ¢ 50um, com largura maxima igual a 8.200mm, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
8418.69.99 715 | subsistema de resfriamento do “cast” por rolo resfriado de diametro de 2.200mm e largura de
1.200mm
8428.20.90 722 | subsistema de regranulag@o, com capacidade de produgdo igual a 1.300kg/h
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8477.20.10 718 subsistema de coextrusdo, constituido de uma extrusora principal e quatro coextrusoras
independentes, duas do tipo rosca inica com didmetro da rosca de 105mm e L/D de 33 e duas
do tipo rosca dupla com didmetro da rosca de 75mm e L/D de 28

8477.20.90 740 subsistema de formag@o, composto por uma matriz plana de cinco camadas com largura de
1.140mm

8477.80.90 753 subsistema de puxagdo por rolos

8477.80.90 754 subsistema de tratamento superficial, por chama, com duplo queimador e tratamento corona

8479.89.12 716 subsistema de alimentagdo de resina

8479.89.99 772 subsistema de embobinamento e de manuseio de bobinas jumbo, para bobinas com largura de
8.200mm

8479.89.99 773 subsistema de estiramento longitudinal e transversal com velocidade de 460m/min

8537.10.20 842 | subsistema digital de comando central e de controle distribuido

Art. 5% O Ex-tarifario n® 013 da NCM 8427.20.90 constante da Resolugdo CAMEX n®

10, de 13 de margo de 2007, publicada no Diario Oficial da Unido de 16 de margo de 2007, passa a
vigorar com a seguinte redagao:

8427.20.90

Ex 013 Plataformas de elevagédo para trabalhos aéreos, com langa articulada e/ou telescopica e/ou tesoura,
autopropulsadas sobre rodas, acionadas por motor de combustio interna, com elevagdo maxima da
plataforma compreendida entre 12,19 e 45,72m e capacidade de carga da plataforma compreendida entre
227 e 680kg

Art. 62 O Ex-tarifario n® 029 da NCM 8413.70.90 constante da Resolugio CAMEX n®

15, de 03 de maio de 2007, publicada no Diario Oficial da Unido de 4 de maio de 2007, passa a vigorar
com a seguinte redagao:

8413.70.90

Ex 029 Bombas centrifugas verticais, de alta rotacdo com engrenagem multiplicadora interna integrada,
com vazdo de operagdo de 24,3m’/h, pressdo de sucgdo de 35kgf/cm?(g), temperatura de operagdo de 145°C
e pressdo de descarga de 61,3kgf/cm?(g), acionadas por motor elétrico de indug@o trifasico

Art. 7° O Ex-tarifario n® 001 da NCM 8436.99.00 constante da Resolugio CAMEX n®

22, de 27 de junho de 2007, publicada no Didrio Oficial da Unido de 28 de junho de 2007, passa a
vigorar com a seguinte redacao:

8436.99.00

Ex 001 Cabecotes florestais para corte e desgalhe de arvores plantadas ou de reflorestamento

Art. 8% Os Ex-tarifarios n® 016 da NCM 8481.80.99 ¢ n® 003 da NCM 8463.30.00

constantes da Resolu¢do CAMEX n® 28, de 25 de julho de 2007, publicada no Diario Oficial da Unido
de 30 de julho de 2007, passam a vigorar com as seguintes redacoes:

8481.80.99 | Ex 016 Valvulas de isolacdo de saida de turboexpansor, de elevada estanqueidade, com sistema de
atuadores eletro-hidraulicos, temperatura de operagio de 483°C, pressio de 1,06kg/cm’ e didmetro interno
da tubulagdo de 2.210mm

8463.30.00 | Ex 003 Maquinas para conformar molas helicoidais ou molas biconicas tipo “Bonnell” para colchdes,

moveis ou assentos de veiculos a partir de arame, efetuar os nos para arremate das extremidades e temperar
as molas, com diametro interno final da mola entre 65 ¢ 90mm e capacidade méaxima até 72 molas por
minuto

Art. 9% O Ex-tarifario n® 014 da NCM 8414.80.33 constante da Resolugdo CAMEX n®

36, de 6 de setembro de 2007, publicada no Diario Oficial da Unido de 14 de setembro de 2007, passa a
vigorar com a seguinte redagao:

8414.80.33

Ex 014 Compressores centrifugos para propeno, com caixa de engrenagem integrada, unidade de
lubrificagdo, unidade de selagem, sistema de monitoramento com controlador 16gico programavel (CLP),
com vazio de operagio de descarga de 9.256m’/h a temperatura de 49,3°C e pressio de 17,1kgf/cm’, vazio
de sucgio de 14.979,3m’/h a temperatura de 18,2°C e pressdo de 9,9kgf/cm’
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Art. 10. O Ex-tarifario n®> 002 da NCM 8481.80.97 constante da Resolugdo CAMEX n®
41, de 3 de outubro de 2007, publicada no Diario Oficial da Unido de 5 de outubro de 2007, passa a
vigorar com a seguinte redagao:

8481.80.97 | Ex 002 Valvulas tipo borboleta utilizadas em turboexpansor na unidade de craqueamento catalitico, em ago
inoxidavel ASTM A240 Gr. 304H, com revestimento interno em "stellite", com "fire safe" com vedagdo
metalica, pressio de projeto de 3,5kgf/cm’ e temperatura de projeto de 732°C, didmetro nominal de 38 a 54
polegadas, operando normalmente aberta e com classe de vedagdo obedecendo a norma ASME/ ANSI/FCI
70-2 Class II, com atuadores eletros-hidraulicos

Art. 11. O Sistema Integrado n°® SI-538, constante da Resolugio CAMEX n° 56, de 20
de novembro de 2007, publicada no Didrio Oficial da Unido de 21 de novembro de 2007, passa a vigorar
com a seguinte redagao:

(SI1-538) : Sistema integrado para aplicagdo exclusivamente ferroviaria, destinado a propulsdo de locomotiva diesel-elétrica
sobre trilhos utilizando energia elétrica retificada, gerada por um grupo alternador resfriado a ar acoplado ao motor diesel,
com tragdo obtida através de motores elétricos que exercem também a frenagem dindmica da locomotiva, com energia
dissipada em resistores elétricos resfriados a ar, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8408.90.90 701 | 1 motor diesel de aplicacdo exclusivamente ferroviaria, 16 cilindros, 45 graus em V, 4 ciclos,
com poténcia bruta de até 6.300HP a 1.050rpm nas condi¢des padrdo da norma AAR, com
rotagdo minima de 320rpm, didmetro do cilindro de 9 polegadas e curso minimo de 10,5
polegadas, turbo-alimentado, equipado com sistema eletronico de inje¢do de combustivel, com
mancal ao lado do acionamento dimensionado para suportar a carga do grupo alternador,
projetado para resistir a vibragdo e aos impactos normais da aplicacdo ferroviaria

8414.59.90 729 |1 conjunto de ventilagdo do radiador de aplicagdo exclusivamente ferroviaria, fabricado em
aco, de até 72 polegadas de didmetro externo, com 8 pas, incluindo motor de acionamento de
corrente alternada trifasica, alimentado pelo grupo alternador, configurado com estator rotativo
e rotor fixo, montado no cubo do ventilador, projetado para resistir a vibragdo e aos impactos
normais da aplicagdo ferroviaria

8419.50.21 729 |1 conjunto trocador de calor tubular metalico de aplicagdo exclusivamente ferrovidria,
projetado para resfriamento do 6leo lubrificante do motor diesel com poténcia bruta de até
6.300HP, com nucleo fabricado em tubos de cobre sem costura, passagem de agua no interior
dos tubos de cobre e de 6leo lubrificante no exterior dos tubos, resistente a pressao de 255PSI,
projetado para resistir a vibragdo e aos impactos normais da aplicago ferroviaria

8421.23.00 701 |1 conjunto de filtros de oleo lubrificante de aplicagdo exclusivamente ferroviaria, para motor
diesel com poténcia bruta de até 6.300HP, construido em aco carbono, com alojamento para
multiplos elementos substituiveis de filtragem, projetado para uma vazao aproximada de 2.000
litros por minuto a pressdo aproximada de 150PSI, projetado para resistir a vibragdo e aos
impactos normais da aplicagdo ferroviaria

8501.64.00 701 |1 grupo alternador de tracdo para aplicagcdo exclusivamente ferroviaria, de corrente alternada
trifisica de aproximadamente 4.700kVA, com amperagem maxima de at¢ 10.500A, tensdo
maxima de até 1.400V na saida do retificador a uma rotagdo de servigo maxima de 1.050rpm,
isolagdo classe H do estator, resfriado por ventilagdo forgada, diretamente acionado por flange
existente no motor diesel, projetado para resistir a vibragdo e aos impactos normais da
aplicagdo ferroviaria

8541.10.99 701 |1 sistema de diodos retificadores de estado soélido, trifasicos, de aplicagdo exclusivamente
ferroviaria, para propulsdo da locomotiva, resfriados por ventilagdo forgada, para a conversdo
da corrente alternada de saida do alternador para corrente continua, com o objetivo de
alimentar os motores de tracao, projetado para resistir & vibragdo e aos impactos normais da
aplicacdo ferroviaria

8607.11.10 701 |2 conjuntos de truques para aplicagdo exclusivamente ferroviaria, equipados com motores
elétricos de tragdo, com a finalidade de produzir a for¢a de tragdo mecanica necessaria para
movimentar o trem. Cada conjunto constituido por estrutura em ago fundido, com peso
aproximado de 4,00 a 6,5 toneladas por peca, com as seguintes dimensoes: comprimento de 3,2
a 6,1m, largura de 2,3 a 3,2m, altura de 0,9 a 1,3m, sistemas de suspensdo, incluindo molas,
amortecedores ¢ coxins de borracha; cilindros, timoneira, contra-sapatas ¢ sapatas de freio;
motores elétricos de tragdo com classe de isolagdo H, carcaga preparada para receber mancais
de suspensdo de rolamento, poténcia de até 1.000HP, com 4 ou 6 poélos; caixas de engrenagens
e engrenagens; rolamentos tipo cartucho, conjunto interface entre plataforma da locomotiva e
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truque

8607.29.00 701 |1 conjunto de freio eletrodindmico de aplicacdo exclusivamente ferrovidria, com multiplas
camadas de resistores, com capacidade de dissipacdo aproximada de at¢ SMW, resfriado por
motores-sopradores de corrente continua para dissipacdo de calor, projetado para obter efeito
de frenagem através da conversdo da energia cinética do trem em energia elétrica, obtida a
partir dos motores de tragdo operando como geradores, projetado para resistir a vibragdo e aos
impactos normais da aplicagdo ferroviaria

8607.91.00 701 |1 conjunto radiador com tubos mecanicamente ancorados, de aplicacdo exclusivamente
ferroviaria, capacidade de arrefecimento para motor com poténcia bruta de até 6.300HP,
projetado para resistir a vibragdo e impactos normais em aplicacdo ferroviaria e a temperaturas
de ar de até 300°F (150°C) por 20 minutos ¢ com o objetivo de resistir a operagdo da
locomotiva em tineis

8607.91.00 702 |1 silenciador de aplicagdo exclusivamente ferroviaria, para motor diesel com poténcia bruta de
até 6.300HP, fabricado em aco fundido e telas de aco-liga, apropriado para as altas
temperaturas dos gases de escape do motor, projetado para resistir a vibragdo e aos impactos
normais da aplicacdo ferroviaria

8607.91.00 703 |1 conjunto motor-soprador de ar para resfriamento do alternador de tragdo e dos diodos
retificadores, de aplicacdo exclusivamente ferroviaria, tipo centrifugo, acionado por um motor
de corrente alternada trifasica, alimentado pelo grupo alternador, préprio para operagdo em
freqliéncias varidveis de até 105Hz, projetado para resistir a vibragdo e aos impactos normais
da aplicagdo ferroviaria

8607.91.00 704 | 01 conjunto motor-soprador de ar para resfriamento dos motores de tragdo dos truques traseiro
e dianteiro da locomotiva, de aplicacdo exclusivamente ferroviaria, tipo centrifugo, acionado
por um motor de corrente alternada trifasica entre 47 e 94HP, alimentado pelo grupo
alternador, proprio para operagdo em freqiiéncias variaveis de até 105Hz, projetados para
resistir a vibragdo e aos impactos normais da aplicacdo ferrovidria

Art. 12. Os Ex-tarifarios n® 031 da NCM 8424.89.90 ¢ n® 218 da NCM 9031.80.99
constantes da Resolugio CAMEX n® 25 de 6 de maio de 2008, publicada no Diério Oficial da Unido de
07 de maio de 2008, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8424.89.90 |Ex 031 Combinacdes de maquinas para aplicagdo de p6 protetivo sobre 1adminas de vidro, para prevenir
arranhdes e reduzir a adesdo entre as chapas, compostas de: 2 reservatorios, 2 unidades dosadoras e
distribuidoras de po, 2 barras pulverizadoras, com 24 bicos cada, e painel elétrico

9031.80.99 | Ex 218 Aparelhos para inspe¢do e controle de gramatura, através de sensor radioativo, com fonte de
criptonio 85 enriquecida com 1.250 milicuries, medigdo maxima de 1.000g/m?

Art. 13. O Sistema Integrado n® SI-079, constante da Resolugdo CAMEX n® 32, de 27
de maio de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 28 de maio de 2008, passa a vigorar com a
seguinte redacao:

(SI1-079) : Sistema integrado para estabilizagdo do fornecimento de gas liquefeito de petroleo (GLP) para o forno destinado
a fabricacdo de vidro plano, com controlador logico programavel (CLP), constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
8479.89.99 613 |l estacdo para transferéncia de GLP, composta de equipamento para descarga de caminhdo,
equipamento para carga e descarga de tanques de GLP e bombas de deslocamento positivo
lespecial para GLP
8479.89.99 614 |l subsistema para vaporizagdo ¢ mistura do GLP vaporizado com ar, abrigado em container
metalico, composto de vaporizadores, misturadores, controladores de vazdo, valvulas de
controle, bloqueio de seguranca e "flare"

Art. 14. Os Ex-tarifarios n® 129 da NCM 8422.40.90, n® 018 da NCM 8439.99.90,
constantes da Resolu¢io CAMEX n° 45, de 3 de julho de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de
04 de julho de 2008, passam a vigorar com as seguintes redacdes:

8422.40.90 | Ex 129 - Combinag¢des de maquinas para enfardamento de celulose, com capacidade igual ou superior a
500t/dia, compostas de: 3 a 5 encapadores dos fardos de celulose; 6 a 10 amarradeiras dos fardos de
celulose encapados; 3 a 5 unitizadoras capazes de unitizar pelo menos 3 fardos de celulose, previamente
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empilhados; 3 a 5 balancas seqiienciais para pesagem dos fardos de celulose, 70 a 117 esteiras, destinadas a
movimentagdo de fardos de celulose; 3 a 5 prensas capazes de compactar fardos de celulose em densidades
iguais ou maiores que 900kg/m3; 3 a 5 maquinas para marcar os fardos de celulose encapados e amarrados
(identificadora); 3 a 5 empilhadeiras capazes de empilhar pelo menos 3 fardos de celulose; 12 a 20 mesas
giratorias; 3 a 5 dobradeiras de capa

8439.99.90

Ex 018 - Prensas tipo sapata estendida, para maquina de fabricacdo de papel ou celulose, contendo rolo,
manta de pressdo, rolo de pressdo, unidade de ar e vacuo e dispositivos, ferramentas e elementos diversos
para montagem

Art. 15. Os Ex-tarifarios n® 016 da NCM 8515.31.90, n® 24 da NCM 8457.10.00 ¢ n®

012 da NCM 8479.50.00, constantes da Resolugdo CAMEX n® 47, de 24 de julho de 2008, publicada no
Diéario Oficial da Unido de 28 de julho de 2008, passam a vigorar com as seguinte redagoes:

8515.31.90

Ex 016 - Combinagdes de maquinas para montagem, solda e calibragem de vigas "I", com dimensdes
maximas de 3.500mm de altura da alma, 1.500mm de largura das abas, 100mm de espessura e comprimento
até 18.000mm, compostas de: maquina para chanfrar, soldar e rebarbar emenda de abas, com capacidade de
1.500 x 18.000mm; maquina para chanfrar, soldar e rebarbar emenda de almas, com capacidade de 3.500 x
18.000mm; maquina para soldar e endireitar o primeiro T, com sistema de tombamento para carregar o
primeiro T na maquina de soldar e endireitar o segundo T, viga "I" completa; maquina para enchimento do
corddo de solda, apos concluir a solda do segundo "T"

8457.10.00

Ex 024 - Centros de usinagem, para furar e recortar chapas de aluminio para aplicagdes aeronauticas, cinco
eixos tipo portal "gantry", com comprimento maximo de trabalho de 15.500mm para o eixo X, 4.000mm
para o eixo Y e 2.000mm para o eixo Z, aceleracio dos eixos lineares de 3m/s’, velocidade de
posicionamento do eixo X de 55m/min, eixo Y de 80m/min, eixo Z de 42m/min, deslocamento do eixo de
rotagdo C de +/-300 graus e eixo A de +/-110 graus, velocidade de posicionamento dos eixos de rotacdo A e
C de 36.000graus/min, aceleragio dos eixos de rotagdo de 2.500 graus/s”, poténcia do cabegote de 15kW a
12.000rpm, velocidade méxima de rotagdo do porta ferramentas de 24.000rpm, torque de 12,2Nm, trocador
automatico de ferramentas com capacidade para 10 posicdes e dispositivos de suc¢do de pod para remogao
de particulas com capacidade de extragdo de 2.000m’/h, com comando numérico computadorizado (CNC)

8479.50.00

Ex 012 Robos industriais para pintura, com 5 ou mais graus de liberdade, capacidade de carga igual ou
superior a 7,5kg, com trilhos de translagdo e cabos elétricos de interconexdo, com atomizador de tintas
eletrostatico, com faixa de rotagdo de 15.000 a 70.000rpm de velocidade utilizavel, através de turbina com
suspensio pneumatica

Art. 16. Os Ex-tarifarios n® 239 da NCM 9031.80.99, n® 047 da NCM 8413.70.90 e n®

010 da NCM 8413.70.80, constantes da Resolugdo CAMEX n® 52, de 28 de agosto de 2008, publicada
no Diario Oficial da Unido de 29 de agosto de 2008, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

9031.80.99

Ex 239 Sistemas de medicdo de espessura para linha de lixamento de chapas de particulas de madeira
aglomeradas com 5 ou mais pontos de medi¢do ao longo da chapa, 3 suportes, com software, monitor,
teclado e impressora

8413.70.90

Ex 047 Bombas centrifugas verticais de Unico estagio, tipo OH3, conforme API 610, para transferéncia de
hidrocarbonetos (GLP e propano), do tipo indugéo trifasico acoplados através de acoplamento flexivel, com
vazdo de operagdo de 1.000litros/minuto a temperatura normal de 30°C, com altura manométrica de 210m e
NPSH de 9m

8413.70.80

Ex 010 Bombas centrifugas verticais de alta rotagdo com engrenagem multiplicadora interna, tipo API 610,
para transferéncia de dgua de lavagem, para operar de forma a atingir altura manométrica de 489,5m na
vazdo entre 70 e 78,33litros/minuto, pressdo de descarga de 48,98kgf/cm’, pressio maxima de sucgio de
60,8kPa, motor elétrico de indugdo trifasico, montadas numa base metalica “skid”

Art. 17. O Ex-tarifario n® 014 da NCM 8704.10.90 constante da Resolugio CAMEX n®

58, de 16 de setembro de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 17 de setembro de 2008, passa a
vigorar com a seguinte redacao:
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8704.10.90 | Ex 014 Caminhdes "Dumper" concebidos para serem utilizados fora-de-estrada, com capacidade de carga
util nominal compreendida entre 54,4 e 70 toneladas métricas

Art. 18. A partir de 1° de janeiro de 2009, as redugdes tarifarias de que tratam os artigos
1° e 2° da presente Resolugdo deverdo ser adaptadas ao novo Regime Comum de Bens de Capital Nao
Produzidos, como Lista Nacional do Brasil, de que tratam as Decisdes n® 34/03 e 40/05, do Conselho do
Mercado Comum, do MERCOSUL, incorporadas ao ordenamento juridico nacional pelos Decretos n*
5.078, de 11 de maio de 2004, e 5.901, de 20 de setembro de 2006, e outros procedimentos que vierem a
ser estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 19. Esta Resolugao entra em vigor na data de sua publicacao.

MIGUEL JORGE



