RESOLUCAO N2 52, DE28 DE AGOSTO DE 2008.

O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR,

conforme deliberado na reunido realizada no dia 28 de agosto de 2008, com fundamento no inciso XIV do
art. 2° do Decreto n® 4.732, de 10 de junho de 2003, e tendo em vista as Decisdes n® 34/03 e 40/05, do
Conselho do Mercado Comum, do MERCOSUL e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de 2004, ¢ n®
5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2008, as aliquotas

ad valorem do Imposto de Importagcdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na condicao de Ex-

tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8207.30.00

Ex 002 — Ferramentas progressivas para estampagem de laminas de estatores, rotores e pacotes de rotores, de
motocompressores herméticos e motores elétricos, providas de matrizes e pungdes, colunas, gaiolas de esferas,
placas-guia, porta-pungdes e porta-matrizes, sensores € cabos elétricos com conectores

8207.30.00

Ex 010 — Ferramentas progressivas para estampagem de "terminal fence" para compressores herméticos,
utilizadas em prensa, providas de base superior, base inferior, base intermediaria, matrizes, pungdes, colunas,
buchas de guia, placas-guia, porta-pun¢@o, porta-matriz, sensores e dispositivo de rosqueamento acoplado

8207.30.00

Ex 011 — Ferramentas progressivas para estampagem em metal duro, por cisalhamento, de ldminas de aco para
rotores e estatores de motores elétricos, com auto-empacotamento, com velocidade de até 380golpes/minuto e
com giro dos pacotes de rotor e estator de 90° a cada golpe

8406.81.00

Ex 001 — Turbinas a vapor de condensagdo com admissdo central de volume de vapor igual a 3,6m%s e
condi¢des de vapor vivo com pressdo de 83bar (absoluto) e 485°C, rotacdo de 3.600rpm, didmetro dos
mancais de 320mm, para geragdo de 81.500kW, incluindo respectivos acessorios como sistema de dleo de
controle e de lubrificagdo, painéis de controle, protecdo e supervisdo e sistema de condensagdo de vapor,
incluindo condensador, bombas de condensado, ejetores de vapor, instrumentagio e tubulacdo de interligacio

8406.81.00

Ex 002 — Turbinas a vapor de contrapressdo com admissdo central de volume de vapor igual a 6,3m%s e
condigdes de vapor vivo com pressdo de 83bar (absoluto) e 485°C, rotagdo de 3.600rpm, didmetro dos
mancais de 320mm, para geragdo de 81.500kW, incluindo respectivos acessorios como sistema de dleo de
controle ¢ de lubrificagdo, condensador de vapor de selagem, painéis de controle, protecdo ¢ supervisdo
operacional

8412.21.90

Ex 007 — Motores hidraulicos de pistdes axiais tipo eixo inclinado, de deslocamento volumétrico variavel
maximo igual ou superior a 28cm’ por revolugdo, torque méaximo igual ou superior a 179Nm e pressdo
maxima nominal igual ou superior a 350bar

8413.60.11

Ex 001 — Bombas hidraulicas de engrenamento interno, de baixo ruido, com pressdo maxima de trabalho de
250bar e vazdo compreendida entre 2,4 e 58,7litros/minuto

8413.60.11

Ex 002 — Bombas hidraulicas de engrenamento interno, de baixo ruido, com pressdo maxima de trabalho de
350bar e vazao compreendida entre 7,5 e 359,6litros/minuto

8413.60.11

Ex 003 — Bombas hidraulicas de engrenamento interno, de baixo ruido, com pressdo maxima de trabalho de
250bar e vazdo compreendida entre 9,4 e 47,1litros/minuto

8413.60.90

Ex 004 — Bombas hidraulicas de pistdes radiais, com pressio maxima de trabalho de 700bar e volume de
deslocamento compreendido entre 1,6 a 20cm’
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8413.70.80

Ex 009 — Bombas centrifugas verticais de alta rotagdo com engrenagem multiplicadora interna, tipo API 610,
para transferéncia de solucdo de amina, para operar de forma a atingir altura manométrica de 1.026m na vazéo
entre 275 e 495litros/minuto, pressdo de descarga de 152kgf/cm2, pressdo maxima de suc¢ao de 1.853,46kPa,
temperatura maxima de 87°C, motor elétrico de indugdo trifasico, montadas numa base metalica “skid”

8413.70.80

Ex 010 — Bombas centrifugas verticais de alta rotagdo com engrenagem multiplicadora interna, tipo API 610,
para transferéncia de 4gua de lavagem, para operar de forma a atingir altura manométrica de 485,4m na vazao
entre 68,3 e 80litros/minuto, pressdo de descarga de 48,1kgf/cm2, pressdo maxima de sucg¢do de 372,65kPa,
motor elétrico de indugdo trifasico, montadas numa base metalica “skid”

8413.70.80

Ex 011 — Bombas centrifugas verticais de alta rotagdo com engrenagem multiplicadora interna, tipo AP1 610 ¢
API 682, para transferéncia de solu¢do de amina, para operar de forma a atingir altura manométrica de 470,4m
na vazdo entre 233,33litros/minuto a temperatura de 55°C, pressdo de descarga de 9.211,4kPa, pressdo
maxima de sucgdo de 3.220,5kPa, temperatura maxima de 85°C, com motor elétrico de indugdo trifasico,
montadas numa mesma base “skid”

8413.70.80

Ex 012 — Bombas centrifugas verticais de alta rotagdo com engrenagem multiplicadora interna, tipo AP1 610 ¢
API 682, para transferéncia de agua de lavagem, para operar de forma a atingir altura manométrica de 678m
na vazdo de 236,67litros/minuto a temperatura de 72°C, pressao de descarga de 9.075,1kPa, pressdo maxima
de succao de 686,5kPa, motor elétrico de indugao trifasico, montadas numa mesma base metalica “skid”

8413.70.80

Ex 013 — Bombas centrifugas verticais de alta rotacdo com engrenagem multiplicadora interna integrada, tipo
OH6, conforme API 610, para transferéncia de hidrocarbonetos (propano), acionadas por motores elétricos, do
tipo indugdo trifasico acoplados com acoplamento flexivel, com vazao de operagdo de 188,33 a
206,67litros/minuto a temperatura normal de 28°C, com altura manométrica de 235,3m e NPSH de 1,4m

8413.70.80

Ex 014 — Bombas centrifugas verticais de alta rotagdo, do tipo API 610, com caixa de engrenagem
multiplicadora interna, com pressdo de descarga entre 35 e 38kg/cm’, temperatura de operagdo entre 90 e
110°C, vazio entre 5 e 7m’/h, utilizadas para alimentacdo de polietileno (PEB) para reagio de transalquilagdo

8413.70.90

Ex 046 — Bombas centrifugas verticais de alta rotagdo com engrenagem multiplicadora interna, tipo API 610,
para transferéncia de dgua de lavagem, para operar de forma a atingir altura manométrica de 1.168,8m na
vazdo entre 623,4 e 690litro/minuto, pressio de descarga de 157,1kgf/cm’, pressdo maxima de sucgio de
706,08kPa, temperatura de 180°C, motor elétrico de indugdo trifasico, montadas numa base metalica “skid”

8413.70.90

Ex 047 — Bombas centrifugas verticais de Unico estagio, tipo OH3, conforme API 610, para transferéncia de
hidrocarbonetos (GLP e propano), acionadas por motores elétricos, do tipo indug@o trifasico acoplados através
de acoplamento flexivel, com vazdo de operagdo de 833,33litros/minuto a temperatura normal de 30°C, com
altura manométrica de 210m e NPSH de 9m

8414.80.19

Ex 041 — Compressores centrifugos para ar, isentos de 6leo, com quatro estdgios de compressao, com ou sem
motor elétrico, sistema de caixa de engrenagem integralizada bipartida horizontalmente, sistema de
resfriamento com trocadores de calor tipo casco-tubo, com agua nos tubos e ar no casco, com ou sem
resfriador posterior "aftercooler", mancais de alta velocidade tipo hidrodindmico de pastilhas flutuantes
"tilting pad", sistema de controle de capacidade com "guide vane", sistema de controle com controlador légico
programavel (CLP), sistema de selagem a labirinto, com impelidores tridimensionais, montado sobre base
unica, para pressdo de operagdo até 30barg e vazdo de ar até 42.500m*/h

8414.80.33

Ex 024 — Compressores centrifugos com separagao rotativa, projetados e construidos seguindo itens da norma
API 617, acionados por motor elétrico trifdsico comando por variador de freqiiéncia, eixos suportados por
mancais magnéticos com planta de tratamento de gés, “cooler” de gas de processo e “cooler” de refrigeragdo,
montados em uma base metalica comum “skid” e painéis de controle, para atender a vazdo volumétrica de
490,32m’/h (2.000.000Nm*/d para latm e 20°C), pressio de suc¢do de 149,8kgf/cm’g, pressio na descarga de
176,5kgf/cm’, temperatura de sucgdo de 44°C e temperatura na descarga de 57,51°C

8414.80.33

Ex 025 — Turbocompressores de gas, centrifugos, de eixo horizontal, capacidade volumétrica 176.000Nm3/h,
pressdo maxima 31kPa, temperatura minima de 18°C e temperatura maxima de 93°C, poténcia maxima
900kW, velocidade 21.100rpm, com detectores de vibragdo e medidores de temperatura do mancal, painel de
controle local

8417.20.00

Ex 001 — Fornos automaticos e continuos, com banda de assamento de pedras, conjunto de queimadores por
chama direta, sistema de convecg¢ao e utilizagdo de gas natural, com coletores para vapor e fumaga, esteiras de
entrada e saida fabricadas em malha metalica, com temperatura e velocidade controladas por controlador
logico programavel (CLP)

8418.69.99

Ex 012 — Acumuladores verticais (pulmao), destinados a resfriar a temperatura de bombons e/ou barras de
“waffer”, e garantir a alimentagdo continua mesmos a maquina seguinte, com painel de comando com
controlador l6gico programavel (CLP), com capacidade superior a 10conjuntos/minuto

8419.50.10

Ex 022 — Modulos para resfriamento do bico injetor de motor diesel (trocador de calor), com tanque de agua,
bomba centrifuga com capacidade de 6,4m’/h, refrigerador do bico com capacidade de 56kW e tanque de
expansio

8419.89.40

v . T 7 . .
Ex 005 — Evaporadores de pelicula com raspadores, dimensionados para 6m~ de area de troca, vitrificados,
compostos de conjunto de rotor, acionamento, tubo de alimentacdo, distribuidor e camisa de aquecimento

8421.99.10

Ex 007 — Mo6dulos de membranas para unidade de recuperacdo de vapor (URV), para gaspermeacio,
pervaporacdo e nanofiltragdo organofilica, instalados dentro de mddulos de aluminio, pressao maxima de
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trabalho de 4barg, ponto de explosdo acima de l6barg, temperatura +50°C, para separagdo do vapor de
hidrocarboneto/mistura de gases em 2 fluxos diferentes, um fluxo com reducdo do nivel de hidrocarbonetos e
outro fluxo rico em hidrocarbonetos, para evitar a contaminagdo da atmosfera

8422.20.00

Ex 003 — Maquinas automaticas para lavagem e secagem externa de garrafas de vinho cheias, com controle
logico programavel (CLP) e capacidade compreendida entre 3.000 e 6.000garrafas/hora

8422.30.10

Ex 014 — Maquinas automaticas para arrolhar garrafas de vinhos ou espumantes naturais, com 6 cabegotes
para fechamento, dotadas de orientador-alimentador de rolhas, sistema para distribuicdo automatica de rolhas,
suplemento para extracdo rapida de rolhas dos grupos de compressdo, nas trocas de rolhas; dispositivo para
regulagem elétrica da parte superior da maquina; sistema vacuo-gas e dispositivo para retirar o p6 das rolhas
através de aspiracdo, durante compressdo das rolhas, didmetro da garrafa compreendido entre 50 ¢ 140mm,
altura compreendida entre 190 e 370mm, producdo méaxima para rolha rasa igual a 9.000garrafas/hora e
produgdo maxima para rolha espumante igual a 7.500garrafas/hora

8422.30.10

Ex 015 — Rotuladoras automatica de garrafas de vidro, utilizadas para aplicagdo de rotulo, etiqueta do gargalo,
selo fiscal e contra rotulo disposto em rolo de papel auto-adeviso, com carrossel de 12 pratos, com capacidade
de produg@o maxima para 30.000 garrafas por hora

8422.40.90

Ex 206 — Combinagdes de maquinas para embalar medicamentos, compostas de maquina para confeccionar ¢
encher cartelas tipo "blister" de aluminio ou plastico/aluminio, com sistema de corte e dispositivo para
deteccdo de defeitos das cartelas, com capacidade maxima igual ou superior a 480 cartelas/minuto; maquina
encartuchadeira de cartelas no cartucho com a colocagdo de bulas, com capacidade igual ou superior a
400cartuchos/minuto; balanga eletrdnica para controle dos cartuchos; maquina encaixotadeira de cartuchos em
caixas de cartdo, para fechamento por fita adesiva, com capacidade igual ou superior a 4 caixas/minuto; e
controladores 16gicos programaveis (CLP)

8422.40.90

Ex 207 — Maquina automatica para corrugar canudos de polipropileno com ferramental para canudos de
didmetro igual a 4,8mm e comprimento maximo de 250mm, com capacidade de produgdo maxima de
700pecas/minuto, aplica¢do de 10 dobras e comprimento maximo de 240mm apds corrugagio

8422.40.90

Ex 208 — Maquinas automaticas para embalar canudos de polipropileno com didmetro maximo de 6mm e
comprimento maximo de 250mm, em pacotes de filme BOPP com 100canudos/pacote e capacidade de
produgdo de até 10pacotes/minuto, com soldagem dos pacotes em 3 lados, unidade de alimentacdo com
contador e unidade de soldagem com 2 rolos seladores

8422.40.90

Ex 209 — Maquinas automaticas para embalar individualmente canudos de polipropileno em embalagem de
papel, em 3 tamanhos compreendidos entre 18 e 26cm, com impressao automatica de 2 cores, com capacidade
compreendida entre 650 e 800unidade/minuto

8422.40.90

Ex 210 — Méaquinas para envoler conjuntos de embalagens tipo "Tetra Pak" em pelicula de plastico termo-
retratil, formando pacotes unicos com varias unidades, dotadas de aquecedor interno, com capacidade maxima
de 8.000embalagens/hora

8424.30.10

Ex 006 — Maquinas para lavagem final de blocos de cilindros de motores, compostas de: 1 rob6 interno de 6
graus de liberdade, manipulador montado no cunho do robd com capacidade méxima para carga de 70kg, com
transportador externo para posicionar as pecgas, com tanque multiuso para lavagem por imersdo, com 2 escovas
para tratamento superficial de furos, com sonda e bomba de média pressdo (10bar), com sistema de sopro
integrado, condensador de vapor, separador de 6leo, filtro automatico, filtro secundario tipo bolsa, estacdo de
dosagem de produto detergente, secador a vacuo separado e conectado via transportador, com comando por
controlador l6gico programavel (CLP)

8424.30.10

Ex 007 — Maquinas para lavagem final de cabecotes de motores, compostas de: 1 robd interno de 6 graus de
liberdade, manipulador montado no cunho do robé com capacidade maxima para carga de 70kg, com
transportador externo para posicionar as pecgas, com tanque multiuso para lavagem por imersdo, com 2 escovas
para tratamento superficial de furos, com sonda e bomba de média pressdo (10bar), com sistema de sopro
integrado, condensador de vapor, separador de 6leo, filtro automatico, filtro secundario tipo bolsa, estacdo de
dosagem de produto detergente, secador a vacuo separado e conectado via transportador, com comando por
controlador loégico programavel (CLP)

8424.30.90

Ex 024 — Equipamentos automaticos para limpeza interna de lingoteiras por jato de agua sob alta pressdo
(acima de 400bar), para remog¢ao de carepas e escorias, com langa telescopica dotada de cabegotes giratorios,
unidade hidraulica de alta pressdo, 2 gabinetes de controle e controlador 16gico programavel (CLP)

8424.89.90

Ex 059 — Aparelhos para inje¢ao de oxigénio e grafite em cdmara de forno a arco voltaico para fusdo de sucata
metalica, com langas injetoras consumiveis, valvulas de controle, sensores e controlador loégico programavel
(CLP)

8424.89.90

Ex 060 — Combinagdes de maquinas para aplicagdo de revestimentos (filmes aquosos ¢ organicos), em
comprimidos e outros nucleos, a prova de inflamabilidade, com capacidade nominal de 450 litros, compostas
de: 1 maquina para a aplicagdo de revestimento, com porta frontal de fechamento, com tambor horizontal,
dotada de bomba peristatica com 5 cabegas, 5 pistolas de aplicacdo, CIP (Sistema de limpeza automatico),
valvulas; 1 maquina para o insulflamento de ar dotada de baterias de filtragem com filtro grosso, filtro fino e
filtro absoluto tipo HEPA; 1 equipamento para exaustdo de ar dotado de baterias de filtragem, com absoluto
tipo HEPA, controladores de ar e de pressdo; 1 sistema supervisorio dotado de PC integrado com sistema para
impressdo de dados, controlador loégico programavel (CLP) e tanque de armazenamento de agua purificada




Fls. 4 da Resolu¢do CAMEX n° ,de //

para operacgao do CIP (Sistema de limpeza automatico)

8424.89.90

Ex 061 — Maquinas automaticas para aplicacdo de verniz em refletores termostaticos, com sistema “transfer”
com aplicagdo de ar ionizado para resfriamento das pecas, sistema de deslocamento horizontal das pecas,
sistema de rebarbamento e limpeza das pecas, sistema de aplicacdo de raio ultravioleta, sistema de
pulveriza¢ao de verniz, com manipulador automatico de deslocamento vertical das pecas

8424.89.90

Ex 062 — Maquinas para aplicacdo de revestimento (filmes aquosos € ndo aquosos) em comprimidos e outros
nucleos, com capacidade compreendida entre 129 e 215kg, com 3 pistolas de pulverizagdo do liquido, bomba
de dosagem do liquido de revestimento, sistema de descarregamento dos comprimidos, sistema de tratamento
de ar de entrada e de saida, tanque do liquido de revestimento, desumificador e sistema automatico de limpeza
“washing in place” - WIP

8426.91.00

Ex 003 — Guindastes hidraulicos com langa telescopica principal com 2 ou mais se¢des de no minimo 13m,
com capacidade de carga minima de 4 toneladas a 3m de raio, sistema de giro infinito, ponta final da langa
com extensdo hidraulica feita de fibra de vidro e isolada até 46kV, com garra hidraulica para poste, perfuratriz
hidraulica retratil acoplada ao guindaste para perfuragdo de cavas paras postes, proprios para a atividade de
obras e manutengdo de redes de distribuicdo de energia elétrica

8426.91.00

Ex 004 — Guindastes hidraulicos com langa telescopica principal com 2 ou mais se¢des de no minimo 13m,
com capacidade de carga minima de 4 toneladas a 3m de raio, sistema de giro infinito, ponta final da langa
com extensdo hidraulica feita de fibra de vidro e isolada até 46kV, proprios para a atividade de obras e
manuten¢do de redes de distribui¢do de energia elétrica

8426.91.00

Ex 005 — Guindastes hidraulicos, com langa telescdpica principal de capacidade de 14,2m de altura,
capacidade de carga de 5.597kg a um raio de 3m, sistema de giro infinito, proprios para atividade de obras e
manuten¢do de redes de distribui¢do de energia elétrica, com isolamento na ultima se¢do da lanca

8426.91.00

Ex 006 — Guindastes hidraulicos, proprios para serem instalados em veiculos rodovidrios, com langa
telescopica principal de capacidade de 15,18 metros de altura, capacidade de carga de 5.647kg a um raio de
3m, sistema de giro infinito, proprios para atividade de obras e manutencgio de redes de distribuigdo de energia
elétrica, com isolamento na ultima se¢do da lanca

8428.39.20

Ex 005 — Combinagdes de maquinas para quebra e retorno da sucata de vidro, gerada no processo "float" de
fabricag@o de laminas planas de vidro, com capacidade igual ou superior a 800 toneladas métricas por dia,
com controlador logico programavel (CLP), compostas de: 1 subsistema de esteiras transportadoras
horizontais, contendo esticadores, cilindros movidos, cilindros motores, sensores de desalinhamento das
correias, dispositivos de seguranca, alinhadores mecanicos das correias, acionamentos eletromecanicos,
quebradores de vidro, distribuidores de sucata de vidro, 1dminas raspadoras, calhas vibratorias e vibradores
eletromecanicos; 1 subsistema de condicionamento ambiental, contendo unidades de captagcdo de pos,
filtragem e exaustdo, dutos e valvulas para regulagem

8428.39.90

Ex 015 — Carregadores de alta velocidade, para transporte e empilhamento de painéis de madeiras, para serem
utilizados na linha de produgdo, para movimentar 8 pegas de painéis de madeira e similares, em 2 vias, com
pré-separacao das pecgas via 2 guias, estacdo ofsete para juntar ou separar lotes, campo de vacuo no transporte
transversal de pecas, com freqiiéncia maxima de 18ciclos/minuto, para painéis de madeira de comprimento
compreendido entre 250 e 3.000mm, largura compreendida entre 195 e 1.200mm, ¢ espessura compreendida
entre 8 ¢ 60mm, com altura maxima da pilha de 1.600mm, com ou sem transporte transversal apos a area de
carregamento, com comando numérico computadorizado (CNC)

8428.39.90

Ex 016 — Descarregadores com empilhamento de painéis de madeira e similares, para serem utilizados na
linha de produgdo, com transporte de saida rapida de painéis da maquina seccionadora ou semelhantes,
separagao dos painéis na estagdo de empilhamento através de garfos, e formagao de fileiras duplas, com
capacidade compreendida entre 4 e 7ciclos/minuto, para painéis de madeira de comprimento compreendido
entre 260 e 3.200mm, largura compreendida entre 200 e 1.300mm, e espessura compreendida entre 12 e
60mm, com altura maxima da pilha de 1.600mm, com comando numérico computadorizado (CNC)

8428.39.90

Ex 017 — Descarregadores de alta velocidade, para transporte e empilhamento de painéis de madeiras, para
serem utilizados na linha de producdo, para movimentar 8 pegas de painéis de madeira e similares, em 2 vias,
com pré-separacdo das pegas via 2 guias, estagdo ofsete para juntar ou separar lotes, campo de vacuo no
transporte transversal de pecas, com freqiiéncia maxima de 20ciclos/minuto, para painéis de madeira de
comprimento compreendido entre 240 e 3.000mm, largura compreendida entre 120 ¢ 1.400mm, ¢ espessura
compreendida entre 8§ e 80mm, com altura maxima da pilha de 1.600mm, com ou sem transporte transversal
apos a area de carregamento, com comando numérico computadorizado (CNC)

8428.90.90

Ex 044 — Combinagdes de maquinas para carga e descarga de autoclaves, de agdo ndo continua, para manuseio
de produtos envasados em embalagens cartonadas autoclavaveis tipo "Tetra Recart Pak", com controlador
logico programavel (CLP), com capacidade de 30.000 unidades por hora, compostas de transportador de
entrada, paletizador, despaletizador e transportador de saida

8428.90.90

Ex 074 — Combinacdes de maquinas para armazenamento e¢ adicdo automatica de ligas e cales em cestdo de
sucata, forno elétrico e forno panela, compostas de: estacdo de recebimento de ferros-ligas, cales e fluxantes
com funil de descarga, alimentador vibratério eletromagnético, transportador vertical com rolos motorizados,
acionadores pneumadticos, valvulas, conjunto de calhas, protecdes, instrumentacdo e estruturas de suporte;
estagdo de armazenamento com transportadores horizontais mdveis e reversiveis, bateria de silos de
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armazenagem e dosagem com alimentador vibratorio eletromagnético e funil de pesagem, transportadores
horizontais reversiveis, transportadores verticais, transportadores horizontais com rolos motorizados,
acionadores pneumaticos, valvulas, conjunto de calhas, protecdes, instrumentacdo e estruturas de suporte,
conjuntos de silos de espera, estruturas de suporte e ventilador do tipo “booster” para sistema de
despoeiramento; sistema elétrico e de automacdo e supervisdo integrada contendo controlador logico
programavel (CLP), conjunto de estacdo de comando local, quadro de distribui¢do, conjunto de CCM (centro
de controle de motores) e conjunto de motores

8428.90.90

Ex 075 — Maquinas multiplicadoras automaticas de fileiras para biscoitos recheados, através de placas
horizontais com acionamento mecanico, com multiplicagdo de 4 para 12 fileiras, onde 6 placas se deslocam
para a esquerda e 6 para a direita, para acoplamento na saida de maquina recheadora, com capacidade maxima
de 3.200biscoitos/min, com empilhador na saida de cada fileira, com controlador l16gico programavel (CLP)

8430.41.20

Ex 009 — Equipamentos para perfuragdo de solo, tipo circulagdo reversa, didmetro de perfuragdo maximo de
1.500mm, torque maximo de 201kN/m, for¢a maxima de avango de 863kN, velocidade de 26/34rpm, sistema
de inclinag¢do de 10°, mordente hidraulico (morsa) com adaptadores para 1.300 ¢ 1.000mm, unidade hidraulica
acionada por motor diesel e coluna de perfura¢do de 65m

8438.10.00

Ex 048 — Combinacdes de maquinas para fabricacdo continua de massas curtas e secas, com 4 extrusoras de
didmetro de 210mm, 4 trafilas de didmetro de 600mm, com capacidade de producdo méxima de 7.000kg/h,
com controlador légico programavel (CLP) e PC, compostas de: prensa automatica completa equipada com
deposito para farinha e semolina, extrator vibratorio, unidade dosadora de semolina e de liquidos, pré-
misturador, misturador, camara com valvula giratoria de retengdo de vacuo, misturador a vacuo, parafusos de
compressdo com controle eletronico de velocidade, conjuntos completos de extrusdo com trafilas com
conexdes intercambiaveis e filtros de telas em ago inoxidavel adequadas para a produgdo de massa curta
incluindo dispositivo hidraulico para troca das mesmas, conjunto completo de ferramentas para a
desmontagem de parafusos e apoio de impulsdo com guindaste ¢ talha; Espalhadores automaticos para
empilhamento simultaneo de massa curta, equipados com ldminas de corte, divisor do fluxo de pasta, esteira
transportadora, bandeja coletora, escada de acesso, plataforma e painel elétrico; um conjunto de secagem da
massa controlada por controlador 16gico programavel (CLP), equipada com tunel e secdes de aquecimento e
resfriamento gradual e rdpido, com transportadores de canecas, unidade de controle de temperatura e de
umidade, trocador de calor, unidade de controle direcional de movimentacdo das massas, valvulas, filtros e
bombas para a circula¢do de dgua quente e fria

8438.10.00

Ex 050 — Combinacdes de mdaquinas para lavagem, secagem e oleamento com produto desmoldante de
assadeiras (formas) utilizadas em linha de produtos alimenticios, compostas de: sistema de lavagem
pressurizada por meio de dgua aquecida por vapor com pulverizadores de aco inoxidavel em posicionados em
rampas orientaveis, sistema soprador de ar para eliminagdo da agua de todas as superficies pulverizadas, coifa
e aspirador com filtro depurador, bombas de alimentagdo de desmoldante e transportadores sincronizadores,
com capacidade de até 870assadeiras/hora com dimensdes de 1.000 x 450mm, com controlador logico
programavel (CLP)

8438.20.19

Ex 014 — Combinagdes de maquinas para moldagem de massa para fabricacdo de balas de goma ou
“marshmallow”, com capacidade maxima de produgdo de 500kg/h, compostas de: subsistema de moldagem da
massa alimenticia; secador/resfriador de amido; 2 aplicadores de 6leo e cobertura de agticar

8438.20.90

Ex 010 — Combinagdes de maquinas para aeragdo continua de massas de chocolate e recheios a base de
gordura, com capacidade de até 780kg/h, com nivel de aeracdo de O,6g/cm3, compostas de: 1 aerador continuo
para incorporagdo de gés inerte, com bombas, filtros, valvulas, sensores, unidade de controle de densidade do
produto, com controlador l6gico programavel (CLP), 1 trocador de calor de superficie raspada; 1 subsistema
de injecdo de aroma e corantes, e 1 depositor de massas de chocolate e recheios a base de gordura, com
servomotor

8438.20.90

Ex 011 — Combinagdes de maquinas para aeragdo continua de massas de chocolate e recheios a base de
gordura, com capacidade de até 2.500kg/h, com nivel de aera¢do de 0,6g/cm’, compostas de: 1 aerador
continuo para incorpora¢do de gas inerte, com bombas, filtros, valvulas, sensores, unidade de controle de
densidade do produto, com controlador logico programavel (CLP), 1 trocador de calor de superficie raspada, e
1 subsistema de inje¢do de aroma e corantes

8438.20.90

Ex 012 — Maquina refinadora de massa de chocolate, com 5 cilindros de temperatura controlada, com finura
micrométrica a partir de 10 micra e produgdo igual ou superior a 500quilogramas/hora

8438.50.00

Ex 107 — Combinagdes de maquinas para classificacdo, distribui¢do, aquisicdo de dados e controle 16gico de
frangos eviscerados de 800 a 3.000g, com capacidade de 12.000produtos/hora, compostas de: 1 sistema de
transferéncia automatico; 1 lavadora de ganchos; 1 sistema de distribui¢do e controle de produtos; sensores;
moédulo de “display” e rede cliente-servidor

8438.50.00

Ex 108 — Combinacdes de maquinas para corte de frangos eviscerados (carcacas) de 1.200 a 2.800g, com
capacidade de 6.500carcagas/hora, compostas de: 1 conjunto de ganchos de porcionamento; 1 sistema de
transferéncia automatico; 1 lavadora de ganchos; 1 dispositivo de posicionamento de ganchos; 1 guia do
esticador de asas; 1 mddulo removedor de gorduras; 3 modulos corta metades dianteira/traseira; 1 modulo
cortador de pernas; | sistema de abrir e fechar ganchos e | sistema de descarga

8438.50.00

Ex 109 — Combinagdes de maquinas para cozimento, pré-resfriamento e resfriamento de produtos carneos
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(embutidos) por imersao total, compostas de: 5 tanques de processamento com capacidade de 13.000 litros
cada, com suas respectivas tampas e dispositivos mecanicos para empurrar as gaiolas/carros dentro do tanque
de processamento, com circulacdo continua de dgua, hidro-acumulacdo e reciclagem de agua quente, fria e
salmoura através de 3 bombas centrifugas, 2 passarelas de aco inox com estrutura para suporte de tubulacdes;
2 sistemas de elevagdo (guinchos) para carga e descarga dos tanques de processamento; com controlador
logico programavel (CLP)

8438.50.00

Ex 110 — Maquinas automadticas para dobrar, prensar/selar produtos empanados recheados, em processo
continuo, com capacidade de produg@o de 5 a 13metros/minuto ou de até 130 produtos por minuto por pista,
dotadas de 3 pistas, parada de emergéncia, dispositivo alimentador e guias transportadoras

8438.50.00

Ex 111 — Maquinas desossadoras de metades dianteiras de frangos, com dispositivos de medi¢do "on-line" de
comprimento e largura para auto-ajuste dos modulos, com capacidade de até 3.900aves/hora, constituidas de
painel de controle, correia de transporte com suportes, modulos de retirada de pele, modulos de retirada de
carne de peito e com ou sem modulo de retirada de asas

8439.91.00

Ex 011 — Peneiras de duto, para separagdo de liquidos, utilizadas como partes em desfibradoras auto-
pressurizadas para a produgdo de fibras, a partir de cavacos de madeira

8443.17.10

Ex 004 — Maquinas para impressdo rotativa automatica de rotogravura, com velocidade de operagdo de
350m/min, largura do material de 1.250mm, compostas de: 10 unidades de impressao, sistema de controle,
sistema de ajuste horizontal, vertical e angular, unidade de tratamento tipo corona, unidade de controle de
viscosidade, médulo de ventilacdo, sistema de secagem, com controlador loégico programavel (CLP)

8443.91.99

Ex 034 — Dispositivos automaticos para serem acoplados em impressoras ofsete, destinados a limpeza dos
cilindros tipo blanqueta ou de impressdo por meio de escova ou de tecido impregnado, atuando com agentes
de limpeza

8443.91.99

Ex 035 — Equipamentos automaticos para dosagem e controle de viscosidade de tinta, verniz e solventes,
utilizados em impressdo de rotogravura, com "flowmeters" centralizados com precisdo de 1%, com registros,
filtros, valvulas e sistema de limpeza automatica

8445.19.22

Ex 001 — Deslintadeiras de serras para carogos de algoddo, para primeiro ¢ segundo corte, com capacidade de
33 toneladas por dia de semente de algoddo branca, dotadas de 200 serras iguais de 18 polegadas de didmetro

8447.12.00

Ex 001 — Teares circulares com listadores, para malharia, com cilindro superior a 165mm e 8 alimentadores

8451.80.00

Ex 034 — Maquinas de polimerizagao continua de tecidos planos e/ou tecidos de malha, trabalhando em dobras
soltas, com capacidade de conteudo interno de 80m, largura do cilindro de 220cm, com velocidade de trabalho
entre 5 ¢ 50m/min, com aquecedor para temperatura maxima de 190°C

8454.20.90

Ex 001 — Panelas para transporte de escorias, em aco fundido, com capacidade de carga de 30m? com
temperatura de trabalho de até 1.650°C

8454.30.90

Ex 015 — Maquinas para vazamento vertical de tarugos de aluminio, dotadas de cilindro hidraulico de simples
acdo, com didmetro maximo de até 457mm, curso maximo de 8.990mm, com capacidade maxima de até 40
toneladas métricas, para vazamento de 36 tarugos de 152,4mm de didmetro e 16 tarugos de 203,2mm de
diametro, com basculamento da mesa de moldes, estacdo de manutencdo e sistema de automatizacdo do
processo

8455.21.90

Ex 007 — Laminadoras parabdlicas de barras de ago chato, a quente, para barras com dimensdes maximas de
entrada: comprimento de 600 a 2.200mm, largura de 50 a 160mm e espessura de 6 a 80mm, com tolerancia de
0,2mm e capacidade média de producdo de 220pegas/hora, com sistema de carregamento de barras, painel
elétrico de comando e controle, com controlador logico programavel (CLP)

8456.10.19

Ex 014 — Combinagdes de maquinas para corte e solda, a laser, de tubos metalicos, utilizadas na producédo de
estrutura/carcaga de roletes cilindricos, com area de trabalho de corte no curso X de 6.000mm para movimento
do tubo, curso Y de 200mm para movimento do laser e curso no eixo C de 360° de rotagdo do tubo, com
controlador logico programavel (CLP), constituidas por: sistema de guia do feixe; resfriador; estagdo de corte
a laser de tubo; exaustor de vapor/fumaga; esteira de transporte; estagdo de instalagdo da capa do mancal no
cilindro; estacdo de solda a laser do cilindro e estagdo de fresamento final do cilindro

8456.90.00

Ex 012 — Méaquinas automaticas de gravag¢do por processo eletrolitico (ndo 4acido) de haste de valvulas de
motores de combustdo interna, utilizando um esténcil de plastico fixo sobre o cabegote de marcacdo ao qual é
aplicada a corrente, com gravacao a 360° e movimento por sistema de roletes, sistema de lavagem recirculante
com solugdo anticorrosiva e filtrada e produ¢do méaxima igual a 900pecas/hora

8457.10.00

Ex 025 — Centros de usinagem para perfis de aluminio e ago, com cabegote universal com giro automatico
permitindo sua utilizagdo tanto na vertical como na horizontal, trabalhando com angulo de +/-95° com
tolerancia de precisdo de +/-0,1mm, com 4 eixos controlados, poténcia de 4kW, curso X de 4.000mm, curso Y
de 140mm e curso Z de 200mm respectivamente, rotagdo maxima do fuso igual a 18.000rpm, magazine com
capacidade para até 4 ferramentas, com comando numérico computadorizado (CNC)

8457.10.00

Ex 026 — Centros de usinagem para perfis de aluminio e ago, de comando numérico computadorizado (CNC),
com cabegote universal com giro automatico permitindo sua utilizag@o tanto na vertical como na horizontal,
trabalhando com angulo de +/-95° com tolerancia de precisdo de +/-0,1mm, até 4 eixos controlados, poténcia
de 4kW, curso X de 7.000mm, curso Y de 140mm e curso Z de 200mm respectivamente, rotacdo maxima do
fuso igual a 18.000rpm, magazine com capacidade para até 4 ferramentas

8457.10.00

Ex 027 — Centros de usinagem universal com comando numérico computadorizado (CNC) para fresar, furar,
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roscar, com capacidade para usinar 5 lados da pe¢a em uma Unica fixacdo, capacidade para pegas de até
600kg, usinagem com interpolacdo em 5 eixos simultdneos, sendo 3 eixos com deslocamento linear X, Y, Z,
com cursos 600, 700, 600mm, avangos de 60m/min, for¢ca 10kN e precisdo de 0,008mm, um eixo disposto no
fuso principal B, capacidade de variagdo do angulo no cabegote (SPINDLE) entre -30 a 180° sendo 0° na
vertical e 180° na horizontal € um eixo C que compreende uma mesa rotativa de diametro 630 x 500mm, com
porta palete, 2 paletes de 630 x 500mm, fuso com 12.000rpm, torque de 121Nm, aducdo hidraulica para
fixacdo de pegas, sistema de refrigeragdo pelo centro do fuso com 40bar de pressdo, magazine com capacidade
para 60 ferramentas com troca automatica, monitoramento de quebra de ferramenta mecénico

8457.10.00

Ex 028 — Centros de usinagem vertical, para metais, com comando numérico computadorizado (CNC), do tipo
portico, com 5 eixos controlados, em uma unica fixacdo da pecga-obra, para furar, fresar, roscar ¢ mandriar,
cursos dos eixos X, Y e Z iguais a 730 x 850 x 560mm, curso do eixo A (basculante na mesa de trabalho)
igual a 150° (+30° a -120°), curso do eixo C (rotagdo da mesa) igual a 360°, mesa de 630 x 500mm ou 2 mesas
de 500 x 500mm, capacidade de carga maxima na mesa igual a 500kg, rotacdo maxima do fuso igual a
10.000rpm, velocidade de avango maxima igual a 42.000mm/min, “magazine” com capacidade para 30 ou
mais ferramentas, poténcia do fuso igual a 44,4kw

8459.70.00

Ex 002 — Maquinas automaticas para rosquear porcas sextavadas, quadradas, redondas, em forma de flanges,
com capacidade maxima igual ou superior a 100 pegas por minuto

8460.21.00

Ex 058 — Maquinas retificadoras verticais para faces de insertos de metal duro, com rebolo de corpo de
diamante com didmetro de 500mm, com 2 robds automaticos com visdo por cameras de video para carga e
descarga de insertos de metal duro na mesa indexadora, alimentados por 2 magazines verticais, cada um com
22 “pallets”, dressador automatico do rebolo, capacidade produtiva maxima de aproximadamente
1.800insertos/hora, com comando numérico computadorizado (CNC)

8460.21.00

Ex 059 — Retificas cilindricas de externos em virabrequins e de eixo de comando de valvulas, com comando
numérico computadorizado (CNC), para retificagdo de munhdes e moentes ou cames e mancais, com corregao
de posicionamento axial, angular e de forma da pega-obra por meio de medidores "in process", apresentando
distdncia maxima entre pontas igual a 700mm e dotadas de 2 cabegotes porta-rebolos, montados em eixos
independentes, com rebolos de nitreto clibico de boro (CBN) de diametro maximo igual a 450mm, com
controle de velocidade periférica, balanceador e dressagem automatica

8460.21.00

Ex 060 — Retificas para cames de eixos de comando de valvulas, com 3 cabegotes porta-rebolos montados em
eixos independentes acionados por motores lineares, com rebolos de nitreto cubico de boro (CBN) de
diametro maximo igual a 450mm, com controle de velocidade periférica, balanceador e dressagem
automaticos, para perfil positivo e negativo do eixo de comando de vélvula, com capacidade de 1.100mm
entre pontos, com comando numérico computadorizado (CNC)

8460.31.00

Ex 034 — Maquinas afiadoras de ferramentas de corte rotativas (brocas, fresas, machos, alargadores e outros)
com 5 eixos controlados por comando numérico computadorizado (CNC), para fabricagdo e afiagdo de
ferramentas com didmetro maximo de 320mm, com cursos (X, Y e Z) iguais a 470 x 320 x 660mm, com eixo
(C) de rotagdo da mesa, com giro angular de +/-200° e eixo (A) do cabegote principal com grau infinito

8460.31.00

Ex 035 — Maquinas afiadoras de insertos de metal duro (carbide, “cermet”, PCD e outros) com 5 eixos
controlados por comando numérico computadorizado (CNC), com cursos (X, Y e Z) iguais a 450 x 180 x
150mm, com eixo (A) do cabecote de afiacdo com inclinagdo angular de -15°/420° e eixo (B) com angulo de
giro de grau infinito (+/-180°)

8460.31.00

Ex 036 — Maquinas automaticas para afiar serras circulares pastilhadas com metal duro, por meio de rebolos
duplos montados em 1 s6 flange, com 5 ou mais eixos controlados, de comando numérico computadorizado
(CNC), para serras de diametro compreendido entre 80 e 840mm, com ou sem conexao para sistema de robo
(ND), para alimenta¢cdo automatica de serras

8460.31.00

Ex 037 — Méquinas para afiar ferramentas de corte rotativas de metal duro utilizando rebolos e/ou ferramentas
de diamante policristalino (PCD), com eletrodo rotativo de eletroerosdo, com 5 ou mais eixos com controle
numérico computadorizado (CNC), para usinagem de pecas com diametros maximo de 320mm, com cursos
nos eixos (X, Y e Z) iguais a 470 x 320 x 660mm, com eixo (C) de rotagdo da mesa com giro angular de +/-
200° e eixo (A) com grau infinito, com sistema de carga e descarga automatico

8460.31.00

Ex 038 — Maquinas para afiar ferramentas de corte rotativas, com 5 eixos controlados por comando numérico
computadorizado (CNC), utilizadas para fabricagdo e usinagem de canais de ferramentas de corte com
didmetro maximo de 320mm, com cursos (X, Y, Z) iguais a 460 x 320 x 660mm, com ecixo (C) de rotagdo da
mesa com giro angular de +/-200° e eixo (A) do cabecote principal com grau infinito

8460.31.00

Ex 039 — Maquinas para afiar ferramentas de corte rotativas, com 6 ou mais eixos controlados por comando
numérico computadorizado (CNC), utilizadas para fabricagdo e usinagem de canais de micro-ferramentas de
corte com diametro minimo de 0,Imm e maximo de 12,7mm, com cursos (X, Y ¢ Z) iguais a 400 x 320 x
320mm, com eixo (C) de rotacdo da mesa com giro angular de 200° e eixo (A) com grau infinito, com eixo
auxiliar X com curso manual de 110mm sobreposto ao eixo X, com cabegote retificador principal com 2 ou 3
fusos para rebolos com didmetro maximo de 150mm, com sistema de carga e descarga automatico

8460.31.00

Ex 040 — Maquinas para afiar ferramentas de corte rotativas, com 5 eixos controlados por comando numérico
computadorizado (CNC), utilizadas para fabricacdo e usinagem de canais de ferramentas de corte com
diametro maximo de 100mm, com cursos (X, Y e Z) iguais a 350 x 200 x 470mm, com eixo (C) de rotacdo da
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mesa com giro angular de +/-200° e eixo (A) do cabegote principal com grau infinito

8460.39.00

Ex 001 — Méquinas afiadoras de serras circulares, montadas no eixo, para maquinas deslintadeiras de algodao,
contendo 200 serras de 18 polegadas de didmetro

8460.90.90

Ex 027 — Méaquinas rebarbadoras automaticas de rodas de aluminio, com didmetro de 12 até 26,5 polegadas,
com controlador 16gico programavel (CLP) e painel elétrico, sistema de reconhecimento automatico,
acionamento das fresadoras por motor elétrico com 5,5kW controladas por sistema de acionamento
pneumatico, para efetuar e rebarbagdo das bordas dianteiras e traseiras, rebarbagao radial e axial das rodas

8461.40.99

Ex 008 — Fresadoras geradoras de engrenagens, didmetro maximo da peca de trabalho de 800mm, com
poténcia total 9,4kW, angulo de rotagdo maximo do cabecote da fresa de 240°, didmetro interno do furo da
mesa porta-pecas de 80mm, diametro e comprimento maximo da fresa de 180 x 180mm, com velocidade
maxima da mesa porta-pecgas de 5,3rpm

8462.29.00

Ex 010 — Maquinas para endireitamento de pegas metalicas simétricas, mesmo com ressaltos ao longo da peca,
com pegas ja roscadas ou ndo, com ou sem cabega, com ou sem flange ou com flange mediana, funcionando
pelo método da deformagdo plastica durante a rotagdo, contendo sistema de alimentagdo, sistema de medigéo
do empenamento residual, sistema de separagdo das pecas fora da especificagdo e controlador logico
programavel (CLP)

8462.29.00

Ex 064 — Maquinas agrafadoras automaticas horizontais para recravagdo de tampas no corpo de silenciadores
de automodveis, com didmetros de 80 a 300mm, nas secdes redondas e ovais ou em formatos especiais
assimétricos

8462.29.00

Ex 065 — Maquinas automaticas computadorizadas (CNC) para curvar tubos metalicos de didmetro
compreendido entre 15 a 150mm e espessura de parede compreendida entre 2 ¢ 70mm com velocidade
maxima de curvamento de tubos de 7 a 20°/s

8462.29.00

Ex 066 — Maquinas automaticas computadorizadas para curvar, a quente, tubos metalicos de didmetro
compreendido entre 4 e 24 polegadas e espessura de parede compreendida entre 6 € 30mm, com sistema de
aquecimento por indugdo de alta freqiiéncia e velocidade maxima de curvamento dos tubos de 9mm/s

8462.49.00

Ex 010 — Prensas hidraulicas de pingar e dobrar perfis tipo "HP", com cilindro de pingamento vertical com
capacidade para 1.250kN e cilindro atuador horizontal com capacidade para 5.000kN

8462.91.19

Ex 007 — Prensas hidraulicas para corte fino, de triplice compressao, para puncionar, cisalhar e chanfrar metais
com espessura maxima de 16mm e precisdo de regulagem de 0,01mm, forga maxima entre 3.200 e 16.000kN,
sistema de troca rapida das ferramentas, com comando numérico computadorizado (CNC)

8462.99.20

Ex 011 — Combinagdes de maquinas para extrusdo de tubos de aluminio planos de até 30mm de largura e
circulares com didmetro maximo de 20mm, capacidade de producdo média de 150kg/h, a partir de bobinas de
vergalhdes com bitolas compreendidas entre 9,52 e 15mm, com controlador légico programavel (CLP),
console de operacdo, compostas de: 1 desenrolador alimentador de fios; 1 endireitador de fios; 1 sistema de
limpeza e desengraxe; 1 prensa extrusora continua; 1 resfriador; 1 gabinete; 1 medidor de comprimento; 1
controlador do enrolamento e 2 embobinadores

8463.90.10

Ex 006 — Maquinas para producdo de conexdes a partir de tubos retos de aco inoxidavel, por hidro-
conformagao, para didmetros externos compreendidos entre 2 e 2 polegadas e espessura de parede maxima de
9,5mm, com inje¢do simultdnea de fluido a alta pressdo de 2.500bar, dotadas de estagdo automadtica para
remocao das conexdes

8463.90.10

Ex 007 — Maquinas para producdo de conexdes a partir de tubos retos de aco inoxidavel, por hidro-
conformac@o, para didmetros externos compreendidos entre 2 ¢ 4 polegadas ¢ espessura de parede maxima de
13,5mm, com inje¢do simultanea de fluido a alta pressdo de 2.500bar, dotadas de estagdo automatica para
remoc¢ao das conexdes

8463.90.10

Ex 008 — Maquinas para producdo de conexdes a partir de tubos retos de ago inoxidavel, por hidro-
conformag@o, para didmetros externos compreendidos entre 3 ¢ 8 polegadas e espessura de parede maxima de
23,1mm, com inje¢do simultdnea de fluido a alta pressdo de 2.500bar, dotadas de estagdo automatica para
remocao das conexdes

8463.90.10

Ex 009 — Méquinas para producdo de conexdes a partir de tubos retos de aco inoxidavel, por hidro-
conformacao, para didmetros externos compreendidos entre 6 e 24 polegadas e espessura de parede maxima
de 60mm, com inje¢do simultanea de fluido a alta pressdo de 2.500bar, dotadas de estacdo automatica para
remocao das conexdes

8464.90.90

Ex 007 — Extratoras de corpos de prova, para uso com coroas diamantadas de didmetro de 15 a 250mm e
profundidade de perfura¢des de até 860mm, sem central hidraulica

8466.94.20

Ex 001 — Placas matrizes de ferramental para hidroconformagdo de conexdes tubulares a partir de tubos retos
de ago inoxidavel com diametros exteriores compreendidos entre 6 e 24 polegadas

8474.20.10

Ex 001 — Moinhos de bolas de dupla entrada, com revestimento antiabrasdo, coroas dentadas com didmetro
aproximado de 5m, pinhdo de acionamento, sistema de lubrificagdo do conjunto coroa-pinhdo, motor-redutor,
mancais, sistema de lubrificacdo dos mancais, tubos do carvdo pulverizado de aco fundido, com sistema de
reposicdo dos corpos moedores, capacidade de 123,5t/h, peso dos corpos moedores de 110t, temperatura do ar
na entrada de 282 a 292°C, temperatura do ar com pulverizado na saida de 75 a 80°C, rotagdo de 15,3rpm,
rotacdo critica de 18rpm e poténcia do motor de 2.500kW

8474.80.10

Ex 015 — Combinagdes de maquinas para retirada, rebarbagdo, pintura, colagem e montagem de machos de
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areia, com garantia de precisdo dimensional de 0,2mm, compostas de: 2 robds com capacidade de 150kg e 1
robd com capacidade de 60kg; sistema de rebarbacdo; dispositivo automatico de aplicag@o de tinta refrataria
por “spray”; sistema automatico de parafusamento com alimenta¢cdo automatica de parafusos e dispositivos de
montagem dos machos de areia

8477.20.10

Ex 047 — Combinacdes de maquinas para fabricacdo de laminados em politereftalato de etileno (PET),
poliestireno (PS) e polipropileno (PP) reciclado, com largura maxima de 900mm, espessura compreendida
entre 0,30 e 1,2mm sendo para PP e PS compreendida entre 0,30 ¢ 2,0mm em 2 camadas com relagdo entre
elas de 80% a 20%, compostas de: 2 extrusoras para materiais termoplasticos, sendo 1 extrusora de 90mm
com L/D de 33:1 e 1 extrusora de 48mm com L/D de 30:1; 1 bomba de engrenagem; 1 sistema de vacuo; 1
banho antiestatico, 1 bloco de alimentagdo para co-extrusdo; 1 trocador hidraulico de tela; 1 matriz plana de
labios flexiveis com largura de 1.070mm e abertura de labio compreendida entre 0,3 a 2mm, variagdo de
espessura de 0,03 a 0,2mm; com 550kg/h de vazédo para PET, 500kg/h de vazéo para PP e 600kg/h de vazdo
para PS; 1 calandra tipo J, com escala de temperatura compreendida entre 15 a 140°C, com cilindro superior
de 350mm de didmetro e largura de 1.200mm, sendo o 2° e o 3° cilindro de 400mm de didmetro a superficie
revestida de cromo com espessura de 120 micrometros, cada cilindro acionado por servomotor CA; unidade
para aquecimento e refrigeracdo dos cilindros da calandra; painel de comando e controle

8477.20.10

Ex 048 — Combinacdes de maquinas para produgado de filmes de PVC rigido e flexivel gofrados com espessura
maxima de 50 a 600um, capacidade de 2.500 kg/h e velocidade méaxima de operagdo de 10 a 150m/min,
compostas de: 1 unidade de pré-calandragem com 2 subsistemas de manipula¢do de matéria-prima bruta sendo
o0 primeiro subsistema de homogeneizacdo com jogo de 14 paneldes, 1 grupo com 2 cilindros
homogeneizadores abertos, misturador tipo “dry-blend” de 750 litros e resfriador de 1.500 litros, 2 bombas
pneumaticas de transferéncia de matéria-prima e, o segundo subsistema de pesagem com armazenadores,
dosadores com unidade de pesagem, unidade de aspiracdo e filtragem e misturador de granulados; 1 se¢do de
plastificagdo com 2 homogeneizadores tipo rosca planetaria, 2 grupos de 2 cilindros homogeneizadores
abertos, com largura superficial de 2.100mm e com correias transportadoras para a distribuicdo de materiais; 1
extrusora filtro de 200mm de didmetro com transportador de correia, detector de metais e unidade de
separa¢ao; 1 calandra de laminagdo constituida de 4 rolos coquilhados em formato “L Invertido”, com largura
da superficie de 2.600mm, largura de trabalho de 2.300mm e didmetro de 750mm com temperatura maxima de
operagdo de 220°C, gerada por oleo térmico; | sistema de cruzamento de cilindros e compensagdo de
deformagdo de mesa “roll bending”’; com acionamento por 4 motores de corrente direta de 130kW, via redutor
principal com 4 entradas e 4 saidas, unidade de pos-calandragem constituida de sistema de tensdo “take-off”
com 7 cilindros aquecidos por 6leo térmico acionados por 2 motores de corrente direta de 5,8kW e 1 motor de
corrente direta de 8,5kW; 1 unidade de gofracdo constituida de cilindro de ago gofrado e cilindro de borracha,
acionada por motor de corrente direta de 16kW; conjunto extrator de material, via primeiro cilindro resfriado e
mais 6 pegas de cilindros de suporte, acionada por motor de corrente direta de 8,5kW; 1 unidade primaria de
resfriamento em desenho horizontal, composta de 2 cilindros de 770mm de diametro, acionada por 2 motores
de corrente direta de 3,5kW cada um; 1 unidade secundaria de resfriamento em desenho horizontal, com 2
cilindros de 770mm de diametro, acionada por 1 motor de corrente direta de 8,5kW, unidade tercidria de
resfriamento em desenho horizontal composta de 3 cilindros de 770m de didmetro, acionada por 1 motor de
corrente direta de 10,5kW; 2 pecas de dispositivo de medicdo de espessura de filme, dispositivo de inspegao
do produto final, refile lateral de filme provido de laminas de corte com pré-aquecimento para transporte de
aparas por ar; 1 bobinadeira tripla automatica para bobinas de didmetro maximo de 630mm; 1 unidade de
revisdo de bobinas com 1 desbobinadeira e 1 rebobinadeira; comando geral provido de painéis elétricos ¢ de
operagdo, sistema de estrutura metalica e auxilios operacionais composto por quadro metalico com suporte,
escadas, passarelas, coberturas, tampas, suportes, acompanhada de 4 rolos intercambiaveis de gofragem ¢ 6
talhas elétricas para set-up

8477.20.90

Ex 043 — Combinagdes de maquinas para producdo de canudos de polipropileno, com didmetro maximo de
8mm e comprimento maximo de 300mm, em trés cores, com listras retas ou helicoidais, capacidade maxima
de producdo de 33kg/h, volume de produgdo maximo de 1.000pecas/minuto, compostas de: extrusora
monorosca principal com rosca de didmetro nominal de 55mm, 2 coextrusoras ou extrusoras sucundarias com
rosca de didmetro nominal de 30mm, razdo L/D de 25:1, tanque de calibragdo e resfriamento com bomba de
vacuo, unidade de corte, unidade puxadora e painel de controle

8477.80.90

Ex 127 — Combinag¢des de maquinas para emendar manta de borrachas, com largura entre 70 a 500mm,
compostas de borracha e cabos de aco em paralelo e posicionados a um angulo entre 17 e 35° da lateral da
manta, com controlador logico programavel (CLP), compostas de: torre dupla de desenrolagem, mesa de
avango, posto de corte angular, conjunto de esteiras transportadoras, posto de emenda automatico, posto de
reparacdo, posto de refendagem, conjunto de esteiras tipo "by pass", posto de verificagdo de medidas, posto
compensador, posto automatico de corte pré-enrolagem, conjunto de esteiras para pré-enrolagem, posto de
enrolagem, posto de extracdo automatica de bobinas

8477.80.90

Ex 128 — Combinagdes de maquinas para extrusdo e revestimento de laminas de espuma, com recobrimento
em poliestireno cristal, de 20 a 40mm de espessura, compostas de: plataforma metalica elevada; 2 extrusoras
de 45mm de didmetro de parafuso, com troca-malhas; 2 tubulagdes de alimentagdo; 2 dados planos “flat dies”;
equipamento de eliminagdo de eletricidade estatica; 2 equipamentos para alinhado das laminas “web steering
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system”; 2 aquecedores de 6leo para os rolos pressionadores; equipamento para filtragdo de ar; enrolador-
bobinador para 2 laminas de 4 rolos; sistema de dosagem gravimétrico para as 2 extrusoras

8477.80.90

Ex 129 — Méquinas para furar blocos de espuma utilizados em rolos de pintura, para espuma de poliéster ou
poliéter com comprimento maximo de 2.500mm, broca com didmetro externo de 34mm e didmetro interno de
14mm, com capacidade de producdo superior a 3.000rolos/hora, com controlador logico programavel (CLP)

8479.10.90

Ex 001 — Vibroacabadoras autopropulsadas, para fabricagdo de artefatos de concreto em operagdo continua,
alimentadas com concreto através de correias ou diretamente no local de concretagem, com movimentagao
através de esteiras

8479.40.00

Ex 029 — Méquinas de dupla tor¢ao, para fabricagdo de fios de aco latonado em uma sé passagem, incluindo
cordas a tensdo residual, com uma cabega de recolhimento interna, com capacidade para 9 + 10 bobinas de
alimentag@o em cantra externa

8479.81.90

Ex 034 — Combinagdes de maquinas para cobertura de fios de ago com pelicula de latdo (latonagem), para 16
fios, didmetro compreendido entre 0,85 ¢ 1,93mm, compostas de: 1 secdo de decapagem sulfirica; 4 se¢des de
lavagem; 1 se¢do de cobre alcalina; 1 secdo de cobre acida; 1 se¢do de zincagem; 1 se¢do de indugdo; 1 se¢do
de resfriamento ¢ fosfatacdo

8479.81.90

Ex 035 — Combinagdes de maquinas para produgdo de bobinas elétricas, com fio de didmetro superior a
0,14mm e velocidade de bobinagem superior a 12.000rpm, compostas de: carregador automatico para carretéis
de didmetro de 6,85mm e comprimento de 11,7mm, bobinadeira com comando numérico computadorizado
(CNC), sistema de soldagem automatico de terminais para soldagem por fusdo a corrente elétrica e controle
dimensional, medidor de resisténcia 6hmica, médulo de acabamento de bobinas, descarregador automatico de
rejeitos, dispositivo automatico tipo “picksace”, esteiras transportadoras com “pallets” e controlador 16gico
programavel (CLP)

8479.89.11

Ex 013 — Prensas a quente, para producdo de placas de circuito impresso multicamadas e de materiais de base,
com camara de vacuo e forca de fechamento compreendida entre 40 e 1.250kN

8479.89.11

Ex 014 — Prensas hidraulicas para compactagdo de pastilhas para freios automotivos, a quente, com forca de
fechamento de 60 toneladas (30t/cavidade) e press@o de trabalho de 300bar, dotadas de duas estagdes ou mais
de prensagem individual, alimentador automatico com rosca transportadora, com pesagem e dosagem de
material oriundo de um silo acondicionado sobre o equipamento em uma estrutura metalica, com aplicador de
desmoldante, com controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.12

Ex 030 — Maquinas automaticas rotativas monobloco dosadoras e tampadoras de frascos, com 18 bicos
dosadores, para produtos cosméticos de caracteristicas liquido/emulso, por meio de medidores magnéticos de
vazdo “magnetic flow-meters”, com precisdo de 0,2%, com 6 tampadores dos frascos, esterilizagdo a
temperatura de até 130°C, com controlador légico programavel (CLP), com capacidade maxima de
150frascos/minuto, utilizando frascos de até 500ml

8479.89.12

Ex 031 — Maquinas de dosagem continua de fibras de madeira ou particulas de madeira, com dispositivo de
pesagem e sensores de nivel, para alimentacdo de secadores de fibras ou particulas de madeira, com
capacidade de estocagem de 25m’ e capacidade de fluxo de 60.000kg/h

8479.89.99

Ex 114 — Combinagdes de maquinas para aquecimento ¢ bombeamento de adesivo “hot melt”, para fabricagao
de fitas de filme laminado com papel adesivado, compostas de: 2 estagdes de aquecimento e bombeamento
sendo 1 atuante ¢ outra de espera; 1 estacdo de bomba dosadora combinada com tubo de distribuigdo e
controles; 1 sistema de filtro aquecido para adesivo “hot melt” com mangueira aquecida eletricamente; 1 bocal
de exaustdo de fumos em cada estagdo, com controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 115 — Combinagdes de maquinas para rebarbagdo e envernizamento de chapas de aco silicio compostas de:
conjunto transportador de chapa de ago silicio, composto de uma esteira linear de 875mm de largura x
2.600mm de comprimento, 1 esteira circular para giro da chapa em 180° de 875mm de largura e raio de
1.350mm e 1 esteira angular de 90° com dimensdes de 875 x 1.300mm de comprimento, equipados com motor
de 0,55kW e velocidade de transporte regulavel entre 5 a 25m/min; maquina de rebarbar com 1 unidade com
rolos de contato de didmetro 280mm com ajuste de altura regulavel, 1 sistema de transportes com velocidade
controlada com motor de freqiiéncia alternada e 1 especial sistema de limpeza; unidade de filtragem, coleta e
descarga de impurezas, volume de fluxo de ar 8.000m’/h, pressdo interna 1.500Pa, didmetro de 1.250mm,
altura de 3.615mm, volume de agua 800 litros; maquina para aplicacdo de verniz isolante, com cilindros de
aplicagdo didmetro 285mm em borracha, eixos e pontas envernizadas com 1 transportador de cintas com
comprimento aproximado de 1.500mm, 1 sistema de plataforma para coleta das chapas envernizadas com
dimensdes aproximadas de 1.700 x 1.000mm e ajuste automatico de altura em até¢ 1.000mm e velocidade de
55m/s, paletes para armazenamento ¢ sistema de seguranca controlado por barreira de luz

8479.89.99

Ex 116 — Combinagdes de maquinas para trituragdo, classificacdo e separagdo de baterias automotivas usadas
com solugdo eletrolitica (acido sulfurico), capacidade minima de 15toneladas/hora, para reaproveitamento
industrial dos seus componentes na producdo de chumbo metalico reciclado e componentes reciclados de
polipropileno, compostas de esteira transportadora horizontal com acionamento elétrico para alimentacdo do
sistema; esteira transportadora inclinada com acionamento elétrico para condugdo das baterias ao triturador;
triturador de baterias do tipo moinho de martelos refrigerados a dgua; transportador tipo parafuso com
acionamento elétrico para descarga do moinho e condugdo aos tanques de classificagdo; tanque classificador
para chumbo metalico; tanques classificadores para 6xidos de chumbo; tanque transportador e classificador
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para separagdo de polipropileno e polietileno com acionamento elétrico; transportadores de rosca horizontal e
inclinado, tipo parafuso, com acionamento elétrico para transporte e descarga do 6xido de chumbo e do
polietileno; soprador para transporte dos residuos de polipropileno; bomba de 6 polegadas de alta pressdo com
acionamento elétrico para classificagdo dos componentes chumbo metéalico, 6xido de chumbo e matérias
plasticos; bomba de 2 polegadas com acionamento elétrico para resfriamento do moinho e quadro elétrico de
for¢a e comando eletrdnico para controle das operacdes

8479.89.99

Ex 117 — Combinag¢des de maquinas para vacuo-impregnagdo, utilizadas para fabricagdo de prototipos de
bobinados de geradores elétricos, compostas de: tanque de impregnacdo; bomba de vacuo; tanque de
armazenamento de resina; sistema de aquecimento; sistema de resfriamento; sistema de admissdo de
nitrogénio; estufa; painel de controle; software de controle; valvulas e tubulagdes

8479.89.99

Ex 118 — Estagdes mecanicas para fixacdo ¢ movimentagdo de tubos (roletes) para processo de soldagem,
dotadas de plataforma de carregamento e de descarregamento, com cabecotes fixos e moveis acionados
pneumaticamente, com painel de controle, sem cabegote de soldagem

8479.89.99

Ex 119 — Maquinas automaticas para aplicagdo de massa semi-condutiva/isolante, utilizadas para revestimento
de barra estatorica, com aplicagdo automatica da massa mastique (resina) e fita de bandagem de protegdo, com
velocidade de 04metros/minuto, com comando por controle 16gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 120 — Méquinas automaticas para inser¢cdo de anéis de solda em curvas de retorno de didmetro de 3/8
polegadas e 5/16 polegadas, de cobre ou aluminio, utilizados em sistema de ar condicionado, com controlador
logico programavel (CLP), com capacidade de producdo igual a 17.000pecas/dia

8479.89.99

Ex 121 — Méquinas bobinadoras verticias, tipo plataforma, dotadas de mandris expansivos com rotacio
maxima de 9rpm, para formar bobinas de transformadores elétricos de alta poténcia de comprimento maximo
de 3.000mm e diametro compreendido entre 500 e 2.500mm

8479.89.99

Ex 122 — Méquinas hidraulica de prensagem a quente, com 6 modulos de prensagem alinhados em série, com
cilindro hidraulico horizontal e vertical, com capacidade de 250N/cm” por médulo, com ferramentas aquecidas
a 200°C através de resisténcias elétricas, utilizadas para calibragdo da ranhura de componentes do enrolamento
estatorico de geradores de energia, com comando l6gico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 123 — Maquinas para aplicagdo de cola em furos de blocos de espuma pré-furados utilizados em rolos de
pintura e inser¢do de tubos centrais pré-montados com elemento de fixagdo para o cabo do rolo, com sistema
de tratamento corona, para trabalhar com tubos de polipropileno (PP), com alimentador automatico para os
tubos centrais pré-montados, com capacidade de produgdo superior a 3.000rolos/hora, com controlador 16gico
programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 124 — Méquinas para fechamento plano ou convexo de extremidades de tubos de cobre, em ciclo
automatico (1 extremidade/ ciclo), didmetro externo maximo do tubo de 108mm e minimo de 12mm,
espessura maxima do tubo de 2,5mm e minima de 1mm, duracdo média do ciclo de 12 segundos, com
controlador logico programavel (CLP)

8479.89.99

Ex 125 — Méquinas plissadeiras de papel filtrante por principio de plissagem rotativo, com sistema de troca
rapida dos roletes e ajuste da altura e estilo das plissas, capacidade de plissar papel com largura de 6 até 29
polegadas, altura de plissas de 3/8 até 5 polegadas, velocidade de avanco de 3.500polegadas/minuto, auto-
alimentag@o por meio de rolos com sistema de controle de tensdo, dispositivo para emenda de papel, marcagdo
por jato de tinta, guias para posicionamento, sistema para medicdo e corte do papel, aquecedores para controle
de temperatura do papel

8479.89.99

Ex 126 — Maquinas semi-automaticas para rebitagem para fabricagdo de naceles de motores de aeronaves,
com quadro rebitador em C, cabegote inferior de 3 posi¢des, com sistema de alimentagdo de rebites, forca
maxima de remarche de 3.000kg, forca de aperto de 45 a 125kg de pressdo pneumatica, eletro mandril de
velocidade controlada com faixa de 900 a 9.000rpm, compensacdo automatica de espessura do pacote com
precisao de +/-0,127mm, detector de falta de rebites e sistema soprador de cavacos

8480.71.00

Ex 012 — Moldes de 96 cavidades, confeccionados com ago especial, para injecao a quente de preformas de
corpo unico, com capacidade de 2.000ml, utilizados para inje¢ao de resina de polietileno tereftalado (PET),
com capacidade para 96pecas/ciclo de 14,8 segundos

8481.10.00

Ex 002 — Vélvulas reguladoras, redutoras de pressao, proporcionais para transmissao de 6leo hidraulica, pré-
operadas, sem “feedback” elétrico de posi¢ao, com pressdo maxima de operagdo de 315bar e vazdo méaxima de
300litros/min

8481.20.90

Ex 005 — Vélvulas direcionais proporcionais, para transmissao “6leo-hidraulica”, diretamente operadas, com
“feedback” elétrico de posi¢ao, pressdo maxima de operagdo de 315bar e vazdo maxima de 180litros/minutos

8481.20.90

Ex 006 — Valvulas direcionais proporcionais, para transmissiao “6leo-hidraulica”, diretamente operadas, sem
“feedback” elétrico de posi¢ao, pressdo maxima de operagdo de 315bar e vazdo maxima de 75litros/minutos

8481.80.95

Ex 007 — Valvulas de esfera flangeadas de alta resisténcia a abrasdo, proprias para uso com polpa de minério
de ferro, com vedagao tipo metal-metal, revestimento em material duro (carboneto de cromo) e esferas de ago
inoxidavel martensitico UNS 17400, com passagem plena (didmetro interno da esfera = didmetro interno do
tubo), nos didmetros de 2, 3, 4, 10, 12 ¢ 24 polegadas e classes de pressdo de 150, 900 e 1.500 libras

8481.80.99

Ex 008 — Valvulas balanceadoras de pressdo, proprias para sistema de medi¢do de débito/fluxo do 6leo de
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teste do injetor eletronico (CRIN), operadas por nitrogénio na pressao de 8 a 120bar

8483.40.10

Ex 019 — Variadores hidrodinamicos de velocidade, para acionamento de correias transportadoras para
minério de ferro, com rotagdo maxima de saida 1.200rpm, poténcia maxima dissipada de 2.000kW

8483.40.10

Ex 020 — Variadores hidrodinamicos de velocidade, para acionamento de correias transportadoras para
minério de ferro, com rotagdo maxima de saida 1.000rpm, poténcia maxima dissipada de 2.000kW

8514.10.10

Ex 020 — Combinagdes de maquinas para temperar vidros planos com dupla dire¢do, nas dimensdes maximas
de 2.300 x 3.600mm para espessuras compreendidas entre 2,8 ¢ 19mm, com 2 sessdes de carregamento e
descarregamento com rolos de borracha, compostas de: 1 prensa para a fabricagdo de vidros curvos
temperados com dimensdes maximas de 1.600 x 2.200mm, para espessuras compreendidas entre 2,8 ¢ 10mm,
raio minimo de 100mm e capacidade maxima de 32cargas/hora, 1 sessdo de aquecimento por resisténcia
elétrica, com controladores automaticos de temperatura e velocidade, dividida entre parte superior e inferior; 1
modulo de resfriamento térmico do vidro e tempera plana com sistema de ventilagdo controlado por comando
numérico computadorizado (CNC); inversor de ar para vidros planos; coletor de ar e canais de ar para prancha
superior e inferior, com sistema (baterias alimentadas por sistemas elétrico) para possiveis blecautes elétricos
e programa para controle ¢ parametrizagdo dos ajustes da maquina

8514.90.00

Ex 012 — Placas de cobre, laminadas ¢ usinadas, para transmissdo e refrigera¢ao do refratario do forno elétrico
a arco submerso, para reducdo de ferro-niquel (FeNi), de poténcia igual a 83MW, com canais de passagem de
agua no topo para retirada de calor

8515.21.00

Ex 048 — Combinagdes de maquinas para produgdo de telas soldadas com dimensdes maximas de 2.900 x
8.000mm, com arames longitudinais de didmetro compreendidos entre 6 ¢ 16mm e transversais de didmetro
compreendidos entre 6 e 16mm, compostas de pré-alimentador de arames longitudinais, alimentador de
arames transversais, maquina de solda por resisténcia elétrica, empilhador de telas e painel elétrico

8515.21.00

Ex 049 — Maquinas de solda por resisténcia a ponto por coordenadas, em média freqii€ncia, para soldar
distanciadores em ago inox em chapas de aco siliciosas, com comando numérico computadorizado (CNC),
dotadas de 2 mesas de posicionamento das chapas dos estatores com dimensdes de 1.500 x 1.000mm cada,
com curso longitudinal de 3.220mm, curso transversal de 1.000mm, velocidade de soldagem de
40pontos/minutos, altura de trabalho de 950 metros, poténcia nominal de 130kVA com 50% de regime de
trabalho

8515.21.00

Ex 050 — Maquinas de solda por resisténcia para grades de ago, de p6lo duplo, com controle automatico, com
pressdao maxima de 140 toneladas, com largura maxima nominal da solda de 1.000mm, comprimento maximo
da solda de 7.000mm, espessura da chapa plana compreendida entre 2,7 e 6mm e poténcia de 1.500kVA

8515.21.00

Ex 051 — Méquinas para soldar arames ou chapas metalicas por resisténcia elétrica, com comando numérico
computadorizado (CNC), com até 6 eixos programaveis, com transformador de solda de média freqiiéncia,
com area maxima de solda de 2.000 x 1.000 x 1.000mm, com capacidade para soldar arames de até 10mm de
diametro e chapas com até Smm de espessura e poté€ncia nominal de 180kVA

8515.39.00

Ex 007 — Combinagdes de maquinas para soldagem compostas de 2 robds com capacidade de manipulagao de
20kg, raio de alcance de 1.717mm, precisdo de posicionamento de +/-0,06mm, constituidos por bracos
mecanicos com movimentos orbitais de 6 ou mais graus de liberdade; equipamento de solda (processo
MIG/MAG); dispositivo posicionador de 2 eixos; com controlador ldgico programavel (CLP)

8515.80.90

Ex 027 — Maquinas de micro-soldagem de componente eletronico, utilizadas para conexdo de terminais (lead
frame/substrato) em pastilha de silicio (chip), utilizado para montagem do sensor da borboleta de injegdo de
combustivel (TPS) pelo processo "wire/wedge bonding", por soldagem de fios metalicos de aluminio, ouro ou
cobre, com espessura/didmetro entre 100 e 500 microns, com aquecimento por freqiiéncia de ultra-som, com
microscopio de inspecdo, com alimentagdo automatica dos fios metalicos e comando por controle eletronico

8602.10.00

Ex 003 — Equipamentos de uso exclusivamente ferroviario, utilizados como acessorios de locomotivas diesel-
elétricas, destinados ao controle e monitoramento da tracdo, frenagem dinamica e frenagem pneumatica do
trem e da locomotiva, bem como monitoramento dos alarmes das locomotivas remotas, consistindo de:
unidades eletropneumaticas de frenagem e unidades de controle digital modular, ambas comandadas por
“links” de raddio com sistema de seguranca, permitindo o controle remoto exercicio pela locomotiva lider sobre
até 4 locomotivas intercaladas com vagdes ao longo de um mesmo trem

8607.91.00

Ex 003 — Transmissdes hidrodindmicas para uso em trens de passageiros e veiculos de manutencdo de linha
diesel-hidraulicos, com poténcia de entrada maxima compreendida entre 320 e 650kW e velocidade de entrada
compreendida entre 1.600 e 2.800rpm

9022.29.90

Ex 004 — Equipamentos automaticos para medi¢do de espessura ¢ peso de camada de adesivo e mineral
aplicado em lixas, sem fonte radioativa, compostos de: sistema computadorizado; 4 conjuntos suportes para
sensores de fontes radioativas de Sr 90; 4 conjuntos suporte tipo "U" movimentados transversalmente a
diregdo da teia com largura de 1.700mm por servo motores em suporte de trilho, sendo 2 montados na posi¢ao
horizontal e 2 montados na posicdo vertical, com painel de controle e painel de operacdo

9027.50.10

Ex 023 — Aparelhos automaticos computadorizados para medir de modo aleatorio, os teores de substratos,
enzimas, proteinas e eletrdlitos, por meio de absorbancia, turbidimetria e “ion selective eletrodeem” (ISE) em
amostras de soro, plasma, urina e outros liquidos bioldgicos, com velocidade igual ou maior a 400testes/hora e
capacidade para realizar pelo menos 24simultaneos/amostra
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9027.50.90

Ex 040 — Equipamentos automaticos de andlises para ensaios imunoenzimaticos, com funcdo de pipetagem,
dilui¢do, lavagem, incubag¢do e leitura de amostras utilizando a tecnologia "Elisa", com capacidade de
processamento igual ou superior a 1 microplaca e quantidade de ensaios igual ou superior a § ensaios por
microplaca

9027.80.99

Ex 030 — Contadores de elementos existentes na urina (hemacias, leucocitos, piocitos, células epiteliais,
células de descamacao, bactérias, cristais, cilindros, cilindros hialinos, leveduras, espermatozoéides e muco),
por meio de citometria de fluxo e digitalizagdo de imagens

9027.80.99

Ex 066 — Equipamentos (registradores) para inspe¢ao de postes de madeira, com brocas para realizacdo de
pequenos furos, utilizados para medicdo de resisténcia/densidade de postes de madeira, determinar grau de
deterioracdo a avaliar qualidade da madeira, com recebimento de dados via “bluetooth” ou através de papel
inserido

9030.39.90

Ex 013 — Equipamentos para teste elétrico através de pontas de teste moveis para placas de circuitos impressos
ndo montadas

9030.84.90

Ex 005 — Equipamentos medidores ¢ localizadores de descargas parciais em transformadores de poténcia de
20 a 200MVa e tensdes acima de 138kV, contendo 1 sonda acustica para captagdo de ultra-som com banda
otima de operagdo de 30 a 100kHz e temperatura de funcionamento de -45 a +100°C, 1 quadripolo para
separacdo dos sinais de alta freqiiéncia de 80 a 120kHz que pretende-se medir, 1 unidade de ingresso e
processamento dos sinais contados e 1 unidade de saida dos dados através de monitor de video

9031.49.90

Ex 062 — Méaquinas de inspecdo de defeitos em embalagens de vidro, para controle da espessura por camera
sem contato, utilizando feixe laser de medida continua (em linha) da espessura através de 3 cabecas de
medi¢do, com a integragdo a maquinas rotativas, destinada a area fria e composta de um “rack” de controle,
trés cabecas

9031.49.90

Ex 084 — Equipamentos de inspe¢do continua, em linha de pré-pintura de chapas metalicas, para identificar
defeitos na superficie do metal sendo pintado, constituidos por unidades de aquisi¢do de dados, compostas de
cameras CCD para captagdo de imagens da superficie, sistema de iluminagdo e interfaces, unidade de
processamento e respectivos programas para processamento das imagens e dados coletados e unidade de
operagdo para monitora¢do do sistema

9031.49.90

Ex 085 — Equipamentos para detecg@o de defeitos de acabamento do corpo de embalagens em vidro utilizando
feixes de luz e captadores de imagens, com sistema de inspecdo sem contato, comparando com padrdes
previamente estabelecidos, com 2, 4 ou 6 cdmeras ¢ com velocidade de inspegdo de 200artigos/minuto

9031.49.90

Ex 086 — Equipamentos para detec¢do de defeitos no pescoco ¢ bocal de embalagens em vidro utilizando
feixes de luz e captadores de imagens, com sistema de inspecdo sem contato, comparando com padrdes
previamente estabelecidos, faixa de didmetro de 6 até 35mm e com velocidade de inspecao de
650artigos/minuto

9031.49.90

Ex 087 — Maquinas automaticas para classificacdo de batatas tipo "chips" por cor, por meio 6ptico, com
capacidade superior ou igual a 1.800kg

9031.49.90

Ex 088 — Maquinas para medi¢do automatica de ferramentas e pegas cilindricas, com 2 ou mais cimeras CCD,
com sistema de lampadas LED para medi¢ao sem contato fisico, com eixos (X, Y € Z) de 310 x 290 x 620mm,
com eixo (A) de rotacdo da mesa com giro angular de 360°, com 4 eixos com controle por comando numérico
computadorizado (CNC), com impressora a laser para relatorios

9031.80.20

Ex 014 — Maquinas para medicdo tridimensional, computadorizadas, com ou sem mesa giratoria indexada,
para controle dimensional, posi¢éo, orientacdo e forma, por contato, através de digitalizacdo de imagem ativa
em alta velocidade das superficies de faces, furos e cilindros, com controle das variagdes dimensionais
causadas pela variagdo da temperatura ambiente no chio de fabrica e controle ativo de vibragdo, para medi¢ao
de bloco de motor automotivo de combustdo interna, cabegote do motor ¢ demais pegas automotivas, curso em
X igual a 1.100mm, curso em Y igual a 1.200mm, curso em Z compreendido entre 700 e 900mm

9031.80.99

Ex 236 — Equipamentos de teste e aquisicdo de dados para bombas centrifugas submersas compostos de:
sistema operacional compativel com “windows”; “software” “aquipa pump program”; controlador logico
programavel (CLP) para controle e aquisi¢do de dados; controle do motor através de VSD (quadro de
comando com velocidade variavel); “cyclonic backpressure valve”; medidor de vazio; valvula de “by pass”
manual; conectores para sensores de pressdo para facil calibrago; kit de calibragao

9031.80.99

Ex 237 — Equipamentos de teste e aquisi¢do de dados de motores para conjunto eletrobomba submersivel
especifico para bombeio em pogos de petrdleo, compostos de: “software” compativel com “windows”;
equipamento de teste de “spin” (rotagdo); sistema de monitoramento de voltagem, amperagem ¢ forga; sistema
de teste “hypot” (medida de potencial elétrico); controladores de “dry-out’ (certificagdo de que o motor seco e
sem contaminagdo); fornos para motor “dry-out”; sistemas de aquecedores; sistema de purge; sistema de
vacuo; sistema de suc¢do e preenchimento do 6leo; megometros.

9031.80.99

Ex 238 — Equipamentos de teste e aquisi¢do de dados de segdo selante para conjunto eletrobomba submersivel
especifico para bombeio em pogos de petroleo, compostos por: sistema de operacdo compativel com
“windows”, “software” teste de se¢do selante, controlador logico programavel (CLP) e aquisicdo de dados;
“loop” controlador de empuxo normal inferior, controle com motor ¢ VSD (variador de velocidade); sistema
de enchimento e aquecimento de 6leo da se¢do selante; sistema de enchimento a vacuo; controlador VSD para

montagem de 10HP de superficie; acoplamento e miscelaneos; bancada de se¢do selante dupla; ferramentas
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especiais; modelos em miniatura das segdes selantes; valvulas para esvaziamento e enchimento da segdo
selante; adaptadores Alemite; conectores hidrdulicos; filtros Velcon; valvulas em geral; ferramentas manuais

9031.80.99

Ex 239 — Sistemas de medicdo de espessura para linha de lixamento de chapas de particulas de madeira
aglomeradas com 6 pontos de medicdo ao longo da chapa, 3 suportes, com software, monitor, teclado e

impressora

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2008, as aliquotas
ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas

Integrados (SI):
(S1-696) : Sistema integrado de dessulfuriza¢do do gas de combusto, destinado a remogao das cinzas (material particulado) e
gases sulfurosos (SO,), contidos nos gases da combustdo da caldeira de carvdo pulverizado, constituido por:
CODIGO EX DESCRICAO
1 subsistema do gis de combustio constituido por:

8421.39.10 701 |1 precipitador eletrostatico com 4 cdmaras de passagem em paralelo de 11,70m, com dimensdes
externas de 47m de largura, 35m de altura e 7m de comprimento, com capacidade de
1.200.000Nm*/h do gés de combustio a 130°C

8421.39.10 702 |1 precipitador eletrostatico com 2 camaras de passagem dos gases, com dimensdes externas de
42m de largura, 35m de altura e 25m de comprimento, com capacidade de 1.200.000Nm*/h a
70°C

8421.99.10 701 |1 dessulfurizador (vaso cilindrico) de 65m de altura e 12m de didmetro, fluxo de entrada de
1.800.000m?/h, temperatura de entrada de 130°C e temperatura de saida de 70°C
1 subsistema para fornecimento do absorvente (CaQ) do dessulfurizador constituido por:

7216.40.90 701 | componentes da estrutura metalica

8404.90.90 701 |1 alimentador dosador

8413.81.00 710 | 2 conjuntos de moto-bombas

8414.59.90 733 | 2 ventiladores

8414.90.20 701 |2 exaustores

8414.90.34 701 |49 valvulas de isolamento e/ou controle

8414.90.34 702 | 10 comportas

8414.90.34 703 | 4 vélvulas tipo “dampers”

8414.90.34 704 | 2 valvulas de descarga motorizadas

8421.39.90 747 | 2 filtros de silo

8421.99.10 702 | 7 conjuntos de compressores e sopradores

8428.33.00 777 |2 conjuntos coletores/calhas transportadoras

8479.89.99 781 |1 silo de cal de 800m?

8479.89.99 782 |1 silo de dosagem de 6m’

8479.89.99 783 | 1 silo de cal hidratada de 500m?*

8479.89.99 784 | 2 umidificadores
1 subsistema de recirculacio de material constituido por:

7216.40.90 702 | componentes da estrutura metalica

8414.59.90 734 | 7 conjuntos ventiladores

8414.90.34 705 | 16 conjuntos de valvulas tipo comportas

8414.90.34 706 |4 conjuntos de valvulas de isolamento e/ou controle

8516.29.00 778 | 3 conjuntos de aquecedores a vapor

8516.29.00 766 | 400 conjuntos aquecedores elétricos das tubulagdes (30W/m)

8428.33.00 701 |2 conjuntos de calhas fluidizadas

8479.82.90 702 | 1 conjunto misturador de homogeneizagdo dos gases e reagentes

(S1-697) : Sistema integrado de manuseio de cinza de fundo, constituido por:
CODIGO EX DESCRICAO

7315.12.90 701 | corrente de arraste

8210.00.90 701 | britador de escoéria

8412.21.90 701 | componentes hidraulicos de acionamento para britador

8413.81.00 711 | motobombas de lama

8413.81.00 712 | motobomba de sobrefluxo

8428.33.00 779 | correias

8450.12.00 701 | concentrador (desumificador)

8476.29.00 701 | equipamento de resfriamento (tipo torre)
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[ 8479.89.99

| 785 [silo de cinza pesada em ago carbono

(SI-698) : Sistema integrado para producdo de batatas pré-fritas, com taxa de entrada da linha de 15.790kg/h e taxa de saida
da linha de 9.000kg/h, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8418.69.99 721 |1 subsistema de resfriamento, congelamento, com modulo de pré-resfriamento a amdnia por
termo sifao, pré-resfriamento a dgua e tinel de congelamento a amoénia com sistema de degelo
automatico, proprio para operacdo continua por no minimo 15 dias sem paradas para
descongelamento

8419.81.90 715 |1 subsistema de secagem e fritura, incluindo secador por ar superaquecido por vapor, fritador
com vibrador para retirada de excesso de gordura, sistema ciclonico de filtragem de 6leo

8438.60.00 707 |1 subsistema descascador de batatas, incluindo descascador a vapor por alta pressdo e
removedor de peles com transporte helicoidal

8438.60.00 708 |1 subsistema de pré-cozimento, corte ¢ selegdo, incluindo cozedor helicoidal de batatas “in
natura”, classificador de batatas, 2 maquinas de corte hidraulicas de batatas, sistema de
classificagdo e remocdo de palitos curtos, aparas e lascas, com peneira vibratoria “length
grader” e Sliver remover”, classificador optico “optical sorter”

8438.60.00 709 |1 subsistema de branqueamento, cozimento e imersdo, incluindo branqueador helicoidal,

branqueador e cozedor helicoidal

(S1-699) : Sistema integrado de produgéo de clorato de sddio, a partir de salmoura, com capacidade de 80 a 140 toneladas de
clorato de soédio por dia, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8108.90.00 701 | 1 subsistema de reag@o de clorato de s6dio com no maximo 05 tanques construidos em titanio

8413.70.90 772 |1 subsistema de bombeamento composto de no maximo 10 bombas centrifugas, com selagem
mecanica, construidas em titanio

8419.50.29 703 | 1 subsistema de resfriamento de eletrdlito e processo composto de 1 trocador de calor de placas
e 1 trocador tipo casco e tubo, construidos com placas e tubos em titdnio e estrutura em ago
carbono

8421.29.90 727 |1 subsistema de filtragem de eletrolito composto de 2 filtros para eletrélito, tipo cilindrico com
fundo co6nico, construido em titanio e elementos filtrantes internos também em titanio

8479.89.99 786 |1 subsistema de tratamento de hidrogénio composto de 2 torres de lavagem de hidrogénio,
construida em titdnio, com bandejas e suportes internos em titdnio, conjunto de selas de
enchimento em plastico (PVDF e CPVC) e separador de hidrogénio construido em titdnio

8543.30.00 701 |1 subsistema de células eletroliticas de clorato de so6dio, composto por conjunto de até 20

células eletroliticas, construidas em material plastico com suas respectivas tubula¢des de fibra
de vidro, anodos em titanio, catodos em aco carbono, dutos ¢ placas defletoras em titanio e
posicionadores diversos em plastico (PTFE)

(SI-700) : Sistema integrado para aquecimento e corte de tarugos de aluminio com didmetro de 6 polegadas, comprimento
maximo de 8m e capacidade nominal de produgdo de 1.500kg/hora, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8417.80.90 728 |1 forno industrial a gas, com poténcia térmica nominal de 870kW, 2 zonas de controle e sistema
de aumento gradativo de temperatura do tarugo

8428.90.90 899 | 1 carregador e empurrador de tarugos

8462.39.10 713 | 1 prensa para cizalhamento horizontal a quente, tipo guilhotina, com forca de 113t, dispositivo
hidraulico, negro de fumo e alimentador da prensa de extrusdo

8537.10.20 882 | 1 painel de comando com controlador loégico programavel (CLP)

(SI-701) : Sistema integrado de comando e poténcia para teleféricos, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8431.39.00 701 |1 central hidraulica de comando de freio composto de 1 painel de valvulas hidraulicas com
comando elétrico, projetadas para o sistema de comando de poténcia do teleférico, permitindo
parada de emergéncia de forma controlada

8501.52.90 701 |1 equipamento de emergéncia para resgatar passageiros caso a cabina fique presa no percurso,
composto de 1 inversor de freqiiéncia, 1 motor trifasico de 37kW a 1.150rpm, gabinetes e painel
de controle

8501.53.10 701 | 1 equipamento principal para acionamento e controle do teleférico com a velocidade de 6 até
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10m/s, composto de 4 inversores de freqiiéncia, 1 motor trifasico ca de 200kW a 1.500rpm,
gabinetes e painel de comando

8501.53.10 702 |1 equipamento "Stand-by" para acionamento e controle do teleférico com a velocidade de 3 até
Sm/s, servindo de “back-up” ao equipamento principal em caso de falha, composto de 1
inversor de freqiiéncia, 1 motor trifasico ca de 118kW a 1.783rpm, gabinetes e painel de
comando

8537.10.20 883 | 1 equipamento de supervisdo e comunicagdo de voz, através do cabo de aco de tracdao para
transmitir informagdes ao sistema principal ou ao reserva, movimentar o teleférico, medir a
posicdo da cabina ao longo do cabo e verificar todos os pontos de seguranga, composto de
painéis eletronicos instalados nas cabines e nas estagdes para comunicacdo e comando,
capacitor de cabo, geradores de pulso, magnetizador de cabo, sistema de cabina e central
meteorologica

8537.10.20 884 | 1 distribuidor de forga composto de 1 gabinete com painéis para distribuicdo de energia elétrica

(SI-702) : Sistema integrado para produg@o de corpos de latas de aluminio, com capacidade de 1.150latas/min, constituido
por:

CODIGO EX DESCRICAO
8417.80.90 729 |1 forno para secagem de corpos de latas, dotado de aquecedor “boiler”
8417.80.90 730 |1 forno de secagem de verniz e tinta do lado externo das latas de aluminio
8421.29.90 728 | 1 equipamento para filtragem de 6leo utilizado nas latas de aluminio
8422.20.00 703 | 1 maquina para lavar e secar, utilizada para remocéo de residuos de corpos de latas
8422.40.90 769 | 1 paletizador de latas de aluminio
8424.20.00 701 | 1 maquina aplicadora de verniz na parte interna de latas de aluminio, por pistolas
8428.33.00 780 | transportadores
8443.13.29 701 |1 impressora ofsete, a 08 cores, para decoragdo das latas
8462.10.90 701 |1 prensa mecanica vertical, para fabricagdo de copos para conformagdo de latas de aluminio
8462.10.90 702 | 1 prensa mecanica horizontal, de dupla ag8o, para conformacdo de corpos de latas de aluminio
8462.29.00 792 | 1 maquina conformadora de pescogo em latas de aluminio “necker”
8462.39.90 731 |4 aparadoras rotativas para as bordas “trimmer”
8479.89.99 787 | 1 maquina para envernizar os fundos externos das latas, com secador por ultravioleta integrado
9031.80.99 776 |1 estacdo de inspecdo dimensional de latas de aluminio

§ 1° O tratamento tributdrio previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importa¢do da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em conjunto
na atividade produtiva do importador.

§ 2°Os componentes referidos no paragrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessoérios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operacao, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 3° O Ex-tarifario n® 029 da NCM 8413.70.90 constante da Resolu¢io CAMEX n® 15,
de 03 de maio de 2007, publicada no Didrio Oficial da Unido de 04 de maio de 2007, passa a vigorar com
a seguinte redacao:

8413.70.90 Ex 029 Bombas centrifugas verticais, de alta rotacdo com engrenagem multiplicadora interna integrada, com
vazao de operacdo de 24,3m’/h, pressdo de succdo de 35kgf/cm?(g), temperatura de operagdo de 145°C e
pressdo de descarga de 61,3kgf/cm?(g)

Art. 4° O Ex-tarifario n® 019 da NCM 8438.80.90 ¢ o Sistema Integrado n® SI-523
constantes da Resolu¢do CAMEX n° 36, de 06 de setembro de 2007, publicada no Diario Oficial da
Unido de 14 de setembro de 2007, passam a vigorar com as seguintes redagdes:

8438.80.90 Ex 019 Maquinas automaticas para deaeracdo, porcionamento, enchimento e torcionamento de massas
alimenticias secas, pastosas e semifluidas em embalagens plasticas, de fibras e naturais, com capacidade de
alimentacdo igual ou superior a 3.600kg/h e pressdo de até 72bar, alimentacdo através de tremonha bi-
partida, com dispositivo torcedor integrado, controle de "peso-padrdo" com variacdo maxima de 1,5%, com

painel de controle com memoéria para até 250 receitas, com prédisposicdo para detector de
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metal/grampeadeiras automaticas, balangas eletronicas, com ou sem sistema de gancheira automatica
(SI-523) : Sistema integrado para produgdo de perfis de aluminio, constituido por:
CODIGO EX DESCRICAO

8428.33.00 758 | 1 combinagdo de maquinas para manuseio e corte de perfis de aluminio de comprimento 1til de
48 a 50 metros, composta por: sistema de resfriamento, tracionamento mecéanico, mesa de saida
e transferéncia, estiradeira a frio de 25 toneladas com mesa de transferéncia, mesa de corte e
serra de perfis e carros para carga de perfis para envelhecimento

8462.39.90 725 | 1 tesoura para corte a quente de tarugos de aluminio de didmetro de 7 polegadas, comprimento
compreendido entre 200 e 960mm

8462.99.20 701 |1 prensa hidraulica horizontal para extrusdo de perfis de aluminio, com capacidade de forca
entre 1.705 a 1.880 toneladas e pressdo hidraulica de 257,5kg/em’

8537.10.20 859 | 1 sistema de controle e supervisdo com controlador 16gico programavel (CLP)

constantes da

Art. 5° Os Ex-tarifarios n® 010 da NCM 8479.82.90 ¢ n® 006 da NCM 8468.20.00
Resolugdo CAMEX n® 73, de 20 de dezembro de 2007, publicada no Diario Oficial da

Unido de 24 de dezembro de 2007, passam a vigorar com as seguintes redacdes:

8479.82.90

Ex 010 Peneiras vibratorias para virutas de madeira, destinadas a fabricagdo de chapas de madeira
aglomerada, contendo 8 estagios de peneiramento, com 4 em cada deck, com area de classificagdo igual a
12,5m’ por estagio e capacidade de classificacio igual a 135 m’/h ou 20.000kg/hora

8468.20.00

Ex 006 Maquinas automaticas para corte de tubos metalicos, por processo oxiacetilénico ou plasma, de
comando numérico computadorizado (CNC), para diametro externo compreendido entre 48 e 1.020mm e
comprimento maximo entre 6.000 e 12.000mm

constantes da

Art. 6° O Ex-tarifario n® 008 da NCM 8460.29.00 ¢ o Sistema Integrado n® SI-333
Resolugdo CAMEX n° 13, de 20 de marco de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido

de 24 de margo de 2008, passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8460.21.00

Ex 008 Maquinas para retificar cilindros de laminagdo, com didmetro maximo 915mm, peso maximo do
cilindro 45.000kg, comprimento do cilindro 5.500mm, leito de trabalho refor¢ado para a acomodacdo do
cilindro e para absor¢do de vibragdes, leito do cabegote do rebolo acionado por servo motor AC, cabecote
fixo com arranjo para acionamento do cilindro e controle de velocidade, cabecote mével motorizado para
alinhamento longitudinal do cilindro, rebolo acionado por AC, sistema de medi¢do automatico para controle
dimensional e conjunto de lunetas hidrodinamica e hidrostatica, com comando numérico computadorizado —
CNC

(SI-333) : Sistema integrado para trefilar fios de ago, didmetro da bobina compreendido entre 380 e 900mm, didmetro do ararn
compreendido entre 0,5 ¢ 8mm, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8463.30.00 704 | 1 trefila via seca de 5 ou mais passes, tipo “straight-line” de blocos verticais
8479.89.99 902 | 1 desenrolador com controlador de tensdo de desenrolamento

8479.89.99 903 | 1 compensador para controle da tensdo de bobinamento

8479.89.99 904 | 1 enrolador

Art. 7° Os Ex-tarifarios n® 044 da NCM 8515.21.00, n®* 029 da NCM 8474.80.90 ¢ n® 005

da NCM 8459.70.00 constantes da Resolugdo CAMEX n— 25, de 06 de maio de 2008, publicada no

Diario Oficial

da Unido de 07 de maio de 2008, passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8515.21.00

Ex 044 Combinagdes de maquinas para soldar elementos de radiador de 320 a 3.600mm de comprimento e
largura de 526mm, utilizadas em transformadores, compostas de: transportadores integrados para
alimentacdo, interligacdo e descarga das estacdes de soldagem; 1 maquina de solda multi-ponto, com
controle microprocessado, com capacidade de 250 pontos de solda por minuto; 1 estagdo de soldagem
longitudinal, com duplo cabegote sincronizado, com controle microprocessado com velocidade de até
6m/min; 1 estagdo de soldagem transversal com duplo cabegote, com controle dos pardmetros de soldagem
ao longo da solda, com velocidade maxima de 6m/min
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8474.80.90 | Ex 029 Prensas hidraulicas para a producdo de revestimentos ceramicos, com for¢a maxima de prensagem
igual ou superior a 25.000kN, distancia livre entre colunas de 1.750mm, didmetro de coluna de 390mm,
forga maxima do extrator de 90kN, distancia entre a bancada e a travessa movel de 600mm

8459.70.00 | Ex 005 Maquinas-ferramentas, automaticas, para rosquear porcas, com capacidade maxima igual ou superior
a 80 pegas por minuto

Art. 8 O Ex-tarifario n® 023 da NCM 8481.80.99 constante da Resolu¢io CAMEX n® 32,

de 27 de maio de 2008, publicada no Didrio Oficial da Unido de 28 de maio de 2008, passa a vigorar com
a seguinte redacao:

8481.80.99

Ex 023 Valvulas multivias seletoras de fluxo, com 1 entrada com diametro de 8 polegadas e 8 saidas com
diametro de 4 polegadas, com corpo ¢ castelo construidos em ago inoxidavel ASTM A351 Gr CF3M, com
classe de pressdo 900RF, com atuador automatico acionado por motor-redutor de 1.725rpm padrdio NEMA
Frame 56C com controle automatico, utilizadas para recuperagao terciaria do petréleo por injegdo alternada
de fluxo de agua e CO, em pogos de petroleo

Art. 9° Os Ex-tarifarios n® 023 da NCM 8414.80.33, n® 070 da NCM 8428.90.90, n® 005 da

NCM 8462.99.10, n® 008 da NCM 8459.21.99, n® 002 da NCM 8502.13.19, n® 056 da NCM 8424.89.90,
n® 010 da NCM 8456.90.00 ¢ o Sistema Integrado n® SI-587 constantes da Resolu¢io CAMEX n® 45, de
03 de julho de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 04 de julho de 2008, passam a vigorar com
as seguintes redagdes:

8414.80.33

Ex 023 - Compressores centrifugos acionados por turbina a gas, para compressdo de gas natural em
gasodutos, de vazao méaxima de 278.000Nm3/h, pressdo de sucgdo de 57,39 a 84,19kg/cm2abs e pressao de
descarga de 101,57kg/cm”abs, montados em plataformas metélicas "skids", com sistema integrado de o6leo de
lubrificacdo, sistema de condicionamento e tratamento do gas de selagem, sistema de combustivel da turbina,
sistema de succdo de ar da turbina incluindo filtro, sistema de exaustdo de ar da turbina, protecdo acustica,
sistema anti-surge, painel de controle eletronico de prote¢do e controlador 16gico programavel (CLP) e
resfriador de ar para descarga do compressor "discharg e cooler"

8428.90.90

Ex 070 - Combinagdes de maquinas para movimentagdo, corte e resfriamento de perfis de aluminio,
utilizadas em linha de extrusdo, com controlador 16gico programavel (CLP), compostas de: mesa de
estocagem de tarugos de aluminio; mesa de alimentagdo com empurrador de tarugos; tesoura a quente; mesa
de saida de perfis extrudados; resfriador de perfis por meio de "spray" de agua; tracionador duplo (duplo
"puller") para conducdo do perfil extrudado; médulo de corte separador de perfil; mesa de resfriamento;
puxador-esticador de perfil; mesa de acumulagdo de perfis para formagdo de pacotes e modulo de corte para
acabamento com encestamento automatico

8462.99.10

Ex 005 - Prensas hidraulicas para compactacdo de pds metalicos com 2 eixos (martelos) principais, com
martelo superior com capacidade para 120t e inferior com capacidade para 96,7t, com 2 portas-ferramenta
com capacidade para trabalho de 60 e 120t, com mesa para matriz, mesa intermediaria com movimentacao
hidraulica para 2 pung¢des e mesa superior, com comando numérico (CN)

8459.21.99

Ex 008 Maquinas-ferramentas pantograficas para cortar, marcar e furar chapas metalicas de espessura
maxima de 130mm, dotadas de até 2 cabecotes de furacdo de 15kW cada e rotagdo de 180 a 3.000rpm e
tocha de oxicorte para corte dos contornos da pega, sistema de aspiragdo da fumaga gerada pelo corte,
magazine de troca de ferramentas com 6 posi¢des, para chapas de dimensdes maximas de 3.100 x 12.000mm,
de comando numérico computadorizado (CNC)

8502.13.19

Ex 002 Conjunto de grupos geradores de energia, com poténcia minima de 2.480kW cada, 60Hz de
freqiiéncia, trifasico, rotacdo de 900rpm, alternadores de 6,6kV, movidos a 6leo combustivel pesado, com
viscosidade de 1.200cSt, com sistema de tratamento de 6leo combustivel pesado, de 6leo lubrificante, de ar
de inicializa¢do e de comando, de arrefecimento, de controle, de supervisdo e de protegdo, servindo a todos
0s grupos eletrogéneos

8424.89.90

Ex 056 Combinagdes de maquinas para tratamento e pintura de perfilados em aluminio, de até¢ 7,5m de
comprimento, por eletrodeposi¢cdo de resinas em pd, compostas de: 1 modulo posicionador de entrada e saida
de perfilados; 1 tunel de decapagem quimica em aco inoxidavel com perimetro de 42m em "U", com 21m de
comprimento, 2,25m de largura e 9,88m de altura; 1 tinel secador em ago galvanizado, 2 cabines de pintura
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com 2 pares de discos eletrostaticos atomizadores para eletrodeposicdo de resinas em po; 1 estufa para pré-
polimerizacdo por infravermelho com 1,5m de comprimento, 1,10m de largura e 9,90m de altura; 1 tunel
secador de polimerizacdo com perimetro em "U", com 13m de comprimento, 4,4m de largura e 10,09m de
altura, com 6 rotores ventiladores para circulagdo de ar aquecido; 1 sistema transportador aéreo por trilho
com 260m de comprimento, acionado por motor de 0,75kW; 1 estufa para decapagem térmica de tinta em
aco carbono com 3,8m de comprimento, 1,5m de largura e 0,65m de altura; 6 tanques e 1 filtro para
tratamento de efluentes; 1 sistema desmineralizador composto de 3 tanques, 1 bomba centrifuga ¢ modulo
regenerador de 4 colunas de fibra de vidro

8456.90.00

Ex 010 Maquinas para corte térmico por jato de plasma, perfuragdo por puncionamento ¢ marcagdo de chapa
com dimensdes maximas de 12.000mm de comprimento e de até¢ 2.540mm de largura, espessura maxima da
chapa de até 32mm, for¢a de puncionamento entre 1.000 e 1.575kN, com comando computadorizado (CNC),
sem unidade de furacdo por broca

(SI-587) : Sistema integrado para resfriamento e recozimento controlado de laminas de vidro plano, produzidas de modo
continuo, através do processo "float", constituido por:
CODIGO EX DESCRICAO
8419.89.99 820 |1 subsistema de aquecimento ¢ resfriamento, composto de ventiladores, bancos de resisténcias
elétricas, com controle proprio, condutos de distribuicdo e recirculagdo de ar de resfriamento,
valvulas de regulagem e direcionadores do ar de resfriamento, pirdmetros e termopares para
monitoramento e controle da temperatura e sistema de supervisdo e controle com controlador
logico programavel (CLP) e painéis elétricos
8428.39.20 759 |1 subsistema transportador automatico, horizontal, conectado com a camara modular,
composto de rolos transportadores em ago especial polido e rolos transportadores em ago,
revestidos com anéis espagados de material resistente ao calor ¢ conjuntos eletromecanicos de
acionamento
8479.89.99 649 | 1 conjunto de cAmaras modulares, em aco, com isolamento térmico
9031.49.90 748 |1 subsistema computadorizado para monitoramento das propriedades fisicas das laminas de
vidro, composto de sensores eletrodpticos, mecanismo de acionamento e dispositivos de
seguranca

Art. 10. Os Ex-tarifarios n® 020 da NCM 8419.50.10, n® 22 da NCM 8413.70.90, n® 040 da

NCM 8424.89.90, n® 002 da NCM 8444.00.10 ¢ n® 019 da NCM 8474.10.00 constantes da Resolucgio
CAMEX n® 47, de 24 de julho de 2008, publicada no Diario Oficial da Unido de 28 de julho de 2008,
passam a vigorar com as seguintes redagoes:

8419.50.10

Ex 020 Trocadores de calor tipo placas soldadas (em ago inox), montados no interior de um casco (ago liga
cromo-molibdénio), para troca térmica entre fluidos frios (nafta hidrotratada e hidrogénio de reciclo) e
quente (nafta reformada), com calor trocado de 33,25 x 10°Kcal/h, com pressio de projeto de 8,0kgf/cm’ e
temperatura de 550°C para o lado quente e pressdo de projeto de 10,5kgf/cm” e temperatura de 495°C para o
lado frio

8413.70.90

Ex 022 Bombas centrifugas verticais de alta rotagdo com engrenagem multiplicadora interna para
transferéncia de amina, acionadas por motor elétrico, tipo indugdo trifasico, com vazdo de operagdo de
29,6m’/h, pressio de suc¢io de 10,7kgf/cm’, temperatura de operagio de 57°C e pressio de descarga de
127,6kgf/cm’

8424.89.90

Ex 040 Maquinas aplicadoras de verniz na parte interna da lata, com capacidade maxima de produgao igual
ou superior a 350latas/min, acompanhadas de um aplicador por ponto de tinta ndo visivel a olho nu e com
sem unidade de alimentacdo de verniz

8444.00.10

Ex 002 Maquinas para fabricac@o de fios sintéticos de poliéster totalmente estirado, tipo FDY (Fully Draw
Yarn), compostas por linha de distribui¢ao de polimero fundido “spinning beam”, conjunto de filtros, fieiras
e aquecedores de fluido térmico, sistema de resfriamento de fio, sistema de aplicagdo de ensimagem e
aplicacdo de tangleamento no fio, sistema de controle de tensdo e direcionamento dos fios através de roletes
giratorios “godets rolls”, bobinamento com troca automatica, velocidade de 2.500 a 6.000m/min e sistema
corta-fio com sensores

8474.10.00

Ex 019 Combinagdes de maquinas para peneiramento de finos de bauxita, compostas de: 1 distribuidor de
polpa primario; 3 distribuidores de polpa secundarios; 3 peneiras vibratérias "stack sizer" de alta freqii€ncia
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de movimento linear, para classificagdo granulométrica de bauxita a Umido, cada peneira com dois
motovibradores de 2,5HP de poténcia e 1.800rpm, com 5 decks individuais de peneiramento, com telas de
poliuretano, com abertura de 0,35mm e drea aberta minima de 35%, com operag@o em paralelo

Art. 11. A partir de 1° de janeiro de 2009, as redugdes tarifarias de que tratam os artigos 1°
e 2° da presente Resolu¢do deverdo ser adaptadas ao novo Regime Comum de Bens de Capital Néo
Produzidos, como Lista Nacional do Brasil, de que tratam as Decisdes n* 34/03 e 40/05, do Conselho do
Mercado Comum, do MERCOSUL, incorporadas ao ordenamento juridico nacional pelos Decretos n*
5.078, de 11 de maio de 2004, e 5.901, de 20 de setembro de 2006, e outros procedimentos que vierem a
ser estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 12. Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicacao.

MIGUEL JORGE
Presidente do Conselho



