RESOLUCAO N¢ 41, DE 03 DE OUTUBRO DE 2007.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da atribui¢io que lhe confere o § 3° do art. 5° do Decreto
n°® 4.732, de 10 de junho de 2003, com fundamento no disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo
diploma legal ¢ tendo em vista as Decisdes n** 34/03 e 40/05, do Conselho do Mercado Comum, do
MERCOSUL e os Decretos n® 5.078, de 11 de maio de 2004, e n® 5.901, de 20 de setembro de 2006,

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2008, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital, na
condi¢ao de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8413.50.90

Ex 016 - Bombas hidraulicas de pistao axial, disco inclindvel, sensivel a carga vazio variavel até 560
litros por minuto, pressdo maxima de corte 35.000kPa, utilizadas no acionamento de implementos e
locomog¢do de maquinas rodovidrias

8414.10.00

Ex 006 - Bombas mecanicas de alto vacuo, tipo “booster”, com deslocamento de 6.061cfm (pés cubicos
por minuto), rotacdo maxima de 1.900rpm, fluxo vertical dos gases, succdo pela parte inferior da
bomba, com quatro retentores pressurizados a 0leo para possibilitar que os rolamentos e engrenagens
trabalhem em pressdo atmosférica, sem motor

8414.10.00

Ex 007 - Bombas mecanicas de alto vacuo, tipo pistdo rotativo, lubrificado a 6leo, com deslocamento
volumétrico de 510m’/h, vacuo final de 1 x 10°Torr (sem gas Ballast), com motor trifisico de
transmissdo por correia de 10HP

8414.10.00

Ex 008 - Bombas mecanicas de alto vacuo de duplo estagio, tipo palhetas rotativas, lubrificada a 6leo,
com velocidade de bombeamento de 96m’/h, vacuo final de 1 x 10”mbar (sem gas Ballast), com
sistema de filtro de 6leo incorporado e motor trifasico acoplado de 4HP

8414.10.00

Ex 009 - Combinagdes de maquinas para geragdo de vacuo, de multiplos estagios, com deslocamento
volumétrico no primeiro estagio de 1.040m*/h e no segundo de 510m?h, podendo operar desde pressdo
atmosférica e com vacuo final do conjunto de 4 x 10™*Torr, compostas por: uma bomba mecnica tipo
"booster" e uma bomba de pistdo rotativo com motor trifasico de 20HP

8414.90.39

Ex 021 - Rotores para compressores centrifugos, compostos de eixo fabricado em Ago DIN 31
CrMoV9, com um impelidor com didmetro de 332mm fabricado em Ac¢o DIN X5CrNiCuNb174 e colar
de escora

8419.32.00

Ex 007 - Combinagdes de maquinas para secagem de fibras de madeira, compostas por: secador de
fibras de madeira, utilizando ar quente proveniente da planta de energia com capacidade de 20
toneladas por hora de fibra seca, com umidade na entrada de 100% e na saida compreendida entre 8 e
13%, dotada de tubo de fluxo de gases, ciclone, alimentador rotativo, equipamento detector de faiscas
dotado de dispositivo de agua a alta pressdo, rosca de descarga de fibras secas a prova de fogo,
eliminador de bolas de fibras e coagulos de cola e transportador de fibras de dupla agdo

8419.39.00

Ex 017 - Liofilizadores de uso farmacéutico, com camara de liofilizacdo para 15 prateleiras, com
capacidade maxima de gelo de 568kg, temperatura compreendida entre -50 e +40°C, com area de
prateleiras de 27m?, capacidade de 105.000 frascos de 16mm de didmetro por ciclo, dotados de bomba
a vacuo, conjunto de refrigeracdo, sistema CIP (Clean in Place), painel de comando, sistema SIP e
controlador 16gico programavel (CLP)

8419.39.00

Ex 018 - Liofilizadores de uso farmacéutico, com camara de liofilizacdo para 11 prateleiras, com
capacidade maxima de gelo de 390kg, temperatura compreendida entre -50 e +40°C, com area de
prateleiras de 19,8m? com capacidade de 105.000 frascos de 14,5mm de didmetro por ciclo, dotados de
bomba a vacuo, conjunto de refrigeragdo, sistema CIP (Clean in Place), painel de comando, e
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controlador 16gico programavel (CLP)

8419.90.39

Ex 004 - Placas corrugadas de niquel 200/201, com grau de pureza minima de 99%, para trocadores de
calor de placas, espessura compreendida entre 0,4 ¢ 1,2mm e superficie de troca térmica de area
superior a 0,82m’

8420.10.90

Ex 017 - Combinagdes de maquinas para produgdo de painéis termo-isolantes, do tipo "sanduiche" (ago
pré-pintado recheado de EPS (Poliestireno Expandido) e 1a mineral), de largura compreendida entre
1.000 e 1.200mm, espessura compreendida entre 35 ¢ 300mm e comprimento entre 2.000 ¢ 12.000mm,
compostas de unidade de carregamento; unidade de prensagem, com se¢do de desbobinamento, se¢do
de entrada, mesa de prensagem principal e console de controle principal

8421.29.30

Ex 005 - Equipamentos automaticos para filtragem de polpa de caulim, constituidos por 30 filtros
prensa tubulares, tipo membrana, com area de filtragem de 3,47m?, montados em corpo unico, dotados
de sistema hidraulico de alta pressdo, com pressdo maxima de 100bar, com controlador logico
programéavel (CLP), alto grau de separacdo liquido/solidos de polpas de particulas finas, torta de filtro
compacta, isenta de pé e com teor de unidade residual igual a 18%

8422.20.00

Ex 001 - Maquinas automadticas para lavar frascos farmacéuticos, com capacidade igual ou superior a
12.000 frascos hora, frascos com didmetro compreendido entre 14,5 ¢ 26,5mm e altura compreendida
entre 33 e 95mm, dotadas de mesa para a entrada e mesa para saida dos frascos, sete estagios de
lavagens, aquecimento da agua para temperatura maxima de 85°C, sistema de reutilizacdo da agua
(WFI), pré-filtros, tanque de armazenamento da dgua e controlador 16gico programéavel (CLP)

8422.20.00

Ex 002 - Maquinas automaticas para lavar e secar cestos plasticos para produtos alimenticios, com
dimensdes maximas de 71 x 71 x 15cm, de ciclo continuo, dotadas de sistema de aquecimento de agua
para temperatura de até 80°C, bicos de spray de alta pressdo, sistema de secagem com pressdo de 1psi,
capacidade méaxima de 30 cestos por minuto, com controlador l6gico programavel (CLP)

8422.30.21

Ex 002 - Maquinas ensacadeiras automaticas dotadas de 1 bico de enchimento, para formar, encher e
selar sacos plasticos de 25kg (a partir de bobinas), com capacidade maxima igual a 1.800 sacos por
hora

8422.30.29

Ex 109 - Combinagdes de maquinas para enchimento de latas tipo aerossol, com capacidade igual ou
superior a 90 latas por minuto, compostas por: alimentador, posicionador e soprador de latas;
transportadores de transferéncia; alimentadora e transportadora de valvulas; dotada de duas torres
sendo cada torre com um cabecote de enchimento de produto, um cabegote tipo pinga para recravagio
de valvulas, um cabecote para enchimento de gas propelente e um insersor de valvula; transportadora
de saida de latas; controlador logico programavel (CLP); intertravamento das portas tipo
eletromecanico; dois exaustores de ar; uma bomba pneumatica para alimentagdo de gas propelente e
uma bomba mecanica tipo 16bulos para alimentac¢do de produto

8422.30.29

Ex 110 - Maquinas automaticas para envase de frascos farmacéuticos, com capacidade igual ou
superior a 18.000 frascos de didmetro compreendido entre 14 ¢ 35mm por hora, dotadas de 6 bombas
de dosagens, vibrador de tampas com altura ajustavel para cada formato de tampas, sensores para
detectar a presenga de frascos antes e depois do envase, estacdo para rejei¢do dos frascos fora de
especificagdes, conjunto com 6 pistdes de dosagem com variacdo maxima de 0,5% durante o processo,
sistema para controle de peso dos produtos durante o processo de funcionamento com precisdo de
0,01g e controlador 16gico programével (CLP)

8422.30.29

Ex 111 - Maquinas automaticas para recravar frascos farmacéuticos, com capacidade maxima de
24.000 frascos de diametro compreendido entre 14 ¢ 68mm por hora, dotadas de estagdo recravadora do
tipo rotativa com sistema de recravamento liso sem formagdo de rebarbas de aluminio, sistema de
fechamento através de disco excéntrico, vibradores para dois tipos de selos de aluminio "flip-off"
diferentes, sensores para detectar presenca de frascos, selos de aluminio e tampa, estagdo de rejeigdo de
frascos fora de especificagdes, mesa acumuladora e controlador l6gico programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 177 - Maquinas enfardadeiras com selador de sacos, para produtos derivados de fibra sintética
(fibras e substratos de coco) propiciando a compressdo desejada, dotadas de controlador logico
programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 178 - Combinagdes de maquinas automaticas para armar, encher e fechar cartuchos de papel cartdo
com produtos pré-embalados, com capacidade maxima de 300embalagens/minuto, compostas de
esteiras de acumulacdo das embalagens, esteiras de transporte de cartuchos, robd tipo "pick and place",
equipamentos para armar e fechar os cartuchos, e controlador l6gico programavel (CLP)

8422.40.90

Ex 179 - Méaquinas para aplicacdo de rotulos (ou etiquetas) pré-impressos auto-adesivos em frascos de
diametro do corpo compreendido entre 14,5 e 26,5mm, altura compreendida entre 35 e 66,5mm,
dotadas de trocador de bobinas de rétulos independente, codificador de dados, sistema de verificagdo
de codigo farmacéutico, sistema de rejei¢do dos frascos fora de especificagdes, alimentagdo e saida de
frascos em esteiras, com capacidade igual ou superior a 18.000 frascos por hora, com controlador
l16gico programavel (CLP)

8424.30.90

Ex 016 - Maquinas de jateamento ciclico e automatico por mistura de grdos abrasivos (6xido de
aluminio) e agua, utilizadas no processo de acabamento superficial de substratos de carbonetos
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aglomerados (pastilhas de metal duro), com controlador l6gico programavel (CLP), uma cabine de
processamento e duas de enxague, bandejas com capacidade de 48 a 568 produtos, plataformas
giratorias com sistema orbital, capaz de operar com 8 ou 9 bicos de jateamento em ciclos que variam de
3 a 15 minutos

8424.30.90

Ex 017 - Maquinas automaticas para corte por jato de adgua, para cortar couro e materiais sintéticos,
utilizadas na produgdo de cal¢ados, com sistema de marcacdo a laser, 2 cabegotes de corte de
movimentagdo independente e simultdnea com sistema de transporte do material por esteira movel,
com area de corte igual ou superior a 1.500 x 500mm e velocidade méxima de corte de cada cabecote
de 200m/min e com controlador l6gico programavel (CLP)

8426.20.00

Ex 001 - Guindastes torre, trelicados, com capacidade maxima de carga compreendida entre 3.000 e
6.000kg, com 15 comprimentos de lanca em intervalos de 2,5m, variando de 20m (com capacidade de
6.000kg) a 55m (com capacidade de 1.350kg), com segmentos de torre intercambiavel de 3,9m de
comprimento e com contra-langa de 13,5m, com varia¢do continua das velocidade e com velocidade de
elevacdo maxima de 70m/min para carga de 1.350kg

8426.41.90

Ex 006 - Guindastes com langa treligada, acionados por motor diesel, capacidade maxima de 120t,
braco de 108m, capacidade de icamento de carga de 120t,com alcance maximo de 50m

8428.90.90

Ex 051 - Equipamentos autopropulsados sobre rodas, com acionamento elétrico, proprios para o
manuseio de lingotes e barras quentes em forjaria de matriz aberta, dotados de pinga com movimento
de abrir/fechar, abaixar/levantar e giro para esquerda/direita, com capacidade para lingotes de até 18
toneladas métricas

8428.90.90

Ex 052 - Equipamentos para elevagdo ¢ sustentacdo de pneus de engenharia civil com diametro
compreendido entre 24 e 25 polegadas e peso maximo de 1,5 toneladas, proprios para uso em reparo de
pneus de engenharia

8428.90.90

Ex 053 - Equipamentos para elevagdo e sustentagdo de pneus de engenharia civil com didmetro
compreendido entre 25 e 51 polegadas e peso maximo de 3 toneladas, proprios para uso em reparo de
pneus de engenharia

8428.90.90

Ex 054 - Transportadores de saida, manuais, para painéis termoisolantes do tipo "sanduiche"

8429.51.19

Ex 001 - Mini-carregadeiras de esteiras com cagamba, capacidade de carga maxima 520kg ou 0,26m”,
com motor a gasolina poténcia bruta maxima de 13HP, ou motor a diesel poténcia bruta maxima de
10HP

8430.41.10

Ex 003 - Equipamentos para perfuracdo de rochas na vertical e horizontal, autopropelidos, sobre rodas,
para furos de didmetro compreendido entre 22 ¢ 45mm, com haste telescopica de 7,5 metros com uma
unidade de perfuracdo montada na ponta, dotada de duas colunas de perfura¢do independentes, com
dois martelos hidraulicos, pista corrediga para perfuracdo paralela e painel para operagdo por controle
remoto, com capacidade de levantamento de 3.000kg

8430.41.20

Ex 007 - Perfuratrizes de solo, autopropulsadas sobre rodas, com 6 eixos, do tipo rotativas, com
circulacdo de lama durante a perfuracdo, dotadas de mastro com altura igual ou superior a 18 metros,
com motor diesel de poténcia igual ou superior a 350HP, subestrutura retangular dobravel acoplada a
plataforma da instalagdo, para de perfuragdo de pogco de petrdleo e gas, para profundidades
compreendidas entre 1.000 e 4.000metros

8430.41.90

Ex 013 - Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de cabega rotativa com impacto
de fundo (DTH) de rotacdo maxima igual ou superior a 110rpm e torque méaximo de 10.848Nm, com
forca de retracdo (pullback) igual ou superior a 49.000kg, compressor de ar de 350psi, com sistema de
manuseio de revestimento com capacidade de icamento igual ou inferior a 3.500kg

8430.41.90

Ex 014 - Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre rodas, dotadas de cabeca rotativa com impacto
de fundo (DTH), para furos com profundidade maxima igual a 60 metros com didmetros
compreendidos entre 130 e 254mm, com guincho auxiliar e unidade compressora de pressdo igual a
350psi

8430.50.00

Ex 002 - Equipamentos autopropelidos, articulados e rebaixados, equipados com lamina “bulldozer” e
brago telescopico com garra para deslocamento de rochas soltas no teto de minas subterraneas

8431.31.90

Ex 013 - Cabines teleféricas para transporte de passageiros, com dimensdes externas de 6.230mm de
comprimento, 3.720mm de largura, 2.930mm de altura

8432.80.00

Ex 001 - Trituradores de residuos florestais (trituradores de biomassa), méveis, autropropelidos sobre
esteiras, dotados de alimentagdo automatica, transportador de descarga e peneira classificadora, para
transformar galhadas e copas de arvores, em biomassa picada para queima em caldeiras, com
capacidade maxima de produgdo de 200t/h

8438.20.19

Ex 008 - Extrusoras para estiramento (alongamento) continuo para massa de goma de mascar sem
acucar, com roletes especiais de alimentacdo de entrada e parafuso de extrusdo especial com 120mm de
diametro, controlador de ajuste de velocidade através de conversor de freqiiéncia, dotadas de
controlador l6gico programavel (CLP) com capacidade para até 550kg/hora

8438.50.00

Ex 063 - Maquinas abridoras automaticas de abdomen de aves, com 16 conjuntos dotados de ldminas
retas, ajuste remoto mecénico de altura dos conjuntos por meio de dois volantes, com capacidade igual
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ou superior a 10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 064 - Maquinas de inspecdo final interna a vacuo, com 20 conjuntos dotados de dispositivos de
inspe¢do com dois tubos de succdo, ajuste de altura para o "came" através de bombas manuais
hidraulicas, com capacidade igual ou superior a 10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 065 - Maquinas extratoras automaticas de papo e traquéia de aves, com 24 conjuntos dotados de
dispositivos de remogdo com auxilio de vacuo, ajuste de altura para o "came" por meio de bombas
manuais hidraulicas, com capacidade igual ou superior a 8.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 066 - Maquinas evisceradoras automaticas de aves, com 28 conjuntos dotados de colheres de
evisceracao, ajuste de altura independente para os "cames" superior e inferior de duas bombas manuais
hidraulicas, com capacidade igual a 12.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 067 - Maquinas extratoras automaticas de cloacas de aves, com 20 conjuntos dotados de ldminas
circulares e tubos de vacuo, ajuste remoto mecénico de altura dos conjuntos por meio de dois volantes,
com capacidade igual ou superior a 12.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 068 - Transferidores automaticos entre linhas com aves penduradas por meio de ganchos, dotados
de dispositivos para separagdo de patas, com capacidade maxima de 12.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 069 - Maquinas para lavagem interna e externa de aves, automaticas, com 20 conjuntos dotados de
dispositivos de limpeza com agua, ajuste de altura para o "came" por meio de bombas manuais
hidraulicas, com capacidade igual 12.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 070 - Maquinas de inspecdo final interna a vacuo, quebradoras automaticas de pescocos de aves,
com 24 conjuntos dotados de dispositivos de inspec¢do com dois tubos de sucgio e quebras e remogdes
de pescogos com ou sem pele, ajuste para o "came" por meio de bombas manuais hidraulicas, com
capacidade igual ou superior a 10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 071 - Maquinas quebradoras automaticas de pesco¢o de aves, com 24 conjuntos dotados de
dispositivos de quebra e remogao de pescocos com ou sem pele, ajuste de altura para o "came" por
meio de bombas manuais hidraulicas, com capacidade igual ou superior a 10.000 aves por hora

8438.50.00

Ex 072 - Combinagdes de Maquinas para corte de frangos eviscerados (carcagas) de 800 até 2.400g,
com capacidade de 6.500carcacas/hora, compostas por: 1 conjunto de ganchos de porcionamento; 1
lavadora de ganchos; 1 estagcdo de pendura; 1 dispositivo de posicionamento de ganchos; 1 guia do
esticador de asas; 1 modulo corta metades dianteira/traseira; 1 mddulo removedor de gordura; 1
mddulo cortador de pernas

8438.90.00

Ex 001 - Rolos para serem utilizados em maquina para porcionar ou formar massa ou musculos inteiros
de carne vermelha, carne branca, peixes ou massa de batata, com didmetro de 300mm, espessura do
produto compreendida entre 3 ¢ 40mm, com possibilidade para formar de 12 a 5 raios de produtos, de
50 a 150mm de comprimento com 2 ou 3 dimensionais

8441.80.00

Ex 037 - Maquinas automaticas para fabricacdo de filtros de papel para café, com 4 desbobinadores de
papel filtro, 02 unidades dobradoras de papel para 02 linhas independentes de producédo de filtros, 02
unidades de corte do papel ja dobrado, 02 unidades de costura do papel ja dobrado e cortado para
fechamento do filtro, 01 unidade acumuladora de filtros acabados para empacotamento, painel de
energia e controle, com velocidade de operacdo de até 4.000pecas/minuto

8442.40.90

Ex 001 - Maquinas automaticas para embalagem a vacuo, para carnes vermelhas frescas, processados
carneos e queijos industrializados, para unidades industriais de grande porte com sistema avangado de
controle de vacuo, dupla valvula de vacuo combinada com a bomba aceleradora de reforgo com
inversdo de freqiiéncia para otimizagdo do processo, com capacidade maxima de 3,3ciclos/min, com
comprimento maximo de 745mm e altura maxima de 225mm

8443.17.10

Ex 001 - Maquinas para impressdo rotativa automatica de rotogravura para fabricacdo de papéis
decorativos, fita de borda, papéis "finish foll" e papéis para piso laminado, constituida por
desbobinador e rebobinador com sistema "non stop", 4 estagdes de impressdo, sistema de secagem com
insulflamento de ar quente aquecido a gas, sistema de exaustio das camaras de secagem, exaustores
centrifugos, trocador de calor, sistema de video para controle de impressdo e imagem sobre o substrato,
com largura de impressdo minima de 1.230mm e maxima de 2.230mm, velocidade mecénica maxima
de 280m/min, aceita cilindros de impressao com circunferéncia entre 700 e 1.400mm, e imprime papéis
com gramatura entre 30 e 220g/m’, microprocessada

8443.19.90

Ex 027 - Maquinas para impressdo, por processo a seco, de imagens médicas originadas de
equipamentos para diagndstico médico

8443.39.90

Ex 001 - Maquinas para transferéncia de imagens por contato, através de filme (mascara) e aplicacéo de
radiacdo UV, para placa de circuito impresso, sensibilizada a radiagdo UV, com centragem automatica
e controle eletronico

8446.21.00

Ex 002 - Teares circulares para fabricacdo de tecido de fio de polipropileno, operando com 8§
langadeiras, conjunto de gaiolas para alimenta¢do dos fios de urdume com 2.400 ou mais posicdes,
velocidade méxima igual ou superior a 660iser¢des/min, para produgdo de tecido com largura igual ou
superior a 1.500mm

8447.90.90

Ex 001 - Maquinas automaticas para inserir tufos de fios em manta, utilizadas na produgdo de carpetes,
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através de inversores de freqiiéncia variavel até 1.000rpm, com posicionamento das agulhas e ganchos
modulares pré-determinados, com 120 rolos de controle de altura dos tufos, painel de controle, controle
de alimentagdo dos fios e tecido primario, sistema hidraulico para posicionamento da cama, sistema de
levantamento da manta e dois motores 15HP com discos de freio de ar

8451.10.00

Ex 003 - Maquinas de lavar a seco, com capacidade maxima de 25kg, com destilador que esté integrado
na maquina, com 3 reservatdrios de solvente, cestos de 500 litros, bandeja de contensdo, com
controlador 16gico programavel (CLP)

8451.80.00

Ex 031 - Maquinas automaticas de acionamento eletronico, utilizadas para amassar e marcar pegas de
vestudrio pelo processo de polimerizagdo (cura) a alta temperatura, visando acabamento de efeito
tridimensional com a finalidade de obter aparéncia de pega usada, capacidade de producdo de até 6
pecas por minuto, operando com temperatura maxima de 180°C, com 13 manequins, compostas de
cabine de aquecimento, com os comandos para inflar, desinflar, amassar, introduzir e retirar os
manequins na cabine de aquecimento, comandados por controlador 16gico programavel (CLP)

8454.30.10

Ex 013 - Combinagdes de maquinas para fabricacdo de pecgas fundidas em latdo, compostas por:
maquina de fundigdo sob pressdo, dimensdo maxima da coquilha 500 x 400mm; forno de indugdo a
canal com trés bobinas, com capacidade de 1.800kg, capacidade de fusdo de 300kg/h; sistema de
resfriamento da coquilha em solugdo aquosa com 15% de grafite, utilizacdo de macho de areia e
coquilha de cobre cromo, com controlador 16gico programavel (CLP)

8454.30.90

Ex 007 - Combinagdes de maquinas para fundicdo continua de fita de chumbo, compostas por:
alimentador automatico de lingotes de chumbo com esteiras rolantes, forno de fundi¢cdo de chumbo de
duplo pote com capacidade de 4,5 toneladas cada, com cadinho, com velocidade linear de até 7m/min,
controlador de processo e controle de temperatura ajustavel, maquina de fundigdo continua de fita de
chumbo, unidade de aquecimento de o6leo e unidade de resfriamento, maquina tracionadora e
reposicionadora de grades acabadas com eliminador de rebarbas, conjunto cortador para abortagem e
esteira para desvio de retalhos, sistema de embobinamento de fitas em 6 carretéis, estagdo de limpeza
de linhas de alimentagdo da maquina de fundicdo, quadro elétrico principal com controlador logico
programével (CLP)

8454.30.90

Ex 008 - Combinagdes de maquinas para fundi¢do continua de vergalhdes de cobre com didmetro de
8,0mm, capacidade maxima de produgdo anual de 12.000 toneladas, compostas por: forno de fusdo
com aquecimento por indugdo, medidor e controlador de nivel do forno, unidade extratora, dispositivo
de controle de velocidade, sistema de resfriamento por agua, 20 enroladores, e controlador lbgico
programavel (CLP)

8455.30.90

Ex 019 - Cilindros de laminag¢do em aco forjado ligados com teor de cromo compreendido entre 1,8 e
4,0%, refinados por "Electro Slag Remelting" (ESR), com didmetro da mesa cilindrica compreendido
entre 100 e 300mm, comprimento da mesa cilindrica compreendido entre 500 e 2.300mm e
comprimento total entre as extremidades compreendido entre 1.000 e 3.500mm

8457.20.10

Ex 003 - Centros de usinagem vertical para metais, de alta precisdo, com comando numérico
computadorizado (CNC), com possibilidade de utilizagdo simultanea de 5 eixos controlados, cursos dos
eixos X, Y e Z iguais a 600 x 450 x 450mm, respectivamente, mesa basculante de 320 x 320mm, com
limite de inclinagdo de -115°+30° e capacidade maxima de carga igual a 200kg, fuso HSK A63,
velocidade de avango maxima de 20.000rpm com 23kW de poténcia, fuso HSK A63, velocidade
maxima de avanco igual a 22m/min, magazine com capacidade de 30 ferramentas

8457.30.90

Ex 004 - Maquinas de estagdes multiplas, tipo "transfer", para a usinagem de pontas de canetas de
diametro compreendido entre 0,4 e¢ 10mm, dotadas de mesa com 24 estagbes ¢ precisdo de
posicionamento de 0,005mm, com controlador loégico programavel (CLP), para operagdes de furagao,
mandrilhamento, fresagem, rebaixamento interno e externo e rosqueamento, com sistema automatico
de alimentag@o das pecas brutas e de extragdo das pegas acabadas

8459.31.00

Ex 003 - Centros de usinagem vertical, tipo portico, dotados de mesa rotativa de 1.300mm de didmetro,
de comando numérico computadorizado (CNC) com quatro eixos controlados, cursos X e Z de,
respectivamente, 530 ¢ 300mm, cursos B e C, respectivamente, +/-93° ¢ +/- 360°, carga maxima sobre a
mesa de 2.000kg, rotacdo do fuso variando entre 3.000 e 25.000rpm e poténcia de 3kW, avancgo rapido
de 16.000mm/min, dotados de trocador de ferramentas com 24 posicdes

8460.19.00

Ex 003 - Retificas planas de dupla face, dotadas de dois rebolos de didmetro 650mm, sendo um
superior e um inferior, alimentagcdo automatica de pecas, compensagdo automatica de consumo dos
rebolos e gestdo da maquina através de controlador logico programavel (CLP), com capacidade de 7
satélites porta-pecas

8460.29.00

Ex 007 - Maquinas para retificar dentes de engrenagens, com didmetro maximo para retificacdo de
engrenagens 2.500mm, minima distancia entre passo circular e fundo do dente da engrenagem 175mm,
com capacidade maxima de carregamento da mesa rotativa 20.000kg, nimero de dentes
minimo/maximo 16/600, angulo de inclinagdo maximo 35° largura do dente de 710/950mm, diametro
da mesa rotativa de 2.000mm

8460.90.90

Ex 018 - Retificas automaticas para corte a afiacdo de dentes de serra de fita, com capacidade de
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produgdo de laminas de serra com passo dos dentes de 0,8 a 12,7mm, com largura compreendida entre
6 e 66mm e espessura maxima de 1,6mm, equipadas com rebolo abrasivo de didmetro 508mm e largura
116mm, acionadas por motor de 40HP, sistema de dressagem por rolo diamantado com perfil
compativel com o dente da serra

8461.50.20

Ex 005 - Maquinas para corte transversal a frio de perfis metalicos, com duas laminas voadoras com
pastilhas de metal duto ¢ acionamento frontal das mesmas, com deslocamento horizontal da lamina
circular, com posicionamento automatico das cabegas de corte, posicionamento automatico do angulo
de corte variando entre 90° e 22° 30', regulagem do corte de 0 a 6.000mm, precisdo de posicionamento
das cabegas de corte de 0,1mm, dotadas de controlador l6gico programavel (CLP)

8462.21.00

Ex 041 - Maquinas para dobrar serpentinas, com comando numérico computadorizado (CNC), com
capacidade para dobra de 7mm, largura maxima de serpentina de 1.500mm, comprimento maximo da
serpentina de 2.300mm, comprimento maximo vertical dobrado de 700mm, comprimento maximo
horizontal entre dobras de 1.200mm e distancia entre duas dobras 300mm

8462.21.00

Ex 042 - Maquinas para dobrar arames ou curvar tubos, para fabricagdo de pegas com dobras
bidimensionais e tridimensionais, em tubos de aco ou aluminio, com didmetro externo de 12,0 x 1,0mm
ou arames até 8,00mm, comprimento maximo de 2.000mm, com comando numérico computadorizado
(CNC) de 14 eixos controlados, para comando e avan¢o do material, giro do tubo/arame, basculamento
e cabecotes programaveis de dobra, curso de avango maximo de 750mm, sentido de dobra a direita e a
esquerda

8462.21.00

Ex 043 - Maquinas automaticas para dobrar painéis metalicos, para chapas de largura maxima
1.524mm comprimento maximo 2.000mm, espessura compreendida entre 0,5 ¢ 3,0mm, com brago
alimentador e posicionador de peca, com medidor de espessura e capacidade de dobrar para cima e para
baixo, com saida automatica das pegas, com comando numérico computadorizado (CNC)

8462.21.00

Ex 044 - Maquinas automaticas para desbobinamento, endireitamento e corte por estiramento de tubos
ou pré-cortes para posterior estiramento de barras e perfis, com alimentacdo automatica, comprimento
maximo de corte 1.800mm, velocidade do eixo x 1.000mm/s, didmetro minimo 4mm e espessura
maxima 1,5mm com comando numérico computadorizado (CNC)

8462.29.00

Ex 056 - Combinagdes de maquinas para produgdo de tubo metalico corrugado, compostas por:
desbobinador horizontal de fita metalica, cabegote de rolo perfurador, maquina de cabegotes
conformadores e cravamento, com costura helicoidal por cravamento externo com desbobinador
horizontal para o setor de filtragdo de 6leo, sem o uso de outros agentes externos ou outros processos,
com capacidade de producdo de 80pg¢s/min, didmetro maximo do tubo de 600mm e desbobinador
horizontal de 508mm de didmetro

8462.91.19

Ex 008 - Prensas hidraulicas para formar painéis termo isolantes através de preenchimento de 13 de
rocha, colados em chapa de aco pré-pintado ou aluminio, com espessura maxima de 1,00mm, com
mesas aquecidas a 70°C, dimensdes de 6.500 x 1.400mm e for¢a de fechamento de 188t

8462.91.19

Ex 009 - Prensas hidraulicas automaticas de duplo efeito para conformagéo de tijolos refratarios densos
de alta alumina, capacidade maxima de trabalho igual ou superior a 4.000kN, poténcia de injecdo de
1.000kN, profundidade de enchimento 200mm ou superior, com controlador 16gico programavel (CLP)

8463.90.90

Ex 013 - Maquinas rotativas para estiramento vertical de discos para rodas de automoveis e caminhdes,
para repuxamento cilindrico com reducao de espessura do disco, por meio de 3 rolos interdependentes
com acionamento hidraulico, perpendiculares ao eixo principal de rotagdo, para espessuras variaveis de
6,4 a 12,7mm para discos de rodas, com didmetros de 318 a 508mm, com comando numérico
computadorizado (CNC), acionamentos hidraulicos e servo motores, capacidade de produgdo de 4 a 6
pecas por minuto

8464.10.00

Ex 004 - Teares multiliminas de corte com 205 laminas, com sistema em forma de pentes para
bloqueio uniforme das tiras ou chapas de marmore ou granito, para corte de blocos de altura até
2.150mm, em tiras ou chapas com espessura de 7mm, com medidas Uteis de bloco de altura até
2.150mm, com comprimento de até 3.500mm e largura de até 5.860mm, incluindo serras multiplas,
bateria, volante com didmetro de 4.000mm, dupla biela sincronizada com regulagem automatica,
quadro porta laminas, conjunto de oscilagdo do quadro porta ldminas com altura de 1.400mm, colunas,
transmissdo, mecanismo de descida, porta blocos de trilho, suportes, trilhos, nivelador vertical e
horizontal de laminas, distanciador de laminas, tensores hidraulicos com bomba de alimentagao, escada
e passarela, cabos elétricos e grelhas

8464.90.19

Ex 002 - Combinagdes de maquinas para corte longitudinal e transversal de chapas de vidro frio e
plano, por ferramenta de videa, com espessura compreendida entre 2 ¢ 19mm, constituidas por sistema
de medigdo, ponte de corte longitudinal de ajuste manual com até trés ferramentas de corte, trés
transportadores de roletes para direcionamento continuo do vidro, ponte de corte transversal com até
duas ferramentas de corte, rolete de deslocamento do vidro, transportador com ajuste manual da largura
de corte das bordas, transportador de correias com segdo tripla - transporte, evacuagao de lascas de
vidro e direcionamento para o britador de vidro - soprador para cacos de vidro, transportador para
transferéncia de angulo, britador de vidros defeituosos com calha de escoamento e alimentador da
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esteira de transporte, mesa de sopro para limpeza do vidro, descarregador de vidro com mecanismo de
sucgdo para elevagdo, duas cabines de protegdo da area de trabalho, plataforma rotativa, dispositivo
desenrolador, aplicador e cortador de papel, cabine e painel de controle do sistema elétrico

8464.90.19

Ex 015 - Combinagdes de maquinas para corte retilineo e curvilineo, a frio, de chapas de vidro plano
com dimensdes maximas de 3.760 x 2.760mm e espessura compreendida entre 3 ¢ 19mm, com
comando numérico computadorizado (CNC), compostas de: 1 carregador automatico com duas
armacdes basculantes dotadas de ventosas de sucgdo, para transferéncia das chapas a velocidade de
40metros/minuto; 1 mesa automatica de corte com trés pés alinhadores no eixo X e um pé alinhador no
eixo Y, uma cabeca de operagdo com sistema de controle da pressdo de corte, um magazine de
ferramentas com seis posicdes, um leitor a laser para orientagdo das chapas, com velocidade méxima de
corte de 150metros/minuto; 1 mesa de servigo, de plano fixo, para quebra programada das chapas apds
o corte do vidro

8464.90.90

Ex 001 - Combinagdes de maquinas para esquadrejar e biselar revestimentos cerdmicos, compostas de:
2 unidades de esquadramento-biseladora; 2 correias de conexdo giratoria; 1 unidade de secagem e
escovacgdo; 1 bancada de classificagdo manual; 1 transportador de correia; 1 transportador a rolos ndo
motorizados; quadros elétricos

8465.10.00

Ex 012 - Maquinas esquadrejadeira-fresadoras para perfilar as extremidades de pegas de "parquet",
com capacidade de alimentagdo continua de pecas para diferentes comprimentos, velocidade regulavel
de 4 a 24m/min, deslizamento de esquerda a direita automatico com velocidade regulavel de 20 a
80m/min, motores com inclinagdo de trabalho de 0 a 90 graus, painel de controle elétrico com
controlador 16gico programavel (CLP)

8465.91.90

Ex 015 - Serras de disco do tipo "cut-off", para corte de painéis termo-isolantes do tipo "sanduiche"
(ago pré-pintado recheado de EPS-poliestireno expandido e 1a mineral), para painéis com largura
nominal compreendida entre 1.000 e 1.200mm, espessura nominal compreendida entre 35 e 300mm e
comprimento nominal compreendido entre 2.000 e 12.000mm

8465.94.00

Ex 011 - Maquinas coladeiras de bordos e refiladeira automdtica para pegas em curvas, com raio
interno minimo de 250mm e raio externo minimo de 100mm, usadas para colar bordos em rolos de
PVC/ABS/ melaminico ou lamina de madeira de espessura minima igual a 0,3mm e méaxima de 3mm,
em painéis de fibra, MDF, aglomerado e/ou macigo e de qualquer material com origem de madeira,
sistema controlado por PLC em automatico e a alimentacdo e contagem do perimetro linear através de
sensor 6tico

8465.99.00

Ex 025 - Combinagdes de maquinas para fabricagdo de estruturas, partes e pecas em madeiras macigas
para construgdo de casas e galpdes, com capacidade para trabalhos em madeiras de dimensdes maximas
de 260 x 400mm por até 14 metros de comprimento, compostas por: plataforma de abastecimento de
roletes e correntes de acionamento por motor elétrico; carro de abastecimento sobre trilho aéreo; mesa
de corte de serra de disco; mesa com fresadora cilindrica para fazer operagdo de corte de encaixe
macho na face inferior da madeira; mesa com fresadora cilindrica para fazer operacdo de corte de
encaixe macho na face vertical da madeira; mesa com fresadora furadeira de corrente para cortes ou
furos quadrados ou retangulares nas faces horizontal e vertical da madeira e para encaixe fémea; mesa
com fresadora cilindrica de acabamento de encaixes para face inferior da madeira; furadeiras de broca
para trabalhos de orificios em qualquer das faces da madeira para passagem de tubos ou barras; serra de
corte sobre trilho lateral para realizar marcas de montagem na madeira; mesa de roletes e correntes de
acionamento por motor elétrico para transferéncia da madeira para o estagio seguinte; camara
plainadora de 4 (quatro) cantos automatica com sistema de aspira¢do de particulas e pd de madeira;
painel elétrico de comandos e sensores da cdmara plainadora; plataforma de roletes combinada com
barras de perfil metalico para retirada da madeira processada; painel elétrico principal da maquina e
comando central da maquina com monitor e comando numérico computadorizado (CNC)

8466.93.60

Ex 001 - Guias de entrada e saida, tipo luneta, estrutura de ago, com suas respectivas engrenagens
montadas, para direcionamento de barras de ago no processo de descascamento

8474.80.10

Ex 011 - Combinagdes de maquinas para moldagem em areia verde, com caixa de dimensdes iguais a
850 x 850 x 250mm + 250mm, com sistema de moldagem "formimpress", contendo dispositivo de
troca rapida de placas modelo, com capacidade de producdo igual a 240moldes/hora, compostas de:
desacopladores (desviador caixa superior e caixa inferior), maquina de moldar "formimpress" caixa
superior, maquina de moldar "formimpress" caixa inferior, virador de caixa duplo, virador de caixa
superior, desviadores de caixa inferior e de caixa superior, multiplicador de passo, cabeceira horizontal
do carrossel, divisor de passo, transferidor de caixa inferior-superior, extrator da caixa "punch-out",
limpador interno e externo das caixas, transferidor de caixa inferior e superior, cabeceira horizontal das
linhas de resfriamento primeiro andar, trocador de nivel do primeiro para o segundo andar, cabeceira
horizontal das linhas de resfriamento do segundo andar, descarga de moldes, limpador interno de
caixas, limpador de mesas, furador de agulhas com troca automatica de porta agulhas, fresador da bacia
de fusdo com eixos controlados, sistema de fechamento de grampo, raspador de areia, pares de caixas,
carrinhos porta caixa, sistema de troca semi-automdtica de caixas para manutengdo, sistema de
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inspecdo de molde para retirada da amostra, cabeceira horizontal das linhas de resfriamento do terceiro
andar, trocador de nivel do segundo para o terceiro andar, com comando eletrénico

8475.29.90

Ex 006 - Maquinas laminadoras de vidro para trabalho a quente, com controlador 16gico programavel
(CLP), velocidade de laminag¢dao compreendida entre 0,5 ¢ 8,0m/min, capacidade maxima de produgdo
de 120 toneladas por dia

8477.10.99

Ex 002 - Maquinas de moldar por injegdo, vertical, com microprocessador para gestdo e controle da
maquina, dotadas de mesa rotativa com 3 estagdes, para producdo de palmilhas de polipropileno para
cal¢ados, com injegdo inferior oscilante, fechamento angular da matriz e porta matriz e com capacidade
maxima igual ou superior a 120 pares por hora

8477.20.10

Ex 035 - Extrusoras com canhdo bi-partido, para compostos de PVC, movimentos de rosca rotacional e
axial simultdneos, com didmetro nominal externo do parafuso helicoidal de 72mm, com capacidade
maxima de 880kg/h para PVC rigido e 1.000kg/h para PVC flexivel, com velocidade méxima de
750rpm

8477.20.90

Ex 040 - Combinagdes de maquinas para a produgdo, por extrusdo, de borracha sintética, proprias para
a industrializacdo de aditivos de petroleo, com capacidade de producdo maxima 12.000 toneladas
métricas por ano, compostas de: 1 extrusora de rosca dupla, velocidade maxima da rosca 450rpm, com
conjunto para acoplamento de engrenagem e unidade de acionamento de 800kW a plena carga, dupla
rosca extra e equipada com sistemas de aquecimento elétrico e de resfriamento por 4gua para o controle
da temperatura, com unidade de vacuo, unidade seletora de telas, dispositivos hidraulicos e de
seguranca, com console e gabinete de controle, 1 cortador hidraulico de fardos de borracha com seus
sistema de alimentagdo e de transporte, 1 extrusora para borracha sintética, com bomba de engrenagem,
2 conjuntos de alimentag@o, sendo um para anidrido maleico fundido e um para 6leo de peroxido, 1
granulador submerso com sistema de circulag@o. 1 secador centrifugo

8477.20.90

Ex 041 - Combinagdes de maquinas para a producdo, por extrusdo, de resina de polictileno de alta
densidade, com capacidade méaxima de producdo de até 27t/hora, compostas por: 1 extrusora
processadora de rosca dupla com redutor com velocidade méxima de saida de 340rpm, didmetro
maximo das roscas 250mm, com conjunto para acoplamento de engrenagem e unidade de acionamento
hidraulico, equipada com sistemas de aquecimento elétrico e resfriamento por agua para o controle da
temperatura, unidade seletora de telas, dispositivo hidraulico e de seguranga, 1 extrusora com redutor
com velocidade variavel de saida entre 80 e 102rpm, didmetro das roscas de 320mm, com bomba de
engrenagem, 1 granulador submerso com sistema de circulagdo completo

8477.59.11

Ex 004 - Equipamentos para vulcanizagdo de amostras de gomas de borracha flexivel, tipo "prensa
sino", dotados de quadro de aquecimento, carrinho porta-molde, central hidraulica, painel pneumatico,
reaquecedor, conjunto de moldes, portico de levantamento do sino ¢ armario de comando com PC
industrial e autdmato, com capacidade inferior ou igual a 300kN

8477.80.90

Ex 105 - Combinagdes de maquinas para reparo a quente de pneus de engenharia civil de diametro
entre 24 e 51 polegadas, compostas de: 1 prensa para reparo, suporte de prensa com cilindro
pneumatico, bloco aquecedor, carro de movimentacdo, armarios pneumaticos e elétricos fixados ao
carro e quadro de comando montado sobre a prensa

8477.80.90

Ex 106 - Combinagdes de maquinas para tratamento superficial de tanques de combustivel plasticos por
fluoretagdo (a base de 20% de flior e 80% de nitrogénio), tipo "offline", com controlador 16gico
programavel (CLP) compostas por: 1 camara de vacuo com sistema de aquecimento para tratamento
dos tanques de combustivel (montado em 1 container) com bombas de vacuo (montado em 1
container);l cdmara para circulagdo de gis com sistema de controle de valvulas (montado em 1
container); 1 sistema de lavagem dos gases ("scrubber") com carbonato de célcio (CaCO?) com
liberacdo de fluoreto de hidrogénio (HF) menor ou igual a 5Smg/m?® (montado em 1 container)

8479.30.00

Ex 010 - Cepilhadores de anel de rotagdo antagbnica, com alimentador vibratorio, ima rotativo,
separador de particulas pesadas e capacidade igual ou superior a 16 toneladas secas de cepilhos de
madeira por hora

8479.30.00

Ex 011 - Combinagdes de maquinas para formagdo de colchdo de fibras de madeira, compostas de:
maquina para formagdo de colchdo, analisador on-line de unidade, aparelho de checagem continua do
peso do colchdo, pré-prensa continua, serra refiladora para aparo do colchdo, serra para corte
transversal do colchdo, transportadores, detector de metais, dispositivo de rejeito de colchdes,
carregador e descarregador, prensa hidraulica a quente com jogo de separadores para acabamento de
chapas, descarregador da prensa, sistema hidraulico de acionamento da prensa e unidade de exaustdo
com 6 ventiladores para vapores e fumaga

8479.50.00

Ex 019 - Combinagdes de maquinas para extragdo e movimentacdo de frascos, para serem conectadas
em duas maquinas injetoras destinadas a fabricacdo de duas partes plasticas de frascos de desodorante,
compostas por: robé com entrada lateral para extragdo do frasco da ferramenta; brago contador para
transferir o frasco do robd para a esteira; transferidor principal; robé com entrada lateral para extragdo
do alojador da ferramenta, brago contador para transferir o alojador do rob6é para o manipulador;
manipulador para posicionar o alojador dentro de uma estacdo; estagdo montadora que inclui partes de
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pré-centralizacdo e controle de forca; teste da envasadora; descarregador "pick and place"; alimentador
de caixas para entrada e saida; estagdo rejeitadora e gabinete elétrico

8479.82.90

Ex 029 - Sistemas de reducio rapida do teor de hidroxidos de enxofre (H’S) no enxofre liquido
(desgaseificacdo), compostos de trés células em sériec com fluxo maximo de enxofre de S8t/h,
temperatura de entrada de 140°C, concentragio de entrada de H’S de 300ppm (W) e saida méaxima de
10ppm (W), concentragdo de consumo do catalisador de 7 litros/dia e vazdo maxima do ar de purga
740m*/h

8479.89.99

Ex 019 - Maquinas horizontais para aperto e desaperto, com torque definido, de luvas de precisdo em
tubos petroliferos com bitolas compreendidas entre 2.3/8 até 16 polegadas, velocidade de aperto 10rpm
e torque maximo de 80.000ft.Ibs

8479.89.99

Ex 028 - Maquinas para usinagem de prototipos de carroceria automotiva em argila em tamanho real,
montadas sobre trilho metalico proprio de 7.470m de comprimento fixado no piso, coluna de 2,8m de
altura com cabegote porta ferramenta rotativo elétrico montado, com acionador para se deslocar no
sentido horizontal (eixo X = 6.604mm), sentido vertical (eixo Y = 1.524mm) e no sentido de
profundidade (eixo Z =1.320mm), com controle remoto e comando numérico computadorizado (CNC)

8479.89.99

Ex 029 - Maquinas para usinagem de prototipos de carroceria automotiva em argila em tamanho real,
montadas sobre base metalica que move-se sobre rodizios de 3.000mm de comprimento, assentadas no
piso pela retragdo dos rodizios, coluna de 2,9m de altura com cabecote porta ferramenta rotativo
elétrico montado, com acionador para se deslocar no sentido horizontal (eixo X = 1.930mm), sentido
vertical (eixo Y = 1.524mm) ¢ no sentido de profundidade (eixo Z =1.320mm), com controle remoto e
comando numérico computadorizado (CNC)

8479.89.99

Ex 033 - Combinagdes de maquinas para fabricagdo de tiras de chumbo e chumbo calcio, destinadas a
fabricagdo de grades para baterias automotivas de chumbo acido, com capacidade de producao de
2.600kg/h, compostas de cadinho de pré-fusdo com capacidade para derreter 10 toneladas de chumbo,
maquina de fundigdo de tiras, embobinadoras de tiras e paletizadora de bobinas

8479.89.99

Ex 035 - Dispositivos automaticos de montagem da correia (elastica) de motores, compostos de
motores pneumaticos comandados por controladores 16gicos programaveis (PLC)

8479.89.99

Ex 036 - Combinagdes de maquinas para montagem de seringas de insulina tipo caneta, com transporte
em blocos de suporte em cada célula, com avango na linha em passos de 100mm, com computador
industrial integrado, compostas por: 4 células automaticas de montagem de caneta, conjunto total de
165 blocos modveis de suporte das canetas contendo ships de comunicagdo de curto alcance embutidos;
13 mesas de movimentagdo continua e posicionamento dos componentes das canetas a serem
montadas; 1 esteira transportadora para transporte continuo de blocos contendo canetas, entre as células
do sistema; 1 unidade de alimentacdo e movimenta¢do continua de refis de insulina; 1 unidade de
manuseio ¢ movimentagao descontinua, de paletizagdo e despaletizagdo de canetas montadas em bloco,
com 3 graus de liberdade

8479.89.99

Ex 037 - Maquinas para desenrolar bobinas de cabos de ago para pneus de engenharia civil, compostas
de 6 modulos de 80 eixos desenroladores com freios pneumaticos; 1 portico de sustentagdo para talhas
de manutencdo e manipulagdo; 4 talhas elétricas sobre trilhos com bragos articulados; 1 posto de
esvaziamento de bobinas; 1 posto com guias de orientagdo dos fios com deteccdo de fio partido; 2
postos de juncdo de cabos; 1 armdrio pneumatico e 1 armario elétrico

8481.80.97

Ex 002 - Vélvulas tipo borboleta utilizadas em turboexpansor na unidade de craqueamento catalitico,
em ac¢o inoxidavel ASTM A240 Gr. 340H, com revestimento interno em “stellite”, com "fire safe" com
vedagdo metalica, pressio de projeto de 3,5kgf/cm’ e temperatura de projeto de 732°C, didmetro
nominal de 54 polegadas, operando normalmente aberta e com classe de vedacdo obedecendo a norma
ASME/ANSI/FCI 70-2 Class II, com atuadores eletros-hidraulicos

8483.40.10

Ex 015 - Redutores de velocidade epicicloidal de 03 estagios, para auto-betoneira com capacidade
maxima de 12m?, predispostos para serem acionados por motor hidraulico ou elétrico, com torque
maximo de saida de 75.000Nm, redu¢@o 1:130 e rotagdo maxima na entrada de 3.000rpm

8514.20.11

Ex 006 - Fornos de indugdo para tratamento térmico integrado t€émpera e revenimento, em continuo
para tubos de aco carbono para exploragdo e producdo de petrdleo, com didmetro externo
compreendido entre 60,3 e 244,5mm, compostos de conversores de freqiiéncia com capacidade total de
13.000kW - 300/500Hz, incluindo banco automatico de capacitores para corre¢ao do fator de poténcia
e indutores de aquecimento, sistema automatico de alimentagdo, movimentacdo e descarga dos tubos
com controlador 16gico programavel (CLP) para produgdo de 20t/h, incluindo sistema de bombeamento
e controle de ducha de resfriamento

8515.21.00

Ex 038 - Maquinas para conforma¢do de chapas e solda por resisténcia de corpos cilindricos de ago,
utilizadas para soldar tambores e baldes, com controlador 16gico programavel (CLP), para corpos de
diametro de 350 até 600mm, comprimento de 350 até 1.100mm e espessura de 0,5 até 1,20mm, dotadas
de estagdo de conformacgdo cilindrica; estagdo de transferéncia automatica de cilindros contendo 2
bragos manipuladores; sistema de empurradores acionado por servomotor; estagdo de soldagem por
resisténcia com 3 fases, com conjunto de cabegote de soldagem, disco de soldagem e transformador de
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soldagem monofasico e estacdo de descarga

8515.21.00

Ex 039 - Maquinas para soldar metais, por resisténcia, fios de platina e cobre de didmetro
compreendido entre 0,05 e 0,10mm, pelo processo de descarga capacitiva (CD) utilizadas na fabricaggo
de sensores descartaveis de temperatura, com monitoramento de pulso, limites, dotadas de monitor de
corrente embutido

8515.31.90

Ex 003 - Equipamentos de operagdo automatica para soldagem de pinos, utilizando o processo de
igni¢do por afastamento (soldagem por arco voltaico retirado), com fonte de energia, alimentador de
pinos, cabeca de solda automatica, cabos de ligacdo (cabos de massa, cabos de solda e cabos de
comando) e mangueira de alimentagdo

8515.39.00

Ex 002 - Equipamentos de operagdo manual para soldagem de pinos, utilizando o processo de igni¢ao
por afastamento (soldagem por arco voltaico retirado), com fonte de energia, pistola e solda manual,
alimentador de pinos e cabos de ligagdo

9013.20.00

Ex 005 - Laseres em fibra com meio ativo “Ytterbium”, pulsado com fator M2 menor ou igual a 2,
comprimento de onda central de 1.060 a 1.070nm e pulsos de até 2mJ

9013.20.00

Ex 006 - Laseres em fibra com meio ativo “Ytterbium”, continuo monomodo com fator M2 menor ou
igual 1,15

9013.20.00

Ex 007 - Laseres em fibra com meio ativo “Ytterbium”, continuo com poténcia maior ou igual a S00W

9022.90.80

Ex 002 - Sistemas utilizados em procedimentos radioterapicos de alta precisdo, compostos de sistema
de imobilizagdo por pinos, sistema de imobilizagdo por mascara, sistema de imobilizagdo extra
craniano, sistema de localizagdo cranial, sistema de localiza¢do extra craniano, colimador cdnico,
colimador M3, computador e mini torre do sistema

9027.30.20

Ex 007 - Aparelhos de testes para medicdo de parametros fisicos, como: refletividade, densidade dptica,
espessura da resina e espessura do substrato em discos opticos de 120mm de camada unica ou dupla,
por meio de comparagdo da luz transmitida ou refletida

9027.30.20

Ex 008 - Espectrofotometros de bancada, com camara de controle avangado de umidade e temperatura
variando no tempo para analise 6ptica em CD's e DVD's, com sistema 6ptico de raio duplo, fonte de luz
de halogénio e/ou deutério e comprimento de onda compreendido entre 190 e 900mm

9030.10.90

Ex 004 - Monitores tipo portal de seguranga para deteccdo de radiagdo gama e néutrons, compostos de
painéis sensores de radiagdo, unidade de controle, sensores de ocupagio e painel anunciador

9031.10.00

Ex 014 - Maquinas semi-automaticas para balanceamento de polias em forma de disco, com
alimentacdo manual e posicionamento do rotor no dispositivo, corrida automatica de medi¢ao para
determinacdo do desbalanceamento, posicionamento automatico na posicdo de correcdo, correciao
automatica através de furagdo vertical no diametro correto do rotor, com painel de controle

9031.20.10

Ex 001 - Bancos de teste, a frio, de motores de combustio interna

9031.20.90

Ex 035 - Combinagdes de maquinas para simula¢do de esfor¢os mecanicos estruturais ¢ movimentos,
em articulagdes ou componentes do trem de pouso de aeronaves, através de aplicagdes de cargas
nominais, carga limite, cargas de ruptura e carga de fadiga em longos ciclos composto por 1
controlador digital de 16 canais para programacdo ¢ monitoramento de cada atuador; 1 unidade de
bombeamento de suprimento hidraulico; 2 estagdes automaticas de distribuicdo hidraulica; 5 estagdes
ndo-automaticas de distribui¢do hidraulica; 16 atuadores hidraulicos

9031.49.90

Ex 046 - Maquinas para inspegdo, tipo “sem toque” de defeitos em papel, computadorizadas, com
sistema de visdo artificial, por cameras digitais de estado so6lido CCD de alta resolugo, na linha de
producio de papel

9031.49.90

Ex 072 - Maquinas automaticas para inspe¢do continua de cartdes plasticos, frente e verso, por meio de
cameras de video digitais de alta resolugdo e "flash" por “LED”, dotadas de controlador logico
programével - CLP e tela de toque, com capacidade de inspecao de até 600 cartdes por minuto

9031.49.90

Ex 073 - Sistemas estacionarios para monitoramento de rodas ferrovidrias, em tempo real, para
detecgdo dos desgastes de frisos e bandagens de rodas, operando sem contato por meio de 8 laseres e 8
cameras de video, com controle computadorizado

9031.49.90

Ex 074 - Analisadores de defeitos, tamanhos e forma de graos de polimeros através de analise Otica
com utilizagdo de cameras digitais e controle digital microprocessado, montado em base metalica

9031.80.99

Ex 023 - Equipamentos de termografia, microprocessados, para analise e monitoramento de
equipamentos e instalagdes através de radiagdo infravermelha para detec¢do, verificacdo e detecgdo-
verificagdo das condi¢des térmicas do material inspecionado, com faixa de operagdo térmica
compreendida entre -40 ¢ 2.000°C, linhas P ¢ E

9031.80.99

Ex 211 - Equipamentos para medi¢do de peso e comprimento de tubos com didmetros de 60,3 até
244 5mm, com comprimento até 14.630mm, com marcagdo de esténcil e ou estampagem através de
sensores sem toque, com controlador programavel (CLP), com capacidade de até 200tubos/hora e
mecanismo de carga e descarga

9031.80.99

Ex 212 - Maquinas automaticas para verificacdo do fluxo de valvulas (SPRAY) em latas tipo aerossol,
utilizadas na industria farmacéutica, com capacidade de 200 latas por minuto, dotadas de mesa
acumuladora rotativa, transportador de entrada, rosca para transferéncia de latas, platd rotativo dotado
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de pingas posicionadoras de latas, duas cdmaras para atuagdo de valvulas e uma camara para
verificagdo do “spray” com sensores Opticos, disco para transferéncia das latas, transportador de saida,
sistema automatico de rejeicdo de lata fora de especificagdo, com controlador l6gico programavel
(CLP)

9031.80.99

Ex 213 - Maquinas para teste de estanqueidade em tubos de aluminio, com duas esta¢des de teste semi-
automaticas, com limpeza dos tubos através de gas nitrogénio, detecgdo de vazamentos através de gas
hélio, com espectrometro de massa para quantificagdo do vazamento, painel de comando e controlador
logico programavel (CLP)

Art. 2° Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2008, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (SI):

(SI-377) : Sistema integrado de laminagéo a frio de fio-maquina de ago com diametros de entrada entre 5,50 ¢ 6,35mm
e saida de arames com bitolas entre 2,10 ¢ 3,77mm, com velocidade maxima igual a 30m/s, controlada por CLP,
constituido por:

CODIGO

EX DESCRICAO

8455.22.90

708 |1 laminador a frio para fio-maquina de médio e baixo carbono de 0,05 a 0,55% decapado
com bitola de entrada de 5,5 a 6,35mm e gama de saida de fio laminado de 2,1 a 3,77mm
com aco de baixo carbono e 2,51 a 3,77mm com ac¢o de médio carbono, utilizando cassetes
laminadores com roletes antivibratdrio, velocidade da maquina maxima de 30m/s com bitola
de saida de 2,1mm

8479.81.90

716 |1 unidade de decapamento, limpeza e lubrificacdo de fio-maquina operando no diametro
maximo de 6,5mm para agco de baixo carbono e 5,5mm para ago de alto carbono e
velocidade de entrada méxima de Sm/s

8479.89.99

958 |1 bobinador vertical duplo do arame laminado em carretéis para fio laminado de médio e
baixo carbono de 0,05 a 0,55% para gama de bitolas de 2,10 a 3,77mm e resisténcia maxima
do fio laminado de 110kg/mm’ e velocidade maxima de 30m/s

8479.89.99

959 | 1 desbobinador vertical duplo de fio-maquina para bobinas com peso maximo de 2.000kg de
aco baixo carbono para operar com bitolas até 14mm, com velocidade maxima de
desbobinamento de 4,5m/s

8479.89.99

960 |1 pulmao acumulador de fio-maquina com capacidade de 6m de arame acumulado, didametro
das polias basculantes de S60mm

(SI-531) : Sistema integrado automatico, de medic¢Ges eletronicas a laser para leitura de imagens e representacio
grafica, utilizado em operacdes de controle e otimizagdo das etapas do processo de producdo de madeira aparelhada nas
4 faces e classificadas por aparéncia, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8537.10.20 861 |6 estagdes controladoras eletronica automatica de processo ou controlador logico
programavel (CLP), constituido de unidade central de processamento, mddulos
analogicos/digitais de entrada e saida de dados, interfaces, unidades de suprimento de
energia, sensores e acessorios para instalacdo

8537.10.90 757 |44 estagdes remotas de controle compostas de gabinetes de comando e controle, modulos de
entrada/saida de dados, interfaces, softwares dedicados e acessorios para instalacdo

9031.49.90 739 | 3 aparelhos de detecg@o de imagem por raios laser "SCANNER", com estacdes de trabalho,

interfaces, impressora, unidades de entrada/saida de dados, software dedicados para
escaneamento e acessorios para instalagdo

(S1-532) : Sistema Integrado para a fabricagdo automatica de molas cilindricas para suspensdo de veiculos automotores,
com capacidade maxima de produgdo de até 750molas/hora, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8419.89.99 811 |1 estagdo de aquecimento por indugdo das barras cilindricas de ago

8419.89.99 812 |1 estagdo de homogeneizagdo da temperatura das barras cilindricas de ago

8419.89.99 813 |1 estacdo de témpera a 6leo, com tanques, sistema de recirculagdo e condicionamento da
temperatura do 6leo, exaustio e seguranga contra incéndio

8419.89.99 814 |1 estag@o de revenimento com sistemas de injecdo, exaustdo e controle de gas, lavagem a
frio e homogeneizacdo da temperatura da mola

8419.89.99 815 |1 estagdo de posicionamento e carga final com capacidade de até 4 operagdes simultineas,
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retoque de pintura, marcacdo com tinta e etiquetagem de codigo de barras da mola

8422.40.90 761 |1 estagdo de colocacdo de isoladores de ruido (“sleeve”), embalagem e expedi¢do de molas

8424.30.90 714 | 1 estagdo enclausurada de pré-aquecimento e jateamento da mola com granalha de aco, com
capacidade para 2 operagdes simultdneas, coleta e reciclagem de residuos e exaustdo de
poeira e fumos

8424.89.90 715 |1 estagdo enclausurada de revestimento eletrostatico a po, cura e resfriamento temporizado
da mola

8424.89.90 716 |1 estagdo de reaproveitamento dos ganchos por queima e lavagem

8428.90.90 882 | 1 estagdo de identificagdo com cabegote de gravagdo mecanica e alimentagdo individual das
barras cilindricas de ago

8462.29.00 787 | 1 estagdo de enrolamento e fechamento a quente (“pig-tail”) das espiras da mola

8463.90.10 711 |1 primeira estagdo de ajuste de posi¢do e pré-carga (“pre-setting”’) da mola com capacidade
de até 4 operacdes simultineas

8463.90.10 712 |1 segunda estagdo de ajuste de posicdo e pré-carga (“pre-setting”’) da mola com capacidade
de até 4 operacdes simultineas

8479.81.90 725 |1 estagdo de lavagem a quente da mola

8479.89.99 923 | 1 estagdo de fosfatizacdo e secagem da mola com sistema de transporte aéreo

9031.80.99 769 |1 estacdo de testes e ensaios da mola, com pré-carga de prototipo, aquecimento controlado,

verificacdo de perda de carga, controle de fadiga, verificagdo de montagem na suspensdo,
verificacdo de montagem no amortecedor e controle de carga e rigidez

(SI-533) : Sistema integrado para tratamento, separagdo, desumidificacdo, trituracdo e transporte de cavacos de
aluminio provenientes da usinagem de pistdes, constituido por:

CcODIGO

EX

DESCRICAO

8421.19.90

703

1 centrifuga de cavacos, para desumidificagdo, com umidade restante de +/-2%, com
capacidade de processamento maxima de 2t/h de cavaco de aluminio curtos e escorridos,
poténcia do motor de 5,9kW, com tambor crivo de fenda

8421.29.90

722

1 unidade de filtragem do sistema de vacuo, para transporte de cavacos de aluminio para os
silos, contetdo de p6 residual de 1mg/m’/h, quantidade de ar +/-1.000m’*/h, composta de 8
elementos de filtro, separador de aco com refor¢o adicional no setor de influxo, setor de
coleta com fechamento por deslizador pneumatico, porta de inspegdo para elementos do
filtro

8421.29.90

723

1 unidade de filtragem do sistema de vacuo 2, para transporte de cavacos de aluminio para a
fundigdo, contetido de po residual de 1mg/m*/h, quantidade de ar +/-1.000m’/h, composta de
8 elementos de filtro, separador de aco com reforgo adicional no setor de influxo, setor de
coleta com fechamento por deslizador pneumatico, porta de inspe¢do para elementos do
filtro

8423.20.00

701

1 unidade de pesagem continua, com transportador para cavacos de aluminio, bomba de
1,1kW e sensores de carga com capacidade méaxima de 3t/h

8428.90.90

881

1 elevador para elevacdo dos carrinhos, com capacidade de carga maxima de 500kg,
velocidade de elevacdo de Sm/min, poténcia do motor de 4kW, angulo de descarga 150°,
altura de descarga 2.300mm, com uma tremonha e dotado de sistema de freio a mola

8479.82.90

760

1 calha de vibragdo, em ago inox, acionada por motores de desbalanceamento, composta de
defletores laterais e peneira ajustavel

8479.82.90

761

1 unidade magnética para separacdo de pecas em ferro com ima permanente de 1,3m de
comprimento e 200mm de altura

8479.82.90

762

1 unidade de triturag@o tipo monorotor, com movimentacdo circular do rotor em combinagéo
com sistema hidraulico de empuxo, poténcia elétrica de 30kW, unidade hidraulica de 1,5kW
¢ peneira abaixo do rotor para determinar a granulometria do cavaco triturado

8479.89.99

920

1 unidade de vacuo para transporte de cavacos de aluminio para os silos, com reservatorio
com porta de inspecao, rosca sem fim de dosagem com conexdo de absor¢do

8479.89.99

921

1 unidade de vacuo 2 para transporte de cavacos de aluminio para a fundigdo

8537.10.90

758

1 painel de comando

(SI-534) : Sistema integrado combinado para trefilagao de barras de ago/bobinas, a partir de bobinas de fio-maquina de
até 16mm de didmetro, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
8428.39.90 787 | 1 mesa selecionadora bi-direcional
8428.39.90 788 | 1 unidade de alimentagdo
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8462.29.00 782 | 1 pré endireitador vertical

8462.29.00 783 | 1 politriz e endireitadeira

8462.29.00 784 |1 endireitador horizontal de rolos

8462.29.00 785 |1 endireitador vertical de rolos

8462.29.00 786 | 1 pré endireitador horizontal

8462.39.90 727 |1 tesoura movel

8463.90.90 734 | 1 unidade de trefilagdo

8479.89.99 922 | 1 desenroladeira para bobinas

9031.80.99 770 | 1 unidade de teste para detecg@o de defeitos superficiais

(SI-535) : Sistema integrado para puncionar, cortar, marcar e dobrar chapas metalicas, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8428.20.90 727 |1 gabinete armazenador e alimentador automatico de chapas metalicas para maquinas
ferramentas para puncionar chapas metalicas, em sistema integrado de processamento de
chapas com medidor de espessura

8428.20.90 728 |1 unidade para movimentagdo, reposi¢do ¢ transferéncia de chapas metalicas em série em
sistema integrado de processamento de chapas, por meio de esteira transportadora de chapas
8462.21.00 703 |1 maquina automatica para dobrar painéis metalicos completos, de comando numérico

computadorizado (CNC), para chapas de largura maxima de 1.524mm, comprimento
maximo de 2.795mm, e espessura da chapa compreendida entre 0,5 ¢ 3,0mm, com brago
alimentador e posicionador da peca dotado de medidor de espessura e capacidade de dobrar
para cima e para baixo

8462.41.00 705 |1 maquina ferramenta para perfurar por puncionamento, cortar por cisalhamento e marcar
chapas metalicas de comando numérico computadorizado (CNC), dotada de trocador
automatico de ferramentas com 46 ou mais estacdes e saida automatica de chapa

§ 1° O tratamento tributario previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar
da importagdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 2° Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operagdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 3° Na Resolu¢io CAMEX n® 08, de 24 de margo de 2005, publicada no Diario
Oficial da Unido de 30 de marco de 2005:

Onde se 1é:
8609.00.00 | Ex 001 - Containeres para transporte de gés natural condensado ou comprimido (CNG), com 11,1 a
12,19m de comprimento, 1,52 a 2,44m de largura e 1,37 a 1,44m de altura, dotados de 8 cilindros de
pressdo sem costura e bloco de ago inoxidavel

Leia-se:
8609.00.00 | Ex 001 - Containeres para transporte de géas natural condensado ou comprimido (CNG), com 7,0 a
12,19m de comprimento, 1,52 a 2,50m de largura e 1,30 a 1,50m de altura, dotados de 8 cilindros de
pressdo sem costura e bloco de ago inoxidavel

Art. 4° Na Resolugdo CAMEX n® 32, de 30 de outubro de 2006, publicada no Diario
Oficial da Unido de 31 de outubro de 2006:

Onde se é:
8462.91.19 | Ex 007 - Prensas hidraulicas para corte fino, de triplice compressdo, para puncionar, cisalhar e chanfrar
metais com espessura maxima de 16mm e precisdo de regulagem de 0,0lmm, forga maxima igual a
6.300kN, sistema de troca rapida das ferramentas, com comando numérico computadorizado (CNC)
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Leia-se:

8462.91.19

Ex 007 - Prensas hidraulicas para corte fino, de triplice compressdo, para puncionar, cisalhar e chanfrar
metais com espessura maxima de 16mm e precisdo de regulagem de 0,01mm, forga méaxima entre 3.200 e
6.300kN, sistema de troca rapida das ferramentas, com comando numérico computadorizado (CNC)

Art. 5° Na Resolugdo CAMEX n® 10, de 13 de margo de 2007, publicada no Diario

Oficial da Unido de 16 de marco de 2007:

Onde se 1é:

8418.69.99

Ex 004 - Combinagdes de maquinas para resfriamento de gases de cisdo, de comando e controle em sala
central, para uso em 2 fornos de craqueamento, cada combinagdo composta de 3 trocadores
(permutadores) de calor tubulares metalicos, cada um com 124m” de 4rea de transferéncia de calor, para
resfriamento de gases craqueados de pirolise, de 816 para 380°C, com pressio de 1,3kg/cm? do lado gas e
recuperagio de calor por meio de geragdo de vapor d “agua a 328°C e pressdo de 126kg/cm’; 1 tambor de
vapor, com 1.522mm de didmetro interno por 8.800mm de comprimento, cilindrico, com 89mm de
espessura de parede, 2 tampos semi-esféricos com 54mm de espessura para separagdo das fases
agua/vapor; 3 conjuntos de tubulagdes de subida e descida para o tambor de vapor para os trocadores de
calor, dobradas nos raios exatos de sua montagem, nas medidas 219,1mm de didmetro externo e 20,6mm
de espessura de parede

Leia-se:

8419.50.21

Ex 004 - Combinagdes de maquinas para resfriamento de gases de cisdo, de comando e controle em sala
central, para uso em 2 fornos de craqueamento, cada combinagdo composta de 3 trocadores
(permutadores) de calor tubulares metalicos, cada um com 124m?” de 4rea de transferéncia de calor, para
resfriamento de gases craqueados de pirolise, de 816 para 380°C, com pressio de 1,3kg/cm? do lado gas e
recuperagio de calor por meio de gerago de vapor d “agua a 328°C e pressdo de 126kg/cm’; 1 tambor de
vapor, com 1.522mm de didmetro interno por 8.800mm de comprimento, cilindrico, com 89mm de
espessura de parede, 2 tampos semi-esféricos com 54mm de espessura para separacdo das fases
agua/vapor; 3 conjuntos de tubulagdes de subida e descida para o tambor de vapor para os trocadores de
calor, dobradas nos raios exatos de sua montagem, nas medidas 219,1mm de didmetro externo e 20,6mm
de espessura de parede

Art. 6° Na Resolugdo CAMEX n® 15, de 03 de maio de 2007, publicada no Diario

Oficial da Unido de 04 de maio de 2007:

Onde se 1é:

8443.16.00

Ex 007 - Maquinas de impressao flexografica, rotativas, de 06 cores, para papel cartdo, com tensdo do
papel de 2.200N, largura maxima de impressdo de 1.650mm e velocidade de 600m/min, dotadas de
estacdes de desbobinamento e rebobinamento, unidade vincadora, "festoon" com emenda de topo e troca
de rolos de 2 metros de didmetro, controle automatico de registro de impressdo e eixo elétrico nas
unidades

Leia-se:

8443.16.00 | Ex 007 - Maquinas de impressao flexografica, rotativas, de 06 cores, para papel cartdo, com tensdo do
papel de 2.200N, largura maxima de impressdo de 1.650mm e velocidade de 600m/min, dotadas de
estagdes de desbobinamento e rebobinamento, unidade vincadora, "festoon" com emenda de topo e troca
de rolos de 1.950mm de diametro, controle automatico de registro de impressdo e eixo elétrico nas
unidades

Onde se é:
8458.91.00 | Ex 012 - Tornos verticais, com comando numérico computadorizado (CNC), para usinagem interna e

externa de pistas em anéis de aco para rolamentos, com didmetro da mesa de torneamento igual a
3.150mm, diametro maximo de operacao interno de 2.800mm, didmetro maximo de operacdo externo de
3.000mm, altura maxima da pega igual a 300mm, compostos por 2 cabegotes, sendo um cabegote (lado
direito) operado por CNC, e um cabegote (lado esquerdo) com operacdo manual, magazine para troca de
ferramentas (lado direito) com 12 posigdes, curso dos eixos do cabecote (lado direito) controlados por
comando numérico computadorizado (CNC), curso dos eixos do cabegote (lado esquerdo) controlados
manualmente, poténcia do motor principal igual a 75kW
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Leia-se:

8458.91.00

Ex 012 - Tornos verticais, com comando numérico computadorizado (CNC), para usinagem interna e
externa de pistas em anéis de aco para rolamentos, com didmetro da mesa de torneamento igual a
3.150mm, didmetro maximo de operacdo externo de 3.500mm, altura maxima da pega 2.000mm,
compostos por 2 cabegotes, sendo um cabegote (lado direito) operado por CNC, e um cabegote (lado
esquerdo) com operagdo manual, magazine para troca de ferramentas (lado direito) com 12 posigdes,
curso dos eixos do cabegote (lado direito) controlados por comando numérico computadorizado (CNC),
curso dos eixos do cabegote (lado esquerdo) controlados manualmente, poténcia do motor principal igual
a 75kW

Art. 7° Na Resolugio CAMEX n® 22, de 27 de junho de 2007, publicada no Diério

Oficial da Unido de 28 de junho de 2007:

Onde se 1é:

8477.80.90

Ex 096 - Combinagdes de maquinas para transformag@o, dosagem e pesagem de elastomeros, compostas
de 2 linhas de carregamento de lotes de matérias-primas com sistema de levantamento a vacuo dos
fardos; 2 postos de carregamento das matérias-primas em peletes; 2 postos de transformacdo dos fardos
em paletes; 3 linhas de estocagem dos elastomeros peletizados; 6 linhas de dosagem dos elastomeros em
paletes; 1 linha de aprovisionamento do misturador intensivo; 1 sistema de interface homem/maquina
com controladores 16gicos programaveis (CLP)

Leia-se:

8477.80.90

Ex 096 - Combinagdes de maquinas para transformagdo, dosagem e pesagem de elastomeros, compostas
de 2 linhas de carregamento de lotes de matérias-primas com sistema de levantamento a vacuo dos
fardos; 2 postos de carregamento das matérias-primas em peletes; 2 postos de transformagao dos fardos
em peletes; 3 linhas de estocagem dos elastomeros peletizados; 6 linhas de dosagem dos elastomeros em
peletes; 1 linha de aprovisionamento do misturador intensivo; 1 sistema de interface homem/maquina
com controladores 16gicos programaveis (CLP)

Onde se 1é:

8543.30.00

Ex 006 - Equipamentos de geragdo de cloro-soda por eletrolise de salmoura, com membranas, compostos
por células eletroliticas, com capacidade de até 322 toneladas métricas/dia (base 100%) de soda caustica,
até 286 toneladas métricas/dia (base 100%) de gas cloro e até 94,750Nm’/dia (base 100%) de gés
hidrogénio, composto por: 12 suportes ("racks") de células agrupados 3 a 3 formando 1 eletrolisador
composto de estruturas metalicas de suporte e barras de alimentagdo em cobre ("Bus Bars"); 172
conjuntos de células de membranas com &nodo em titdnio, catodo em niquel, membrana e junta de
vedag@o em PTFE; 1 conjunto de mangueiras de conexdo em PTFE; 1 conjunto de 2 dutos alimentadores
("Headers") sob cada eletrolisador; 1 conjunto de controle hidraulico de vazio e pressdo do sistema; 1
sistema de controle elétrico do conjunto, composto de 4 sistemas de monitora¢ao de desvio de tensdo e 4
sistemas de medicdo de tensao

Leia-se:

8543.30.00

Ex 006 - Equipamentos de geracao de cloro-soda por eletrélise de salmoura, com membranas, compostos
por células eletroliticas, com capacidade de até 322 toneladas métricas/dia (base 100%) de soda caustica,
até 286 toneladas métricas/dia (base 100%) de gas cloro e até 94,750Nm’/dia (base 100%) de gas
hidrogénio, compostos por: 4 (quatro) eletrolisadores cada um constituido por: 3 (trés) modulos suportes
("racks") de células incluindo estrutura metalica e barras de alimentagdo em cobre (“Bus Bars™); 172
(cento e setenta e dois) conjuntos de células de membranas com anodo em titanio, catodo em niquel,
membrana e junta de vedacdo em PTFE; 1 (um) conjunto de mangueiras de conexdo em PTFE; 1(um)
conjunto de dutos alimentadores (“Headers”) sob cada eletrolisador; 1 (um) sistema de controle
hidraulico de vazao e pressdo; 1 (um) sistema de controle elétrico para monitoragdo de desvio de tensdo
com terminais de medi¢ao de tensao

Art. 8% Na Resolugdo CAMEX n® 28, de 25 de julho de 2007, publicada no Diario

Oficial da Unido de 30 de julho de 2007:

Onde se 1é:

8428.39.10

Ex 002 - Esteiras metalicas transportadoras, revestidas com borracha, destinadas ao recebimento e
dosagem de descarga de granéis de origem vegetal junto a refinaria de agucar, com capacidade de
recepgdo e descarga de produto de 250toneladas/hora, com comprimento de 15 metros e largura de 3
metros, acionadas por motores hidraulicos e correntes
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Leia-se:

8428.39.10

Ex 002 - Esteiras metalicas transportadoras, revestidas com borracha, destinadas ao recebimento e
dosagem de descarga de granéis de origem vegetal junto a refinaria de aglicar, com capacidade de
recepcdo e descarga de produto de 250toneladas/hora, com distancia entre eixos de 15 metros e largura de
3 metros, acionadas por motores hidraulicos e correntes

Onde se 1é:

25 toneladas,

(SI-516) Sistema integrado para corte transversal de chapas de ago inoxidavel, utilizando bobinas com peso maximo de

largura compreendida entre 500 e 1.550mm, espessura compreendida entre 0,3 a 4,0mm, com planicidade

de 3mm por metro, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 875 |1 mesa de passagem

8462.29.00 780 | 1 desempenadeira com 19 rolos de trabalho, didmetro dos rolos de 56mm

8462.29.00 781 |1 desempenadeira com 21 rolos de trabalho, didmetro dos rolos de 36mm

8462.39.90 721 |1 picador de aparas com ajuste para largura da tira

8462.39.90 722 | 1 tesoura rotativa de bordas, com largura méxima de refilo de S0mm

8462.39.90 723 | 1 tesoura transversal rotativa

8466.94.20 701 | 1 aplicador de filme plastico na face inferior

8466.94.20 702 | 1 aplicador de filme plastico na face superior

8466.94.20 703 | 2 rolos aplicadores de papel e filme

8466.94.90 701 |1 empilhador com faixa de comprimento compreendida entre 2 x (500 a 3.000mm) ou 1 x

(3.000 a 6.000mm)

8466.94.90 702 | 1 empilhador com faixa de comprimento compreendida entre 500 e 3.000mm

Leia-se:

25 toneladas,

(SI-516) Sistema integrado para corte transversal de chapas de ago inoxidavel, utilizando bobinas com peso maximo de

largura compreendida entre 500 e 1.550mm, espessura compreendida entre 0,3 a 4,0mm, com planicidade

de 3mm por metro, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
8428.90.90 875 |1 mesa de passagem
8462.29.00 780 | 1 desempenadeira com 19 rolos de trabalho, didmetro dos rolos de 56mm
8462.29.00 781 |1 desempenadeira com 21 rolos de trabalho, didmetro dos rolos de 36mm
8462.39.90 721 |1 picador de aparas com ajuste para largura da tira
8462.39.90 722 | 1 tesoura rotativa de bordas, com largura maxima de refilo de 50mm
8462.39.90 723 | 1 tesoura transversal rotativa
8466.94.20 701 | 1 aplicador de filme plastico na face inferior
8466.94.20 702 | 1 aplicador de filme plastico na face superior
8466.94.20 703 | 2 rolos aplicadores de papel e filme
8466.94.90 701 |1 empilhador com faixa de comprimento compreendida entre 2 x (500 a 3.000mm) ou 1 x
(3.000 a 6.000mm)
8466.94.90 702 | 1 empilhador com faixa de comprimento compreendida entre 500 e 3.000mm
8479.89.12 718 | 1 sistema hidraulico
8537.10.19 718 | 1 sistema elétrico
Onde se [&:
8443.19.90 | Ex 010 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou inferior a 36 x 52cm,

para 1 ou mais cores, com sistema de transferéncia por pingas acionadas por excéntricos para transporte
do papel a partir das pilhas até as pingas do sistema de entrada do cilindro, com capacidade maxima igual
ou superior a 8.000 folhas por hora

Leia-se:

8443.13.90

Ex 010 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato méaximo igual ou inferior a 36 x 52cm,
para 1 ou mais cores, com sistema de transferéncia por pingas acionadas por excéntricos para transporte
do papel a partir das pilhas até as pingas do sistema de entrada do cilindro, com capacidade maxima igual
ou superior a 8.000 folhas por hora
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Art. 9° A partir de 1° de janeiro de 2009, as redugdes tarifarias de que tratam os
artigos 1° e 2° da presente Resolugdo deverdo ser adaptadas ao novo Regime Comum de Bens de
Capital Néo Produzidos, de que tratam as Decisdes n* 34/03 e 40/05, do Conselho do Mercado
Comum, do MERCOSUL, incorporadas ao ordenamento juridico nacional pelos Decretos n** 5.078,
de 11 de maio de 2004, e 5.901, de 20 de setembro de 2006, e outros procedimentos que vierem a ser
estabelecidos pelo MERCOSUL.

Art. 10. Esta Resolucao entra em vigor na data de sua publicacao

MIGUEL JORGE



