RESOLUCAO Ne 41, DE 30 DE NOVEMBRO DE 2005.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da atribuicio que Ihe confere o § 3° do art. 5° do Decreto n°
4.732, de 10 de junho de 2003, tendo em vista o disposto no inciso XIV do art. 2° do mesmo diploma
legal e considerando as Decisdes n® 33/03 e 34/03 do Conselho do Mercado Comum (CMC),

RESOLVE, ad referendum do Conselho:

Art. 1° Ficam ateradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2007, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital e Bens
de Informética e Telecomunicagdes, na condicdo de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8413.50.10
(BK)

Ex 005 - Bombas de pistdo com diafragma, triplex, para alimentacdo de autoclave com polpa de silicato
de zinco a 155°C, contendo barreira de calor, com vazdo méxima de 145m’/h, pressdo de descarga de
3.000kpa e motor de 154Kw

8414.80.19
(BK)

Ex 015 - Compressores centrifugos para ar, com sistema de caixa de engrenagens integralizadas, sistema
de resfriamento com ou sem “guide vane” para controle de capacidade, sistema de selagem a labirinto,
com impelidores tridimensionais, pressd méxima de 3,5bar, vazao méaxima de 7.000m’h, em condiges
normais (0°C, 1latm)

8414.80.19
(BK)

Ex 016 - Compressores de ar tipo axial, contendo doze estégios, com finalidade de soprar ar para alto
forno, capacidade méxima de sopro de 8.500Nm*min, pressdo méxima de 5,0Kgf/cm’ e rotagdo de
3.600rpm, temperatura de descarga de 262°C e com poténcia requerida no eixo de 32,21MW na condi¢éo
de operacéo

8416.20.10
(BK)

Ex 004 - Queimadores com capacidade de 16 milhSes de BTU/h, préprios para aplicacdo em forno de
espera de fusdo e tratamento de aluminio & temperatura de 800°C, com baixa emissdo de NOy para gas
natural e baixa emissdo de SOy para 6leo pesado, chama luminosa estabilizada de alta velocidade e
combustéo de alta eficiéncia, relacdo de “turndown” 10:1, para operar com duplo combustivel (gas
natural a 500BTU/SCf ou 6leo pesado de baixo ponto de fulgor)

8419.31.00
(BK)

Ex 002 - Secadores de cacau em améndoas por radiacdo infravermelho, com capacidade de 4.000kg/h,
equipados com painel de controle e controlador 16gico programavel (CLP)

8419.40.90
(BK)

Ex 004 - Combinagdes de méaguinas para destilacdo de acidos graxos, com capacidade de 600 litros por
hora, compostas de bomba de engrenagens, evaporador de filme fino, condensador externo de aco
inoxidavel 1.457; sistema de descarga de destilado constituido por: bomba de engrenagens, unidade de
controle de nivel com visor, pressostato e vavula de “overflow” aquecidos, sistema de descarga de
residuo constituido por bomba de engrenagens, unidade de controle de nivel de visor, pressostato e
vélvula de “overflow” aguecidos; e sistema de bombeamento a véacuo constituido por eetor de vapor
duplo estagio, condensador e bomba de vécuo de anel liquido de duplo estédgio em ago inoxidavel, dois
medidores/indicadores de pressdo e vavula controladora de pressdo, tubulagdo de vacuo e de produtos
fabricados em ago inoxidavel 1.457; sistema de aquecimento secundério para o evaporador e controlador
|6gico programéavel (CLP) dotado de painel alfanumérico

8419.50.21
(BK)

Ex 008 - Trocadores de calor, do tipo "casco-tubo", para pré-aguecimento de ar de combustdo de reator
de negro fumo a temperatura nominal de 800°C e resfriamento de gases de fumo de temperatura maxima
de 951°C a temperatura nominal de 658°C, em condi¢es normais de operacdo, dotado de 144 tubos
internos, aturaigual ou superior a13m, didmetro igual ou superior a 2,35m, vaz&o nominal maximade ar
igual ou superior a 22.000Nm*h e presséo absoluta méaxima de trabalho igual ou superior a 1,6bar

8419.89.30
(BK)

Ex 001 - Torrefadores de améndoas de cacau com capacidade de torrefacdo natural (com esterilizacéo)
compreendida entre 4.800 e 7.500kg/h, capacidade de alcalinizagdo (com esterilizagdo) compreendida
entre 1.600 e 3.660kg/h, e capacidade de torrefagdo, com adi¢cdo de solucdo de aglcar, compreendida
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entre 3.200 e 5.500kg/h, equipados com refrigerador, e painel de controle com controlador 16gico
programéavel (CLP)

8419.89.99
(BK)

Ex 023 - Aquecedores de 6leo térmico, a gas natural com capacidade de 16Gcal/h, pré-aquecedor de ar e
gueimador, sistema de controle da temperatura de saida do 6leo térmico e temperatura maxima de saida
do 6leo de 350°C

8419.89.99
(BK)

Ex 024 - TUneis de cozimento continuo, para processamento de salsichas com 12 secBes de
cozimento/defumacdo e 3 se¢bes de resfriamento

8419.89.99
(BK)

Ex 025 - Unidades de resfriamento, aguecimento, conservacdo e distribuicdo de alimentos para até 60
pacientes, de uso hospitalar ou similar, compostas por estacdo fixa, confeccionada por ago inoxidavel,
dotada de sistema de acoplagem e dois carrinhos de distribui¢do, confeccionados em ago inoxidavel
contendo dois compartimentos isotérmicos, um quente e outro frio, com 24 bandejas de policarbonato
especiais bipartidas ou 30 bandegjas (metade quente, metade fria) e sistema de acoplagem com placas
magnéticas

8421.29.20
(BK)

Ex 001 - Combinagdes de maguinas montadas em “skids’, para dessalinizacdo de agua do mar, com
capacidade nominal de producgdo de 30m*/dia de 4gua doce, teor méximo de sais de 500ppm, constituidas
por: 1 bomba centrifuga de alta pressdo com capacidade efetiva de 1.200 litros por minuto; 1 conjunto de
membranas semipermedvei s para separacdo dos sais dissolvidos na dgua do mar, 1 tanque para solucéo de
hipoclorito de sodio a 5% com capacidade de 100 litros Uteis construido de fibra de vidro, 1 bomba
dosadora de hipoclorito de sddio com vazéo efetiva de 0,5 litros por hora e 1 painel elétrico para controle
das fungdes do conjunto centralizado num controlador 16gico programével (CLP)

8422.30.29
(BK)

Ex 068 - Mé&guinas autométicas rotativas para encher, dosar e tampar frascos, com velocidade méxima de
240 embalagens por minuto, dosagem por meio de medidores magnéticos de vazdo (magnetic flow-
meters) e esterilizag8o de toda linha com vapor de gua a temperatura méxima de 130°C

8422.30.29
(BK)

Ex 069 - Mé&guinas para envasar e soldar bisnagas de pléstico, com velocidade de envase de 20 a 30 pegas
por minuto e capacidade de envase de 5 a 200g

8422.40.90
(BK)

Ex 121 - Combinagdes de méaguinas para envase de leite em p6 em latas expandidas de didmetro igual ou
superior a83mm, capacidade igual ou superior a400 latas por minuto, constituidas por: 1 subsistema para
limpar e esterilizar latas vazias com jato de ar ionizado e luz UV (ultravioleta), incluindo transportadores,
1 enchedora rotativa a vacuo de 30 cabegas, com capacidade de producdo de 400 latas por minuto,
incluindo sistema fechado de fornecimento de gas nitrogénio com regulagem de quantidade e de fluxo, e
esteiras de entrada e saida; 1 balanca para verificagdo do peso das latas, com capacidade de pesagem de
400 unidades por minuto, com sistema para regulagem automética do bico da enchedora, unidade de
rejeicdo, mesa para enchimento manual e transportadores; 1 recravadora automética com seis estacfes de
recravacdo, com capacidade maxima de 700 latas por minuto paralatas de didmetro maximo de 107,9mm
e atura maxima 203,2mm e mesa de alimentacdo; 1 subsistema para esterilizac8o de tampas com luz UV
(ultravioleta), incluindo transportadores para a recravadora; 1 rotuladora rotativa automética de cola
guente, com temperatura de trabalho compreendida entre 140 e 180°C; 1 codificador de lata com
impressora com capacidade de 10 caracteres por polegadas em linha Unica de impresséo e velocidade
superior a 278m/min; 1 capsuladora automatica de tampas plasticas com capacidade de produgéo superior
a 600 sobre-tampas por minuto; 1 alimentador vertica das sobre-tampas plasticas com magazine de
armazenagem para alimentacdo “Non Stop”, com capacidade de 6.000 sobre-tampas; 1 detector de latas
sem sobre-tampas plésticas ou com sobre-tampas soltas; 1 encaixotadora automética para embalar as latas
em caixas de papeldo de comprimento minimo de 90 mm e méximo de 400 mm e largura minima de 140
mm e maxima de 600 mm, com velocidade de operacdo de 25 colagens por minuto, com sistema de
alimentacdo dos “Blanks’ de papeldo e de transporte; 1 datador das caixas de papel&o, com velocidade de
impressdo de 6 a 61m/min, com caractere de tamanho compreendido entre 6 mm e 50 mm; 1 painel
elétrico e controlador 16gico programével (CLP)

8422.40.90
(BK)

Ex 123 - Mé&guinas encartuchadeiras horizontais autométicas e continuas para acondicionar blisteres em
cartuchos, para embalagens de largura compreendida entre 15 e 75mm, altura compreendida entre 65 e
180mm e comprimento compreendido entre 20 e 75mm, com controlador 16gico programavel (CLP) e
capacidade méxima de 450 cartuchos por minuto, com acionamento por servo motor e fechamento
automético

8424.90.90
(BK)

Ex 006 - Gotegjadores integrados cilindricos de fluxo regulavel, com ou sem dispositivo ndo-drenante
incorporado, em polietileno, com filtro de entrada de &gua, 1abirinto para auto-limpeza por fluxo de agua
turbulenta, pressdo operacional compreendida entre 0,8 e 3,5bar, vazdo compreendida entre 1,2 e 3,75
litros por hora, com di@metros internos compreendidos entre 13,8 e 17,6mm e espessura de parede
compreendidas entre 0,9 e 1,15mm

8424.90.90
(BK)

Ex 007 - Gotejadores integrados cilindricos ndo reguléveis, em polietileno, com filtro na entrada de &gua,
dois orificios de saida para cada emissor, labirinto para autolimpeza por fluxo de dgua turbulenta, pressao
operacional compreendida entre 0,8 e 2,0bar, vazdo compreendida entre 1,0 e 10,0 litros por hora (a
pressdo de 1,0bar), com didmetros compreendidos entre 12 e 20mm

8428.90.90
(BK)

Ex 037 - Carros de apagamento de coque constituidos de caixa basculavel para apagamento de coque
incandescente, com abas laterais basculéveis, unidade de forga e controle hidraulica estacionaria, e pino
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de travamento

8428.90.90
(BK)

Ex 038 - Carros para transporte de coque incandescente para coqueria, constituidos de caixa para cogque
incandescente, “Hood”, sistema de despoeiramento, moto gerador diesel, unidades de forca e controle
hidraulicas, cabine de operagdo com ar condicionado e pino de travamento

8428.90.90
(BK)

Ex 039 - Combinagdes de méquinas para empilhamento de placas de vidro plano “Float” (Jumbo), com
tamanho méximo de 6.500 x 2.700mm, peso méximo da placa de vidro 700kg, compostas por
transportador de rolos revestidos de borracha operando com velocidade de 73m/min, dispositivo para
aplicacdo de espacadores, transportador de rolos para empilhamento, sistema de alinhamento da placa de
vidro, braco com ventosas de succdo para o carregamento das chapas de vidro no cavaete de
empilhamento e sistema gerador de vacuo, plataforma de indexagdo do cavalete de empilhamento para
formacao de pacotes de vidro, painel elétrico e sistema de controle computadorizado

8430.50.00
(BK)

Ex 004 - Equipamentos autopropelidos, com chassis articulados sobre rodas e equipados com bomba de
projecado de concreto, tipo pistdes e bomba de acelerador do tipo mono, acionadas por motor el étrico, com
controle da supressao da pulsagéo e vaz&o do acelerador controladas por controlador [6gico programavel
(CLP), dotados de braco e lanca articulados, compressor de ar e sistema de iluminagdo, utilizados em
minas subterréneas

8430.69.90
(BK)

Ex 002 - Mé&guinas de demolicdo de material refratério em fornos, panelas ou distribuidores em maquinas
de lingotamento continuo, operadas por controle remoto via rédio, montadas em estrutura tipo ponte com
movimentacdo bidirecional, contendo braco articulado com rotagcdo de 360° e lanca telescOpica de
movimentagdo angular equipada com martelo hidraulico com forga de impacto de 1.000ft/Ibs, que pode
ser intercambiada por uma ponteirade 1,2m ou espétulade 61cm

8431.41.00
(BK)

Ex 002 - Cacambas para escavadeira elétrica autopropulsada, de formato trapezional, com capacidade de
55m°, amortecedor hidraulico e brago ajustavel, em aco ligado soldavel com 100.000psi de resisténcia

8438.10.00
(BK)

Ex 022 - Misturadores planetérios para fabricagdo de massas alimenticias, com capacidade méaxima igual
ou superior a 600 litros por batelada, predispostos para carregamento automético de ingredientes, controle
e gerenciamento de pressurizacdo de ar ou gases alternativos, programac&o de dez ou mais receitas com
controlador I6gico programével (CLP)

8438.50.00
(BK)

Ex 021 - Combinagdes de maquinas para processamento de produtos carneos, empanados, fritos e
cozidos, com capacidade igua ou superior a 3.000kg/h, compostas por: 1 méaguina para aplicagdo de
farinha fina com sistema de captura e filtragem de particulas em suspensdo; 2 méquinas aplicadoras de
condimentos liquidos por cortina, com tangque automatizado de mistura; 1 maquina aplicadora de farinha
grossa; 1 fritadora com capacidade para 3.000kg/h, sistema de aguecimento por fluido térmico de
controle légico programavel (CLP) e tanque para estocagem de 6leo; 1 méaguina de cocgdo de alimentos
com esteira em espira interna sobre dois tambores e controle 16gico programavel (CLP); 1 esteira
transportadora reta com estreitamento de largura e 3 esteiras transportadoras retas

8438.80.90
(BK)

Ex 012 - Combinagdes de maguinas para producdo continua e automética de alimentos a base de amido
(tapioca), dotadas de controlador 16gico programével (CLP), compostas por extrusora de dupla rosca com
didmetro e comprimento de 125m e 2.000mm respectivamente, e 2 alimentadores de ingredientes para
liquidos, com capacidade compreendida entre 1.200 e 1.500kg/h

8438.80.90
(BK)

Ex 013 - Extrusoras de eixo duplo utilizadas para gelatinizacdo do amido da farinha sob condicbes
controladas de pressdo e temperatura, com didmetro daroscaigua a 115mm, rotacdo méxima do fuso de
444rpm e velocidade méxima de producdo de 6.000kg/h, dotadas de controlador Iégico programével
(CLP)

8438.80.90
(BK)

Ex 014 - Pré-condicionadores homogeneizadores para produtos alimenticios, com operagdo em dois
estagios, poténcia de 20,5kW, capacidade volumétrica méxima de 1.000 litros, com construgdo sanitéria e
separacdo fisica entre a zona de mistura e de permanéncia

8439.10.90
(BK)

Ex 013 - Combinagdes de méguinas para dosagem continua e mistura de particulas ou fibras de madeira,
compostas por caixa dosadora com dispositivos de pesagem e remocéo de particulas ferrosas, misturador
estatico de componentes quimicos, misturador de fibras e componentes quimicos (encoladeira), unidade
de controle eletrénico do misturador, e controlador 16gico programével (CLP)

8439.20.00
(BK)

Ex 005 - Caixas de entrada, com controle transversal de gramatura por &gua de dilui¢do, para maguinas
de papel com largura superior a 9m e velocidade superior a 1.500m/min

8439.30.90
(BK)

Ex 010 - Mé&guinas laminadoras para filmes de poliéster, acetato em papel e cartdo em folhas, para a
laminagdo com cola a base de agua e com secador integrado, com alimentagdo e saida de folhas
automaticas, com ou sem gofragem a quente integrada, com sistema de corte do filme e separagcdo de
folhas com faca “flying knife”, para formato 1040mm x 1140mm e produgdo maxima de 10.000 folhas
por hora

8441.80.00
(BK)

Ex 027 - Mé&guinas automaticas para corte, vinco e aplicacdo de "hot-stamping" na superficie de papéis
com gramatura igual ou superior a 100g/m? velocidade igual ou superior a 4.500 folhas por hora e
formato maximo igual ou superior a 740 x 600mm

8443.30.00
(BK)

Ex 004 - Impressoras flexogréficas com 6 cores, para impressao em bisnagas de pléstico, com aplicadora
de verniz e secagem, com comprimento maximo de impressdo de 190mm
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8443.59.10
(BK)

Ex 004 - Mé&guinas semi-autométicas de impressdo serigrafica em placas de circuito impresso, com
sistema de cAmeras CCD (Charge Clouped Device) acopladas, &rea de trabalho méxima de 650 x 650mm
e precisdo de +/-0,01mm

8443.59.90
(BK)

Ex 028 - Mé&guinas autométicas, rotativas, para envernizamento externo de tubos de aerosol de aluminio,
com didmetro compreendido entre 35 e 55mm, comprimento do tubo compreendido entre 120 e 230mm,
com controlador 16gico programavel (CLP) e capacidade maxima de 140 tubos por minuto

8445.40.19
(BK)

Ex 005 - Bobinadeiras autométicas de fios e filamentos sintéticos ou artificiais, computadorizadas,
compostas de 60 fusos, para a formacdo de bobinas compactadas, dotadas de controle de tensdo e de
comprimento de fio programavel, com velocidade de 1.300m/min

8451.80.00
(BK)

Ex 020 — Endireitadores automaticos de produtos téxteis deformados (trama), com medig&o fotoel étrica,
trés cilindros endireitadores e vel ocidade maxima sem regulagem da tensdo de 250m/min

8456.10.19
(BK)

Ex 007 - M&guinas automaticas para marcagdo, por laser, de circuitos integrados encapsulados, com
precisdo de posicionamento igual ou melhor que 0,05mm

8457.10.00
(BK)

Ex 006 - Centros de usinagem vertical, equipados com mesa porta pegas com movimento giratério de
360° continuo e basculante de 0° a 180° para trabalho em 5 eixos simulténeos, com cursos de trabal ho nos
eixos X=750mm, Y= 600mm e Z= 520mm, equipado com motor “spindl€” de rotacdo até 18.000rpm,
com poténcia de 35kW e torque de 130Nm, velocidade de avanco rapido igual a 50m/min, velocidade de
avango programavel entre 1 e 20.000mm/min, magazine de ferramentas com capacidade para 32
ferramentas

8457.30.10
(BK)

Ex 005 - Mé&quinas, tipo “transfer” rotativa de estacbes multiplas, para usinagem de pistdo, proprias para
tornear, chanfrar, centrar, furar, fresar, alargar e brunir, com carga e descarga autométicas, dotadas de seis
unidades de avanco acionadas mecanicamente por meio de cames, seis unidades acionadas via CNC, e
duas unidades acionadas hidraulicamente, sistema de lubrificagdo centralizado progressivo e pressao
positiva, mesa rotativa de acionamento mecanico de 12 posi¢cbes de parada, com acuracidade de
indexacdo de +/-0,005 tipo "Nordmann", sete inversores de frequéncia para controle de rotagdo das
ferramentas, ciclo de producéo de 450 pecas por hora

8458.11.99
(BK)

Ex 015 - Centros de torneamento horizontal, com comando numérico computadorizado (CNC), para
tornear, fresar e rosquear (inclusive fora de centro), com duas éarvores contrapostas concéntricas,
didmetros maximos torneaveis (cabecote superior/torre 2 inferior) de 540mm/280mm, distancia entre
fusos de 1.828mm, comprimento maximo torneavel de 1.530mm, cursos dos eixos X e Z (cabecote
superior/torre 2 inferior) 565mm/155mm e 1.599mm/1.479, respectivamente, curso do eixo Y (cabegote
superior) de 230mm, eixo B +/- 120° rotacbes méximas dos fusos (principal/fuso 2) iguais a
4.000rpm/4.500rpm, respectivamente, avangos rapidos nos eixos X (cabecote superior/torre 2 inferior), Y
(cabecote superior) e Z (cabecote superior/torre 2 inferior) de 24m/min/20m/min, 16m/min e
24m/min/24m/min, respectivamente, com 1 cabecote porta ferramentas superior com trocador automaético
para 20 ferramentas acionadas e 1 torre porta-ferramentas inferior com 12 ferramentas acionadas e
poténcias dos motores de acionamento (fuso principal/fuso 2/cabegote superior/torre 2 inferior) iguais a
18,5kW/15kW/18,5kW/7,5kW, respectivamente

8458.11.99
(BK)

Ex 016 - Tornos horizontais, para usinagem de eixos, barras e tubos longos, com barramento inclinado a
45°, duas guias para torre portas-ferramenta e duas guias para contraponto, revolver com capacidade
maxima para 15 ferramentas, didmetro de passagem pelo eixo &vore igual ou superior a 180mm,
didmetro méaximo de trabalho de 660mm, disténcia entre pontas igua a 3.086mm, cursos do eixo X e Z
iguais a 575mm e 3105mm, respectivamente, poténcia do motor principal igual ou superior a 37kW, com
comando numérico computadorizado (CNC)

8460.21.00
(BK)

Ex 029 - Retificas automédticas de pistas de anéis externos de rolamentos com comando nhumérico
(CN),para didmetros compreendidos entre 35 e 55mm, capacidade igual a 313 pegas por hora e precisio
de 0,0999mm

8460.21.00
(BK)

Ex 030 - Retificas autométicas de pistas de anéis internos de rolamentos, com comando numérico (CN),
para didmetros compreendidos entre 20 e 40mm, velocidade igua a 62,8m/s, capacidade de producéo
igual a 288 pecas por hora e precisdo igual a0,001mm

8460.31.00
(BK)

Ex 015 - Mé&quinas para afiacdo de ferramentas rotativas em metal duro ou aco rdpido, com comando
numérico computadorizado (CNC), com cinco eixos controlados, com base em concreto polimerizado,
capaz de afiar pegas com didmetro maximo de 220mm

8460.40.91
(BK)

Ex 001 - Brunidoras de precisdo para acabamento de pistas de anéis internos de rolamentos com
didmetros compreendidos entre 14 e 53mm, capacidade igual a 360 pegas por hora, precisdo de
0,00035mm e carga e descarga automaticas

8461.90.90
(BK)

Ex 005 - Mé&guinas autométicas para remogdo de sobremetal para a eliminagéo de defeitos superficiais e
calibragdo dimensional em barras de agco, com didmetro de entrada compreendido entre 10 e 85mm e de
saida compreendido entre 9,5 e 80mm, por tragdo e usinagem com 4 ferramentas, com verificador
dimensional, transportador de cavacos e mesas de alimentagdo e descarga, com controlador 16gico
programéavel (CLP)

8462.29.00
(BK)

Ex 042 - Mé&guinas autométicas para rebobinamento de arames de ago latonado, com tensdo controlada
entre 0,9 e 1,6kgf, vel ocidade méxima de 520m/min, com teste de catendria com variag8o de até 12,7mm
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entre os arames

8462.29.00
(BK)

Ex 043 - Mé&guinas hidraulicas de alimentagdo manual para conformagéo tangencial em forma de "U" de
pecas de ago com aba lateral

8462.29.00
(BK)

Ex 044 - Mé&guinas hidraulicas de alimentagdo manual para conformagdo tangencial em forma de "L" de
pecas de ago com aba na lateral

8462.91.11
(BK)

Ex 001 - Prensas hidraulicas para compactacdo de pds metdlicos, com dois eixos principais, sendo
martelo superior com forca de 5500kN e martelo inferior com forga de 3.800kN, com multiplas mesas,
para processamento de pegas sinterizadas, com comando numérico computadorizado (CNC), controle
individual (cloose-loop) para cada mesa, programa de simulagdo de processo e sistema de alimentacéo de
pos metdlicos

8462.99.90
(BK)

Ex 008 - Prensas mecéanicas para fabricagcdo de tampas de latas de aluminio, com forca méaxima de
prensagem igual ou superior a 500kN, velocidade méxima de producéo de até 2.100 tampas por minuto,
capacidade de até 700 golpes por minuto, contendo 3 matrizes de conversao e 3 matrizes de anel,
desbobinadeira vertical e sistema de gerenciamento de producéo

8464.20.10
(BK)

Ex 003 - Mé&guinas geradoras de curvas em pegas de vidro, para producgdo de lentes esféricas, anesféricas
e toroidais, com comando numérico computadorizado (CNC), com quatro eixos controlados, cursos dos
eixos X, Y, e Z iguais a 360mm, 100mm e 100mm, respectivamente, eixo C com inclinac&o de 360°, com
quatro ferramentas diamantadas montadas em dois fusos para desbaste e para acabamento fino e ultrafino
de precisdo, rotacdo dos fusos porta ferramentas variando de 6.000 a 25.000rpm, rotacdo do fuso porta
peca variando de 0 a 600rpm, com diémetro de trabalho para lentes de 10 a 250mm e raios de curvatura
convexa de 10mm a plano e concavo de -45mm a plano

8464.20.10
(BK)

Ex 004 - Mé&guinas geradoras de curvas em pecas de vidro, para producdo de lentes esféricas, com
comando numérico computadorizado (CNC), com duas ferramentas diamantadas montadas em dois fusos,
sendo um para desbaste e outro para acabamento fino, rotacfes dos fusos porta-ferramenta variando entre
0 e 20.000rpm para o desbaste e de 0 e 60.000rpm, para o de acabamento fino, rotacdo do fuso porta-peca
variando de 0 a 2.000rpm, dotadas de mancais a gés, com didmetro de trabalho para lentes de 4 a40mm e
raio de curvatura de 2mm a plano

8464.20.10
(BK)

Ex 005 - Méaguinas para polimento de lentes esféricas convexas ou concavas de precisdo, com comando
numérico computadorizado (CNC), com dois fusos inferiores sendo um para a lente a ser produzida e o
outro para a correcéo da ferramenta de polimento, fuso superior porta-ferramenta, curso do eixo X igua a
190mm, curso do eixo Z igual a 70mm, inclinagdo do fuso superior porta-ferramenta de 0 a 50°, didmetro
de trabalho para lentes de 4 a 40mm e raio de curvatura de 2mm a plano, rotacdo dos fusos porta-peca, do
fuso para correcdo da ferramenta de polimento e do fuso porta-ferramenta variando de 0 a 3.000rpm

8464.20.10
(BK)

Ex 006 - Mé&guinas para polimento de lentes esféricas, anesféricas e toroidais, com comando numérico
computadorizado (CNC), com quatro eixos controlados, com um fuso inferior para a lente a ser
produzida, fuso superior porta ferramentas de polimento, curso do eixo X igua a 380mm, curso do eixo
Y igual a 150mm, eixo B com inclinagdo igual a +/-50°, eixo C com inclinagdo de 360°, didmetro de
trabalho para lentes de 10 a 250mm e raio de curvatura de 10mm a plano, rotacdo dos fusos porta-peca e
do fuso porta-ferramenta variando entre 0 e 2.000rpm

8464.90.19
(BK)

Ex 011 - Combinagdes de maquinas para recorte de vidro plano “Float” (Jumbo ou LES), com dimensdes
maximas das chapas de vidro no desempilhamento iguais a 6.100 x 3.300mm (Jumbo) e 3.300 x
2.600mm (LES), espessura maxima das chapas de vidro igua a 10mm, compostas por 2 unidades
automaticas de desempilhamento, com sistema de transporte de chapas de vidro, por rolos revestidos de
borracha, 1 unidade de recorte automético para chapas de vidro, com sistema de transporte por correias,
posicionamento das chapas, ponte de corte e cabegote de corte, 1 unidade de destague manual com barras
de destague acionadas por cilindros pneuméticos, com sistema de transporte da chapa de vidro por
colchdo de ar e 1 unidade de controle |6gico programével (CLP), sensores indutivos e épticos e comando
numérico computadorizado (CNC)

8465.10.00
(BK)

Ex 007 - Mé&guinas autométicas para colar bordos de PVC/ABS/Papel e/ou madeira de espessura minima
igual ou inferior a 0,5mm e maxima igual ou superior a 2,5mm, em painéis de fibra ou particulas de
madeira, de comando numérico computadorizado (CNC) com 5 ou mais eixos controlados, dotadas de 6
ou mais grupos de trabalho acionados por servos-motores, para posicionamento e selecdo dos grupos,
posicionamento de espessura e largura de trabalho, controle de velocidade automatico, sobra de bordas,
de alimentacdo das bordas e de mudanca de espessura de bordas, entre outros automatismos

8465.10.00
(BK)

Ex 009 - Mé&guinas esquadrabordas automaticas para usinar simultaneamente as duas bordas de painéis de
fibra ou particulas de madeira e aplicar bordos de PVC/ABS/Papel e ou madeira de espessura minima
igual ou inferior a 0,5mm e méxima igual ou superior a 2,5mm, de comando numérico computadorizado
(CNC), com 10 ou mais eixos controlados, dotadas de 12 ou mais grupos de trabalho acionados por
servos-motores, para posicionamento e selecdo dos grupos, posicionamento de espessura e largura de
trabalho, controle de vel ocidade automético, sobra de bordas, de alimentacéo das bordas e de mudanca de
espessura de bordas, entre outros automatismos

8465.10.00
(BK)

Ex 010 - Mé&guinas esquadrejadeira-fresadoras para perfilar as extremidades de pegas de “parquet” de
madeira, de comprimento compreendido entre 350 e 3.000mm, largura compreendida entre 50 e 250mm,
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espessura compreendida entre 12 e 35mm, com dois grupos opostos, sendo cada grupo composto de 4
unidades de trabalho com riscador e desintegrador, fresa a tempo, fresa fixa com avanco por corrente
sincronizada com velocidade maxima de 27m/min, painel elétrico com controlador 16gico programével
(CLP) e painel com “touschscreen” para programagao e controle

8465.99.00
(BK)

Ex 014 - Mé&quinas para furacdo de bocal, aplicacdo de selo de aluminio e colocacdo de tampa em
bisnagas de plastico, com velocidade de furagdo de 40 a 60 pegas por minuto, velocidade de
rosqueamento de 40 pegas por minuto

8471.60.54
(BIT)

Ex 001 - Mesas gréficas profissionais, tipo prancheta de desenho, que conectadas ao computador, via
porta USB, reproduzem em tela tudo o que o usué&rio desenha, pinta ou escreve na mesa por meio de
mouse e caneta sem fio e sem bateria

8471.60.74
(BIT)

Ex 001 - Telas gréficas interativas, tipo prancheta de desenho com funcfes de monitor e mesa gréfica,
onde se pode desenhar, escrever ou pintar por meio de caneta sem fio e sem bateria

8472.90.30
(BK)

Ex 005 - Dispositivos periféricos eletro-mecéanicos, sem capacidade de operacdo auténoma, com funcdo
exclusiva de aceitar e validar a autenticidade e valor de moedas, reté-las em cassete e utilizé-las para
dispensar como troco, proprio paraintegragdo a maguinas de auto-servigo com utilizagdo de moedas

8477.10.99
(BK)

Ex 010 - M&guinas automaticas de moldagem por injecdo de resina termopléastica, vertical, para
encapsulamento de placas de circuitos integrados, com forca de fechamento de 80 toneladas, com
posicionamento automatico de substrato no molde, com cavidade para substrato de comprimento
compreendido entre 100 e 126mm e largura compreendido entre 15 e 87mm, com carga e descarga
automatica de magazines.

8477.10.99
(BK)

Ex 011 - Mé&guina para moldagem por injecdo de resina termopléstica, vertical, com 4 canais de injecdo,
para encapsulamento de placas de circuitos integrados, com carregamento manua de material pléstico
para moldagem, com for¢a de fechamento de 200 toneladas, com carga e descarga manual de magazines.

8477.20.10
(BK)

Ex 010 - Combinagdes de maquinas para a producdo de filme plastico de composto de polietileno de
largura maxima de 1.700 mm e espessura compreendida entre 0,1 e 0,4 mm, para serem usados como
filme antiaderente no enrolamento de materiais de borracha verde (ndo vulcanizadas), proprios para
fabricagdo de pneuméticos radiais para veiculos de passeio e camionete de aro compreendido entre 13 e
20 polegadas, compostas por: 1 subsistema de mistura dos granulados (peletes) virgem e reciclado; 1
subsistema de alimentag&o da mistura dos granulados por meio de soprador de ar (ventilador); 1 extrusora
para pléstico de 100mm de didmetro com filtro tipo peneira; 1 cabegote com matriz tipo T para laminagéo
do filme; 1 unidade de controle de temperaturatipo “ Temperature Control Unity” (TCU); 1 subsistemade
resfriamento por cilindros, com &gua gelada; 1 subsistema de roletes com tragdo, incluindo roletes de
silicone e de alto relevo para embossamento do filme (gofrado); 1 subsistema de corte com facas “tipo
dlitter”; 1 subsistema de enrolamento rotatrio, com 2 estacdes e 1 painel de controle; 1 painel de
operacao

8477.20.10
(BK)

Ex 011 - Combinagdes de méquinas para encapar tubos flexiveis compostos de multi-camadas de ago e
matérias plésticas ou para fabricar tubos de plastico extrusado, com didmetros variando entre 60 e
540mm, constituidas por extrusora de didmetro de rosca igual a 200mm, duas cabegas de extrusdo,
puxador de tubo através de lagartas e dois tanques de vacuo e resfriamento

8477.20.10
(BK)

Ex 012 - Extrusoras (misturadoras/processadoras) para plasticos, planetaria, de 2 estagios, com
capacidade maximaigual ou superior a 1.700kg/h e didmetro daroscainferior ou igual a 300mm

8477.20.90
(BK)

Ex 006 - Combinagdes de maquinas para recobrimento de cordonéis de ago com borracha, para a
producéo de lonas estabilizadoras, préprias para a fabricagdo de pneumaticos radiais para veiculos de
passeio e camionete de aro compreendido entre 13 e 20 polegadas, velocidade maxima do sistema de
11,2m/min, com largura méxima da lona de ago emborrachada de 320 mm, &ngulo maximo de corte da
lona de 72°, congtituidas por: 2 estantes moveis para bobinas com cordonéis de aco; 1 extrusora a frio de
didmetro com 120mm; 1 subsistema de controle de temperatura tipo “Temperature Control Unity (TCU)
com 4 zonas; 1 cabegote de extrusdo; 1 subsistema de resfriamento por dgua composto de 5 cilindros
(tambores de resfriamento); 1 painel de operacdo e 1 painel de controle central

8477.20.90
(BK)

Ex 007 - Combinagdes de méquinas para o recobrimento de fios de ago (cordonéis) com borracha para a
producdo de nicleo talGes proprios para a fabricagdo de pneumaticos radiais para veiculos de passeio e
camionete de aro compreendido entre 13 e 20 polegadas, com tamanho do tal&o compreendido entre 15 e
20 polegadas, velocidade maxima do sistema de 55m/min, capacidade de recobrir 2 nicleos taldes por
vez, constituidas por: 1 subsistema dispensador (armazenagem) para 2 bobinas de fio de ago (cordonéis);
1 subsistema de tracdo e de acumulagdo dos fios, 1 pré-aquecedor para fios de aco; 1 extrusora de
borracha de 45 mm; 1 unidade de controle de temperatura tipo “ Temperature Control Unity” (TCU); 1
subsistema de compensador/acumulador com resfriamento para o fio de ago emborrachado; 1 subsistema
para a formacdo dos nlcleos dos taldes, com corte automatico; 1 subsistema de posicionamento e
transferéncia de talBes; 1 subsistema de aplicagdo de fita tecido téxtil emborrachado (bead tape); 1
subsistema de carregamento em carros (carts); 1 painel de controle com controlador |égico programével
(CLP) e 2 painéis de operacéo

8477.20.90
(BK)

Ex 008 - Combinagdes de méquinas para producdo de perfilados de borracha tipo enchimento do tal&o,
usados na construcdo do taldo de pneus, com velocidade maxima da linha de 5,6m/min, largura maxima
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do material de 140 mm, préprias para a fabricacdo de pneumaticos radiais para veiculos de passeio e
camionete de aro compreendido entre 13 e 20 polegadas, compostas por: 2 extrusoras a frio de 90mm; 1
cabecote duplo com unidade hidraulica, e controle de temperatura tipo “Temperature Control Unity”
(TCU); 2 subsistemas de transportadores de correia para abastecimento das mantas de composto de
borracha para as extrusoras; 1 unidade de controle de temperatura tipo “Temperature Control Unity”
(TCU); 1 transportador de correia de saida com centralizador; 1 subsistema de transportadores de correia
com resfriamento por agua gelada e secador com rolos de espuma e subsistema de corte com plataforma
metdlica; 1 subsistema para enrolamento do perfilado em bobinas de ago com 2 estagdes de enrolamento;
1 painel de controle com controlador 16gico programével e 1 painel de operacao

8477.20.90
(BK)

Ex 009 - Combinagdes de méaguinas para producdo de perfilados de borracha tipo bandas laterais de
pneus com velocidade méxima da linha de 5,7m/min, largura maxima do material de 235mm, proprias
para a fabricag@o de pneuméticos radiais para veiculos de passeio e camionete de aro compreendido entre
13 e 20 polegadas, compostas por: 3 extrusoras a frio de 90mm; 1 extrusora afrio de 60 mm; 2 extrusoras
a frio de 45 mm; 1 cabecote quédruplo com unidade hidraulica e controle de temperatura tipo
“Temperature Control Unity” (TCU); 4 subsistemas de transportadores de correia para abastecimento das
mantas de composto de borracha para as extrusoras; 1 unidade de controle de temperatura com 8 zonas de
controle; 1 transportador de correia de saida com centralizador; 1 subsistema de medic¢do de largura; 1
subsistema de transportadores de correia com resfriamento por agua gelada, e secador com rolos de
espuma e subsistema de corte com plataforma metélica; 1 subsistema para enrolamento do perfilado em
bobinas de ago com 2 estac6es de enrolamento; 1 painel de controle com controlador 16gico programavel;
1 painel de operacéo

8477.20.90
(BK)

Ex 010 - Mé&guinas co-extrusoras para producdo de filmes adesivos destinados a protecéo de superficie,
com plataforma giratéria, largura do filme de 2.200mm e capacidade de 10 toneladas por dia

8477.30.90
(BK)

Ex 006 - Méaguinas para moldagem por insuflagéo de polietileno de alta densidade destinadas a fabricacdo
de embalagens com capacidade de 60 a 250 litros, com trés camadas por extrusdo continua, com
extrusoras com diémetro de rosca de 150mm e 90mm, capacidade de plastificagcdo compreendida entre
250 e 650kg/h, forca de fechamento de 750kN para moldes de dimensdes méximas de comprimento
1.100mm, altura 1.490mm e largura 850mm, gabinete de comando, painel de operacBes e controle
eletronico de espessura, cabegote de extrusdo continua multicamadas com capacidade de aguecimento de
60kW, desenroscamento e remogdo automatica do produto acabado, anel e nlcleo para tambores
elanelados com borda em L de 55 galdes americanos, pino de sopro para bujdo de 2 polegadas, molde de
sopro para tambor “L-Ring” elanelado de 55 galGes americanos, inserto de molde de sopro para tambor
elanelado sem borda inferior de matéria-prima e dispositivo de acabamento automatico para tambores
com bordaem L

8477.80.90
(BK)

Ex 040 - Combinagdes de méaguinas para a producdo de lonas estabilizadoras, de cordonéis de aco
emborrachados, préprias para a fabricagdo de pneuméticos radiais para veiculos de passeio e camionete
de aro compreendido entre 13 e 20 polegadas, com velocidade méxima do sistema de 11,2m/min, largura
maxima de lona de aco emborrachada de 320mm, angulo méximo de corte da lona de 72°, constituidas
por: 1 subsistema de guia de entrada; 1 subsistema de corte para lona de aco tipo guilhotina; 1 subsistema
de gjuste automético de largura de corte; 1 subsistema de gjuste automético de avanco e emenda com
transportador de correias; 1 subsistema de aplicacé@o de rejunte de borda; 1 subsistema de enrolamento da
lona de aco em bobinas (reels) com 2 estacdes de enrolamento; 1 painel de controle para extrusora e linha
e 1 painel de controle para cortadeira, com controlador 16gico programével (CLP)

8477.80.90
(BK)

Ex 041 - Combinagdes de méguinas para cortar lona téxtil emborrachada para a producdo de lonas de
corpo, préprias para a fabricacdo de pneuméticos radiais para veiculos de passeio e camionete de aro
compreendido entre 13 e 20 polegadas, velocidade maxima do sistema de 17m/min, largura méxima da
lona de corpo de 900 mm, angulo méaximo de corte da lona de corpo de 90°, constituidas por: 1
subsistema dispensador (armazenagem) de rolo de lona téxtil emborrachada; 1 estac8o de abastecimento
em pegas; 1 subsistema de corte para lona téxtil com angulo de corte de 90°; 1 unidade de transferéncia a
vacuo com gjuste automatico de largura de corte; 1 subsistema de emenda automética da lona cortada; 1
subsistema automético de avanco por meio de transportadores de correias de entrada e saida; 1 unidade de
aplicacdo de laminas (faixas) de borracha com transportador de correia; 1 unidade de aplicagdo de
perfilado de borracha (BUC) com transportador de correia; 1 subsistema de enrolamento do tecido
emborrachado (lona em rolos); 1 painel de controle central com controlador 16gico programavel (CLP); 1
painel de operacéo

8477.80.90
(BK)

Ex 042 - Combinagdes de maguinas para corte de lonas reforcadas com fios de ago, para veiculos
comerciais, constituidas por: 1 estacdo dupla de desbobinagem; 1 controle de centralizagdo de material; 1
dispositivo automatico de emenda para material de novos rolos; 1 dispositivo de retrocesso de material; 1
cilindro de bobinagem com sistema de engate operado automaticamente; 1 sistema de alimentacéo; 1
sistema automatico de gjuste do angulo de corte do material calandrado, incluindo correia para tiras de
rebarbas; 1 sistema de corte; 1 jogo de l&minas de corte especial de ata durabilidade; 1 preparacdo para
instalagdo posterior de dispositivo hidraulico de fixac8o répida de laminas; 1 emendador automatico; 1
estacdo de emenda manual; 1 estac8o de reparo; 1 unidade de aplicacdo e dobra de tiras de borracha; 1
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unidade de desbobinagem de filme plastico; 1 controle de ruptura de filme pléstico; 1 sistema de
reconhecimento de status dos rolos de tiras de borracha (vazio ou quase vazio); 1 sistema acumulador
para troca de rolos de tiras de borracha; 1 extensdo da correia de transporte do processo para aplicagdo e
dobra das tiras de borracha; 1 sistema de unido de tiras para jun¢do assimétrica e extensdo para dobra da
parte inferior até 50mm; 1 dispositivo de aplicagdo de bordas com sistema de guia para tiras por meio de
sensor Gtico e estagdo simples de desbobinagem de cassetes (carretéis); 1 unidade de bobinagem de
cassetes (carretéis); 1 controle central e painéis elétricos; 2 sistemas de controle de refrigeragdo dos
painéis elétricos

8477.80.90
(BK)

Ex 043 - Combinagdes de méquinas para corte longitudina de faixas estreitas (tiras) de lona téxtil
emborrachada, para a constru¢do de pneuméticos radiais de veiculos de passeio e camionetes, com aros
compreendidos entre 13 e 20 polegadas, com velocidade méaxima de 40m/min, largura méxima da tira de
lona de 12 mm, e capacidade de corte de 10 tiras por vez, constituidas por: um subsistema de dispensador
(armazenagem) de faixa larga de lona téxtil emborrachada; estacdo de corte para o processo "dlitting”;
jogo com 10 facas tipo l[&mina; dispositivo para extragé@o de tiras téxteis; subsistema de enrolamento das
tiras de lona em rolos espiral, com 10 estacBes de enrolamento; um painel de controle central e um painel
de operacéo

8477.80.90
(BK)

Ex 044 - Combinagdes de méguinas para corte longitudinal de faixas largas de lona téxtil emborrachada,
para a construcdo de pneuméticos radiais de veiculos de passeio e camionetes, de aro compreendido entre
13 e 20 polegadas, com velocidade méxima de producédo de 20m/min, largura méxima da tira de lona de
120mm, e capacidade maxima de corte de 12 faixas por vez, congtituidas por: 1 subsistema de
dispensador (armazenagem) de lona téxtil emborrachada; 1 estac8o de corte para o processo "dlitting”; 1
jogo de facas tipo l&mina com 13 facas; 1 subsistema transportador por correia; 1 subsistema de
enrolamento das faixas de lona em rolos, com 2 eixos deslocados; e 1 painel de controle central para o
sistemainteiro

8477.80.90
(BK)

Ex 045 - Combinagdes de maquinas para corte longitudina de tiras de lonas de ago emborrachadas, para
a construgdo de tal&o de pneumdticos radiais de veiculos de passeio e camionetes, de aros compreendidos
entre 13 e 20 polegadas, com velocidade maxima de producdo de 30m/min, largura maxima da tira de
lona de aco de 350mm, capacidade de corte de 2 tiras por vez, constituidas por: 1 subsistema dispensador
(armazenagem) do rolo de lona de ago emborrachada, com acumulador de material; 1 subsistema de
enrolamento de pléstico (polietileno); 1 estacdo de corte para o processo "ditting”, com 1 conjunto de
facas circulares rotativas; 1 subsistema de enrolamento das tiras de reforco de lona de aco emborrachada
em rolos, com 1 estacdo dupla de enrolamento; 1 painel de controle central paraalinhainteirae 1 painel
de operacéo

8477.80.90
(BK)

Ex 046 - Combinagdes de méquinas para corte longitudinal de tiras de goma de l[&mina de borracha, para
a construgdo de pneumdticos radiais para veiculos de passeio e camionetes compreendido entre 13 e 20
polegadas, com vel ocidade méaxima de produgéo de 10m/min, largura maxima datira de lona de 45mm, e
capacidade méxima de corte de 18 tiras por vez, constituidas por: 1 subsistema de dispensador
(armazenagem) do rolo de lamina de goma de borracha; 1 subsistema de enrolamento de plastico
(polietileno); 1 estagdo de corte para 0 processo "dlitting", com até 18 facas rotativas, e acionamento
pneumético; 1 subsistema de enrolamento das tiras de goma de borracha em rolos, com 2 estacdes de
enrolamento; 1 painel de controle central paraa linhainteirae painel de operacdo

8477.80.90
(BK)

Ex 047 - Combinagdes de méguinas para pré-montagem de tiras de refor¢co de lona de ago emborrachada
no taldo, para a construgdo de taldo de pneumaticos radiais de veiculos de passeio e camionetes de aro
compreendido entre 13 e 20 polegadas, para talGes compreendidos entre 15 e 19 polegadas, largura
maxima datira de reforco de 70mm, com capacidade de pré-montagem de 4 tal 6es por vez, composta por:
1 subsistema de dispensador duplo (armazenagem) datira de reforco de lona de ago do tal&o em bobinas;
1 subsistema de enrolamento duplo de plastico (polietileno); 1 subsistema duplo para acumulagdo do
material com sensor, para manuten¢do do fluxo constante (puiméo); 1 subsistema de pré-montagem
dupla, com 2 cabecotes duplos de aplicagdo, com dupla unidade de enrolamento; 1 painel de controle
central paraalinhainteirae 1 painel de operacéo

8477.80.90
(BK)

Ex 048 - Combinagdes de maquinas para pré-montagem do enchimento do tal&o no nicleo do tal&o, para
a construgdo do taldo de pneumdticos radiais de veiculos de passeio e camionetes, com aros
compreendidos entre 13 e 20 polegadas, para talBes compreendidos entre 15 e 24 polegadas, largura
maxima do enchimento de 70mm, com capacidade de pré-montagem de 2 taldes por vez, compostas por:
1 subsistema dispensador (armazenagem) do enchimento do taldo em bobinas; 1 subsistema para
acumulacdo do material com sensor, para manutencdo do fluxo constante (pulmao); 1 estacdo de corte,
com 1 conjunto de faca ultra-sdnica; 1 subsistema de pré-montagem com dois cabegotes de aplicacdo,
unidade de enrolamento; 1 painel de controle central para o sistemainteiro e 1painel de operacéo

8477.80.90
(BK)

Ex 049 - Combinagdes de méquinas, com controlador I6gico programavel (CLP), para confeccdo e
acabamento de pneumdticos radiais para veiculos de passeio e camionete de didmetro interno
compreendido entre 15 e 20 polegadas, constituidas por: 2 sistemas para lonas de tecido emborrachado; 1
dispositivo para perfilados de borracha; 1 sistema para |lamina de borracha; 1 sistema para faixas de lona
de tecido emborrachado, 1 sistema duplo de aplicagdo do taldo, 2 carros transportadores, 2 mandris
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giratérios, 2 dispositivos de luz de trago, 1 sistema duplo para lonas de ago emborrachadas, 1 sistema
duplo para banda de rodagem e 1 sistema paratiras de lona de tecido emborrachado

8477.80.90
(BK)

Ex 050 - Mé&guinas de rebarbacdo criogénica, para pecas de borracha e plastico, com utilizagdo de um
tanque criogénico fixo ou mével, temperatura méxima de resfriamento de -94°C, contendo cesto com
velocidade variavel, capacidade efetiva para 28,317 litros de pegas, com fornecimento de midia,
vel ocidade maxima de 7.000rpm, com fornecimento de ar para travas de seguranga e separacdo por sopro

8479.40.00
(BK)

Ex 012 - Combinagdes de méquinas para producdo de cabos umbilicais metdlicos, com capacidade para
até 16 tubos, passos de reunido gjustaveis de 300 a 3.200mm, sistema de tensionamento independente
com regulagem mecanica de 70 a 500kgf, vel ocidade tedrica maxima de 10rpm, desbalanceamento de 15
toneladas, a 7rpm, estampo de reunido com gjuste longitudinal motorizado com curso minimo de 1,5m,
dispositivo pneumatico para abertura e fechamento do estampo, 12 bobinas para tubos, 22 bobinas de
enchimento, dispositivos para movimentagdo das bobinas e fechamento do eixo,e controlador Iégico
programavel (CLP)

8479.82.10
(BK)

Ex 009 - Combinagdes de méaguinas para granulagdo e homogeneizacdo de materiais farmacéuticos e
nutrientes solidos, com capacidade igual ou superior a 346 litros por batelada, compostas de recipiente de
processamento articuldvel com volume bruto de 410 litros e rotor de didmetro de 988mm e resisténcia a
12bar, agitador com rotor em formato Z com rotagdo maxima de 160rpm, cortador com conjuntos de
I&minas retas e rotagdo méxima de 3.000rpm, peneira “via imida’ com rotor conico, dispositivo de
descarga, sistema de transporte a véacuo para alimentacdo do produto, sistema de “spray” e sistema de
limpeza

8479.82.10
(BK)

Ex 010 - Combinacdes de méquinas para mistura e granulagdo de componentes para fabricagdo de
comprimidos, controlado por controlador I6gico programével (CLP), constituidas por: 1 recipiente de
elevacdo e descarga, com coluna em aco carbono ST52-3, 1 granulador vertical para materiais
farmacéuticos, recipiente de processamento e tampa, volume bruto de 410 litros e rotor de didmetro de
988 mm e resisténcia a 12bar, agitador com rotor em formato Z e rotagdo maxima de 160rpm, cortador
com conjunto de laminas retas e rotagdo maxima de 3.000rpm; 1 peneira via Umida, com rotor conico,
para homogeneizacdo de produtos de fluxo imido em tamanho de particula especifica e taxa de fluxo
(dependendo do produto) de 1.500kg/h; 1 secador de leito fluidizado para produtos umedecidos em agua;
1 dispositivo hidraulico de elevacdo e descarga, do recipiente do produto do secador do leito fluidizado,
com carga maxima de 6kN e altura de 4.450mm; 1 peneira via seca, com rotores cnicos, para
homogeneizacdo de produtos Umidos e secos, com taxa de fluxo (dependendo do produto) de 1.500kg/h;
1 sistema de limpeza WIP (wash in place) composto de unidade de mistura para dosagem e distribuicéo
de detergentes por bicos de limpeza; 1 sistema de controle por painéis elétricos, com interface do
operador com computador para gerenciamento de processos, armazenamento de dados e elaboracdo de
relatérios de toda alinha

8479.82.10
(BK)

Ex 011 - Mé&guinas para granulacdo, aglomeracao/revestimento de comprimidos €/ou peletes, dotadas de
sistema de pistolas com injegdo de solugdo liquida (sistema botton spray), secagem e resfriamento de pos-
farmacéuticos, por meio de leito fluidizado, com capacidade igual ou superior a 5 litros por batelada, e
controlador I6gico programével (CLP)

8479.82.10
(BK)

Ex 012 - Misturadores para massa refrataria, com volume maximo de 850 litros, dispositivo de aplicacdo
por jateamento pressurizado e descarga por ar comprimido

8479.89.12
(BK)

Ex 021 - Dosadores-aspersores autométicos de liquidos, com bomba volumétrica, processador |16gico
programavel e controlador de vaz&o, com 20 rotores no méximo e fluxo méximo para cada rotor de
450g/min, destinados a umedecer a superficie do colchdo de fibras ou particulas de madeira

8479.89.91
(BK)

Ex 005 - Equipamentos para limpeza de superficies metdlicas que combinem a acdo de desengraxantes
acalinos e solventes a base de hidrocarbonetos, com ultra-som e sistemas de movimentacdo das pecas
durante o processo, com sistemas de garantia contra incéndio/explosdo do equipamento em funcdo do
solvente

8479.89.99
(BK)

Ex 422 - Combinagdes de méguinas para tratamento e condicionamento de gés natural para consumo em
turbo-geradores, montadas sobre estrutura metdlica auto-portante (skid) e constituidas por quatro pré-
aquecedores elétricos, dois intercambiadores de calor e dois vasos separadores de condensado,
interligados por tubulacfes para ata pressdo e com 0s instrumentos para seguranca e controle local
remoto do processo

8479.89.99
(BK)

Ex 423 - Embolos estacionérios articulados para transferéncia do bolo de coque do carro de transporte de
coque incandescente para 0 carro de apagamento, constituidos por unidade de forca e controle hidraulica
estacionaria e sistema de “ spray”

8479.89.99
(BK)

Ex 424 - Enroladores multiplos de arames galvanizados, tipo estocador, para bobinas de capacidade
méxima igual ou superior a 2 toneladas, para fios com bitola compreendida entre 1,2 e 6mm, utilizados
em linha de galvanizagéo afogo

8479.89.99
(BK)

Ex 425 - Mé&guinas automaticas para neutralizacdo de corpos de bicos injetores, com controlador 16gico
programavel (CLP), multi-estagios, com neutralizagdo em &gua, decapagem por imersdo com ultra-som,
decapagem por jato dirigido, lavagem com ultra-som, enxégiie com desengraxante, secagem com ar,
secagem avacuo, com transferéncia entre estagios atraves de esteiras para carga e descarga de pegas
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8479.89.99
(BK)

Ex 426 - Mé&guinas automaticas, rotativas, para extracdo de frascos e frascos tipo "frasnagas' de dentro
dos bercos (pucks) e deposicdo das embalagens sobre esteira transportadora de saida, efetuando giro de
180° na embalagem, com vel ocidade méxima de 240 pucks por minuto

8479.89.99
(BK)

Ex 427 - Mé&guinas para abertura, fechamento e manuseio de porta de coqueria constituidas por
dispositivos de destravamento/travamento, icamento e translado da porta ao longo da bateria de fornos,
moto gerador Diesel, unidades de forga e controle hidraulicas e cabine de operacdo com ar condicionado

8479.89.99
(BK)

Ex 428 - Mé&guinas para escarfar blocos com espessura entre 64 e 548mm, largura entre 102 e 548mm, a
temperatura entre 1.050 a 1.200°C, equipadas com 8 unidades de escarfagem, sendo 2 para 0 membro
horizontal inferior, 2 para 0 membro horizontal superior, 2 para 0 membro vertical direito e 2 para o
membro vertical esquerdo, com profundidade de escarfagem entre 0,7 e 4,5mm, nas quatro faces
simultaneamente, com vel ocidade de escarfagem entre 15 e 76m/min

8479.89.99
(BK)

Ex 429 - Mé&guinas posicionadoras autométicas, rotativas, para receber, posicionar e introduzir frascos e
frascos tipo "frasnagas" dentro de bercos de suporte (pucks), operando com velocidade maxima de 300
frascos por minuto

8479.89.99
(BK)

Ex 430 - Dispositivos descarregadores automaticos de circuitos integrados para maquinas autométicas de
limpeza de fluxo de solda

8479.89.99
(BK)

Ex 432 - Mé&guinas autométicas para lavagem e remocgdo de residuos e fluxo de solda em circuitos
integrados, por meio de imersdo, com sistema de secagem, de capacidade compreendida entre 5 e 16
magazines por hora

8479.89.99
(BK)

Ex 433 - Mé&guinas autométicas para posicionamento de esferas de solda em circuitos integrados, para
posterior soldagem em placas de circuito impresso, com didmetro das esferas compreendido entre 0,3 e
1,0mm, precisdo de posicionamento igual ou melhor que 0,06mm

8479.89.99
(BK)

Ex 434 - Mé&guinas automaticas para posicionamento e colagem, por adesivo, de circuitos integrados de
silicio ainda hdo encapsulados, dispostos sobre filme pléstico

8479.89.99
(BK)

Ex 435 - Mé&guinas manuais para montagem de discos de silicio (“wafers’ com circuitos integrados) em
anel metdlico e protegdo de filme pléstico, com aguecimento, e capacidade de montar “wafers’ de 300mm
de didmetro

8479.89.99
(BK)

Ex 436 — Maquina para limpeza de circuitos integrados ndo encapsulados por plasma, dotado de camara
com dimensbes de 600 x 530 x 640mm.

8480.79.00
(BK)

Ex 002 - Moldes de porcelana cerdmica para fabricagdo de luvas de latex para uso médico
(procedimentos e cirurgias) e uso doméstico

8501.64.00
(BK)

Ex 005 - Geradores sincronos de corrente aternada, com sistema de resfriamento, poténcia superior a
25.000kVA, tensdo de 13,8kV, freqiiéncia de 60Hz e rotagdo de 3.600rpm (2 polos), para uso em turbo
gerador a vapor

8515.21.00
(BK)

Ex 031 - Combinagdes de maquinas para soldar por resisténcias 0os componentes nas tampas de
motocompressores herméticos, constituidas por: 1 estacdo de solda de metais por resisténcia monofésica
para soldar o suporte de bandegja; 1 estacdo de solda de metais por resisténcia monofasica para soldar o
limitador; 1 estacéo de solda de metais por resisténcia de média freqiiéncia para soldar o tubo de sucgéo;
1 estagdo manual de carga de tampas no transportador; 1 estagdo automatica de orientacdo e comprovagéo
de posi¢do de tampas; 1 estacdo automatica de dobra de tubo externa; 1 estagdo automética de marcacdo
para rastreabilidade; 1 estacdo automética de descarga das tampas; 1 estagdo manua de descarga das
tampas e 1 estagdo automética de transferéncia de tampa do transportador paraalinha

8515.21.00
(BK)

Ex 032 - Combinagdes de méaquinas para soldar por resisténcias os componentes na carcaga de
motocompressores herméticos, constituidas por: 1 estacdo de solda de metais por resisténcia monofésica
para soldar o suporte de mola; 1 estagdo de solda de metais por resisténcia monofésica para soldar o
protetor terminal; 1 estacdo de solda de metais por resisténcia monofésica para soldar o reservatério de
Oleo; 1 estacdo de solda de metais por resisténcia de média freqiiéncia para soldar os pés do
motocompressor; 1 estacdo de solda de metais por resisténcia de média fregliéncia para soldar o terminal
hermético; 1 estacdo manual de carga de carcagas no transportador; 1 estacdo automética de orientagdo de
carcagas; 1 estacdo automatica de carga de carcaca nos pallets da linha; 1 estagdo automética de teste de
resisténecia dos pés e 1 estagdo automética de descarga e transferéncia

8515.21.00
(BK)

Ex 033 - Combinacdes de méquinas para soldar por resisténcias os componentes de carcagas de
motocompressores herméticos compostas por: 1 estacdo de solda de metais por resisténcia monofésica
para soldar os quatro suportes de mola (pino); 1 estacdo de solda de metais por resisténcia monofasica
para soldar o protetor terminal; 1 estagdo de solda de metais por resisténcia de média freqliéncia para
soldar os pés; 1 estacdo de solda de metais por resisténcia de média freqiiéncia para soldar o terminal
hermético; 1 estacdo de solda de metais por resisténcia de média freqiiéncia para soldar o tubo de
descarga; 1 estacéo de solda de metais por resisténcia de média freqiiéncia para soldar o tubo de processo;
1 estagdo manual de carga de carcagas no transportador; 1 estagdo automética de orientagdo de carcagas;
1 estacdo automdtica de carga de carcagas nos palets da linha; 1 estagdo automdtica de teste de
resisténcia dos pés; 1 estacdo automatica de dobra interna do tubo de descarga; 1 estacdo automatica de
dobra externa do tubo de descarga; 1 estacdo automética de dobra externa do tubo de processo; 1 estagcédo
automética de célula de visdo para verificagdo do dimensional das pegas soldadas; 1 estagdo automaética
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de marcacdo para rastreabilidade; 1 estacdo manual de descarga das carcagas; 1 estacdo de transferéncia
de peca para soldagem do tubo

8515.21.00
(BK)

Ex 034 - Mé&guinas automaticas computadorizadas para soldar, por resisténcia elétrica telas industriais
para a fabricacdo de gaiolas, com alimentacdo automética dos arames longitudinais e transversais pré-
endireitados e cortados, largura maxima de operacdo igual ou superior a 1.200mm e vel ocidade maxima
de producdo de 130 arames soldados por minuto

8604.00.90
(BK)

Ex 013 - Combinagdes de maquinas, para lancamento, inspecdo da rede aérea em vias férreas, e socorro
de material rodante, compostas por: 1 veiculo autopropelido, contendo sistema informatizado de inspegdo
e registro da situagcdo da rede aérea, com plataforma elevatoria e giratéria, painel de controle para todas
operagdes na plataforma, equipado com mastro telescdpico, pantégrafo de aterramento, guindaste com
capacidade de levantamento de 24t.m e cesto para inspecdo; 1 vagéo transportador de bobinas e 1 vagéo
oficina com equipamentos para reencartilhamento de trens com até 240 toneladas

9022.14.11
(BK)

Ex 001 - Aparelhos de raio-X, constituidos por um sistema modular completo, para estudos exclusivos
em mamografia, com tecnologia de aquisi¢éo direta de imagens por detector digital de silicio amorfo

9027.10.00
(BK)

Ex 004 - Analisadores de emissdo de gases mondxido de carbono (CO), didxido de carbono (CO,), pelo
meétodo de raios infravermelho néo dispersivo, de hidrocarbonetos (THC) e metano (CH4), pelo método
de ionizagdo de chama e 6xidos de nitrogénio (No,) e de oxigénio (O,), gerenciados por computador para
0 controle de pressdo, temperatura e fluxo dos gases nos analisadores, provenientes de motores de
combustdo interna, de dois ou quatros tempos, movidos a diesel e agasolina

9027.50.20
(BK)

Ex 020 - Equipamentos para andlises bioquimicas de fluidos fisiol6gicos, por fotocolorimetria, com
velocidade de até 1.200 testes por hora e com carregador de amostras multiplas de até 217 amostras

9027.80.90
(BK)

Ex 034 - Contadores hematdlogicos de até 18 parémetros, com diferencial em 3 partes (leucécitos,
hemacias e plaguetas), por meio de impedancia elétrica, capacidade para até 60 amostras por hora,
medicdo volumétrica da amostra, barreira de Von Behrans, diferencia modificada e
Cianometahemogl obina modificada

9027.80.90
(BK)

Ex 035 - Contadores hematdlogicos de 23 ou mais parametros bioquimicos, com capaci dade superior a 90
amostras por hora, contagem média de 10.000 células, armazenamento de 10.000 resultados com
gréficos, 20 arquivos de controle de qualidade com 120 pontos de dados cada

9027.80.90
(BK)

Ex 036 - Equipamentos para a determinacéo de até trés eletrélitos dentre sodio, potassio, calcio ionizado,
cloreto elitio, por meio de eletrodo ion seletivo, com eletrodos sem manutengdo sem troca de membranas

9030.82.10
(BIT)

Ex 002 - Aparelhos autométicos para teste de circuitos integrados, com freqiiéncia até 1GHz, composto
de placa com impedéncia com controle informatizado

9030.83.90
(BK)

Ex 005 - Equipamentos mdveis montados em trailer para teste em cabos de ata tensdo de freqiéncia
variavel, com ciclo de trabalho de 60min em funcionamento ininterrupto para cada 60min em repouso,
contendo reator ressonante de 260kV e 83A, transformador excitador, capacitor de ata tensdo, medidor
de baixa tensdo, impedancia de bloqueio com suporte isolante, unidade de aimentacdo e controle,
voltimetro de pico e container

9031.10.00
(BK)

Ex 009 - Equipamentos para balanceamento dindmico de eixos de virabrequim, com unidade integrada
semi-automatica de correcdo de massa, peso maximo admitido igual a 40kg, didametro admissivel igual a
800mm e distancia méxima entre centros igual a 1.390mm

9031.41.00
(BK)

Ex 001 - Equipamentos automaticos para inspegdo e controle por sistema optico de circuitos integrados
semi condutores encapsulados com alimentac&o e descarregamento por fita ou bandeja

9031.49.90
(BK)

Ex 049 - Equipamentos de inspe¢do continua, em linha de laminagdo a quente, para identificar defeitos
nas duas superficies quentes da chapa de metal sendo laminada, constituidos pelas unidades de aquisicao
de dados, compostas por cameras CCD para captacdo de imagens da chapa quente, sistema de iluminagdo
e interfaces, unidade de processamento e respectivos programas para processamento das imagens e dados
coletados e unidade de operacéo para monitoracdo do sistema

9031.49.90
(BK)

Ex 050 - Equipamentos para medi¢@o de forma de superficie e raio de curvatura de lentes ou sistema de
lentes, por interferometria a laser, acompanhado de microcomputador e monitor de video

9031.49.90
(BK)

Ex 051 - Sistemas integrados automéaticos de analise por imagem de gota de vidro, na area quente do
processo de fabricacdo de embalagens de vidro, constituidos por até quatro cameras de captacdo de
imagem, unidade de processamento de imagens, painel de operacdo para gjuste das cmaras e estacédo
central para andlise do formato, peso, temperatura, comprimento e didmetro da gota

9031.80.20
(BK)

Ex 010 - Mé&guinas para medicdo tridimensional, sem contato, por meio de interferometria de luz branca
com intervalo de captura de dados menor ou igual a 10 milisegundos

9031.80.99
(BK)

Ex 124 - Combinagdes de maquinas para a medicdo da penetracdo relativa dos fios de ago da tela
metdlica dentro da camada interna (innerliner) dos pneus para veiculos comerciais, dotadas de estacdo de
medicdo com esteira de entrada e saida de pneus, mecanismo de movimentacao de pneus, mecanismo de
movimentacdo por sensor, sensor de proximidade de corrente circular e kit de calibracdo, com
controlador I6gico programével (CLP) e computador para gerenciamento da medicao

9031.80.99
(BK)

Ex 125 - Combinagdes de méaguinas para teste de uniformidade de pneuméticos para veiculos comercias,
compostas por: 1 estagdo de medicdo com roda de carga para pneus de caminhao, aro giratério com gjuste
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de largura automatica, extrator de pneus, sistema de inflacdo de pneus, estacdo de medi¢do de geometria
(GEO) e kit de calibrago; 1 esteira de entrada com dispositivo de centralizagdo, dispositivo de
lubrificagdo de pneus e leitor de codigos de barras; 1 esteira de saida com dispositivo de marcagcdo de
pneu a quente; 1 sistema elétrico de controle da méaguina; 1 controlador computadorizado de medicdo; 1
sistema pneumético; 1 sistema hidréulico

9031.80.99 | Ex 126 - Equipamentos para andise de par@metros fisicos de cigarros, como peso, didmetro,

(BK) circunferéncia e ovalidade, por medi¢do alaser, com alimentacdo automéatica ou manual

Ex 127 - Mé&guinas balanceadoras estéticas de pneus para veiculos comerciais contendo esteira com
sincronismo para centralizagcdo de pneu, elevador de pneus, mandril de precisdo centralizador de pneus,
conjunto de sensor para balanceamento com pivé rigido, dispositivo de marcacdo a quente e kit de

9031.80.99

(BK) calibracao, esteira de entrada com leitor de cédigo de barras, sistema elétrico de controle da maquina com
controlador I6gico programével (CLP) e sistema pneumético
Ex 128 - Mé&guinas para medicao de dimenses e peso de pistdes automotivos, e classificacdo automética,
9031.80.99 ~ A ; X ~ o .
(BK) compostas por 14 estacBes em trés modulos, providas de sistemas de marcagéo de sinais por carimbo, por

jato de tinta e por laser, dispositivos de transporte e fixagdo, microcomputador, monitor e impressora
Ex 129 - Mé&gquinas para teste de durabilidade de pneus de automdveis e camionetes de aro até 20
polegadas, com 2 posicBes, largura efetiva do tambor de 450mm e didmetro externo do pneu
9031.80.99 | compreendido entre 470 e 900mm, ajustes manua e automético de carga e velocidade, controladas por
(BK) controlador |égico programével (CLP), para carga méxima de teste de 3 toneladas e vel ocidade maxima
de teste de 300km por hora, equipadas com adptador mecéanico e amplificadores eletrénicos da resolucdo
das céulas de carga, sendo testados 2 pneus por vez
Ex 130 - Mé&guinas para teste de pneus de automdveis, camionetes e caminhdes de aro maximo de até
22,5 polegadas, com 3 fungdes especificas, sistema de perfuragdo, sistema de assentamento do taldo e
sistema de impressdo da rodagem, com gjustes manual e automético de carga, carga maxima de teste de
10 toneladas, equipadas com um motor/redutor, células de carga, amplificadores eletrénicos, adaptador
mecénico, eixo/pino de penetracdo, mesa de impressdo, registradores tipo X-Y, bloco padréo, controladas
por controlador l6gico programével (CLP), didmetro externo do pneu compreendido entre 508mm e
1.300mm e vel ocidade maxima de teste de 50,8mm/min
Ex 131 - Medidores de superficie com andlise dimensional de forma, ondulagdo e rugosidade, com
capacidade de medicdo vertical maior ou igual a 8,0mm, campo de medicdo do apalpador de 12,5mm e
resolucéo do apal pador de 0,8m
Ex 132 - Equipamentos para gjuste da pressdo, temperatura e umidade do ar de admisséo de motores de
9031.80.99 | combustéo interna, independente das condices ambientais, para serem utilizados em banco de testes a
(BK) quente, com fluxo méximo de ar de 400m*h, com ajuste da temperatura do ar compreendida entre 15° e
30°C e gjuste da pressdo do ar de admissdo com pressao ambiente de +/- 100mbar

9031.80.99
(BK)

9031.80.99
(BK)

Art. 2° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tariférios da Resolugdo CAMEX n° 36, de 30 de outubro de 2001, publicada no Diério Oficia da
Uni&o de 01 de novembro de 2001, prorrogado pela Resolugdio CAMEX n° 29, de 09 de outubro de
2003, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 13 de outubro de 2003:

NCM DESCRICAO

Ex 003 - Ferramentas intercambiaveis de aco inoxidavel para méguina-ferramenta de estampar, em forma

8207.30.00 | de chapas planas de largura igual ou superior a 2.000mm, texturadas, endurecidas, e polidas com
(BK) toleréncia de espessuraigual a 0,24mm ou melhor, préprias para o processo de acabamento de painéis de

fibras, particulas ou de lascas de madeira

Ex 005 - Mé&guinas continuas para pré-compactacdo de colchdes de fibras e/ou particulas de madeira,

8479.30.00 | contendo cintas de fibra sintética, dois ou mais rolos de pré-compactagdo, quatro ou mais rolos principais
(BK) de pressdo, sistema para gjuste de atura e nivel, cilindros hidrulicos, cabegotes de corte, sistema de

exaustdo e filtros para recolhimento de detritos

8479.30.00 | Ex 007 - Prensas hidraulicas, continuas, para fabricacdo de chapas de fibras ou particulas de madeira
(BK) encoladas, aquecidas por 6éleo térmico e com controle automético de presséo e temperatura

Art. 3° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tariférios da Resolugdo CAMEX n® 40, de 28 de novembro de 2001, publicada no Diario Oficial da
Uni&o de 06 de dezembro de 2001, prorrogado pela Resolugdo CAMEX n° 29, de 09 de outubro de
2003, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 13 de outubro de 2003:

NCM DESCRICAO
8465.93.10 | Ex 005 - Lixadeiras continuas para chapas de fibras ou particulas de madeira, apresentadas em corpo
(BK) Unico ou como linha de lixamento com 2 ou mais unidades, com velocidade méxima igual ou superior a
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60m/min, largura (til de trabalho igual ou superior a 2.800mm e precisdo final na espessura da chapa
igual a 0,075mm ou melhor
9027.50.10 Ex QOZ -.Aparel hos para analises bioguimicas de quidps fisiol6gicos, por cql orimetria, com velocidade
(E; K). maximaigual ou superior a 300 testes por hora e capacidade de programagéo igual ou superior a1l testes
por amostra
9027.50.10 | Ex 003 - Aparelhos para multiplicacdo de cadeia parcial de &cidos nucléicos, mistura com
(BK) oligonucleotideo especifico e deteccéo daligagdo dos 2 produtos por meio de colorimetria
9027.50.10 Ex 004 - Aparel hos computadorizados para mgdir, em ampstras de soro, _pI asma ou uri_na, 0s teores (_je
(B.K). substratos, enzimas, proteinas, drogas e €eletrélitos, por meio de absorbancia, turbidimetria, fluorescéncia
polarizada e | SE (ion selective eletrode)
Ex 005 - Aparelhos computadorizados para medir, em amostras de soro, plasma ou urina, os teores
hormonais, marcadores tumorais e a presenca de doengas infecciosas, por meio de colorimetria
(absorbancia)
90275010 Ex 006 - Apare_l hos computadorizados, para medir,_em amostras dg soro, plgsma_ou urina, 0s teoreﬁ_de
(éK)' Zjbstrgtc))s, enzimas, proteinas e eletrdlitos, por meio de absorbancia, turbidimetria e ISE (ion selective
etrode
9027.50.20 | Ex 001 - Aparelhos portéteis para medir as taxas de glicemia, colesterol e de triglicerideos no sangue, por
(BK) meio de fotometria de reflexao
9027.50.20 | Ex 003 - Aparelhos para medir, em amostras de urina, 10 ou mais parémetros (densidade, pH, leucdcitos,
(BK) glicose, etc), por meio de fotometria de reflexdo, com impressora incorporada
9027.50.20 | Ex 004 - Aparelhos portéteis para medir as taxas de glicemia e de colesterol no sangue, por meio de
(BK) fotometria de reflex&o
9027.50.20 E,x _007,- _Aparel hos para medir, em amostras de sangue total, plagﬂa ou soro, 17 ou mais parametros
(B.K). (4cido urico, amilase, colesteral, glicose, etc), por meio de fotometria de reflexdo em tiras reagentes, com
impressora incorporada
9027.80.90 | Ex 022 - Aparelhos autométicos para contagem das células sanguineas com determinacdo de células
(BK) vermel has, de plaguetas e de leucécitos (neutréfilos, células medianas e linfGcitos)
9027.80.90 | Ex 026 - Contadores de corpos estranhos existentes na urina (hemécias, leucdécitos, células epitdiais,
(BK) cilindros renais e bactérias), por meio de citometria de fluxo e impedancia
9031.49.90 | Ex 035 - Aparelhos para verificagdo automatica da dioptria, marcagdo e posicionamento do centro Optico
(BK) e eixo de curva cruzada, em lentes oftdlmicas, por meio do processo 6ptico
9031.80.99 Ex 083 - Aparelhos para mgdigé_o e visualizacdo de multi pla§ di mensﬁ_&s de pegas mecénicas, por contato,
(B.K). compostos de sensores axiais tipo caneta, tampdes para didmetros internos e sistema eletrénico, com
resolucéo de 0,001mm ou melhor

9027.50.10
(BK)

Art. 4° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tarifarios da Resolucdo CAMEX n° 01, de 24 de janeiro de 2002, publicada no Diério Oficia da
Unio de 29 de janeiro de 2002, prorrogado pela Resolucdo CAMEX n° 35, de 27 de novembro de 2003,
publicada no Diério Oficia da Uni&o de 01 de dezembro de 2003:

NCM DESCRICAO

8464.90.19 | Ex 008 - Mé&guinas-ferramenta automaticas para biselar, desbastar e acabar lentes oftdimicas de vidro,
(BK) capazes, também, de trabalhar lentes de pléstico, de comando numérico

8464.90.19 | Ex 009 - Mé&guinas-ferramenta autométicas para biselar lentes oftdlmicas de vidro, capazes, também, de
(BK) trabalhar lentes de pléstico, de comando numérico

8465.95.91 Ex 003 - Furadeiras de precisdo para lentes oftdmicas de plastico (resina ou policarbonato), com
(BK) posi cmngmento s_|multaneo de duas Ient_es regulagem de disténcia dos furos através de parafusos

micromeétricos e sistema de cambagem horizontal e vertical

8479.30.00 | Ex 009 - Mé&guinas para formagdo continua de colchdes de fibras ou particulas de madeira encoladas, com
(BK) dosadores, correia transportadora, calha e raspadores rotativos

8479.89.99 | Ex 350 - M4quinas para aplicacdo de revestimento anti-reflexo em lentes oftdmicas, por meio de
(BK) evaporacao de substancia mineral e cdmara de véacuo

9027.50.20 | Ex 008 - Fotbémetros de reflexdo, autométicos, para leitura semiquantitativa de tiras de andlise de urina
(BK)

9031.80.99
(BK)

Ex 084 - Bancos de medida para pecas metdlicas, de configuragdo ajustavel, tipo “Quick Set”, para
verificagdo de dimensBes, cilindricidade, concentricidade, paralelismo e perpendicularidade de pegas
cilindricas com resolugéo de 0,001mm ou melhor

Art. 5° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tarifarios da Resolucdo CAMEX n° 01, de 24 de janeiro de 2002, publicada no Diério Oficia da
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Uni&o de 29 de janeiro de 2002, prorrogado pela Resolugdo CAMEX n° 46, de 24 de dezembro de 2003,

publicada no Diario Oficia daUnido de 26 de dezembro de 2003:

NCM DESCRICAO
Ex 088 - Equipamentos computadorizados, para controle da uniformidade de pneuméticos, contendo
9031.80.99 ~ PR ~ = ~ S X
(BK) etia_gao de Iubrlflca@aq, estacdo de confrple, gstat;qo de marcagdo, paineis de acionamento e controle,
esteiras de entrada e saida, estrutura metdlica e interligacOes el etro-mecénicas
Ex 105 - Aparelhos comparadores para medicdo de dimensdes e formas geométricas de pecas de
9031.80.99 o , ~ 2~ ~ o
(BK) transml&wo_ (eixos, engrenagens etc), compostos d_e estacdo de medicdo, estacdo eletrbnica
computadorizada, apal padores de contato, com resolucdo igual ou melhor a 0,001mm (200)
9031.80.99 | Ex 106 - Leitoras tragadoras - aparel hos para medir forma e curvatura de armagdes de 6cul os, por meio de
(BK) apal padores, com interface para uma ou mais biseladoras, de controle numérico
Ex 107 - Leitoras tragadoras — aparelhos para medir forma, curvatura e profundidade de calha de
9031.80.99 ~ . . ; o
(BK) armaces de 6culos, por meio de apalpadores, com interface para uma ou mais biseladoras, de controle

numérico

Art. 6° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tarifarios da Resolugdo CAMEX n° 29, de 09 de outubro de 2003, publicada no Diério Oficia da

Uni&o de 13 de outubro de 2003:

NCM DESCRICAO
8420.10.90 | Ex 001 - Mé&quinas rotativas de rolos (calandras), hidraulicas, para polir e alisar couros, de largura Util
(BK) igual ou superior a 1.800mm, providas de sistema de aspiraco e coleta de residuos
Ex 059 - Mé&guinas autométicas para fechamento de caixas de papeldo pré-formadas, com sistema de
8422.30.29 | transporte das caixas destampadas, dispositivo de fechamento com formagéo de tampas a partir de chapas
(BK) de papeldo previamente cortadas e vincadas, dispositivo de aplicac@o de cola e capacidade de producéo
igual ou superior a 30 caixas por minuto
8428.39.90 | Ex 006 - Transportadores aéreos modulares, por correntes, proprios para transporte de pegas de roupas
(BK) entre postos de trabalho em linhas de producdo de vestuarios, com controlador 16gico programéavel (CLP)
8439.91.00 | Ex 004 - Segmentos (setores de circulo com barras e ranhuras) para discos de refinadores (desfibradores)
(BK) de matérias fibrosas celul 6sicas
Ex 004 - Mé&guinas autométicas para formar caixas de papeldo, previamente cortadas e vincadas, com
8441.30.10 | s L x . . . .
(BK) dls,ppstl\_/o de apllca(;fao de colr_;n, com sistema de transporte de saidas das caixas e com velocidade
maxima igual ou superior a 20 caixas por minuto
8445.40.29 | Ex 004 - Bobinadoras ndo autométicas de filamentos téxteis, com velocidade maxima de bobinado igual
(BK) ou superior a 500m/min
8445.90.90 | Ex 005 - Mé&guinas para retragdo e volumizagdo de fios sintéticos por aquecimento em forno de
(BK) temperatura maxima igual ou superior a 165°C e bobinagem dos fios ao final do processo
8447.20.29 | Ex 002 — Teares retilineos para tricotar, com comando el etrénico
(BK)
8452.29.29 | Ex 003 - Mé&guinas de costurar tecidos, para confeccdo de vestuério, ndo automaticas, de uso industrial
(BK)
8453.10.90 Ex 002 - Mé&guinas automaticas, continua;, para perfurar couros de largura igual ou superior a 550mm,
(B.K). com ferramentas de perfuracéo transversais, servo-sistema para aterar 0 espacamento das perfuracdes e
regulagem de velocidade de perfuracdo
8453.10.90 Ex 039 - Mé&guinas hidréulipz_as, continua_s, para enxugar couros curtidos inteiros, de Iargurq atil igual_ ou
(B' K). superior a 3.000mm, com cilindro de estira e correia de feltro para enxugamento, de capacidade maxima
de prensagem igual ou superior a 80 toneladas
8453.10.90 | Ex 041 - Mé&quinas hidraulicas para cilindrar couros de sola, com rolo operador de largura igual ou
(BK) superior a 300mm e curso compreendido entre 2.100 e 2.600mm
Ex 043 - Mé&gquinas para descamar couros ou peles, com acionamento hidréulico do rebolo, rolos de
8453.10.90 . s o : o
(BK) transporte e de apoio com motores hldraEII|_cos mdependentes, Iargurq atil de trabalho igual ou inferior a
1.800mm e velocidade maxima de extragdo igual ou superior a 50m/min
8453.10.90 | Ex 045 - Mé&guinas hidraulicas rebaixadeiras, hidraulicas, de couros ou peles, com largura Gtil de trabalho
(BK) igual ou superior a 3.000mm
8454.20.10 | Ex 006 - Lingoteiras, em liga de cobre ou equivalente, formato curvo, para o lingotamento continuo de
(BK) |aco
Ex 005 - Mé&guinas para curvar tubos com didmetros méximos de 130mm, contendo comando numérico
computadorizado (CNC), com 6 ou mais eixos controlados, capacidade para curvar 2 raios diferentes
8462.21.00 | (para didmetro maximo de 130mm), 3 raios diferentes (para didmetro méximo de 102mm) e 4 raios
(BK) diferentes (para didmetro méximo de 90mm), em sentido direito ou esquerdo de curvatura, com sistema

de curvamento por flexdo, estiramento ou raio varidvel combinados, contendo ou néo carregador
automético
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8464.90.19
(BK)

Ex 003 - Mé&guinas-ferramenta autométicas para biselar, desbastar e acabar lentes oftalmicas de vidro,
capazes, também, de trabahar lentes de pléstico, de comando numérico, com sistema centralizador
bloqueador de lentes acoplado

8708.60.10
(BK)

Ex 001 - Eixos direcionais ndo motrizes, proprios para caminhdes "dumper" fora-de-estrada, com
capacidade maxima de carga vertical igual ou superior a 13 toneladas

9027.80.90
(BK)

Ex 011 - Medidores continuos de densidade e concentracdo de liquidos, misturas liquidas e fluidos muilti-
fases, através de elementos oscilantes, para temperaturas de trabalho compreendidas entre —40 e +210°C,
exatiddo de + 0,2kg/ms3 e repetibilidade de + 0,05kg/m3

Art. 7° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tariférios da Resolugdo CAMEX n° 35, de 27 de novembro de 2003, publicada no Diéario Oficial da

Unido de 01 de dezembro de 2003:

NCM DESCRICAO

8442.30.00 | Ex 001 - Mé&guinas para composi¢ao, a laser, de fotolitos de circuitos impressos ou mascaras de solda
(BK)

9027.50.90 | Ex 001 - Analisadores para a determinacdo quantitativa de troponina T, Dimero-D e Mioglobina através
(BK) detiras reativas

9027.80.90 | Ex 010 - Analisadores de gases sanguineos, eletrélitos, hemoglobina total, diéxido de enxofre,
(BK) hematdcritos e saturagdo de oxigénio

Art. 8° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tariférios da Resolugdo CAMEX n° 46, de 24 de dezembro de 2003, publicada no Diério Oficial da

Unido de 26 de dezembro de 2003:

NCM DESCRICAO
8412.91.90 Ex 004 - Motores hidraulicos de pistdes axiais de deslocamento volumétrico maximo igual ou superior a
(B.K)- 15cm3 por revolugdo e torque maximo igual ou superior a 200Nm, para transmissies éleo-hidraulicas em
circuito fechado de méguinas autopropul soras
8412 21.90 Ex 005 - Motores hidréulicos de pistfes radiais, tipo "curva de cames', de alto torque e baixa rotaco,
(B.K). para operar em pressdo maxima igual ou superior a 400bar e com torque méaximo igual ou superior a
5.000Nm
8439.10.30 Ex 006 - Desfibradoras auto-pressurizadas para a produgéo de fibras, a partir de cavacos de madeira, com
e roscas conicas de alimentacdo e descarga, pré-aquecedor digestor, valvula bi-direcional, com didmetro de
(BK) , . | - : 2 : : 2
discos superior ou igual a 1.300mm e pressdo de projeto méaxima superior ou igua a 12K gf/cm
8455.90.00 | Ex 003 - Ferramentas para forjar, proprias para serem montadas sobre cilindros de laminag&o transversal
BK) em cunha
(
8458.11.99 Ex 004 - Tornos horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC), monofusos, com cabegote
(B.K). principal moével, do tipo "Swiss Type", para aimentagdo simultanea de pegas com carro superior porta-
ferramentas mUltiplo, para ferramentas acionadas ou ndo, tipo "gang", e fuso traseiro
8466.10.00 | Ex 005 - Torres porta-ferramentas, tamanho 25, com 8 ou 12 posi¢Bes de ferramentas, para torno a
(BK) comando numérico de 2 eixos
8466.10.00 | Ex 001 - Torres porta-ferramentas, tamanho 10 ou equivalente, com 6 ou 8 posi¢es de ferramentas, para
(BK) torno automatico a comando numérico de até 8 eixos
8477.90.00 | Ex 003 - Cabegotes de co-extrusdo de pléstico, para méguina sopradora de frascos, para quatro ou mais
(BK) camadas, dotados de atuador servo-hidraulico para controle de espessura de material
8481.20.90 Ex 001 - VA8vulas de freio compactas, operadas remotamente por pressdo hidraulica, com presséo
(B.K). maxima de frenagem até 100 bar e pressdo méxima de alimentagdo até 210 bar, vazdo méxima da vavula
de cargaigual a4,5 litros por minuto e vazdo para atuadores subseqiientes igual a 70 litros por minuto
Ex 003 - Aparelhos automaticos, computadorizados, para medir de modo aleatério, em amostras de soro,
9027.50.90 | plasma, urina e outros liquidos biolégicos, os teores de substratos, enzimas, proteinas e eletrélitos por
(BK) meio de absorbéancia, turbidimetria e ISE (lon selective eletrode) com velocidade igual ou maior do que
240 testes por hora e capacidade para realizar 24 ou 36 testes simultdneos por amostra

(S1-258) : Sistema integrado para fundicdo continua de vergalhdes de cobre com didmetro de 8,0 a 17,0mm, com
estacao vertical de 8 veios e capacidade maxima de produgéo igual ou superior a 100kg/h por veio, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
8426.99.00 701 |1 subsistema de carga automética de catodos, com dois guindastes de cabo, trilhos e
comandos el étricos
8454.30.90 701 |1 unidade extratora para vazamento continuo de vergalhSes com sistema de resfriamento por
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&gua

8479.89.99 766 | 8 bobinadores com controle de vel ocidade e de didmetro das bobinas

8514.20.11 703 |1 forno de fundicdo refraté&rio com aquecimento por inducdo, atmosfera inerte, sistema de
inclinag&o hidraulica e ventilador

8537.10.20 724 | 1 cabine de comando com controlador |6gico programével (CLP)

Art. 9° Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tariférios da Resolugdo CAMEX n® 03, de 13 de fevereiro de 2004, publicada no Diério Oficial da

Unido de 16 de fevereiro de 2004:
NCM DESCRICAO
Ex 004 - Serras circulares autométicas, duplas, de ata precisdo, para corte transversa de painéis de
8465.91.20 . ; e o ! ~ i
(BK) madeira em movimento, tipo flyi ng saw”, com transportador de alimentacdo e de descarga e velocidade
de corteigual ou superior a40m/min
Ex 006 - Mé&guinas de serrar painéis de fibra ou particula de madeira e laminados plésticos "cut-to-size",
com uma ou mais linhas de corte, de comando numérico, contendo empurrador automatico, regulagem
8465.91.90 | eletrénica de ferramentas, uma ou mais serras em cada linha de corte (capaz de realizar cortes de altura
(BK) Gtil igual ou superior a 150mm) dotadas de sistema automatico de empilhamento e formacdo de pacotes
de chapas, sistema automatico de cintamento, acionador, controle, alimentacdo, descarga e sistema de
exaustéo
Ex 004 - Mé&guinas autométicas para rebarbar, por escovamento, tubos metalicos, interno e externo, com
8461.90.90 | sistema de escovas regulaveis ortogonalmente em 2 eixos independentes, plano de alimentacdo por
(BK) corrente, velocidade de avanco varidvel, motorizacdo de deslocamento dos cabecotes mdveis e
controlador I6gico programével (CLP)
Ex 002 - Mé&guinas manuais de medicédo tridimensional com braco articulado com seis eixos de rotagéo e
9031.80.20 | -~ - S !
(BK) sistema de sonda laser, para me@gao sem contato, com cursos maximos X ,Y e Z iguais ou superiores a
1.700mm, 700mm e 600 respectivamente
Ex 001 - Mé&guinas automaticas com 8 eixos controlados por CNC para execucdo de corte, furagao,
8461.50.90 o~ . .
chanfro, torneamento, rosgqueamento, lavagem e medi¢cdo no mesmo ciclo de trabalho, contendo sistema
(BK) : ~ .
de alimentaco, para trabalhar tubos, barras e perfis
8462.21.00 | Ex 012 - Maquinas autométicas para deformacdo de extremidades de tubos metdlicos, com 3 ou mais
(BK) unidades deformadoras, sistema de seqliéncia automética no mesmo ciclo

Art. 10. Fica prorrogado, até 31 de dezembro de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tarifarios da Resolugdo CAMEX n° 08, de 29 de marco de 2004, publicada no Diario Oficial da

Uni&o de 30 de margo de 2004
NCM DESCRICAO
Ex 014 - Mé&guinas autométicas para enchimento e fechamento de tubos (bisnagas) de pléstico ou de
8422.30.29 py o : A ) .
(BK) aluminio, com produtos Imuujos OU ViSCOSOS, de d|amet_ro compreendido entre 10 e 5_0mm e comprimento
entre 50 e 250mm, com vel ocidade méxima compreendida entre 60 e 99 tubos por minuto
Ex 001 - Mé&guinas autométicas para cortar e vincar, longitudinamente, papeldo ondulado, com gjuste e
8441.30.90 s o ; . ~ )
(BK) posicionamento automaticos e independentes para cada ferramenta, com velocidade de operacdo superior
ou igual a300m/min
8461.50.90 | Ex 002 - Mé&guinas hidraulicas para corte de tubos, barras e perfis metdlicos através de serra circular,
(BK) rotagdo de eixo da serra entre 15 e 350rpm, didmetro de corte, tubo redondo de 10 a 102mm, tubo
quadrado de 10 x 10 a 80 x 80mm, tubo retangular de 15 x 10mm a 100 x 80mm, barra cheia de 12 a
40mm, peso maximo de barra igual a 7kg/m, peso méximo das barras carregadas 50kg, carregador
automético e separador automatico das pegas cortadas, com possibilidade de cortar diferentes
comprimentos no mesmo ciclo, com controle numérico computadorizado (CNC)
8479.81.90 | Ex 005 - M&guinas automaticas para lavagem, desengraxe e secagem de tubos, com 4 estacdes de
(BK) lavagem interna e externa do tubo, por &gua quente e desengraxante, 3 estactes de secagem do tubo, por
ar aguecido por meio de resisténcias elétricas, com transportador interno automético e sistema
motorizado para regulagem do comprimento do tubo

Art. 11. Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2007, as
aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre 0s seguintes componentes dos Sistemas

Integrados (SI):

(S1-403) : Sistemaintegrado, com controle eletrénico, para corte e solda de corpos de |atas sanitarias de didmetro maior
ou igua a83mm x 142mm, constituido por:
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CcODIGO EX DESCRICAO
8462.31.00 703 |1 tesoura dupla para corte de chapas metdlicas, com alimentador automético, deposito
pneumético para recorte e controle CNC
8515.21.00 715 |1 méguina automatica para soldar corpos de latas por resisténcia, isenta de mercario, com

calibres e transportador de saida

(S1-404) : Sistema integrado para extracdo de 6leos essenciais de ervas e especiarias, por meio de injecdo de vapor,
para indistria alimenticia, com capacidade de processamento entre 200 e 300kg de matéria prima por batelada,

congtituido por:
CcODIGO EX DESCRICAO

7309.00.90 713 | 3 tanques de armazenagem de solvente tipo cilindrico vertical, temperatura de trabalho 30 e
40°C, capacidade 1.000 litros, partes em contato com o produto feitas de ago inoxidavel
316L e demais partes em aco inoxidavel 1.4301

8413.70.80 708 |1 bomba de evaporacgo, centrifuga vertical, com capacidade de 10m*h a 9bar

8413.70.80 709 |1 bomba para circuito de aquecimento, centrifuga vertical, com capacidade de 9,5m/h

8413.81.00 707 |2 bombas para circuito de solvente tipo diafragma acionada por ar comprimido, com
capacidade de 20 litros por minuto, contra-pressao 2bar, para meio solvente (dgua) com
ingredientes da planta dissolvido, & prova de explosdo

8414.10.00 715 |1 bomba de vécuo de simples estéagio, tipo anel liquido, com capacidade de 18m*h, com
motor trifasico e valvula de regulagem

8413.60.90 701 |2 bombas para solvente tipo engrenagem interna, com capacidade de 800 litros por hora,
para meio solvente (dgua) com ingredientes da planta dissolvido, a prova de explosao

8419.89.99 776 |1 vaso de condensado tipo cilindrico vertical, temperatura de trabalho de 91°C, capacidade
de 30 litros, partes em contato com produto feitas de aco inoxidavel 316L e demais partes
em aco inoxidavel 1.4301

8419.89.99 777 | 2 vasos de evaporagdo tipo cilindrico vertical, temperatura de trabalho 81°C, capacidade 100
litros, para garantir evaporagdo continua de solvente extraido da matéria prima, partes em
contato com o produto feitas de aco inoxidavel 316L e demais partes em ago inoxidavel
1.4301

8419.89.99 778 |2 vasos de extragdo tipo cilindrico vertical com camisa de aquecimento e isolamento,
temperatura de trabalho 130°C, capacidade 1.000 litros, partes em contato com o produto
feitas de aco inoxidéavel 316L e demais partes em ago inoxidavel 1.4301

8419.89.99 779 |1 vaso de aguecimento com trocador de calor tipo placa, de aco inoxidavel alto grau 1.4404,
com temperatura do vapor de 130° C, vaz&o de calor aproximadamente de 30kW

8479.89.99 623 |1 vaso delimpeza para secdo de extracso, com 1 bomba de 12m?/h a 6bar, e com gabinete de

controle, para limpeza a dgua e vapor

(S1-405) : Sistema integrado para producdo de oz6nio a partir de oxigénio, com capacidade de producéo de 6,0kg/h de
0z0nio a uma concentragdo de 10% em massa, montado em um abrigo metdlico tipo container, congtituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8479.89.99 624 |1 gerador de ozbnio composto por tubos dielétricos de vidro borosilicato, com diametro
menor que 11 mm e eletrodos de alta voltagem de ago inoxidavel

8479.89.99 625 |1 unidade destruidora de 0zonio residual constituida por um reator catalitico, com vazéo de
projeto de 73Nm’h

8537.10.20 815 | 1 unidade de controle com controlador |6gico programével (CLP)

8537.10.90 734 | 1 painel de alimentagdo elétrica

9031.80.99 746 | 1 analisador de concentragdo de 0z6nio, para concentracdo maxima de 16% em massa

9031.80.99 747 | 1 monitor de 0z6nio com detecgdo maxima de 1ppm

§ 1° O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importagéo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em

conjunto na atividade produtiva do importador.

§2°0s componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que se
destinem a permitir a sua operacdo, desde que mantida a respectiva classificacdo na Nomenclatura

Comum do Mercosul (NCM) indicada.
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Art. 12. Na Resolugdio CAMEX n° 16, de 11 de junho de 2004, publicada no Diario

Oficial da Uni&o de 23 de junho de 2004:

Onde sel

é

8457.10.00
(BK)

Ex 001 — Centros de usinagem para perfis metdlicos, de comando numérico computadorizado (CNC),
com cabegote universal com giro automatico permitindo sua utilizag&o tanto na vertical como horizontal,
troca entre posi¢tes do cabegote igua ou inferior a 5 segundos, 3 eixos controlados, poténcia maxima
Tkw curso X, Y, e Z igual ou superior a 3.450 x 300 x 295mm respectivamente, rotagdo maxima do fuso
igual a 18.000rpm, velocidade de avango méaxima em X 40.000mm/min, em Y 20.000mm/min, em Z
14600mm/min, aceleracdo do eixo X,Y, Z 1660mm/min, magazino com capacidade para 3 + 1
ferramentas

Leia-se:

8457.10.00
(BK)

Ex 001 — Centros de usinagem para perfis metélicos, de comando numérico computadorizado (CNC),
com cabegote universal com giro automético permitindo sua utilizag8o tanto na vertical como horizontal,
troca entre posi¢des do cabegote igua ou inferior a 5 segundos, 3 eixos controlados, poténcia maxima
7kW curso X, Y, e Z igual ou superior a 3.450 x 300 X 295mm respectivamente, rotacdo maxima do fuso
igual a 18.000rpm, velocidade de avango méxima em X 40.000mm/min, em Y 20.000mm/min, em Z
14.600mm/min, aceleracdo do eixo X,Y, Z 1.660mm/s, magazino com capacidade para 3 + 1 ferramentas

Onde sel

é.

8472.90.30
(BK)

Ex 002 —Maquinas para classificar, contar, reciclar e verificar a autenticidade de papel-moeda, com
armazenamento em rolos de 600 a 700 cédulas, velocidade de depdsito e saque igual ou superior a 6
cédulas por segundo e gerenciador de deteccdo de enroscos de cédulas, com corregdo automética dafalha

Leia-se:

8472.90.30
(BK)

Ex 002 —Maquinas para classificar, contar, reciclar e verificar a autenticidade de papel-moeda, com
armazenamento em rolos de 500 a 700 cédulas, velocidade de depbsito e saque igual ou superior a 5
cédulas por segundo e gerenciador de deteccéo de enroscos de cédulas, com corregdo automéatica dafalha

Onde sl

é.

8479.89.99
(BK)

Ex 062 —Maquinas para fraturar bielas, utilizando unidade a laser para marcagdo de sulco no
direcionamento da fratura, montar parafusos e controlar o torque final, com mesa indexadora rotativa,
com carga e descarga automética e tempo de ciclo de 25 segundos por peca

Leia-se

8479.89.99
(BK)

Ex 062 —Méquinas para fraturar bielas, utilizando unidade a laser para marcagdo de sulco no
direcionamento da fratura, montar parafusos e controlar o torque final, com mesa indexadora rotativa,
com carga e descarga automética e tempo de ciclo de até 25 segundos por peca

Art. 13. Na Resolugdo CAMEX n° 21, de 20 de julho de 2004, publicada no Diério

Oficial daUni&o de 22 de julho de 2004:

No Sistema Integrado (SI-116):

Onde sel

é

(SI-116) : Sistema integrado para laminag8o a frio de arames de ago de bitolas de 1,0 a 10,0mm, com velocidade
maxima igual ou superior a 25m/s, constituido pelos seguintes componentes:

Leia-se

(SI-116) : Sistema integrado para laminag8o a frio de arames de ago de bitolas de 1,0 a 10,0mm, com velocidade
maxima igual ou superior a 18m/s, constituido por:

Art. 14. Na Resolucdo CAMEX n° 01, de 17 de janeiro de 2005, publicada no Dirio

Oficial daUni&o de 19 de janeiro de 2005:

Ondeselé&
8449.00.10 | Ex 001 — Agulhadeiras com 11,88m de largura, comprimento minimo, para a fabricagdo de feltro, de
(BK) 17,5m e comprimento méaximo de 58,5m velocidade maxima de 1.000 batidas por minuto, com zonas de

agulhamento (uma zona superior e duas zonas inferiores), compostas por um carro tensor e rolos
puxadores, com acionamento eletrénico e instrumentos de controle de processo




Fls. 19 da Resolucdo CAMEX n° ,de / /

Leia-se

8449.00.10
(BK)

Ex 001 — Agulhadeiras com larguraigual ou maior que 10m, comprimento minimo, para a fabricacéo de
feltro, de 10m e comprimento maximo de 80m, vel ocidade méxima de até 2.000 batidas por minuto, com
zonas de agulhamento (uma zona superior e duas zonas inferiores), compostas por um carro tensor e rolos
puxadores, com acionamento el etrénico e instrumentos de controle de processo

Onde sel

é

8479.89.99
(BK)

Ex 075 — Combinagdes de maquinas para granulagdo, aglomeracao/revestimento (top spray), secagem e
resfriamento de pos-farmacéuticos, utilizadas na producéo de comprimidos, capsulas e drégeas, através
de leito fluidizado, com capacidade compreendida entre 30 e 100kg por batelada, a prova de explosdo,
dotadas de unidade de preparacdo do ar e conjunto de preparacéo de &gua para limpeza (Wip)

Leia-se:

8479.89.99
(BK)

Ex 075 — Combinagdes de maquinas para granulacdo, aglomeragao/revestimento (top spray), secagem e
resfriamento de pos-farmacéuticos, utilizadas na producéo de comprimidos, capsulas e drégeas, através
de leito fluidizado, com capacidade compreendida entre 30 e 180kg por batelada, a prova de explosdo,
dotadas de unidade de preparacéo do ar

No Sistema Integrado (SI-333):

Ondese|é&
CcODIGO EX DESCRICAO
8463.30.00 704 | 1trefilaviaseca, de 10 a 15 passes, tipo "straight-line" de blocos verticais
Leia-se
CcODIGO EX DESCRICAO
8463.30.00 704 | 1trefilaviaseca, com até 15 passes, tipo "straight-line"

Art. 15. Na Resolugdo CAMEX n° 08, de 24 de margo de 2005, publicada no Didrio
Oficial daUniéo de 30 de marco de 2005:

Onde se &
8480.71.00 | Ex 005 — Moldes de 96 cavidades com corpo duplo, para injecdo de preformas de politereftalato de
(BK) etileno - PET, com capacidade de 96 pecas por ciclo de 18s, para 20g, com variagdo de peso da preforma
de 0,3g, variacdo de espessura menor que 0,12mm para preformas de 100mm de comprimento e variagdo
do peso entre cavidades de 0,3g
Leia-se
8480.71.00 | Ex 005 — Moldes de 96 cavidades com corpo duplo, para injecdo de preformas de politereftalato de
(BK) etileno - PET, com capacidade de 96 pecgas por ciclo de 18s, para 17g ou mais, com variacdo de peso da
preforma de 0,3g, variagdo de espessura menor que 0,12mm para preformas de 60mm ou mais de
comprimento e variagdo do peso entre cavidades de 0,3g

Art. 16. Na Resolucdo CAMEX n° 14, de 7 de junho de 2005, publicada no Diério Oficial
da Unido de 8 de junho de 2005:

Onde selé&

9032.89.89
(BIT)

Ex 001 — Méaquinas autométicas para deteccdo, por meio Optico, de particulas em liquidos contidos em
frascos de diametros compreendidos entre 8 e 22mm, com capaci dade méxima de 13.000 frascos por hora

Leia-se:

9032.89.89
(BIT)

Ex 001 — Maquinas autométicas para deteccdo, por meio Optico, de particulas em liquidos contidos em
frascos e/ou ampolas de didmetros compreendidos entre 8 e 22mm, com capacidade igual ou superior a

9.000 frascos e/ou ampolas por hora

Art. 17. Na Resolugdo CAMEX n° 21, de 18 de julho de 2005, publicada no Diério

Oficial daUni&o de 19 de julho de 2005:
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Onde se &
8438.50.00 | Ex 011 — Maquinas removedoras de couro, de gordura e membrana de cortes bovinos, suinos, aves e
(BK) peixes, com variagdo de fatiamento de pedacos de carne de 10mm de espessura para producdo de carne
em cubo, velocidade de remogdo de 24,1mm/min, largura de corte de 554mm e poténcia de 1,1kW

Leia-se
8438.50.00 | Ex 011 — Maquinas removedoras de couro, de gordura e membrana de cortes bovinos, suinos, aves e

(BK) peixes, com variacdo de fatiamento de pedacos de carne de até 10mm de espessura para produgdo de
carne em cubo, velocidade de remoc&o de 24,1m/min, largura de corte de 554mm e poténciade 1,1kW

Art. 18. Na Resolugdo CAMEX n°® 27, de 26 de agosto de 2005, publicada no Didrio
Oficial daUni&o de 29 de agosto de 2005:

Ondeselé&
8424.89.90 | Ex 029 — Mé&quinas para aplicagdo de revestimento (filmes aquosos) em comprimidos e outros nlcleos,
(BK) com bomba peristéltica de duas cabegas, pistolas de aplicacao, recirculagdo da solucdo de revestimento,
l&mpada de fibra 6tica, sistema de fornecimento de ar, vavulas, filtro tipo HEPA, controladores de ar e
de pressdo, interface homem-magquina tipo “touch screen”, sistema de impressao de dados e controlador
I6gico programével (CLP), com capacidade nominal de produgéo de 300 litros

Leia-se
8424.89.90 | Ex 029 — Maquinas para aplicacdo de revestimento (filmes aguosos) em comprimidos e outros nucleos,

(BK) com bomba peristéltica de uma cabega, pistolas de aplicacdo, recirculagdo da solugdo de revestimento,
l&mpada de fibra Gtica, sistema de fornecimento de ar, vavulas, filtro tipo HEPA, controladores de ar e
de pressdo, interface homem-méquina tipo “touch screen”, sistema de impressdo de dados e controlador
I6gico programéavel (CLP), com capacidade nominal de produgéo de 300 litros

Art. 19. Na Resolugdo CAMEX n° 31, de 05 de outubro de 2005, publicada no Diério
Oficial daUniéo de 07 de outubro de 2005:

Ondeselé&
8419.39.00 | Ex 010 — Liofilizadores para uso veterinério, com capacidade de gelo de 250kg, temperatura de menos
(BK) 50°C até mais 85°C, com &rea de prateleiras de 12,26m?, com capacidade de 44.000 frascos de 3ml e com
volume de cAmera de 2,7m®, com bombas de vécuo, conjunto de refrigeracao, painel de forca e comando

Leiase:
8419.39.00 | Ex 010 — Liofilizadores para uso veterinério, com capacidade de gelo de 250kg, temperatura de menos

(BK) 50°C até mais 85°C, com &rea de prateleiras de 12,26m?, com capacidade de 44.000 frascos de 3ml e com
volume de camera de 2,7m>, com bomba de vé&cuo, conjunto de refrigeraco, painel de forca e comando

Ondeselé&
8443.60.90 | Ex 020 — Maquinas autométicas para formar barras de cadernos impressos por meio de prensagem e
(BK) encifragem, para serem conectadas na saida de impressoras rotativas alimentadas por bobinas, com
transportadores de fluxo escalonado, na entrada, com ou sem pal etizador na saida

Leia-se
8443.60.90 | Ex 020 — M&guinas automaticas para formar barras de cadernos impressos por meio de prensagem e

(BK) encintagem, para serem conectadas na saida de impressoras rotativas alimentadas por bobinas, com
transportadores de fluxo escalonado, na entrada, com ou sem pal etizador na saida

No Sistema Integrado (SI-396):

Onde se lé&
(S1-396) : Sistemaintegrado para sintese e absor¢do de écido cloridrico com capacidade de 83 toneladas por dia de HCI
(base 100%), congtituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8416.20.10 701 |1 unidade de ignicdo automatica digital composta de queimador piloto de ignicdo,
transformador de poténcia 110V, 10kV, placas de orificios para ar e hidrogénio, controlador
l6gico programével para controle do queimador, detectores de chama ultravioleta e
infravermelho com amplificadores, detector de ignic&o, painel de ignic&o, painel de controle
com controlador 16gico programavel (CLP), para controle de igni¢do , partida, desligamento
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e blogueio

8417.80.90 718 | 1 forno construido em grafite, com queimador, cmara de combustéo e absorvedor/resfriador
i sotérmico tipo filme descendente de &cido com elementos em blocos de grafite cilindricos
8421.39.90 726 | 1lavador de gases em gréfite tipo filme descente

8481.80.94 701 | 1conjunto de 3 vélvulas globo de controle de vazdo, em ago, atuadas pneumaticamente
8481.80.95 701 | 1 conjunto de 9 valvulas esferas de blogueio, em aco, atuadas pneumaticamente

9027.80.90 705 | 1 aparelho medidor de densidade/concentragéo de acido cloridrico em linha

9027.80.90 706 |1 aparelho analisador de cloro livre em &cido cloridrico tipo redox

Leiase
(S1-396) : Sistemaintegrado para sintese e absor¢do de écido cloridrico com capacidade de 83 toneladas por dia de HCI
(base 100%), congtituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8416.20.10 701 |1 unidade de ignicdo automatica digital composta de queimador piloto de ignicdo,
transformador de poténcia 110V, 10kV, placas de orificios para ar e hidrogénio, controlador
I6gico programével para controle do queimador, detectores de chama ultravioleta e
infravermelho com amplificadores, detector de igni¢&o, painel de ignic¢&o, painel de controle
com controlador 16gico programéavel (CLP), para controle de igni¢do , partida, desligamento
e blogueio

8417.80.90 718 | 1forno construido em grafite, com queimador, cAmara de combustdo e absorvedor/resfriador
isotérmico tipo filme descendente de &cido com elementos em blocos de grafite cilindricos
8421.39.90 726 | 1lavador de gases em gréfite tipo filme descendente

8481.80.94 701 | 1conjunto de 2 vavulas globo de controle de vazdo, em ago, atuadas pneumaticamente
9027.80.90 705 |1 aparelho medidor de densidade/concentragdo de &cido cloridrico em linha

9027.80.90 706 |1 aparelho analisador de cloro livre em &cido cloridrico tipo redox

No Sistema Integrado (SI-401):

Onde selé&
CcODIGO EX DESCRI C;AO
8414.80.90 716 | 1 coifade exaustdo, com dimensdes de 7,5 x 1,4mm

Leiase:
CcODIGO EX DESCRICAO
8414.80.90 716 |1 coifade exaustdo, com dimensdesde 7,5 x 1,4m

Art. 20. A partir de 1° de janeiro de 2006, as reducdes tariférias de que tratam os artigos
1° 2° 3° 4° 5° 6° 7°, 8° 9°, 10.e 11. da presente Resolucdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes
especiais comuns e procedimentos que vierem a ser estabel ecidos pelo MERCOSUL, em decorréncia do
disposto nas Decisdes n® 33/03 e 34/03, do Conselho do Mercado Comum (CMC), em particular quanto
aimplantagéo do novo Regime Comum de Bens de Capital ndo Produzidos, de que trata a Decisdo CMC
n°® 34/03, incorporada ao ordenamento juridico nacional pelo Decreto n® 5.078, de 11 de maio de 2004.

Art. 21. Esta Resolucéo entraem vigor na data de sua publicagéo.

LUIZ FERNANDO FURLAN



