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RESOLUCAO N223, DE 30 DE SETEMBRO DE 2002.

O PRESIDENTE DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da

atribuicéo que lhe confere 0 § 3° do art. 6° do Decreto rf 3.981, de 24 de outubro de 2001, e tendo
em vista o disposto no inciso X1V do art. 22 do mesmo diploma legal,

RESOLVE, ad referendum da Camara:

Art. 12 Ficam alteradas para 4% (quatro por cento), até 30 de junho de 2004, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capita e Bens
de Informética e Telecomuni cagdes:

8413.70.80 | Ex002- Bombas centrifugas, para 6leo hidraulico, automaéticas, para acionamento de ferramentas de
(BK) torque, com 2 ou mais saidas, pressdo maxima igual ou superior a 10.000psi e vazdo maxima
compreendida entre 3 e 12 litros por minuto.
8416.30.00 | Ex001- Grelhas dindmicas de degraus, destinadas a montagem em caldeira, para distribuicdo e avanco
(BK) de combustivel sélido granulado (biomassa), com empurradores hidraulicos, resfriadas a agua, providas
de bomba, com &reaigual ou superior a50m.?
8417.10.20 [Ex003- Fornos continuos tipo Mufla, de aguecimento por gés natural ou GLP para producdo, com
(BK) auxilio de vapor, de camada de éxido de ferro (Fe3O4) com espessura minima de 10 microns em pegas
sinterizadas, dotados de mesas de carga e descarga e capaci dade méxima de tratamento igual ou superior
a 300kg/h.
8422.30.29 | Ex001- Maquinas para encher sacolas de plastico com mercadorias, utilizadas na saida dos caixas de
(BK) supermercados, com dispositivos para desbobinar e abrir as sacolas e movimentar as sacolas cheias.
8422.40.90 | Ex006- Maquinas autométicas para embalar bandejas, utilizando filme de plastico esticavel, para
(BK) embalagens de dimensdes maximas iguais ou superiores a 350x220x130mm e capacidade maxima igual
ou superior a 22 embal agens por minuto.
8422.40.90 | Ex007- Combinacdes de méquinas paraformar, embalar e paletizar rolos de fios ou cabos el étricos, com
(BK) capacidade méaxima igual ou superior a 6 rolos por minuto, compostas por desbobinador, maguina
formadora e embal adora de rol os e maquina pal eti zadora.
8422.40.90 | Ex008- Combinagdes de maguinas para fechamento (selagem) de pacotes de folhas de papel (resmas)
(BK) com filme de polipropileno por fusdo, compostas de 2 unidades seladoras e uma correia transportadora,
com capacidade igual ou superior a 80 resmas por minuto.
8422.40.90 | Ex009- Méaquinas automéaticas termosseladoras de bandejas de pléastico, com filme de plastico, providas
(BK) de sistema de atmosfera modificada (por injegdo de gas) e sistema de vacuo, com capacidade produtiva
maxima igual ou superior a 1.000 pecas/hora.
8424.89.00 [ Ex019- Unidades para aplicacdo de cera protetora em carrogaria de veiculos, com dispositivo contendo
(BK) 35 ou mais hicos de aplicagdo, bombas centrifugas, valvulas, termémetros, manémetros, trocador de calor
agua/ar, ventilador de circulacéo de ar, painel de controle pneumatico e painéis el étricos.
8424.89.00 [ Ex020— Maquinas envernizadeiras para madeira, por cortina fluida, dotadas de 1 ou mais cabegotes
(B K) aplicadoresintercambiaveis e dispositivo "salva-bordo” .
8428.20.90 |Ex002- Méquinas para alimentar placas de circuito impresso, proprias para linha de montagem, com
(BK) sistema de elevacdo e movimentacdo horizontal.
8428.90.90 | Ex004- Viradores automaticos de pilhas de papel paraformatos maximos superiores a’54 x 74cm.
(BK)
8429.40.00 [Ex001 - Compactadores para lixo, autopropulsores, com rolos dentados esmagadores e |&mina frontal
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(BK)

para movimentacdo, proprios para densidade méaxima igual ou superior a 1.500kg/nT e poténcia méxima
igual ou superior a 332HP.

8430.41.90
(BK)

Ex 001 - Perfuratrizes rotopercussivas, autopropelidas, para furos de profundidade maxima igual ou
superior a 38,1m e didmetro maximo igual ou superior a 200mm, e fluxo maximo de ar igual ou superior
a28,3nT/min auma pressio de 24, 1bar.

8441.20.00
(BK)

Ex 001 - Combinacdes de maquinas para fabricar sacos de papel multifolhados, com capacidade maxima
de producdo igual ou superior a 240 sacos por minuto, compostas por deshbobinador, alinhador, vincador
e perfurador, abridor da extremidade do tubo, estacdo formadora do fundo, estacdo de colagem,
deshobinador lateral, estacéo de fechamento do fundo, medidor da geometria do fundo, extrator dos sacos
rejeitados, 2 transportadores, secador e empilhador.

8454.30.10
(BK)

Ex002- Méaguinas de vazar metais sob pressdo, tipo camara quente, com comando numérico
computadorizado (CNC), forca maxima de fechamento igual ou inferior a 10 toneladas, capacidade de
armazenamento maxima igual ou superior a 128kg de material fundido e moldes dotados de 4 ou mais
movimentos.

8456.30.19
(BK)

Ex001- Méguinas-ferramentas de usinagem por eletroerosdo, por penetragdo, eixo “C” com rotagdo
incorporada ao cabegote, com trocador automaético de eletrodos e comando numérico computadorizado
(CNC).

8458.11.10
(BK)

Ex 004 - Tornos horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC), com 2 &rvores contrapostas
no mesmo eixo, 2 torres porta-ferramentas com capacidade para até 14 ferramentas cada, com
possibilidade de usinar simultaneamente com as duas torres e as duas arvores, em fases diferentes do
processo de usinagem, com carga e descarga autométi cas das pegas.

8460.11.00
(BK)

Ex 006 - Retificadoras de superficies planas, para metal, de comando numérico, de 3 ou mais eixos, com
area de retificagdo maxima igual ou superior a 1.600mm x 600mm, com capacidade méxima de carga
sobre amesaigual ou superior a1.200kg, com resolucdo de posicionamento melhor ou igual a0,001mm.

8460.21.00
(BK)

Ex 015 - Mé&quinas para retificar os rasgos planos e didmetro externo do eixo de vélvulas para diregéo
hidraulica, de comando numérico computadorizado (CNC), com 6 ou mais eixos de precisdo de pelo
menos 0,01mm, para comprimento maximo igual ou inferior a 200mm e espessura do rebolo de 120mm,
estacdo de medicdo do corpo davélvula e carga e descarga autométicas para ambas as pecas.

8460.21.00
(BK)

Ex 020 - Retificas para acabamento da pista de anéis externos de rolamentos, de comando numérico, com
carga e descarga automaticas, capazes de trabalhar didmetros de 26 a 52mm, 300 pecas/hora e com
precisdo de 1,0 micron, bem como as de capacidade superior.

8460.21.00
(BK)

Ex 021 - Retificas para acabamento da pista de anéis internos de rolamentos, de comando numérico, com
carga e descarga automaticas, capazes de trabalhar didmetros de 14 a 35mm, 300 pecas/hora e com
precisdo de 1,0 micron, bem como as de capacidade superior.

8460.21.00
(BK)

Ex 022 - Retificas para acabamento de anéis internos de rolamentos, de comando numérico, com carga e
descarga autométicas, capazes de trabalhar diémetros de 17 a 35mm, 327 pegas’hora e com precisdo de
1,0 micron, bem como as de capacidade superior.

8460.29.00
(BK)

Ex 001 - Retificas automaticas, para abertura de dentes em serras "tico-tico" e serras "sabre", com
capacidade para retificar |aminas com comprimento menor ou igual a 125mm, angulo de ataque méaximo
de 20° e &ngulo de saida lateral de até 30°, duplo sistema automético de carga e descarga, dois cabegotes
de retificagdo, sistema automatico autocompensador de "dressagem" do rebolo, unidade hidraulica,
sistema automético de lubrificacdo, rebolo, rolo "dressador" diamantado, ferramentas e unidade de
refrigeracéo com sistema de filtragem a vacuo.

8460.39.00
(BK)

Ex001- Maquinas para afiar cortador de dentes de engrenagens tipo HOB, com velocidade maxima da
mesa igual ou superior a 1.000mm/min, avanco vertical maximo igual ou superior a 220mm e velocidade
maxima do rebolo igual ou superior a 380mm/min.

8460.40.91
(BK)

Ex001- Brunidoras para acabamento da pista de anéis internos de rolamentos, com carga e descarga
automaéticas, capazes de trabalhar didametros de 14 a 53mm, 288 pegas’hora e com precisdo de 0,35
microns, bem como as de capacidade superior.

8460.40.91
(BK)

Ex 002 - Brunidoras para acabamento da pista de anéis externos de rolamentos, com carga e descarga
autométicas, capazes de trabalhar didmetros de 26 a 80mm, 244 pecas’hora e com precisdo de 0,35
microns, bem como as de capacidade superior.

8462.21.00
(BK)

Ex 001 - Prensas dobradeiras hidraulicas para metal, de comando numérico, de 5 eixos, com extrator de
pecas laterais, posicionadores dianteiro e traseiro de pegas, sistema de leitura do angulo de dobra e
ferramentas de dobra, com capacidade méaxima para 2.500 toneladas e para comprimento de dobra de
8.000mm, bem como as de capacidade superior.

8462.29.00
(BK)

Ex 002 - Mé&quinas automaticas para travar dentes de serras manuais, equipadas com sistema de
alimentacdo e sistema colecionador de laminas de capacidade para serras de comprimento igual ou
superior a 200mm de comprimento, largura igual ou superior a 10mm e espessura méaxima igual ou
superior a 1,5mm.

8463.90.10

Ex 002 - Méaguinas conformadoras de estrias, por esmagamento rotativo, para fabricagdo de pegcas com
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(BK)

dentados externos ou internos, de comando numérico, com carga e descarga autométicas, unidade
hidraulica, unidade resfriadora, cabine de protecdo, sistema de filtragem e exaustdo de ar, painel de
controle e ferramental de conformacéo.

8464.20.10
(BK)

Ex 001 - Méaguinas automaticas para polimento da ponta de fibra 6ptica montada em conector.

8464.90.19
(BK)

Ex 001- Méquinas automaticas para clivagem (corte) e pré-polimento da ponta de fibra 6ptica montada
em conector.

8465.10.00
(BK)

Ex 002— Ex002— Mé&quinas-ferramentas para trabalhar madeira, de comando numeérico
computadorizado (CNC), capazes de efetuar diferentes tipo de operagdes de usinagem sem troca de
ferramentas, com uma ou mais mesas de trabalho, um ou mais eletromandris paralelos, campo de trabalho
igual ou superior a 3.200 x 1.600mm, velocidade de deslocamento igual ou superior a 70m/min.

8465.10.00
(BK)

Ex 003— Maquinas coladeiras de bordos em painéis de fibra ou de particulas, de madeira, de comando
numérico computadorizado (CNC), com 5 ou mais grupos de trabalho, para aplicar cola, prensar,
destopar, refilar e outros necessdrios ao acabamento dos bordos dos painéis.

8465.10.00
(BK)

Ex007— Méguinas esquadrabordo para painéis de fibra ou de particulas, de madeira, de comando
numérico computadorizado (CNC) com 5 ou mais grupos de trabalho, para esquadrejar, aplicar cola,
prensar, destopar, refilar, e outros necessarios ao acabamento dos bordos dos painéis.

8465.92.90
(BK)

Ex 002— Mé&guinas paracortar, por fresamento, placas de circuito impresso de resina com fibra de vidro
laminada, com controlador légico programével, sistema de vacuo para remocdo de residuos, com
capacidade para trabalhar pecas com dimensfes méximas de 520mm de comprimento, 520mm de largura
e 3,2mm de espessura.

8465.99.00
(BK)

Ex 001- Mégquinas autométicas para execucdo de contornos em painéis de madeira, para producdo de
pecas de mobilidrio, com comando numérico computadorizado (CNC), dotado de trocador de ferramentas
e aplicador de bordo.

8466.93.50
(BK)

Ex 003 - Dispositivos para serem acoplados em retificadoras de rolos de laminagéo de vergalhfes, para
usinagem de logotipo e caracteres alfanuméricos em baixo relevo.

8474.10.00
(BK)

Ex 001 - Separadores magnéticos criogénicos para caulim, com sistema de resfriamento a base de Hélio
ligquido, temperatura de operagéo de — 269°.C e capacidade méxima de processamento igual ou superior a
30 toneladas por hora.

8477.10.99
(BK)

Ex002- Injetoras verticais de borracha, para producdo de cémaras de vulcanizagdo (utilizadas no
processo de producdo de pneumaéticos), providas de controlador 16gico programavel, com capacidade
maxima para volume de inje¢éo de 20 litros e para pressdo maxima de injecédo de 1.600bar, bem como as
de capacidade superior.

8477.80.00
(BK)

Ex 010- Maguinas eletronicas computadorizadas, contendo servo-sistemas programaveis de maltiplos
estagios, destinadas a fabricac8o de pneus radiais de didmetro de aros compreendidos entre 12 e 24,5
polegadas .

8477.80.00
(BK)

Ex 011 -Maquinas para emendar (por meio de fusdo) as extremidades de tubos trefilados de borracha,
para formar a cBmara de ar utilizada em pneumaticos, com painel de comando, de capacidade maxima
igual ou superior a 100 pecas/hora.

8477.80.00
(BK)

Ex 024 - Mé&quinas utilizadas em processo de fabricagcdo de pneus, proprias para revestimento de aros
(alma do taldo dos pneus), utilizando fita de tecido emborrachado, com aplicacéo em espiral em todo o
perimetro do aro, para didmetro dos aros igual ou superior a 13 polegadas, providas de painel de
comando.

8479.81.90
(BK)

Ex 009 - Combinagdes de méaquinas para bobinar enrolamento de transformador elétrico, compostas por
unidade motriz e mandril de eixo vertical, plataforma com sistema de levantamento, conjunto de
desenroladores e braco de apoio superior de altura regulavel, com capacidade maxima para carga de 20
toneladas e para didmetro da bobina de 2.600mm, bem como as de capacidade superior.

8479.89.99
(BK)

Ex 014 - Maquinas para montagem, balanceamento hidraulico e teste final, do conjunto de valvulas de
direcéo hidraulica de veiculos (eixo com bucha e rolamento, pinh&o, barra de tor¢éo, corpo davavulae
anéis), de capacidade maxima igual ou superior a 106 pegas’hora, providas de sistema de 6leo, unidade
hidraulica, reservatério de 6leo, e painel de controle.

8479.89.99
(BK)

Ex 015- Mé&guinas auto-servigo para coleta de garrafas plasticas e latas de aluminio, com picotador,
compactador, detectores de metais e de embalagens cheias, impressora para emissdo de cupons e
depbsitos com capaci dade maxima de armazenamento igual ou superior a 130 garrafas e 700 latas.

8479.89.99
(BK)

Ex 016- Maquinas auto-servico para coleta de latas de aluminio, com picotador, compactador, detector de
tamanho, impressora para emissdo de cupons e depdsito com capacidade maxima de armazenamento
igual ou superior a5.000 latas.

8479.89.99
(BK)

Ex017- Méaquinas auto-servico para coleta de garrafas plasticas, com picotador, compactador,
identificador de cores, detector de metais, impressora para emisséo de cupons e depdsitos com capacidade
maxima de armazenamento igual ou superior a 300 garrafas em pastilhas e 500 garrafas esfarel adas.

8479.89.99

Ex 018- Maguinas de operacdo continua para deposicdo de 6xidos metalicos em embalagens de vidro
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(BK) pré-aquecidas, por vaporizagdo a quente, dotadas de ventiladores.
8479.89.99 | Ex019- Méquinas autométicas, continuas, para revestimento de perfis ou painéis, de madeira, PVC ou
(BK) metal, com filme de plastico ou papel decorativo, dotadas de grupo porta-bobinas de materiais de
revestimento, grupo aplicador de cola e sistema com rodas emborrachadas para pressdo sobre as pecas
trabalhadas
8514.40.00 | Ex 001 - Equipamentos de témpera, revenimento e endireitamento, por inducdo, de serras de fita, com
(BK) poténcia de 5kW e gerador de frequéncia de 3Mhz, capacidade paratemperar serras com denticdo de 0,5 a
14dentes/polegada, largura da serra menor ou igual a 38mm, espessura maxima de 13mm, controlador
I6gico programével (CLP), unidade de refrigeracdo, unidade de resfriamento, unidade de alimentagao,
bobinador automético e desbobinador.
8530.80.90 | Ex001- Aparelhos de sinalizagdo nautica e portuaria, compostos de uma lanterna e um espanta gaivota,
(BK) de alcance igual ou superior a4 milhas nauticas, com ou sem bateria, com painel solar, fonte de luz de 20
LEDS ou mais, emissdo de 250 ou mais codigos internacionais em flashes gjustaveis, mesmo com
sincronizagdo dos codigos por rédio.
8604.00.00 |[Ex002- Veiculos rodoferroviarios para inspecdo moével, equipados com sondas de leitura por ultra-som,
(BK) para deteccdo de trincas, fissuras e defeitos internos em trilhos ferroviarios, capazes de operar em bitolas
de 1.000mm a 1.700mm e a velocidade méxima em inspecdo de 40km/h, bem como as de capacidade
superior.
8609.00.00 | Ex002- Contéineres rigidos, fechados, para transporte de carga geral, de comprimento nominal igual ou
(BK) superior a 6m.
9027.30.19 | Ex002 - Espectrémetros que utilizam radiacdo infravermelha por transformada de Fourier (FT-IR).
(BK)
9027.80.90 | Ex004 - Aparelhos para medicdo continua, em bebidas, dos teores de aclcar e de CO, por meio de
(BK) refratdbmetro e presséo de saturacdo, respectivamente.
9031.49.00 | Ex003- Mé&quinas automaticas para deteccao Optica e mecanica de defeitos em embalagens de vidro com
(BK) didmetros compreendidos entre 20 e 120mm, com maior quantidade de sensores Opticos que mecéanicos e
sistema de rejei¢do das embal agens reprovadas.
9031.80.90 | Ex012- Combinagdes de méquinas para monitoramento das condi¢fes necanicas e operacionais dos
(BK) veios de maquinas de lingotamento continuo, compostas por cabega de monitoracdo, 42 sensores (LVDT,
aceleracdo, proximidade e inclinagdo), bomba hidraulica, 4 cilindros hidraulicos, "laptop" industrial,
impressora e kit de calibrago.
9031.80.90 | Ex013- Instrumentos para determinar alocalizagdo (distancia), em linhas de transmissdo, dos defeitos de
(BK) baixa ou de altaimpedancia e teste de continuidade pelo principio de ondas vigjantes, com sincronismo de

tempo através do sistema GPS, memoria permanente, visor e acesso remoto via modem.

Art. 2° Ficam alteradas para 4% (quatro por cento), até 30 de junho de 2004, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (S).

§ 12 O tratamento tributdrio previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar

da importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 22 Os componertes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a

instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos el étricos, que se
destinem a permitir a sua operacdo, desde que mantida a respectiva classificacdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

(SI-140) Sistemaintegrado para fabricagdo de perfis de borracha flocados, com alma metélica revestida de borracha, para
veiculos automoveis, constituido pel os seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO
8419.89.99 748 1 aparelho para pré-aguecimento, por resisténciaelétrica, dafitametélica
1 aparelho para resfriamento dos perfis vulcanizados por chuveiro de agua, provido de
8419.89.99 749 reservatorio de agua em forma de calha de aco inoxidavel, sistema de suprimento e circulagdo
de &gua e secador do tipo jato de ar
8424.89.00 718 1 cabine de pintura automética, para pulverizacdo de "primer" e tinta sobre os perfis
8428.33.00 724 2 transportadores de esteira de teflon, com angulo gjustavel de 0 a 90°
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1 dispositivo para movimentagdo e tracionamento dos perfis na linha de fabricagdo, por meio

8428.39.90 723 de duas correias sobrepostas
8443.51.00 703 1 impressora de caracteres e figuras nos perfis, por jato de tinta
1 méquina para pré-formagem (dobra em forma de perfil) da fita metélica, por meio de roletes,
8462.21.00 703 de comando numérico
combinagdo de maquinas para extrusdo dos perfis, composta por 2 alimentadores el étricos de
8477.20.90 710 tirasde _borracha pfovid_os de control adqr Ic_')gico programavel (CLP), 2 extrusoras com sisNtema
o de resfriamento a dgua incorporado, proprias para operarem face a face para alimentagdo do
cabecote, e 1 cabecote de passagem do perfil de borracha e dafitametdlica
8477.59.90 702 1 méquina parafechar os perfis até a abertura desejada, por meio de roletes gjustaveis
8477.80.00 718 1 méaquina para cortar os perfis no tamanho desejado, com mesa mével de corte
8479.89.99 906 1 combinagdo de maquinas para ai mentagéo de fita. metalica, com 2 desbobinadores e 1
T acumulador (pulm&o) pneumatico vertical para 75m defita
2 maguinas para flocagem dos perfis por aplicagéo de adesivo por meio de pincel e distribuicéo
8479.89.99 907 dos flocos por gravidade
1 maquina para aplicar resina nos perfis, por meio de émbolo pneumético, provida de
8479.89.99 908 reservatério
8514.10.10 709 5 fornos industriais de resisténcia elétrica, de aqu_eci mento indi reto, tipo tlnel, com sistema de
T exaustdo de gases, para a segunda etapa de vul canizacdo dos perfis
1 forno industrial de microondas, tipo tinel, provido de controlador 16gico programavel (CLP),
8514.30.90 702 para a primeira etapa de vul canizagdo dos perfis e a curadatinta aplicada
8515.21.00 704 1 aparelho para solda manual das fitas metdlicas, por resisténcia, semi-automéatico, provido de
T laminas fixas para corte do metal e 2 discos de polimento da &rea soldada
9032.89.89 704 5 aparelhos elétricos ("dancer pots") para regulagdo automatica da velocidade de alimentagdo

dafita metalica em relacdo a velocidade de extrusdo

(S1-141) Sistemaintegrado para fabricacéo de perfis de borracha, com alma metédlica revestida de borracha, para veiculos
automoveis, constituido pel os seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRIGCAO
8419.89.99 750 1 aparelho para pré-aguecimento, por resisténciaelétrica, dafitametdlica
1 aparelho para resfriamento dos perfis vulcanizados por chuveiro de agua, provido de
8419.89.99 751 reservatorio de dgua em forma de calha de aco inoxidavel, sistema de suprimento e circulagéo
de &gua e secador do tipo jato de ar
8424.89.00 719 1 cabine de pintura automética, para pulverizacdo de "primer" e tinta sobre os perfis
8428.33.00 726 2 transportadores de esteira de teflon, com angulo gjustavel de 0 a 90°
8428.33.00 732 1 combinagdo de transportadores de correia, pararetirada manual dos perfis
2 dispositivos para movimentagdo e tracionamento dos perfis na linha de fabricacéo, por meio
8428.39.90 24 de duas correias sobrepostas
8443.51.00 704 1 impressora de caracteres e figuras nos perfis, por jato detinta
1 méquina para pré-formagem (dobra em forma de perfil) da fita metélica, por meio de roletes,
8462.21.00 704 de comando numérico
1 combinag&o de méaquinas para extrusdo dos perfis, composta por 2 alimentadores el étricos de
8477 20.90 11 tiras de borracha, providos de controlador |6gico programavel (CLP), 2 extrusoras com sistema
e de resfriamento a agua incorporado, proprias para operarem face a face para alimentagdo do
cabecote, e 1 cabegote de passagem do perfil de borracha e dafitametdlica
8477.59.90 703 1 méquina parafechar os perfis até a abertura desejada, por meio de roletes gjustaveis
8477.80.00 719 (lCT?J?UI na para perfurar e cortar os perfis, com 12 furadeiras e controlador 16gico programavel
8477.80.00 720 1 maguina para cortar pequenos perfis, com controlador 16gico programavel (CLP)
8479.89.99 909 1 combinacdo de méaquinas para alimentacdo de fita metdlica, com 1 desbobinador e 1
T acumulador (pulmao) pneumatico vertical para 75m defita
8479.89.99 910 1 desbobinador de corda
8479.89.99 911 1 méaquina pararemover acorda do perfil
1 méquina para aplicar resina nos perfis, por meio de émbolo pneumético, provida de
8479.89.99 912 reservatério
8514.10.10 710 5 fornos industriais de resisténcia el étrica, de aquecimento indireto, tipo tdnel, com sistema de

exaustao de gases, para a segunda etapa de vul canizacdo dos perfis
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1 forno industrial de microondas, tipo tinel, provido de controlador 16gico programéavel (CLP),

8514.30.90 703 para a primeira etapa de vul canizac8o dos perfis e acuradatintaaplicada

1 aparelho para solda manual das fitas metdlicas, por resisténcia, semi-automatico, provido de
8515.21.00 705 l&minas fixas para corte do metal e 2 discos de polimento da area soldada
9032.89.89 705 5 aparelhos elétricos ("dancer pots") para regulacdo automatica da velocidade de alimentacdo

dafita metalica em relacdo a velocidade de extrusio

(S1-142) : Sistema integrado para fabricagdo simultanea de 2 ou mais frisos de aros (alma do tal&o de pneus), de arame de
aco emborrachado, constituido pel os seguintes componentes

CODIGO EX DESCRICAO
8428.39.90 725 1 sistema de tambores de trag&o
8428.90.90 747 1 sistema acumulador pulmao
8477.20.90 712 1 extrusora de borracha
8479.89.99 913 1 sistema desbobinador de arame
8479.89.99 914 1 maquina para con_fecgéo de friso, por meio de conformagdo e reunido de arames
emborrachados, com sistema de descarga e carrossel de estocagem
8537.10.90 708 1 cabine de comando elétrico

(S1-143) : Sistema integrado para solda de tubos de processo e de suc¢do em tampas de compressores hermeéticos,
constituido pel os seguintes componentes:;

CODIGO EX DESCRICAO
8428 33.00 733 1 transportador de correia, com estacdo de alimentagdo manual de tampas, estacdo de
e orientacdo das pecas e estacdo de descarga automati ca das tampas
8462.29.00 730 1 estagdo para dobra dos tubos soldados a tampa
8515.21.00 706 4 estagdes de solda de metais por resisténcia

(SI-144) : Sistema integrado para producéo piloto de filme de polipropileno bi-orientado, constituido pelos seguintes

componentes
CODIGO EX DESCRICAO
8420.10.90 709 1 conjunto de rolos para formagao e resfriamento do filme
8420.10.90 710 tl“ sistema de estiramento longitudinal, por meio de rolos, com moédulos de aguecimento €
émpera
8428.90.90 748 1 puxador defilme
8477.20.10 703 1 combinagdo de 3 extrusoras, com di@metro da rosca principal de 89mm
8477.80.00 721 1 sistema de estiramento transversal
8477.80.00 722 1 méguina para tratamento superficial, por meio de ionizacéo
8479.89.99 915 1 bobinadeira
8537.10.20 760 1 painel de comando com controlador |6gico programavel (CLP)
9031.80.90 726 1 medidor da espessurado filme

(SI-145) : Sistemaintegrado para extrusdo quadrupla de banda de rodagem e parede lateral para pneuméticos de borracha,
constituido pel os seguintes componentes:;

CODIGO EX DESCRICAO
8413.60.11 706 1 unidade hidraulica para extrusoras
8414.80.90 706 | 1coifadeaspiracdo dear
8419.39.00 707 1 secador-transportador, por meio de ar for¢ado
8419.89.99 752 1 sistema de aquecimento e resfriamento, a agua, para extrusoras
8423.20.00 702 | 1 balancacontinua
8424.89.00 720 1 resfriador-transportador, por meio de disperséo de agua
8424.89.00 721 1 resfriador-transportador ascendente, por meio de dispersdo de agua
8424.89.00 722 1 tanel de resfriamento em 4 niveis, por meio de dispersdo de agua, provido de estrutura
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metdlica

8428.33.00 734 1 transportador de correia, com dispositivo centralizador

8428.33.00 735 1 transportador de esteira paratransferéncia

8428.33.00 736 1 transportador de esteira para estacao de bobinamento

8428.33.00 737 1 transportador de esteira pararejeitos

8428.39.20 718 1 transportador de rolos motores

8443.19.90 701 | 2impressoras ofsete

1 unidade de extrusdo formada por 4 extrusoras, 4 alimentadores de borracha, 1 cabeca de

8477.20.90 713 extrusdo, ferramentas, sistema de lubrificagdo, sensores de temperatura e pressdo e plataforma
de sustentacdo

8477.80.00 723 2 marcadores de caracteres em baixo relevo

8477.80.00 724 1 sistema de corte transversal com transportador de correia

8479.89.99 916 2 estacdes de bobinamento

8537.10.20 761 1 painel de comando central com controladores | 6gi cos programéveis

9025.19.10 701 1 sensor de infravermelho para detecgcdo de temperatura

9031.49.00 708 2 medidores de largura, por meio de cameras CCD

9032.81.00 701 10 aparel hos pneumaticos para control e da vel ocidade

(SI-146) : Sistemaintegrado para montagem, aplicagéo e revelacdo de linhas de grafite em tela de vidro de tubo de raios
catddicos, constituido pel os seguintes componentes

CODIGO EX DESCRICAO

8419.39.00 708 6 estacdes para secagem e equalizacdo da camada fotorresistente

8419.39.00 709 4 unidades de secagem do grafite aplicado natelade vidro, por resisténcia cerdmica

8419.89.99 753 2 unidades de aquecimento de telas de vidro, por resisténcias ceramicas

3 estagdes de remocgdo da camada fotorresistente ndo fixada na tela de vidro, por aspersdo

8424.89.00 723
(spray)

8424.89.00 724 1 estacdo de aplicacdo de grafite, por pulverizagdo

8424.89.00 725 1 estacdo de aplicacdo de perdxido, por pulverizagéo

2 estacOes de remogdo da camada das linhas de grafite ndo fixadas na tela de vidro, por

424.89. 72 ~
8424.89.00 6 aspersio (spray)

8424.89.00 727 1 estagdo de aplicag8o da camada foto resistente, por pulverizagéo

8428.39.10 704 2 transportadores de correntes

1 sistema para acoplamento da méascara a tela de vidro com unidade transferéncia de partes do

8479.89.99 917 conjunto

8479.89.99 918 4 unidades de limpeza de bordas da tela de vidro por meio de escovas e solugéo acida

8537.10.20 762 1 sistema de comando geral, provido de painéis com CLP (controlador 16gico programavel)

8543.89.99 706 2 mesas para exposi¢do de luz ultravioleta

(SI-147) : Sistema integrado para polimento da face externa de telas de tubos de raios catddicos, constituido pelos
seguintes componentes:

cODIGO EX DESCRICAO

8414.59.90 707 1 méquina para secagem das telas por meio de sopradores

7 sub-sistemas para separar 0s abrasivos em suspensao das particulas contaminantes por meio

8421.29.90 715 de peneiras e hidrociclone e para alimentar as polidoras com os abrasivos

8424.30.90 706 1 méquina paralavagem das telas por meio de jatos de dgua

4 mesas intermediarias com movimento horizontal para a lavagem das telas por meio de bicos

8424.89.00 | 728 | o ooecdedqua

8424.89.00 729 1 maquina paralavagem das telas por meio de bicos aspersores de agua

8428.39.20 719 1 transportador de rolos motores

8428.90.90 750 2 transportadores el evados para alimentac&o dalinha

8464.20.10 701 2 maguinas-ferramentas parafacear o bordo datelade vidro

5 maquinas-ferramentas para o polimento por abrasivos da face externa da tela, dotadas de

8464.20.10 702 transportador e unidade hidraulica
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8479.89.99 919 1 méquina para limpeza das telas por meio de escovas

8537.10.20 763 1 sistema de comando geral, provido de 11 painéis com CL P (controlador |6gico programével)

(S1-148) : Sistema integrado para granulagdo e secagem de produtos farmacéuticos, constituido pelos seguintes
componentes

CODIGO EX DESCRICAO

8413.70.80 704 1 estagdo para lavagem dotada de bomba centrifuga com vazdo de 100 litros por minuto

1 secador/granulador por leito fluidizado dotado de filtros metélicos sinterizados e sistema

8419.39.00 710 aspersor de liguidos para granulacdo

8421.39.90 716 1 depurador de ar dotado de pré-filtro, desumidificador, aquecedor e filtro absoluto

8421.39.90 717 1 depurador de ar de exaustéo

8428.20.90 709 1 alimentador por véacuo

8428.90.90 751 1 colunade descarga

8479.82.90 717 | 1granulador conico

8481.80.99 706 2 vélvulastipo barreira de exploséo

8537.10.20 764 1 painel de comando com controlador 16gico programavel (CLP)

(S1-149) : Sistemaintegrado para fabricac@o de massa instantanea, com capacidade igual ou superior a 1.000 pacotes por
minuto, constituido pel os seguintes componentes:

cODIGO EX DESCRICAO

8413.19.00 703 | 2 bombas com medidor automético para fornecimento de gua

8414.59.90 708 1 secador continuo, por ventilagdo forcada, em forma de tanque

8414.59.90 709 1 maquina para resfriamento continuo, por ventilacéo forcada

8419.81.90 703 1 méquina para cozinhar a massa, a vapor, tipo tinel

1 subsistema de fritura de massa dotado de tanque retangular de fritura, de ago carbono,

8419.89.99 754 aguecedor de 6leo, 2 trocadores de calor, bombas e 2 tanques de servico

8420.10.90 711 10 laminadores de massa

8422.30.29 706 4 embaladoras de pacotes em caixas de cartdo (papel &0) por sistema de colagem Hot Melt

8422.40.90 719 8 empacotadeiras de massas alimenticias curtas, tipo Pillow

8428.33.00 738 10 esteiras de transporte, de correia

5 misturadores automaticos de massa em ago inox, horizontais, com comprimento igual ou

8438.10.00 701 superior a2,5m

8438.10.00 702 1 maguina para corte e dobra de massa

8477.80.00 725 16 cortadeiras de fita continua (pl astico) de saché

(S1-150) : Sistema integrado para execucdo de dobras longitudinais e transversais em chapas de ago, com capacidade
maxima para chapas de 1.500mm x 2.250mm, bem como os de capacidade superior, constituido pelos seguintes
componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO

8413.70.80 705 1 unidade hidraulica com sistema de resfriamento

8428.90.90 752 1 maquina de duas estagfes para desempilhar e alimentar chapas

8428.90.90 754 1 transportador de garras suspensas

2 dobradeiras de chapas, de comando numérico, com mesa de posicionamento e esteira de

8462.21.00 705 descarga

1 sistema de comando central, com pulpito, painel elétrico e controladores légicos

8537.10.20 765 programéveis

Art. 32 Na Portaria® 465 , de 26 de dezembro de 2000, publicada no Diério Oficial
da Uni&o de 27 de dezembro de 2000:

Onde se &
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8479.89.99
(BK)

Ex 233— Aparelhos formadores de espiras, para linha de laminag&o a quente de fio-méaquina com bitolas
compreendidas entre 5,5 e 14,0mm, com velocidade méximaigual ou superior a 120m/s

Lela-se:

8479.89.99
(BK)

Ex 233— Aparelhos formadores de espiras, para linha de laminacéo a quente de fio-maquina com bitolas
compreendidas entre 5,5 e 24,0mm, com vel ocidade méaxima de operacdo igual ou superior a 100m/s

Onde se &

8479.89.99
(BK)

Ex 234— Aparelhos impulsionadoresde fio-maquina, para formador de espiras, em linha de laminag&o de|
fios de bitolas compreendidos entre 5,5 e 14,0mm, com 2 rolos acionadores de velocidade final méxima
igual ou superior 0 120m/s

Leia-se:

8479.89.99
(BK)

Ex 234— Aparelhosimpulsionadores de fio-maguina, para formador de espiras, em linha de laminacg&o de|
fios de bitolas compreendidos entre 5,5 e 24,0mm, com 2 rolos acionadores de velocidade maxima de
operacao igual ou superior a100m/s

Art. 42 Na Portaria n°® 465, de 26 de dezembro de 2000, publicada no Diéario Oficia da Unido
de 27 de dezembro de 2000, alterada pela Resolucdo CAMEX n° 32 , de 29 de agosto de 2001,
publicada no Diério Oficia da Unido de 13 de setembro de 2001

Onde se 1&

8428.33.00
(BK)

Ex 009 — Transportadoras de agéo continua, para placas de fibras e/ou |laminados de fita de aco inoxidavel,
com comprimento igual ou superior a 10.000mm, espessura igual ou superior a 1,9mm e larguraigual ou
superior a 1.380mm.

Lela-se:

8428.33.00
(BK)

Ex 009 — Transportadoras de agéo continua, para placas de fibras e/ou laminados, de fita de ago inoxidavel,
com comprimento igual ou superior a 10.000mm, espessura igual ou superior a 1,9mm e largura igual ou
superior a 1.380mm.

Art. 52 Na Resolugdo CAMEX 1® 1, de 24 de janeiro de 2002, publicada no Diério

Oficial da Uni&o de 29 de janeiro de 2002, alterada pela Resolucdo CAMEX 1?7, de 25 de abril de
2002, publicada no Diario Oficial da Unido de 26 de abril de 2002:

Onde se &

8458.11.90
(BK)

Ex016— Centros de torneamento horizontal, com comando numérico computadorizado (CNC), para
tornear, furar, fresar e rosquear, inclusive fora de centro, didmetro maximo torneavel 470mm,
comprimento méximo tornedvel 305 mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais 360mm, 120mm e 560mm, eixo
B com inclinagcéo de 225° e precisdo de posicionamento de 0,001° eixo C com inclinagdo de 360° ¢
precisdo de posicionamento de 0,001°, rotagdo méxima do fuso 6.000rpm, com sistema de troca autométical
de ferramentas, magazine com capacidade para 20 ou mais ferramentas rotativas, poténcia do motor|
principal 7,5Kw e poténcia do motor de acionamento das ferramentas 5,5Kw
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Lela-se:

8458.11.90
(BK)

Ex016— Centros de torneamento horizontal, com comando numérico computadorizado (CNC), para
tornear, furar, fresar e rosquear, inclusive fora de centro, didmetro maximo torneavel 470mm,
comprimento méximo tornedvel 502 mm, cursos dos eixos X, Y e Z iguais 360mm, 120mm e 560mm, eixo
B com inclinagcéo de 225° e precisdo de posicionamento de 0,001° eixo C com inclinagdo de 360° ¢
precisdo de posicionamento de 0,001°, rotagdo méxima do fuso 6.000rpm, com sistema de troca autométical
de ferramentas, magazine com capacidade para 20 ou mais ferramentas rotativas, poténcia do motor|
principal 7,5Kw e poténcia do motor de acionamento das ferramentas 5,5Kw

Art. 62 Esta Resolucéo entra em vigor na data de sua publicagdo.

SERGIO SILVA DO AMARAL
Presidente da Camara



