RESOLUCAO N2 21, DE 18 DE JULHO DE 2005.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da atribui¢io que |he confere o § @ do art. 2 do
Decreto P 4.732, de 10 de junho de 2003, tendo em vista o disposto no inciso X1V do art. 2° do
mesmo diploma legal e considerando as Decisdes r#° 33/03 e 34/03 do Conselho do Mercado
Comum (CMCQ),

RESOL VE, ad referendum do Conselho:

Art. 12 Ficam ateradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2007, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital,
na condicdo de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8408.10.90
(BK)

Ex 002 - Motores maritimos de pistdo, alternativos, de ignicdo por compressdo (ciclo Diesel), para
propulsao de embarcacdes, de fixagdo interna ao casco, com 8 cilindros em "V" e poténcia igual a 900HP
a2.300rpm, com sistema de refrigeragéo a gua com captacdo externa e inje¢ao direta de combustivel

8408.10.90
(BK)

Ex 003 - Motores maritimos de pistdo, alternativos, de ignicdo por compresséo (ciclo Diesel), para
propulsdo de embarcacles, de fixagdo interna ao casco, com 10 cilindros em "V", com poténcia de
1.100HP a 2.300rpm, com injecdo direta de combustivel do tipo “Common Rail”, com turbocompressor e
resfriador do ar de admisséo

8408.10.90
(BK)

Ex 004 - Motores maritimos de pistdo, aternativos, de ignicdo por compressao (ciclo Diesel), para
propulsdo de embarcagdes, de fixago interna ao casco, com 8 cilindros em "V" e poténcia de 1.200HP a
2.450rpm, com turbocompressor e resfriador do ar de admissao

8413.60.90
(BK)

Ex 003 - Bombas volumétricas rotativas de engrenagens, para descarga de polimero fundido, de alta
viscosidade, até 3.000Poise, a partir de um reator sob vacuo de ImmHg, com camisa para aqueci mento
por fluido térmico & temperatura de até 350°C, com capacidade acima de 25nt/h e rotagéo de operagio
abaixo de 40rpm, com presséo de descarga acima de 200bar, com finalidade de bombear poliéster fundido
para um sistemade filtragem e granul agdo

8414.80.19
(BK)

Ex 014 - Compressores de ar centrifugos, isentos de 6leo, com 3 estagios, pressdo maxima de trabalho
igual ou superior a 7,0bar, e capacidade de gerar ar comprimido com vazdo maxima igual ou superior a
9.000n7/h

8418.69.99
(BK)

Ex 002 - Mé&quinas para resfriamento de agua (chillers) com compressor hermético centrifugo, trocador
(permutador) de calor, carga de gés refrigerante 134a, de capacidade efetiva maxima igual ou superior a
375 toneladas de refrigeracdo

8419.32.00
(BK)

Ex 002 - Secadores de particulas de madeira com capacidade de evaporagdo de dgua igual ou maior que
18 toneladas por hora, com vazdo de particulas de madeira de 17.500kg/h, umidade inicial das particulas
na entrada do secador de 105%atro, umidade final de 2+/-0,5%

8419.50.21
(BK)

Ex 005— Trocadores de calor bi-tubulares metdlicos, para resfriar gas cragueado de pirdlise (840 para
450°C), com pressdo de 1,5kg/cnt do lado gés e recuperago de calor através de geragao de vapor d agua
a328°C e pressio de 130kg/cnt do lado de resfriamento

8419.50.22
(BK)

Ex 002 - Trocadores de calor para aquecimento de &cido fosférico, com &rea de troca térmica de 38,8nf,
com 68 tubos em grafite, espelhos em grafite reforgados com fibra de carbono, chicanas em grafite, casco
composto de parte em aco carbono e parte em aco inoxidével 316L e cabecotes revestidos com borracha
especial

8419.89.99
(BK)

Ex 018 - Reatores horizontais agitados e encamisados, duplo envelope, para a producéo continua de
politereftalato de etileno (PET), com capacidade de polimeracdo maxima de 60 toneladas por hora sob
temperatura maxima de 350°C no aguecimento do duplo envelope, com capacidade de operacdo sobre
vacuo maximo de 1mmHg abs




Fls. 2 da Resolugdo CAMEX n° , de [

8419.89.99
(BK)

Ex 019 - Reatores para polimerizagdo no estado solido de polimero politereftalato de etileno (PET)

granulado proveniente da fase anterior de polimerizacdo na fase liquida, destinados ao incremento de
viscosidade do polimero e remocao de acetal deidos, sem oxigénio, com temperatura de operacdo de 190 a
215°C e capacidade de producdo de 15 a 30 toneladas por hora com duas linhas instaladas ou 30 a 60
toneladas por hora com uma Unicalinha

8419.89.99
(BK)

Ex 020 - Resfriadores de polimero para polimerizacdo no estado sélido de polimero politereftalato de
etileno (PET) granulado, proveniente da fase anterior de polimerizacdo na fase liquida, responsavel pela
reducdo datemperatura do polimero e remocéo de acetaldeidos e pd, com temperatura de operagéo de 205
a 40°C, e capacidade de 15 a 30 toneladas por hora com duas linhas em paralelo ou 30 a 60 toneladas por
hora com uma dnicalinha

8420.10.10
(BK)

Ex 002 - Calandras para acabamento de papel, constituidas por um ou mais "nip" (par de rolos), sendo
cada "nip" formado por um rolo térmico de abaulamento variavel, com camisa de ago

8420.10.90
(BK)

Ex 004 - Prensas hidraulicas rotativas continuas (calandras), para acetinar e gravar couros, com sistema
de armazenamento e troca de rolos de gravacdo, sistema de aquecimento dos rolos por éleo térmico e
largura til igual ou superior a 2.800mm

8421.29.90
(BK)

Ex 021 - CombinacBes de maquinas para filtragem e recuperacéo de acido sulfirico e mistura de &cido
nitrico com &cido fluoridrico, de até 10n¥/h, para indUstria siderGrgica, constituidas por unidade de
filtragem, recuperagdo e recirculagdo de acido sulfurico, unidade de filtragem e recirculagdo de mistura de
acido nitrico e fluoridrico, analisador/controlador de &cidos sulfarico, nitrico e fluoridrico, painéis
elétricos e controle 16gico programéavel (CLP)

8421.29.90
(BK)

Ex 022 - Filtros continuos, de longo prazo de permanéncia, para clarificagdo do licor verde gerado no
processo "Bayer" para obtencdo de alumina, constituidos de vaso vertical pressurizado, telas filtrantes,
instal ados radial mente operando com diferencial de pressdo de 2,0 a 4,0bar

8421.29.90
(BK)

Ex 023 - Unidades de filtragem continua de polimero fundido de politereftalato de etileno (PET),
constituidas por 2 filtros, com respectivos elementos filtrantes, com controle automético encamisados e 2
vélvulas automaéticas encamisadas, com capacidade de filtragem igual ou superior a 25 toneladas por hora
a temperatura minima de 280°C, pressdo de operacdo maxima de 200bar e viscosidade maxima de
3.000Poise

8422.30.21
(BK)

Ex 002 - M &guinas ensacadeiras automaticas dotadas de 1 bico de enchimento, paraformar, encher e selar
sacos plasticos de 25 kg (a partir de bobinas), com capacidade maximaigual a 1.800 sacos por hora

8422.30.29
(BK)

Ex 060 - M &guinas automaticas para embal agem de tabl etes de caldo em cartuchos de papel do, (6 tabletes
por cartucho), com controlador I6gico programavel (CLP), e capacidade maxima de 200 cartuchos por
minuto

8422.40.90
(BK)

Ex 113 - Combinagdes de méaquinas para embalar medicamentos compostas por maquina para
confeccionar e encher cartelas tipo “blister” de aluminio ou plastico/aluminio, com sistema de corte e
dispositivo para deteccdo de defeitos das cartelas, e capacidade maxima igual ou superior a 480 cartelas
por minuto; méquina encartuchadeira de cartelas, com colocagdo de bulas, com capacidade igual ou
superior a 400 cartuchos por minuto; balanca eletrbnica para controle dos cartuchos;, maguina
encaixotadeira de cartuchos em caixas de cartdo, com fechamento por fita adesiva, com capacidade igual
ou superior a4 caixas por minuto e controladores | 6gicos programaveis (CL P)

8424.30.90
(BK)

Ex 008 - Maguinas para decapagem de fios-méaquina e tarugos metalicos, por jato d"agua, com bombas,
getores, vilvulas e sistema de limpeza

8424.90.90
(BK)

Ex 005 - Gotejadores (Driper) planos de polietileno, com filtro, labirinto para fluxo turbulento em todo
comprimento da passagem do liquido, vazdo entre 0,5 e 16 litros por hora, para perda de presséo

8426.11.00
(BK)

Ex 002 - Pontes rolantes com vao de 20,14m e capacidade de 25 toneladas, proprias para sala de cubasde
reducdo de aluminio, providas de equipamentos para troca de anodos e demais trabalhos de operacgéo das
cubas

8426.41.90
(BK)

Ex 003 - Guindastes portuarios autopropulsados, montados sobre pneus, com acionamento diesel-el étrico,
lanca trelicada com ponto de articulagdo em torre vertical e cabine de operador suspensa natorre

8430.41.20
(BK)

Ex 002 - Perfuratrizes rotativas, autopropulsadas sobre esteira, dotadas de sistema de avango hidraulico
com peso sobre a broca superior a 54.000kg, cabegote de torque maximo superior a 22.000Nm em
rotaco de até 95rpm e compressor de ar com vazao superior a 62.3nt/min e pressdo igual ou superior a
5,9bar

8431.31.10
(BK)

Ex 001 - Corredicas de rolo para aplicacdo em elevadores com velocidade de até 6m/s

8438.20.19
(BK)

Ex 003 - CombinacGes de méquinas para abastecimento continuo de massa de caramelo duro, com
capacidade maxima de 1.200kg/h, constituidas por moega de alimentacdo dotada de cilindros laminadores
em aco inoxidavel, com controle de temperatura por meio de circulagdo de ar interno a estes cilindros,
esteira de recolhimento da massa laminada e painel de controle

8438.50.00
(BK)

Ex 011 - Méaguinas removedoras de couro, de gordura e membrana de cortes bovinos, suinos, aves e
peixes, com variagdo de fatiamento de pedacos de carne de 10mm de espessura para producéo de carne
em cubo, velocidade de remoc&o de 24,1mm/min, largura de corte de 554mm e poténciade 1,1kW
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8440.10.90
(BK)

Ex 009 - Méaquinas automaticas para grampeagdo e corte trilateral de revistas e livros, com ou sem dobra,
com ou sem alceamento

8441.10.90
(BK)

Ex 016 - Cortadeiras autométicas de rétul os e etiquetas, por troquelagem, contendo unidade de transporte,
encintagem, separacdo e contagem de pacotes, com capacidade de processamento igual ou superior a
500.000 folhas por hora

8441.20.00
(BK)

Ex 003 - Maquinas rotativas para fabricagdo de envelopes, com rendimento maximo igual ou superior a
400 unidades por minuto, e envelopes-saco, com rendimento maximo igual ou superior a 250 unidades
por minuto, alimentadas por bobinas ou folhas soltas de papel com gramatura compreendida entre 60 e
120g/nf, contendo sistemas de colagem e impresséo flexogréfica

8441.80.00
(BK)

Ex 025 - Méaguinas contadoras de folhas de papel ou polimeros, operando por sistema de palheta ou disco,
com velocidade superior a 2.000 folhas por minuto

8443.11.90
(BK)

Ex 004 - Maguinas de impressdo, rotativas, ofsete, alimentadas por bobinas, com ou sem secador, com
impressdo blanqueta contra blanqueta e saida em cadernos dobrados ou folhas para producdo de jornais,
tablGides, revistas ou livros

8443.19.29
(BK)

Ex 011 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato maximo inferior a 37,5 x 51cm, para uma
0ou mais cores, com capacidade maximaigual ou superior a 10.000 folhas por hora

8443.19.90
(BK)

Ex 001 - Impressoras of sete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou superior a 37,5 x 51cm,
para umaou mais cores, com capacidade maximaigual ou superior a11.000 folhas por hora

8443.19.90
(BK)

Ex 009 - Méaquinas impressoras tipo ofsete, por processo digital, com area de impressao igual ou superior
a 120cn?, com controlador 16gico programével (CLP) e estacdo computadorizada para a impresséo a
guatro ou mais cores

8443.19.90
(BK)

Ex 010 - Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato méximo igual ou inferior a 36 x 52cm,
para 1 ou mais cores, com sistema de transferéncia por pingas acionadas por excéntricos para transporte
do papel a partir das pilhas até as pingas do sistema de entrada do cilindro, com capacidade méxima igual
ou superior a 8.000 folhas por hora

8443.51.00
(BK)

Ex 003 - Méaguinas de impressdo de jato de tinta para marcar, codificar, personalizar, enderecar e datar
produtos e embalagens, com cabegote de impressdo conectado ao gabinete por condutor de tinta e sinais
elétricos

8443.59.90
(BK)

Ex 017 - Méaguinas rotativas de impressao por processo ionografico ou digital, alimentadas por folha ou
bobina, com ou sem unidade controladora

8443.59.90
(BK)

Ex 019 - M&quinas automaticas para impresséo, pelo sistema hot-stamping, com cabegas de impressdo e
corte igual ou superior a 160mm*, velocidade de impresséo igual ou superior a 3.300 impressdes por hora,
contendo aquecimento e sistema de liberagdo, por sopro, do impresso

8443.60.90
(BK)

Ex 010 - Maquinas aitomaticas para insertar cadernos em revistas, jornais, livros, catdlogos e listas
telefbnicas, com capacidade de até 15.000 unidades por hora, contendo controlador I6gico programéavel
(CLP)

8443.60.90
(BK)

Ex 019 - Equipamentos de andlise espectrofotométrica de cores em folhas impressas em ofsete por meio
de varredura de até 160.000 “pixels’ na imagem total, em folhas com formato maximo de 755mm x
1.060mm, atuando em conexdo com até 4 maquinas impressoras, para envio de informagdes de correcdo
de entintamento as unidades de impresséo

8453.10.90
(BK)

Ex 049 - M&guinas para lixar couros, com largura Util de trabalho superior a 1.800mm, velocidade
maxima igual ou superior a 20m/min, sistema de refrigeragdo do cilindro de lixamento por ar ou &gua,
dispositivos paratracionar e alisar 0 couro e painel de controle

8453.20.00
(BK)

Ex 008 - Maguinas para marcacdo de solas de calgados, com sistema de posicionamento eletronico,
presséo 6leo-dindmica (méxima de 20 toneladas) capaz de marcar independente da espessura da sola,
sistema de software que permite memorizar até 750 cédigos de producdo e caracterizar cada um dos
artigos com um maximo de 10 caracteres cada

8455.21.10
(BK)

Ex 001 - Blocos acabadores, com até 10 passes, do tipo delta 45 graus, providos de motor, acionamento e
redutor de velocidade, para operactes de acabamento em laminagédo a quente de fio-maguina de ago, com
discos de metal duro de diametro igual ou superior a 166mm e velocidade maxima de operacdo igual ou
superior a 40m/s

8455.90.00
(BK)

Ex 002 - Camisas de ago forjado para cilindros de |aminagéo em carbeto de tungsténio

8460.21.00
(BK)

Ex 027 - Equipamentos para usinagem externa de precisdo (retificagdo) do chanfro auxiliar do corpo do
bico injetor, com comando numérico computadorizado (CNC), dois cabegotes porta-rebolos oscilantes de
rotacdo variavel, dois fusos dressadores, com sistema de alimentagdo por vibragdo e carga e descarga de
pecas automaticas

8460.21.00
(BK)

Ex 028 - Retificas especiais com comando numeérico computadorizado (CNC), diédmetro maximo
retifichvel de 300mm, velocidade dos eixos X e Z de 10m/min, didmetro maximo do rebolo de 500mm,
espessura maximado rebolo de 80mm, e vel ocidade de rotacéo do rebolo de 45m/s, com carga e descarga
autométicas, com sistema de fixac8o da peca através de prismas, com encosto em diamante e arraste,
através de roldana em poliuretano e sistema de medicdo em processo




Fls. 4 da Resolugdo CAMEX n° , de [

8460.31.00
(BK)

Ex 014 - Maquinas para afiacdo de ferramentas rotativas em metal duro, com comando numérico
computadorizado (CNC), constituidas por cinco eixos controlados, base em concreto polimerizado, com
capacidade de afiar pecas com didmetro méximo de 220mm

8462.10.90
(BK)

Ex 022 - Combinagdes de maguinas para producdo de latas repuxadas e retangulares para sardinhas,
alimentadas por folhas de flandres com espessura de 0,15mm e dimensdo méaxima de 1.200mm X
1.200mm, para profundidade de repuxo compreendida entre 28 e 55mm, com controlador [6gico
programével (CLP), constituidas por alimentador automatico para fardo com capacidade maxima de
2.500kg com detector de folhas duplas; estacdo para corte e repuxo simultaneo de 4 latas com forca de
prensagem igual a 320kN; estacdo com ferramental para repuxo para formagéo do fundo, frisamento dos
lados e recorte de pestana com forga de prensagem igual a 320kN, e 1 transportador pneumatico com
sistema“air jet” parainterligacdo das estacbes

8462.29.00
(BK)

Ex 033 - Mé&guinas para producdo de curvas de retorno e "niples’ (tubos retos), por meio de curvatura e
corte de tubos de cobre ou aluminio alimentados por bobinas ou carretéis, de didmetro compreendido
entre 7 e 16mm, com controlador légico programével (CLP), aptas a trabalhar até 5 tubos
simultaneamente, com capacidade de producgéo igual ou superior a 17.280 pegas por dia

8462.29.00
(BK)

Ex 036 - Viradores-empilhadeiras de telas metdlicas soldadas, com comprimento méximo igual ou
superior a 6.000mm e largura méximaigual ou maior gue 2.900mm

8474.10.00
(BK)

Ex 004 - Peneiras vibratdrias de ata frequéncia de movimento linear, com 4.780mm de comprimento por
4.120mm de altura, com 5 “decks” independentes, retangulares, com 2 motores de 2,5HP de poténcia e
1.800rpm, utilizadas na classificacdo granulomeétrica de particulas de minério

8477.20.90
(BK)

Ex 005 - Méaqguinas extrusoras / processadoras de dupla rosca, co-rotantes, com didmetro da roscaigual a
75mm, capacidade igual ou superior a 1 tonelada por hora, para cisalhamento de EPM (Etileno-Propileno-
Metileno)

8479.81.90
(BK)

Ex 018 - Decapadores mecanicos de rolos com escovas, lixa ou tecido para fio maguina de diametro
compreendido entre 5,5 e 14mm

8479.82.10
(BK)

Ex 004 - Misturadores de tintas para latas de capacidade igual ou inferior a 20 litros, dispostas em
prateleiras, de agitagdo multipla, com agitadores modulares

8479.82.10
(BK)

Ex 006 - Misturadores cilindricos com capacidade de 7.600kg, para misturar e combinar produtos para
salide animal, com principios ativos e inertes, com coeficiente maximo de mistura de 1% e motor de
40HP

8479.82.90
(BK)

Ex 016 - Moinhos de disco horizontal, com dentes, para pré-nitracdo de celulose, com capacidade de
1.000kg/h em base seca e poténcia de 90kW, para producdo de nitrocelul ose

8479.89.12
(BK)

Ex 015 - Dispensadores autométicos de tintas, com bombas volumétricas de engrenagens, controlador
I6gico programével (CLP), e controlador de vaz&o

8479.89.12
(BK)

Ex 016 - Dispensadores de tintas, vernizes, pastas e/ou concentrados, com reservatorios alinhados ou
dispostos naforma de carrossel, para embalagem com capacidade de até 20 litros, inclusive

8479.89.99
(BK)

Ex 030 - Deshobinadores verticais de fio-maquina de didametros compreendidos entre 5,5 e 14mm, para
bobina de peso méaximo igual ou superior a 2 toneladas

8479.89.99
(BK)

Ex 033 - Equipamentos de limpeza da carrocaria providos de 4 ou mais rolos com penas de avestruz,
insuflamento de ar ionizado, aspirador de ar e tubos, com controlador |6gico programavel (CLP)

8479.89.99
(BK)

Ex 042 - Desbobinadores verticais de fio-maquina de diédmetros compreendidos entre 5,5 e 14mm, para
bobinas de peso méximo igual ou superior a 1 tonelada, com sistema hidrdulico de movimentacdo do
braco

8479.89.99
(BK)

Ex 404 - CombinacBes de maquinas para montagem de espelho retrovisor para veiculos comerciais
categoria N 1l e N 1V, compostas por: unidade de pré-montagem do "pesco¢o” (suporte do espelho classe
1V), com aplicagdo da porca quadrada de posicionamento, unidade de pré-montagem da "cabeca"
(cobertura traseira do espelho retrovisor classe Il), com aplicagdo do mecanismo interno de
movimentacéo; unidade de pré-montagem da "cabeca auxiliar" (cobertura do espelho retrovisor classe
I1V), com aplicacdo do mecanismo interno de movimentacdo, unidade de pré-montagem do conector
superior do tubo; unidade de preparagdo do tubo de sustentac@o (brago) das coberturas do espelho
retrovisor; unidade de finalizag&o da montagem do tubo de sustentac&o (brago) das coberturas do espelho
retrovisor com aplicacdo dos conectores de fixagdo; unidade de fixag&o da cobertura traseira do brago de
fixac8o do espelho e bancada de testes el étricos

8479.89.99
(BK)

Ex 405 - Equipamentos para remogao de rebarbas e cantos vivos em furos de pecas metélicas, por meio
de jatos de solugdo aquosa dirigidos com pressdo méxima de 1.400bar, com controlador [6gico
programavel (CLP), dotado de sistema de comando numérico computadorizado (CNC), para controle do
braco mecanico para posicionamento de pecas

8479.89.99
(BK)

Ex 406 - Maguinas autométicas para insercéo de anéis de solda em curvas de retorno, de didmetro de
7mm, de cobre ou aluminio, utilizados em sistema de ar condicionado, com controlador |6gico
programavel (CLP) e capacidade de producéo igual ou superior a 28.800 pegas por dia

8479.89.99
(BK)

Ex 407 - Aparelhos formadores de espiras, para linha de laminagdo a quente de fio-maquina com bitola
compreendida entre 5,5 a 14mm, com velocidade méximaigual ou superior a 120m/s
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Ex 006 - Moldes de 144 cavidades de corpo duplo, para injecdo de preformas de politereftalato de etileno

8480.71.00 | (PET), com capacidade de 144 pegas por ciclo de 18s, para 33g, com variagdo de peso de preforma de
(BK) 0,39, variagdo de espessura menor que 0,12mm para preformas de 100mm de comprimento e variacdo de
peso entre preforma por cavidade de 0,3g
8480.71.00 Ex 007 - Moldes Qe 56 cavidades de aco irjoxidével parainjecéo Qe E)reformas de politereftalato de etileno
(BK) (PET). com capaci dadsz de 56 pecas por ciclo de 20,59, com variacao de peso de preforma de +/- 0,01 e
capaci dade de produgéo variando entre 12.300 a 16.390 pegas por hora
8480.71.00 | Ex 008 - Moldes de 6 cavidades parainjecdo de bicos de mamadeira
(BK)
8481.20.90 | Ex 004 - Blocos de vévulas para transmissdo Oleo-hidréulica, de carretéis tipo mobil, para pressdo
(BK) maximaigual ou inferior a 42.000K pa
Ex 003 - Vévulas aquecidas, de duas oumais vias, com duplo envel ope para aquecimento (encamisadas),
8481.80.99 especia_llmente projetadas para ndo ter pontos d_e estagna(;_éo (pontos mortos)_ quandq requerido,
(BK) hermetlcamen'ge estanques, utilizadas em reservatorios e nas linhas de transferénaas de oligbmero ou
polimero fundido, com temperatura minima de operagéo de 280°C, e de aquecimento de 350°C e pressdes
de 0,5mmHg abs até 250bar variando conforme aplicacdo, com motor elétrico e redutor para acionamento
8481.80.99 Ex 004 - Védvulas rotativas especialmente desenhadas para ni_trocelulose alcooliz_ada, a prova de
(BK) explosdo, com b_I oqueador de chama e vedacdo para 10bar, poténcia de 3,02kW, capacidade de 1.000kg/h
€ corpo sem cavidade
Ex 012 - Caixas de transmissdo automatica ou semi -automaética, para veiculos de movimentacdo de carga,
8483.40.10 | equipados com dispositivos de elevac@o, para méaguinas e aparelhos de terraplenagem, nivelamento,
(BK) carregamento, raspagem, escavacdo, compactacdo, extracdo ou perfuraco da terra, de minerais ou
minérios, e para maquinas e aparel hos de colheita ou debulha de produtos agricolas
Ex 003 - Equipamento de operacédo automética para soldagem de pinos, utilizando o processo de ignicéo
8515.31.90 | por afastamento (soldagem por arco voltaico retirado), com fonte de energia, alimentador de pinos,
(BK) cabeca de solda automatica, cabos de ligagéo (cabos de massa, cabos de solda e cabos de comando) e
mangueira de alimentacdo
8515.39.00 Ex 002 - Equipamento de operagéo manyal para soldagem de pinos, utilizan_do O processo de ignicao por
(BK) af_astamento (sol_dagem por arco voltaico retirado), com fonte de energia, pistola e solda manual,
alimentador de pinos e cabos de ligagdo
8701.30.00 | Ex 003 - Tratores de lagartas de borracha, acionado por motor diesel com poténcia bruta superior a
(BK) 200HP
8708.50.19 | Ex 001 - Eixos diferenciais tipo “tanden” para maquinas florestais, com freio de discos internos
(BK) multiplos, torque de saida superior a60.000Nm
9018.12.90 | Ex 002 - Aparelhos de diagndstico por ultra-som, para biometria ocular
(BK)
9018.50.90 | Ex 004 - Aparelhos oftalmoldgicos para diagndstico ocular através de ultra-som, permitindo ecografia
(BK) Com ou sem biometria
9018.50.90 Ex 011 - Aparelhos para efetuar cirurgias oftalmolégicas para corregdes refrativas, por meio de laser de
(BK) fI.u9re.to de -argonllo,.dotadps de sistema de corregéo de posicionamento por laser infravermelho, cama
cirdrgica, microscopio e painel de controle com monitor e teclado
9018.50.90 | Ex 012 - Bisturis manuais paracirurgia oftalmol égica
(BK)
9018.50.90 | Ex 015 - Facoemulsificadores com irrigacdo e aspiracdo, para cirurgias oftal mol 6gicas
(BK)
9018.50.90 | Ex 019 - Aparelhos para cirurgia oftalmolégica do segmento anterior do olho, incluindo a extragdo do
(BK) cristalino
Ex 023 - Equipamentos para deteccdo e quantificagdo, em tempo real, de amostras de &cidos
9027.50.90 | desoxirribonucléicos (DNA); com ciclagem térmica, constituidos por conjunto Optico para deteccdo de
(BK) até 5 fluorescéncias para cada amostra, computador e programa especifico para andlise automatizada dos
dados
9031.20.90 | Ex 001 - Bancos de ensaio de fluxo hidraulico para sistemas de injecdo €l etronica de motores diesel
(BK)
9031.20.90 | Ex 002 - Bancos de ensaio para bombas injetoras de motores diesel, com medidor de fluxo hidraulico e
(BK) controle eletronico de rotagdo
Ex 041 - Aparelhos de medicdo de cotas, larguras e comprimentos de placas de circuito impresso,
9031.49.90 medic8o de posicionamento da furaggo (THP), controle dimensional de filmes “plotados’, medicéo e
(BK) cont_role de largura Fie pistas e isolagdo entre pistas, calib_ragéo de maquinas de furacdo e “ photopl otters’,
medic¢&o de profundidade de furag&o e acabamento e medi¢do de camada de mascara de solda aplicada na
placade circuito impresso
9031.49.90 | Ex 042 - Aparelhos alinhadores a laser, para gaiolas universais de laminadores, compostos por emissor e

(BK)

telareceptora, providos ou ndo de base
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9031.80.99
(BK)

Ex 021 - Maquinas automaticas destinadas a inspecdo de ampolas e frascos, para detectar particulas e
impurezas por sistema de variagdo de luminosidade, sendo as func¢des controladas el etronicamente, com
capacidade de 24.000 unidades por hora

9031.80.99
(BK)

Ex 072 - Aparelhos eletrénicos digitais para medicdo e controle de grandezas fisicas ou quimicas na
fabricagdo de papel e celulose, tais como, gramatura, umidade, espessura, brilho, cor, alvura e rugosidade,
contendo uma ou mais estacfes de operacao, sensores, plataforma de medicdo, painéis de interfaces e
estacdo de processo

9031.80.99
(BK)

Ex 116 - Maguinas para execucdo de testes de estanqueidade de motocompressores herméticos,
constituidas de detector de vazamento por espectrémetro de massa (utilizando gas hélio), conjuntos de
bombas de véacuo, painel de comando, controlador |6gico programével (CLP) e 4 estacOes de testes
semifechadas

9031.80.99
(BK)

Ex 117 - Equipamentos para deteccdo de vazamentos, através de excitagdo por ultra-som de garrafas
cheias, em linhas de envase de bebidas

9031.80.99
(BK)

Ex 118 - Mé&guinas autométicas parainspecéo, por altafreqiiéncia e alta voltagem, de microfuros, fissuras
e trincas em ampolas, com capacidade de 24.000 unidades por hora, didmetro do corpo a ser inspecionado
compreendido entre 10 e 22,5mm e altura total a ser inspecionada compreendida entre 22 e 100mm

9031.80.99
(BK)

Ex 119 - Maquinas para execucdo de testes de estanqueidade em carcacas de motocompressores
herméticos, constituidas de detector de vazamento por espectrometro de massa (utilizando gas hélio),
conjunto de bombas de vacuo, painel de comando, controlador 16gico programavel (CLP) e 2 estacbes de
testessemi -automaticas

9031.80.99
(BK)

Ex 120 - Maguinas para execucdo de testes de estanqueidade em motocompressores herméticos,
constituidas de detector de vazamento por espectrdmetro de massa (utilizando gés hélio), conjuntos de
bombas de vacuo, painel de comando, controlador I6gico programével (CLP) e 8 estacfes de testes
semifechadas

Art. 22 Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2007, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (Sl):

(S1-42) : Sistema integrado para fabricagéo de trelicas metélicas a partir de arames de didmetro compreendido entre 2,5
e12,5mm, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8462.29.00 756 | 1 maquinaparaendireitar arames

8463.30.00 720 |1 méaquina para conformagéo de trelicas metélicas, com estacdes de tracdo, dobra, corte e
soldagem, provida de unidade hidraulica e de resfriamento

8479.89.99 963 | 1 conjunto de desbobinadores de arames

8479.89.99 964 |1 maquina para formar lagcos de arame para alimentacdo da méaguina de conformacdo de
trelicas

8479.89.99 965 | 1 mesa para empilhamento de trelicas

8537.10.20 799 |1 sistemade controle e supervisdo com controlador 16gico programéavel (CLP)

(SI-380) : Sistema integrado para laminar bobinas de aluminio de até 14.700kg, nas espessuras de 6,0 a 0,075mm,
largura de até 2.100mm, constituido por:

CODIGO

EX DESCRICAO

8419.89.99

768 | 1 sub-sistemade refrigeragdo do processo de laminagdo com 6leo mineral

8455.22.10

701 |1 laminador desbastador constituido por estacdo de desbobinamento, equipamentos
autométicos de centralizagdo de tira, medicdo de espessura por raio X, medidor de
velocidade a laser, gaiola de laminagdo composta por 2 colunas, 1 cilindro de apoio
convencional, 2 cilindros de trabalho, 4 pares de mancais e rolamentos, 1 cilindro do tipo
Dynamic Shape Roll (DSR) constituido por 7 segmentos controlados por servo vélvulas de
forma independente, equipamento para exaustdo de gases, carro para troca de cilindros,
rolete de medicdo de planicidade, sistema de bobinamento de tira, formador de primeira
espira, dispositivo de retirada de bobina incluindo estacdo de pesagem e cingideira
automatica, dispositivo de transferéncia e remocéo de espula e de movimentagdo de bobina,
estacdo de limpeza e espula

8466.94.90

706 |1 refiladeira com corte de bordas e um corte central, constituida por 1 desbobinadeira com
mandril expansor, rampa para espulas, 1 conjunto de facas, sistema automatico de
centralizac8o da tira, roletes defletores, 1 bobinadeira com mandril expansor, 1 formador de
primeiraespira
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8479.89.99 966 |1 estagdo de preparagdo de bobinas constituida por carro de transporte, medi¢édo a laser da
largura das bobinas, desbobinadeira com mandril expansor, roletes motorizados, guilhotina,
sistema de remoc&o de sucata

8531.10.90 701 |1 parte de eguipamento anti-incéndio para protecdo do laminador

8537.10.20 800 |1 subsistema de comando geral provido de painéis elétricos e equipamentos €l etrdnicos com
controladores | 6gicos programaveis (CLP)

(S1-381) : Sistema integrado para co-extrusdo de filmes e laminados plésticos respiraveis, com velocidade de operacdo
de 450m/min, largura de bobina de 3.353mm, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8414.10.00 712 | 1bombade vacuo

8414.10.00 713 | 2 unidades de vacuo

8414.59.90 721 | 1 subsistemade exaustéo de fumaca

8418.69.99 709 |1 estruturade apoio damatriz

8418.69.99 710 |1 subsistemade recirculagéo de agua gelada

8419.39.00 721 | 2 secadoras desumidificantes comaquecedor remoto

8419.90.39 701 |2 funisdesecadora com funil de véacuo

8421.39.90 725 | 4filtros

8423.30.90 703 | 2 dosadores misturadores gravimétricos

8428.90.90 818 | 1 estruturade apoio etransporte do filme

8477.20.10 715 |2 extrusoras (A eB), com didmetro daroscade 6 polegadas

8477.59.90 712 | 2 granuladores cortadores espirais

8477.90.00 714 |1 abridor de filme larguratotal

8477.90.00 715 | 1dispositivo avancado de resfriamento

8477.90.00 716 |1 funil de granulado com rosca dupla

8477.90.00 717 |1 subsistemade arraste do filme

8477.90.00 718 | 1 subsistemade bloco de alimentacéo

8477.90.00 719 | 1 subsistemade corte parabobinadeira

8477.90.00 720 | 1 subsistemade formacao defilme plano

8477.90.00 721 |1 subsistemade matriz branca

8477.90.00 722 | 1 subsistema de pré-refile de beiradas do filme

8477.90.00 723 | 1 subsistema de remocdo de refile (aparas)

8477.90.00 724 | 1 subsistema de tratamento corona

8477.90.00 725 | 1 unidade para embocar (gofrar) filmes CD (Sentido Transversal)

8477.90.00 726 | 1 unidade paraembocar (gofrar) filmes MD (Sentido Longitudinal)

8477.90.00 727 |18 funisdevéacuo

8477.90.00 728 | 1lsubsistemade randomizagdo do filme

8477.90.00 729 | 2 aimentadores compactadores

8477.90.00 730 | 2 funiscoletores

8477.90.00 731 | 2funisde plastico virgem

8477.90.00 732 | 2roscas das extrusoras (A e B)

8477.90.00 733 | 2 subsistemas de canos de alimentacgéo (A e B)

8479.89.99 967 | 1 subsistema de bobinamento

8479.89.99 968 | 1 subsistema de corte e troca de bobinas

8479.89.99 969 |1 subsistema de troca de bobinas

8481.80.99 835 |2valvulasdedesvio granulado

8537.10.20 801 |1 painel decontrole volumétrico

8537.10.20 802 |2 painéisde controle

8537.10.90 732 | 1 painel principal de controle com controlador 16gico programavel

8543.89.99 716 |1 subsistemade acionamento DC & DM(Transversal e Longitudinal)

8543.89.99 717 | 1 subsistema de acionamento CA (Corrente Alternada)

9031.80.99 743 | 1 medidor de gramatura

(S1-382) : Sistema integrado para producéo de salgadinhos (chips e pellets) fritos ou assados com capacidade igual ou
superior a 190kg/h, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8417.20.00 706 |1 forno de secagem a gas natural por convecgdo, com capacidade igual ou superior a
800.000BTU/h
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8419.81.90 712 | 1fritadeirarotativa em aco inoxidavel com trocador de calor por serpentina vertical

8428.90.90 819 |1 subsistema de esteiras transportadoras horizontais, contendo esticadores, cilindros
movidos, cilindros motores, sensores de desligamento das correias, dispositivo de seguranga,
alinhadores mecanicos das correias, acionamento eletromecanico por canecas e esteiras

8438.10.00 718 | 1cortadeirarotativa, com rolos resfriados, para producéo de folhas largas

8438.10.00 719 |1 extrusora com capacidade de pressdo maxima igual ou maior a 20psi, para formatos
especiais de alta definicdo

8438.10.00 720 | 1 extrusora parasalgadinhostipo “hard collets’

8438.10.00 721 | 1 misturador vertical para 350kg

8479.82.10 707 | 2 tambores rotativos paratemperar "chips"

8479.82.90 719 | 1penerarotatériacom perfuracfes de 3/8 de polegada para retiradas de impurezas

8537.10.20 803 | 1 subsistema de controle computadorizado

Ondeselé&

§ 12 O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar
da importagdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados
em conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 22 Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos elétricos, que
se destinem a permitir a sua operagdo, desde que mantida a respectiva classificacdo na
Nomenclatura Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 32 Na Resolucdo CAMEX rf 01, de 17 de janeiro de 2005, publicada no Diério
Oficial daUni&o de 19 de janeiro de 2005:

9031.80.99
(BK)

Ex 115- Unidades €eletrénicas proprias para controle de espessura e planicidade de chapas metdlicas,

dotadas de processamento central, de trabalho e de operacfes, concentrador de dados, monitores de
video, painel de distribuicdo e impressoras

Leia-se:

9031.80.99
(BK)

Ex 115- Unidades €eletronicas préprias para controle de espessura, do empacotamento e da planicidade
de chapas metélicas estampadas, dotadas de processamento central, de trabalho e de operagdes,
concentrador de dados, monitores de video e painel de distribuicdo e impressoras

Onde selé&:

8462.41.00
(BK)

Ex 007 — Prensas mecanicas para estampagem de |aminas de rotores e extratores para motores el étricos,
com comando numérico computadorizado (CNC), sistema de compensacdo dindmica de penetragcdo do

martelo, duplo excéntrico, forgca méxima igual a 1.780kN e velocidade maxima igual a 550 golpes por
minuto

Leia-se:

8462.41.00
(BK)

Ex 007 — Prensas mecanicas para estampagem de laminas de rotores e estatores para motores elétricos,
com comando numérico computadorizado (CNC), sistema de compensagdo dinamica de penetracdo do
martelo, duplo excéntrico, forga méxima igual a 1.780kN e velocidade méxima igua a 550 golpes por
minuto

Ondeselé&

Art. 42 Na Resolugdo CAMEX rf 08, de 24 de margo de 2005, publicada no Diério
Oficial da Uni&o de 30 de marco de 2005:

8443.60.90
(BK)

Ex 013— Viradores automaticos de pilhas de papel paraformato maximo igual a54cm x 74 cm

Leia-se:

8443.60.90
(BK)

Ex 013- Viradores autométicos de pilhas de papel para formato méximo igual ou superior a 54cm x
74cm

Ondeselé&
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8462.41.00 | Ex 002— Mé&quinas-ferramentas para puncionar chapas metdlicas, de comando numérico
(BK) computadorizado (CNC), com trocador automatico de seis ou mais ferramentas, velocidade de
puncionamento (picotagem) de até 600 golpes por minuto, eixo Y de 1.250mm, eixo X de 2.000mm e
forcade corte de 30 toneladas
Lela-se:
8462.41.00 | Ex 002— Magquinas-ferramenta para puncionar chapas metalicas, de comando nunmérico computadorizado
(BK) (CNC), com trocador automatico de seis ou mais ferramentas, velocidade de puncionamento (picotagem)
de até 600 golpes por minuto, eixo Y de até 1.250mm, eixo X de até 2.000mm e forca de corte de 30
toneladas

Art. 52 Na Resolugdio CAMEX r? 10, de 25 de abril de 2005, publicada no Diério

Oficial daUnido de 27 de abril de 2005:

Ondeselé:
8420.10.90 | Ex 003— Calandras para producdo de filme de PV C rigido, constituidas por quatro rolos cromados em
(BK) formato "F", com largura de trabalho de 1.700mm, dureza superficial dos rolos de 750 a 850 Vickers e
velocidade periférica dos rolos de 47m/min, rolos para estirar e esticar, unidade do bobinamento, rolos
resfriadores, unidade de tens&o e corte lateral e medidor de espessura
Lela-se:
8420.10.90 | Ex 003— Calandras para producéo de filme de PV C rigido, constituidas por quatro rolos cromados em
(BK) formato "F", com largura de trabalho de 1.700mm, dureza superficial dos rolos de 750 a 850 Vickers e
velocidade periférica dos rolos de 47m/s, rolos para estirar e esticar, unidade do bobinamento, rolos
resfriadores, unidade de tensdo e corte lateral e medidor de espessura

Art. 62 Na Resolugdo CAMEX 1 14, de 7 de junho de 2005, publicada no Diério

Oficia da Unido de 8 de junho de 2005:

Ondeselé:
8421.29.30 | Ex 002 Filtros-prensa para desaguamento de lodo de tratamento primario de efluentes de fébrica de
(BK) celulose e papel, tipo "screen press' com capacidade maxima igual ou superior a 20 toneladas de lodo
seco por dia, didmetro da rosca extratora igual ou superior a 750mm, com teor seco na saida igual ou
superior a 40%
Leia-se:
8421.29.30 | Ex 002 Filtros-prensa para desaguamento de lodo de tratamento priméario de efluentes de fabrica de
(BK) celulose e papel, tipo "screw press' com capacidade méaxima igual ou superior a 20 toneladas de lodo
seco por dia, didmetro da rosca extratora igual ou superior a 750mm, com teor seco na saida igual ou
superior a 40%
Ondeselé
8514.40.00 | Ex 001 - Combinagfes de maquinas de tratamento térmico e eletrolitico de arames metélicos com alta
(BK) resisténcia mecanica e didmetro entre 0,9mm e 2,5mm, com velocidade linear de 150 a 350m/min e
capacidade de producdo diaria igual ou superior a 6.500kg contendo alimentag@o para contenedores de
2.00kg, forno de normalizacdo, 21 jaquetas de refrigeracdo, cuba de decapagem, conjunto de
eletrodeposicédo de cobre e zinco, recepcdo para contenedores de 2.000kg, 3 retificadores de corrente, e
transformador de poténcia
Lela-se:
8514.40.00 | Ex 001— Combinacdes de néquinas de tratamento térmico e eletrolitico de arames metdlicos com alta
(BK) resisténcia mecanica e diametro entre 0,9 e 2,5mm, com velocidade linear de 150 a 350m/min e
capacidade de producdo diadria igual ou superior a 6.500kg contendo alimentagdo para contenedores de
2.000kg, forno de normalizagdo, 21 jaguetas de refrigeracdo, cuba de decapagem, conjunto de
eletrodeposicdo de cobre e zinco, recepgdo para contenedores de 2.000kg, 3 retificadores de corrente, e
transformador de poténcia

Art. 72 A partir de 12 de janeiro de 2006, as reducdes tarifarias de que tratam os

artigos 12 e 22 da presente Resolugdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e
procedimentos que vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL, em decorréncia do disposto nas
Decisdes #° 33/03 e 34/03, do Conselho do Mercado Comum (CMC), em particular quanto a
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implantagdo do novo Regime Comum de Bens de Capital ndo Produzidos, de que trata a Decisdo
CMC r? 34/03, incorporada ao ordenamento juridico nacional pelo Decreto # 5.078, de 11 de
maio de 2004.

Art. 82 Esta Resolucdo entra em vigor na data de sua publicacéo.

LUIZ FERNANDO FURLAN



