RESOLUCAO Ne 21, DE 20 DE JULHO DE 2004.

O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR,

reunido em 20 de julho de 2004, com fundamento no inciso X1V do art. 2 do Decreto r? 4.732, de 10 de
junho de 2004,

RESOLVE:

Art. 12 Ficam dteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2006, as aiquotas ad

valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capitd, na condicdo de Ex-

tarifarios;

NCM

DESCRICAO

8413.70.10
(BK)

Ex 001 — Motobombas centrifugas submersiveis, para vazdes compreendidas entre 50 e 500 litros por segundo
para alturas de recalque compreendidas entre 100 e 40mca, com poténcia de acionamento de 280kW,
rendimento hidraulico de 81%, com passagem de solidos de até 90 x 110mm, construidas em ferro fundido.

8414.10.00
(BK)

Ex 001 — CombinacBes de méquinas para geracdo de alto vacuo, constituidas pelos seguintes componentes: 1
bomba de alto vacuo, seca, com trés estégios tipo “claw” (garras), com estagio intermediario invertido, com
capacidade nominal variando entre 60 e 250ft¥min e vacuo maximo entre 0,15 e 0,25torr, 1 bomba de vacuo
tipo “roots’ com dispositivo hidrocinético e um sistema de ndo propagacdo de chamas.

8414.80.19
(BK)

Ex 001 — Compressores centrifugos para ar, com acionamento através de motor elétrico, sistema caixa de
engrenagens integralizada, sistema de resfriamento, sistema de controle da capacidade por "guide vane", sistema
de selagem a labirinto, com impelidores tridimensionais, pressdo de descarga entre 10 até 20bar, vazédo até
10.000n7/h em condicao normal (0°C, 1atm).

8414.80.19
(BK)

Ex004 — Compressores centrifugos para ar, com acionamento através de motor elétrico, sistema caixa de
engrenagens integralizada, sistema de resfriamento, sistema de controle da capacidade por "guide vane", sistema
de selagem a labirinto, com impelidores tridimensionais, pressdo de descarga de até 10bar, vaz&o entre 10000
até 30000nT/h em condico normal (0°C, 1atm).

8414.80.19
(BK)

Ex005— Compressores centrifugos para ar, com acionamento através de motor elétrico, sistema caixa de
engrenagens integralizada, sistema de resfriamento, sistema de controle da capacidade por "guide vane", sistema
de selagem a labirinto, com impelidores tridimensionais, pressdo de descarga entre 10 até 20bar, vazao entre
30.000 até 100.000m/h em condicdo normal (0°C, 1atm).

8414.80.32
(BK)

Ex 002 — Compressores horizontais para monoxido de carbono (CO), tipo parafuso, com acionamento através de
motor elétrico, sistema de rotores lubrificados, sistema de resfriamento, sistema de controle da capacidade por
"slide valve", lubrificagcdo dos mancais através da pressdo do gas, pressao de vazéo de 20 até 50bar, vazéo de
15.000 até 85.000m3/h em condi¢do norma (0°C, 1latm).

8414.80.33
(BK)

Ex 002 — Compressores centrifugos para argonio, isentos de éleo, acionados por motor elétrico, com caixa de
engrenagens, sistema de resfriamento, sistema de controle da capacidade por “guide vane”, sistema de selagem
composto de labirinto e gas nitrogénio (buffer gas), com impelidores tridimensionais, pressdo de descarga até
10bar, vazdo de 1.000 até 10.000n7°/h em condicéo normal (0°C, 1atm).

8414.90.31
(BK)

Ex 001 — Cilindros de émbolos duplos lineares, isentos de lubrificacdo, com até 3 estégios, com diametros dos
cilindros de 180 a 400mm e cursos de 400mm, para compressores 6leo dindmicos aternativos de émbolos
acionados por cilindros hidraulicos, para gases combustiveis, operando com pressdo de entrada compreendida
entre 1 e 200bar, pressdo de descarga compreendida entre 250 e 450bar e vaz8o compreendida entre 160 e
700Nm? por hora

8419.90.90

Ex 001 — Recheios estruturados, a partir de folhas metdlicas corrugadas, em aluminio e/ou ago inoxidavel,




Fls. 2 da Resolugdo CAMEX n? , de /A

(BK)

montadas uma sobre as outras sob a forma de blocos, compostos de coletores, distribuidores e direcionadores de
fluxos com finalidade de transferéncia de massa no processo de destilacdo criogénica do ar, com relagdo &rea da
superficie por volume acima de 100m?/ms.

8422.30.29
(BK)

Ex001— CombinagBes de maguinas para embalamento de pdes de forma, constituidas por posicionador,
abertura bi-direcional, ensacamento, selagem com indicagéo de abertura e, colocacdo de fecho retorcido, com
capacidade igual ou superior a 50 sacos por minuto.

8422.30.29
(BK)

Ex015— Mé&quinas autométicas para enchimento e recravacdo de latas com didmetro compreendido entre 50 e
83mm e volume de enchimento superior ou igual a 420cm3, préprias para envase de leite evaporado com 26%
de s6lido em temperatura compreendida entre 4 e 5°C, com capacidade igual ou superior a450 latas por minuto.

8422.30.29
(BK)

Ex 007 — Mé&quinas autométicas de movimento continuo, para dosagem, enchimento e fechamento de frascos
variando de 30ml a 250ml, com capacidade igual ou superior a 10.000 frascos por hora, controlador 16gico
programavel (CLP), CIP (cleaning in place), 12 bombas de pistdo rotativas e bicos de envase para dosagem de
liquidos, 06 cabegotes para fechamento de frascos e dispositivo especial para colocagdo automatica de copo
dosador plastico sobre atampa.

8422.40.90
(BK)

Ex002—-Méquinas para embalar pirulitos esféricos, tipo "flow-pack”, de ata velocidade, com sistema de
alimentac&o a disco rotativo e aplicador de figurinhas a jato de ar intermitente com capacidade de producéo de
até 350 unidades por minuto.

8428.90.90
(BK)

Ex 001 — Alimentadores segregadores para colocag@o de pelotas de material mineral sobre leito de sinterizacéo,
em forma de seqliéncia granulométrica (pel otas menores sobre as maiores).

8438.20.19
(BK)

Ex 002 — Equipamentos para cozimento continuo e processamento automatico de massa a base de aclcar, paraa
producdo de caramelos mastigaveis, com capacidade maxima de 5.000kg/h, dotadas de painel de controle
central com CLP para controle e operagédo completa do equipamento.

8438.50.00
(BK)

Ex 001 — Mé&quinas para descourar e remover gordura (toucinho), simultaneamente, de cortes suinos, dotadas de
2 la&minas de corte (uma para couro e outra para toucinho), com velocidade de corte 21,8m/min, largura de corte
compreendida entre 495 e 554mm, com trés opgdes de mesa trabal ho.

8438.50.00
(BK)

Ex 006 — Mé&quinas removedoras de membranas de cortes bovinos/suinos e de pele de cortes de aves, com
velocidade de corte de 35m/min, largura de corte de 554mm, colocagdo e retirada da lamina sem necessidade de
parafusos.

8440.10.90
(BK)

Ex006—Maguinas autométicas para costura interna e arremate de seguranca nas extremidades de
passaportes/cadernetas diversas, para trabalhar em conjunto com "sistema de fabricacdo de passaportes”, com
vel ocidade de 20 cadernetas por minuto.

8441.10.90
(BK)

Ex 007 — Cortadeiras transversais rotativas autométicas de cartdo (papeldo) ondulado (tipo "Cut Off"), com um
a trés niveis de corte, com velocidade igual ou superior a 200m/min e largura méxima de 2.800mm, com
controlador 16gico programével (CLP).

844359.10
(BK)

Ex002 — Impressoras rotativas serigréficas de elementos de seguranga & base de tintas oticamente variaveis
("OVI-Optical Variable Ink"), em cédulas (papel moeda) e outros produtos de seguranca, alimentadas por folhas
de papd com formato maximo de 700 x 820mm, com unidade de impressdo composta de 1 (um) ou 2 (dois)
cilindros, secagem por ultra-violeta, dispositivo para limpeza automatica das telas e velocidade nominal de
impressao de 10.000 folhas por hora.

8443.50.90
(BK)

Ex007 — Combinacdes de maquinas de impressdo, para operacdo em processos de ofsete, flexografico,
serigréfico, hot-stamping e relevo, através da troca de "cassetes' intercambidveis, com velocidade igual ou
superior a11.000 ciclos por hora, alimentadas por bobinas de larguraigual ou inferior a340mm.

844350.90
(BK)

Ex008 — Mé&quinas de impressdo calcogréfica (ou intaglio) de cédulas (papel-moeda) e produtos de seguranca
com entintagem direta (1 rolo) e indireta (3 rolos) - "Sistema Orlof", para tamanho maximo da folhaigua a 700
x 820mm e vel ocidade maxima de impressdo de 10.000 folhas por hora.

8445.19.22
(BK)

Ex 001 — Deslintadeiras de serras para carocos de algod&o, para primeiro e segundo corte, com capacidade de 33
toneladas por dia de semente de algod&o branca, dotadas de 200 serrasiguais de 18 polegadas de didmetro.

8460.39.00
(BK)

Ex001— Maquinas afiadoras de serras circulares, montadas no eixo, para maquinas deslintadeiras de algodao,
contendo 200 serras de 18 pol egadas de diametro.

8460.90.90
(BK)

Ex002—- Maquinas automaticas combinadas para retificar ou estriar cilindros de moagem de trigo, com
didmetro entre 200 e 450mm e comprimento maximo igual ou superior a 1500 mm, com capacidade de 150 até
2.000 estrias no perimetro, dotadas de unidade hidraulica e de refrigeracao.

8462.21.00
(BK)

Ex001— Calandras hidraulicas, de comando numérico computadorizado (CNC), dotadas de quatro rolos, para
conformagéo de anéis de seguranca de rodas com didmetro compreendido entre 20 e 25 polegadas a partir de
perfis metalicos laminados, com capacidade de 120 anéis por hora.

8462.20.00
(BK)

Ex 001 — Calandras hidraulicas de 3 rolos, com rolos inferiores de 390mm de diémetro dotados de movimento
horizontal e rolo superior de 440mm de didmetro dotado de novimento vertical, largura méxima dos rolos igual
a 3.050mm, largura maxima de trabalho da chapa calandrada igual a 3.000mm, espessura maxima da chapa
calandradaigua a55mm.

8462.39.90
(BK)

Ex001— Tesouras para corte, a frio, de barras de ago, com didmetro de corte compreendido entre 20 e 28mm,
pré-selecdo de comprimento de corte gjustavel igual a 800N/mm?2, alimentador com capacidade para 130 barras,
comprimento maximo das barras 8m, separacdo e descarte de pontas e capacidade de 1.500 pecas por hora, com
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controlador 16gico programével (CLP).

8463.90.10
(BK)

Ex001— Méguinas de repuxo (“tornos de repuxo”) para discos de ago de didmetro maximo de 1.000mm e
espessura maxima de 4mm, de controle numérico computadorizado (CNC), com distancia entre pontas ce
1.200mm, curso longitudinal do carro de 600mm, curso transversal do carro de 400mm, velocidade méaxima de
avanco longitudinal e transversal de 15m/min e velocidade de giro do mandril principal compreendida entre 200
e 3.000rpm.

8465.95.11
(BK)

Ex 003 — M &quinas de comando numérico computadorizado (CNC), para furar placas de circuito impresso, com
area Util de trabalho igual ou superior a 2.600cm?2, com um ou mais cabecotes, com fusos dotados de mancal de
ar com rotagdo igua ou superior a 18.000rpm.

8477.20.10
(BK)

Ex008 — Combinagdes de méquinas para producdo de tubos multicamadas para a confeccdo de bisnagas
plasticas, por meio de extrusora com rosca de diametro inferior a 300mm, calibradores da espessura e de
didmetro do tubo, correia transportadora duplatipo caterpilar e controle el etronico.

8477.80.00
(BK)

Ex 010 - Méaquinas el etréni cas computadorizadas, contendo servossistemas programaveis de maltiplos estagios,
destinadas a fabricagéo de pneus radiai s de didmetro de aros compreendidos entre 12 e 24,5 polegadas.

8479.81.90
(BK)

Ex008— Méaguinas bobinadeiras para confecgdo de rolos de cabos em Figura "8", sem carretéis, de cabeca
Unica, com dupla fungéo, velocidade méxima de bobinamento préxima de 3.000 pés por minuto (914mpm), e
bobinamento padr&o de 17 polegadas de diédmetro, com controlador 16gico programavel.

8479.82.90
(BK)

Ex002 — Mé&guina para classificagdo de fibras de madeira, por fluidizagdo, com ventilador, camaras, filtro e
sistema de descarga e de medi¢&o.

8479.89.99
(BK)

Ex 005 — M4quinas autométicas para rebitar, com posicionamento automético nos eixos Z e W por duas torres e
de movimentacdo nos eixos X, Y e A e B, curso X de 300 polegadas, Y de 137 polegadas e Z/W de 163
polegadas, com ciclo de rebitagem e dispositivo de alimentacdo automético, cabegote de alta velocidade de 800
a 18.000rpm, sistema fotogréfico, tv, sensores a laser e controlador 16gico programavel (CLP), préprias para
operacdo de cravacdo de rebites, de padrdo aeronautico, ha montagem de painéis de aeronaves de grandes
dimensdes.

8479.89.99
(BK)

Ex006— Mé&quinas granuladoras, tipo cesto, para producdo de “pellets’ de defensivos agricolas, com
capacidade compreendida entre 75 e 3.000kg/h.

8479.89.99
(BK)

Ex007 — Mé&guinas semi-autométicas para rebitar, com sistema de posicionamento dos eixos X e Y e sistema
elétrico de elevagdo Z, A e B, ciclo de rebitagem automético, dispositivo de alimentagdo automético, cabecote
de alta velocidade de 800 a 18.000rpm, sistema fotogréfico, tv, sensores a laser e controlador ldgico
programéavel (CLP), préprias para a operagdo de cravagdo de rebites, de padréo aeronautico, na montagem de
painéis de aeronaves de grandes dimensoes.

8504.40.90
(BK)

Ex 001 — Onduladores (conversores estaticos) proprios para carros metro-ferrovidrios para transporte de
passageiros, com tensdo de entrada de 3.000V cc e tensdo de saida de 220/360V, senoidal de 60Hz, com poténcia
méximaigual ou superior a 160Kva.

8609.00.00
(BK)

Ex 002 — Contéineres rigidos, fechados, para transportes de carga geral, de comprimento nominal igual ou
superior aém.

9030.39.90
(BK)

Ex 001 — Equipamento de deteccdo de escritas eletrdnicas com correlacionador espectral amplo (tipo omni
espectral).

9031.49.90

(BK)

Ex003— Maquinas de inspecdo para detectar defeitos no gargalo de embalagens de vidro, para didmetros
maximos de 38mm, contendo sistemade rejeicéo.

Art. 22 Ficam dteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2006, as diquotas ad

valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas Integrados

(9):

(SI-116) : Sistema integrado para laminacdo a frio de arames de aco de bitolas de 1,0 a 10,0mm, com velocidade maxima
igual ou superior a25m/s, constituido pelos seguintes componentes:;

CODIGO EX DESCRICAO
8455.22.90 702 | 1laminador de arame afrio
8462.29.00 717 | 1 endireitador de arame
8479.81.90 708 | 1 descarepador de arame
8479.89.99 847 | 1 desbobinador de arame
8479.80.99 848 | 1 lubrificador de arame, por meio de sabdo
8479.89.99 849 |1 bobinador de arame

(SI-136) : Sistema integrado para aplicagdo de camada antiaderente de PTFE em discos de aluminio utilizados para fabricagéo
de frigideiras, formas e panelas, com capacidade maxima igual ou superior a 3.600 pegas por hora, constituido pelos seguintes
componentes:
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CODIGO EX DESCRICAO

8428.39.20 701 | 1sistemadirecionador de discos, para carregamento, movimentacao e enfileiramento

1 sistema de carga, descarga e movimentacao de discos, com transportadores de rolos e de correia e

84283920 04 robd de dupla pinca

2 maquinas acetinadoras para pré-tratamento de discos por meio de escovas e jato abrasivo,

8424.30.90 7% | providas de camaras de lavagem e modul o de secagem

8537.10.20 759 8 painéis de comando geral com controlador 16gico programéavel (CLP), computador e dispositivos

elétricos
811780.90 704 2 fqrnos continuos para cozimento e secagem primarios, tipo tapete transportador, aquecidos por
queimadores a GL P
8417.80.90 705 6 fornos continuos para cozimento e secagem intermedidrias, tipo tapete transportador, aquecidos
T por queimadoresa GLP

2 fornos continuos para cozimento e secagem, com transportador tipo pente, aguecidos por

8417.80.90 06 gueimadores a GL P, providos de sistemas de carga e descarga

8428.90.90 744 2 maquinas para acumular e movimentar discos, com armazém de prateleiras e transportador de

rolos
8428.90.90 745 éo ?rzzma de empilhamento e paletizacdo de discos, provido de robd e transportadores de rolos e de
8479.89.99 904 | 10 maguinas para aplicar PTFE (politetrafluoretileno) nos discos, por meiode rolos
8479.89.99 905 |2 maquinas de limpezade discos, por meio de escovas

(SI-295) : Sistema integrado para confeggdo de aletas de cobre do tipo "onda quadrada® (square wave), de espessura de 0,042
a 0,048mm, para producdo de radiadores, com velocidade de producdo de 200 batidas por minuto, constituido pel os seguintes
componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8461.90.90 702 | 1 estacéo duplade corteindexada

8462.29.00 728 | 1 estacdo dupla de ferramentas para formacéo de aleta de "onda quadrada’

8462.29.00 730 | 1 estacdo mecénica dupla de dobra das extremidades das fitas

8466.93.60 701 | 1 subsistemade guias na saidado sistemade corte

8466.94.20 701 |1 alimentador servo controlado

8466.94.20 702 |1 base padréo FM -235

8466.94.20 703 |1 coletor de detas

8466.94.20 704 | 1estac8o de lubrificac8o

8479.89.99 811 |1 conjunto duplo de guias dafitaaté a entrada da maquina

8479.89.99 812 | 2 deshobinadores de fita de cobre

8537.10.20 739 | 1 unidade de comando, composta de painéis el étricos e control ador 16gico programavel (CLP)

(SI-296) : Sistema integrado para conversdo de chapas de papel &0 ondulado em bandejas impressas cortadas e vincadas, com
vel ocidade superior a9.000 chapas por hora, constituido pel os seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8419.32.00 701 |1 médulo constituido de secadores intermediérios, instalados nas unidades de impressdo, por ar
quente em alta velocidade, gerado por um compressor, e um secador final instalado, na unidade de
transferéncia e secagem por ventilador

8419.32.00 702 | 1 unidade de transferéncia e secagem com transporte a vacuo e motorizacdo independente

8441.80.00 710 | 1 unidade de corte-vinco rotativa com um par de eixos, acionamento direto, sistema de travamento
das formas através de guias e chavetas, velocidade variavel da manta de poliuretano em funcéo do
desgaste e retificada manta

8443.30.00 707 | 1 alimentador de chapas com acionamento independente e ajustes motorizados

8443.30.00 708 |1 modulo de 6 unidades de impressdo flexogréficas, cada uma com transporte a vacuo, ©m
acionamento independente do porta cliché e do transporte a vacuo, gjustes motorizados e camera de
raspas

8479.89.99 813 |1 modulo para captacdo de pd através de um sistema de duas centrais de ventiladores para as

unidades de alimentagdo, corte e vinco esaida do sistema integrado constituido de dispositivo
eletrostatico e escova com filtragem do ar e um difusor para o sistema de transporte a vacuo de
cadaimpressora

8537.10.20 742 |1 sistema de computador para comandar e controlar todo o sistema integrado constituido de
enconders e telas de toque
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(S1-297) : Sistema integrado para producdo de biscoitos extrudados com até trés cores, e/ou recheado/ confeitados, com
capacidade igual ou superior a2.000kg/h, constituido pel os seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO
8417.20.00 702 | 1forno modular atlinel, por conveccdo agas
8420.10.90 702 | 1 subsistema contendo 1 formadora de massa com 4 cilindros
8428.33.00 717 | 1 subsistema de esteiras transportadoras de correias para resfriamento dos produtos acabados
8428.90.90 722 | 1 ponte oscilante de entrega para cozimento
8428.90.90 723 | 1 subsistema de tombadores de massa, contendo dispositivo de alimentacdo
8438.10.00 701 |1 subsistema formador de biscoitos de dupla extrusdo e/ou recheamento, para diversos tipos de
bi scoitos com tremonhas e cisalhadora por arame
8537.10.20 743 | 1 subsistema de comando el étrico e controladores | 6gicos programaveis

(SI-298) : Sistema integrado para fabricacdo e embalagem de pirulitos achatados, com ou sem recheio, com capacidade
maxima de producao de até 1.000 unidades por minuto, constituido pelos seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO

8413.60.11 702 | 1 bombaderecheio

8422.40.90 701 |1 embrulhadeira com sistema de foto-célula para centrar a imagem impressa no material de
embalagem

8428.39.20 705 |1 esteiraoscilante transportadoraderolos
8438.20.19 705 | 1 bastonadora com 6 roletes conicos regulaveis
8438.20.19 706 | 1 formadora com moldes em formado cord&o
8438.20.19 707 | 1trefiladora

8537.10.90 706 | 1quadro de comando

(SI-299) : Sistema Integrado para producdo de filme de poliéster bi-orientado, largura maxima igual ou superior a 7m, com
velocidade maximaigual ou superior a350m/min, constituido pel os seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO

8419.39.00 705 | 1 subsistemade secagem de matéria-prima

8420.10.90 703 |1 unidade de estiramento longitudinal para estiramento em 3 etapas incluindo enroladeiras
auxiliares

8426.11.00 702 | 1 ponte rolante com vdo de 20m e carros de capacidade maior que 6 toneladas

8428.90.90 724 | 1 subsistema de estocagem e movimentacdo de rolos incluindo cilindros de enrolamento e ponte
rolante

8477.20.10 703 |1 subsistema de extrusdo com extrusora principal em cascata e extrusora satélite, incluindo filtros,
bombas de engrenagem, caixa de co-extrusdo, fieira de extrusdo e sistema de aquecimento por 6leo
térmico

8477.20.10 704 |1 subsistema de extrusdo para reciclagem de aparas de filme pléstico, incluindo extrusora,
aimentador, filtro, resfriador e granulador

8477.80.00 709 |1 subsistema de corte e moagem de aparas e refugos incluindo transporte pneumético e silos de
armazenagem

8477.80.00 710 | 1 subsistema para aplicacdo em linha (“coating”) de resina sobre o filme plastico

8477.80.00 711 |1 unidade de estiramento transversal e tratamento térmico do filme pléstico, incluindo ventiladores,
trocadores de ar e correntes de pingas

8477.80.00 712 |1 unidade de rolos de transferéncia com "loop" de resfriamento e tratamento de superficie do filme
pléstico

8479.89.12 705 | 1 subsistema de alimentacdo e dosagem de matéria-prima

8479.89.99 821 | 1 bobinador intermedi&rio contendo 2 estacdes de bobinamento para funcionamento continuo

8479.89.99 822 |1 bobinador primério com sistema de corte, incluindo sistemas de pesagem e movimentacdo de
bobinas cortadas

8479.89.99 825 | 1 bobinador secundério com sistemas de corte

8479.89.99 826 | 1 unidade de resfriamento composta por cilindro resfriador, sistema de carga el etrostatica, trocador
de calor erolos tracionadores

8537.10.20 744 |1 subsistema de controle com estacdes de trabalho, controladores |6gicos programaveis (CLP),
painéis remotos e programador de CLP

9031.80.90 710 | 1 unidade de medicdo e control e automético de espessura

[ (SI-300) : Sistemaintegrado parainsuflacéo de ar em altos fornos (turbo soprador), constituido pel os seguintes componentes: |
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CODIGO EX DESCRICAO

8404.10.10 701 |1 ¢jetor de ar de duplo elemento e duplo estégio

8404.20.00 701 |1 subsistema de condensagdo de vapor, composto por condensador horizontal com vazdo de
332kg/h e exaustor de vapor com vazéo de 5m3/h

8406.82.00 701 |1 turbinaavapor com 13 estagios, rotacdo de 3.800rpm, poténcia de saida de 35.250kW, pressdo de
60kg/cm?2 a480°C

8406.90.90 701 | 1dispositivo de arranque para aturbina

8413.70.90 705 | 1 bomba centrifugade alimentacdo de dgua

8413.70.90 706 | 1 bombade condensado, tipo vertical

8414.80.19 701 |1 compressor de ar do tipo axial, de grande capacidade, com 12 estagios, capacidade maxima de
sopro de 7.000Nm3/min, pressdo maxima de 4,2kg/cnm? e rotacdo de 3.800rpm

8419.19.90 702 |1 subsistema de aquecimento de agua composto por aguecedor de agua de baixa pressao e
aguecedor de dgua de alta pressao

8479.89.99 827 | 1 subsistemade lubrificacdo composto por bomba de lubrificacéo e filtro de éleo

8481.20.90 701 |1 subsistema de valvulas constituido por vélvulas de escape, vavulas de retencédo e vélvula de
recalque

8483.40.90 704 | 1 caixade engrenagens de simples estagio, para poténcia de 4.400kW

8537.10.90 707 | 1 subsistema de alimentagéo el étrica e controle

(SI-301) : Sistema integrado para producdo de painéis de evaporadores para refrigeradores, com espessura de 1,2 a 1,4mm,
largura de 330 a 550mm e comprimento de 1.050 a 2.000 mm, por processo continuo e automatico de tensionamento e
estiramento a quente, constituido pelos seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8417.10.20 701 |1 subsistema de tratamento térmico, contendo uma unidade de pré-aquecimento a gas para
encharcar de calor e homogeneizar a temperatura na chapa de aluminio, uma unidade de
recozimento a gas paraalivio de tensdes nas chapas ja caldeadas e um booster

8428.33.00 718 |1 subsistema de transporte horizontal, contendo dois transportadores de correia, um
levador/posicionador de painéis, um carregador/portador de ferramental ou matrizes de painéis, um
transportador de roletes e um empilhador

8443.59.10 702 | 1 unidade de impressdo silkscreen com alimentagéo de grafite automatico, e sistema de comando

8455.21.90 704 | 1tensionador e estirador a quente, contendo unidade de tratamento de emulsdo

8462.29.00 729 | 1 subsistema de preparacgéo contendo dois desbobinadores, um desempenador duplo, um escovador
duplo e sistema de exaust&o

8462.39.10 704 | 1 unidade de corte por guilhotina, com resfriador por jato de agua, esticador e desempenador

8479.89.99 828 | 1 unidade de inflatagiio pneumética propria para processar 5 painéis por ciclo

8537.10.20 745 | 1 subsistema de comando com painéis el étricos e controlador |6gico programavel (CLP)

§12 O tratamento tributério previto neste atigo somente se gplica quando se tratar da

importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sstema, a serem utilizados em conjunto
na atividade produtiva do importador.

§220s componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a

ingrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos eétricos, que se
destinem a permitir a sua operacdo, desde que mantida a respectiva classficagdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 32 Na Resolucdo CAMEX 1# 16, de 11 de junho de 2004, publicada no Di&io Oficiad

da Uni&o de 18 de junho de 2004:

Ondeselé&:

No Sistema Integrado (SI-291):

(S1-291) : Sistema Integrado para fabricacdo de massainstantanea (macarrdo), constituido pel os seguintes componentes:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8414.59.90

703

1 méguinade resfriamento, por ventilagdo, com comprimento igual ou superior a8m, dotada de
sistema de ventilacdo com poténcia maximaigual ou superior a 2,5kW




Fls. 7 da Resolugdo CAMEX n? , de /A

8419.81.90 702 | 1 méquina para cozinhar amassa, a vapor tipo tinel em aco inoxidavel

8419.81.90 709 |1 méaquina de fritura, com comprimento igual ou superior a 5m, com grade transportadora com
cestas em aco inoxidavel, trocador de calor, tanque coador de 6leo e bomba de recircul acdo
8420.10.90 701 | 1 masseira/laminador composta por rolos de aluminio e correiatransportadora em aco inoxidével

8422.90.90 701 | 2 distribuidores de saché, para as empacotadeiras

8428.33.00 710 | 1 conjunto derolosde aluminio

8428.33.00 711 | 1esteiradedistribuicdo de correias, em aco inoxidavel

8428.33.00 712 | 1 esteiradeinspecdo/revisdo, dotada de mecanismo de direcdo com garras

8428.33.00 713 | 1 esteiratransportadorade barra

8428.33.00 714 | 1 mecanismo de transferéncia de direcdo, com comprimento igual ou superior a3,0m

8428.33.00 715 |2 esteirastransportadoras de coleta

8428.33.00 716 | 2 maguinas automaticas alimentadoras de macarrao, para as empacotadeiras

8438.10.00 705 | 2 misturadores com capacidade igual ou superior a 220kg

8438.10.00 708 |1 maquina alimentadora do laminador de massa, construida em aco inoxidavel, com diémetro igual
ou superior al,4m

8438.10.00 709 | 1 unidade formadorade ondas com correiatransportadora em aco inoxidavel

8438.10.00 716 | 1 maquinaem aco inoxidavel, para corte da massa

8479.89.12 704 |1 dosador de solugdo alcalina com capacidade igual ou superior a 80 litros, construido em aco
inoxidavel, com reservatorios de 2.000 litros

8537.10.90 705 | 3 painéis de controle el étrico e automacao
Leia-se:
(SI-291) : Sistema I ntegrado para fabricacdo de massa i nstanténea (macarréo), constituido pel os seguintes componentes:
CcODIGO EX DESCRICAO
8414.59.90 703 | 1 méaquinade resfriamento, por ventilacdo, com comprimento igual ou superior a 8m, dotada de

sistema de ventilagdo com poténcia méximaigual ou superior a2,5kW

8419.81.90 702 | 1 méguina paracozinhar amassa, avapor tipo tinel em ago inoxidavel

8419.81.90 709 |1 maquina de fritura, com comprimento igual ou superior a 5m, com grade transportadora com
cestas em ago inoxidavel, trocador de calor, tanque coador de 6leo e bomba de recirculagdo
8420.10.90 701 | 1 masseira/laminador composta por rolos de aluminio e correiatransportadora em ago inoxidavel

8422.90.90 701 | 2 distribuidores de saché, para as empacotadeiras

8428.33.00 710 | 1 conjunto derolos de aluminio

8428.33.00 711 | 1lesteiradedistribuicdo de correias, em ago inoxidavel

8428.33.00 712 | 1 esteiradeinspegdo/revisdo, dotada de mecanismo de direcdo com garras
8428.33.00 713 | 1 esteiratransportadorade barra
8428.33.00 714 | 1 mecanismo de transferéncia de dire¢do, com conprimento igual ou superior a 3,0m

8428.33.00 715 | 2 esteiras transportadoras de coleta

8438.10.00 705 | 2 misturadores com capacidade igual ou superior a 220kg

8438.10.00 708 | 1 maquina alimentadora do laminador de massa, construida em aco inoxidavel, com didmetro igual
ou superior al,4m
8438.10.00 709 | 1 unidade formadora de ondas com correia transportadora em ago inoxidavel

8438.10.00 716 | 1 magquinaem ago inoxidavel, para corte da massa

8479.89.12 704 |1 dosador de solucdo alcalina com capacidade igual ou superior a 80 litros, construido em aco
inoxidavel, com reservatérios de 2.000 litros

8537.10.90 705 | 3 painéis de controle el étrico e automagdo

Art. 42 Tendo em vista o disposto na Resolugdo CAMEX 1 20, de 6 de julho de 2004, que
aterou a Nomenclatura Comum do Mercosul e a Tarifa Externa Comum:

a) Ficam dteradas as nomenclaturas tariférias dos seguintes Ex-tarifarios.

Cédigo anterior Cédigo atual Resolugdo da CAMEX
NCM N¢ do "ex" NCM N2 do "ex" Ne Data
8458.11.90 Ex 001 8458.11.99 Ex 001 16/04 11/06/2004
8458.11.90 Ex 012 8458.11.99 Ex 002 46/03 24/12/2003
8458.11.90 Ex 013 8458.11.99 Ex 003 36/01 30/10/2001
8458.11.90 Ex 014 8458.11.99 Ex 004 46/03 24/12/2003
8458.11.90 Ex 005 8458.11.99 Ex 005 38/02 12/12/2002




Fls. 8 da Resolugdo CAMEX n? , de /A

8458.11.90 Ex 015 8458.11.99 Ex 006 46/03 24/12/2003
8458.11.90 Ex 007 8458.11.99 Ex 007 11/03 28/03/2003
8458.11.90 Ex 008 8458.11.99 Ex 008 13/03 12/05/2003
8458.11.90 Ex 009 8458.11.99 Ex 009 16/03 10/06/2003
8458.11.90 Ex 010 8458.11.99 Ex 010 21/03 14/07/2003
8458.11.90 Ex 011 8458.11.99 Ex 011 46/03 24/12/2003

b) Ficam cancdados os seguintes Ex-tariférios, cujas aiquotas dos cddigos que passaram a
se enquadrar na Tarifa Externa Comum estéo gravadas com 0% (zero por cento):

0 Ay 1 _— Resolucdo da CAMEX
NCM N=do "ex Descrigéo NG Daia
20.51. Ex001L |Pa to front hassi
8429.51.90 00 as carregadoras de carregamento frontal, sobre rodas, com chassis 3503 271112003

articulado e poténcia no volante igual ou superior a 399HP.

84295190 Ex002 |Pas carregadoras de carregamento frontal, sobre rodas, com diregcdo
acionada por “joystick” e rotacdo em torno de seu préprio eixo, de| 35/03 27/11/2003
poténcia no volante igual ou inferior a 59HP.

8458.11.90| Ex004 [Tornos horizontais de 6 ou mais fusos, com acionamento mecanico por
curvas e avangos longitudinais independentes, de comando numérico|  16/04 11/06/2004
computadorizado (CNC).

Art. 52 Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicaczo.

LUIZ FERNANDO FURLAN
Presidente do Consdho



