RESOLUGCAO N2 16, DE 11 DE JUNHO DE 2004. ")

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da atribuicdo que Ihe confere o § 3 do art. 5° do Decreto r?
4.732, de 10 de junho de 2003, e tendo em vista o disposto no inciso XIV do art. 2 do mesmo diploma

legdl,

RESOLVE, ad referendum do Consd ho:

Art. 12 Ficam dteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2006, as diquotas

ad valorem do Imposto de Importagdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capitd e Bens de
Informética e Telecomunicagdes, na condicéo de Ex-tarifarios

NCM DESCRICAO
8412.21.90 | Ex006 — Motores hidraulicos de ?istf)es axiais tipo eixo inclinado, de deslocamento volumétrico fixo
(BK) maximo igual ou superior a 5cnt® por revolugdo, torque maximo igual ou superior a 24,7Nm e pressdo
maximanominal igual ou superior a 350bar.
8412.21.90 | Ex007 — Motores hidraulicos de pist@es axiais tipo eixo inclinado, de deslocamento volumétrico variavel
(BK) méximo igual ou superior a 28cn? por revolucdo, torque maximo igual ou superior a 179Nm e pressio
maximanominal igual ou superior a 350bar.
841350.10 | Ex002—Bombas hidréulicas de pistes axiais, com eixo inclinado e cilindrada fixa, vazéo compreendida
(BK) entre 10,9 e 54,8cnt, por revol ugéo e pressio méxima continua de 350bar.
841350.90 | Ex002—Bombas hidraulicas volumétricas aternativas de pistdes axiais tipo eixo inclinado, de
(BK) deslocamento volumétrico fixo méaximo igual ou superior a 5cm® por revolugéo, poténcia méxima igual ou
superior a 14,5kW e pressdo méximanominal igual ou superior a 350bar.
8414.80.19 | Ex006 — Compressores centrifugos para ar, com acionamento através de motor elétrico, sistema caixa de
(BK) engrenagens integralizada, sistema de resfriamento, sistema de controle da capacidade por "guide vane",
sistema de selagem a labirinto, com impelidores tridimensionais, pressdo de descarga entre 10 e 20bar,
vaz3o entre 10.000 e 30.000m/h em condic&o normal (0°C, 1atm).
8414.80.19 | Ex008 — Compressores centrifugos para ar, com acionamento através de motor elétrico, sistema caixa de
(BK) engrenagens integralizada, sistema de resfriamento, sistema de controle da capacidade por "guide vane",
sistema de selagem a labirinto, com impelidores tridimensionais, presséo de descarga até 10bar, vazao entre
30.000 e 100.000m/h em condicdo normal (0°C, 1atm).
8414.80.19 | Ex010— Compressores de ar tipo centrifugo, utilizados para comprimir 0 ar necessério para reagdes de
(BK) oxidagdo, capacidade maxima de 11.089m3/h, pressdo de entrada de -0,04kg/cm?, com uma temperatura de
saida de 41°C, refrigerado a agua, contendo um sistema de lubrificagao.
8414.80.33 | Ex001 — Compressores centrifugos para argonio, isentos de éleo, acionados por motor elétrico, com caixa
(BK) de engrenagens, sistema de resfriamento, sistema de controle da capacidade por “guide vane”, sistema de
selagem composto de labirinto e gés nitrogénio (buffer gas), com impelidores tridimensionais, pressao de
descarga até 10bar, vazéo entre 1.000 e 10.000m*/h em condicéo normal (0°C, 1atm).
8416.20.10 | Ex001 — Queimadores de gés para oxidagdo de H2S em SO2 e agua, a temperatura de 65°C e pressdo de
(BK) 0,51kg/cnfg para gés acido (oxigénio enriquecido), & temperatura de 82°C e pressio de 0,54kg/cng para
gés acido (design) e & temperatura de 81,6°C e pressdo de 0,34kg/cnt’g para gés &cido (normal).
8419.50.10 | Ex002— Trocadores de calor, de placas, combinados, em aluminio brasado a vacuo, formando corpo Unico,
(BK) para fluidos criogénicos gasosos e/ou liquidos, com pressdes de trabalho compreendidas entre 0,5 e 70bar




préprio para caixas frias de unidades de separacéo de gases com sistemas de pré purificacdo (PSA ou TSA).

8419.80.99
(BK)

Ex001 - Méquinas automaticas para formacdo, refrigeracdo e solidificagdo de gotas (pastilhas) de ceras
especiais com didmetro compreendido entre 5 e 6mm, apta a trabalhar com ceras com viscosidade
compreendida entre 10 x 10% e 20 x 10°MPa e temperatura compreendida entre 50 e 200°C, constituidas de
rolo pastilhador, banda de resfriamento, unidade pés-resfriamento e bomba de circulagdo de agua para
refrigeracéo.

8419.80.99
(BK)

Ex 002 — Reatores elipticos operados sob vacuo, com aquecimento e resfriamento das paredes para pés-
condensacdo no estado sélido do polimero tereftalato de polietileno (PET) granulado, proveniente da fase
anterior do processo de reciclagem, destinado a producéo de novas embalagens para uso em contato com
alimentos, com capacidade volumétricaigual a44n.

8421.20.90
(BK)

Ex 001 — Unidades de concentracéo de clara de ovo liquida de 11,5% de sélidos para 23% de solidos, por
osmose reversa, com vazdo de alimentacdo de 6m°/h com médulos de membranas, bomba de pistéo,
bombas centrifugas, valvulas de controle, trocador de calor a placas de trés se¢les, tanque de permeado e
painel de controle.

8421.99.10
(BK)

Ex 002 — Cartuchos de membrana fabricados a partir de capilares enrolados em camadas sobre um tubo
perfurado, formando um carretel, cujas extremidades sdo estruturadas com resina epéxi, sendo os tubos
capilares constituidos de substrato de fibra sintética a base de polisulfonato ou poliamida, com didmetro de
150mm, comprimento de 1000mm, pressdo de trabalho compreendido entre 5 e 40bar e vazdo
compreendida entre 50 e 200m’/h, prprio para a separacdo para diferentes gases.

8422.30.21
(BK)

Ex 001 — Méaquinas autométicas para embalagem de café em pd, a vacuo, para pacotes de 250g, com opgéo
para pacotes de 500g, em embalagens simples ou duplas, constituidas de filmes laminados de selagem a
guente para manutencéo do vacuo, com unidade formadora de pacotes e unidade de enchimento e selagem
com capacidade igual ou superior a 120 pacotes por minuto.

8422.40.90
(BK)

Ex 001 — Embaladoras semi -autométicas, especialmente desenvolvidas para embalar em ambientes escuros,
pacotes de 100 folhas de filme de Raios-X, selados a vécuo e inseridos em caixas de papeldo micro
ondulados.

8422.40.90
(BK)

Ex028— Méaguinas para embalagem de balas duras ovais e recheadas, estilo mono-torcdo com a bala
deitada, com produc&o de 300 unidades por minuto.

8422.40.90
(BK)

Ex029—- Méquinas para formar, encher e selar blisteres, tipo auminio/aluminio e pvc/aduminio, para
embalar comprimidos, drégeas ou capsulas, com movimento continuo, sistema rotativo de selagem,
alimentacdo automética, sistema ce inspecdo por camera de visdo e CLP (comando I6gico programével),
com capacidade de produzir 320 blisteres por minuto com dimensbes entre 30 e 90mm de largura e entre 60
e 200mm de comprimento.

8422.40.90
(BK)

Ex031— Unidades termo-seladoras para fechamento de pacotes de resmas de papel tipo "cut-size", com
capacidade igual ou superior a 90 resmas por minuto no formato A4, para uso em linhas de embalagens de
resmas.

8424.30.90
(BK)

Ex002 — Méaquinas autométicas para acabamento (texturizacdo), por jateamento de granalha abrasiva, de
cilindros de moagem de trigo de diémetro superior ou igual a 210mm e comprimento maximo superior ou
igua a 1.800mm, dotada de unidade de filtragem.

8424.30.90
(BK)

Ex006 — Mé&quinas de corte por jato de &gua, com comando numérico computadorizado, mesa igua a
3.500mm x 1.300mm, velocidade de saida da &gua entre 700 e 1.000m/s, pressdo de operagdo de 3.750bar e
bomba com 50HP com press&o de operagdo entre 520bar e 3.800bar.

8426.41.00
(BK)

Ex 001 — Guindastes autopropulsados sobre pneumaticos, acionados por motor Diesel de poténcia maxima
igual a 320CV, com capacidade de carga de 45toneladas, dotados de lanca telescépica hidraulica com
"spreader”, proprios para elevagdo, transporte e armazenagem de containers de 20 e 40pés, capacidade de
empilhamento para containers de 9' 6" de 42tonel adas na 1° fila/5 alturas e 27toneladas na 2° fila/4 alturas.

8436.80.00
(BK)

Ex 004 — Compactadores de fibras de algoddo com adi¢&o de umidade, contendo sistema de umidificacéo,
através de jato de vapor entre os rolos pressores, e sistema de exaustdo de umidade, com capacidade maior
gue 45 fardos por hora.

8439.10.30
(BK)

Ex 001 — Refinadores de celulose com carcaga de ago inoxidavel, disco de aco forjado e endurecido, de
capacidade maxima igual ou superior a 150 ADMT/dia (Air Dry Metric Ton/dia) na consisténcia de 34% de
teor seco (alta consisténcia), de operacdo continua, com poténcianominal igual a2.500Kw.

8439.10.90
(BK)

Ex 001 — Lavadores de pasta de celulose do tipo tambor rotativo, com alimentacdo pressurizada da polpa a
média consisténcia (5 a 10%) e capacidade maxima de lavagem igual ou superior a 600 toneladas por dia.

8441.10.90
(BK)

Ex001— Méquinas para fazer corte e meio corte longitudinal, transversal e em formas irregulares em
gual quer sentido e orientacdo, em bobinas impressas de rétul os e etiquetas em material opaco e transparente
com cabegote de faca Unica comandada por programa dedicado a uma velocidade minima de corte
transversal sobre a bobina de 30 polegadas por segundo, equipadas com laminador, desbobinador e
rebobinador, e desmalhador de esgueleto em linha, paralargura minima de bobina de 10,5cm.

8456.30.19
(BK)

Ex 001 — Mé&quinas-ferramentas de usinagem por eletroerosdo, por penetracdo, eixo "C", com rotacdo
incorporada ao cabecote, com trocador automético de eletrodos e comando numérico computadorizado
(CNO).




8456.99.00
(BK)

Ex003—Méquinas para cortar pecas metdlicas, por jato de plasma, de operacdo manual, com fonte
inversora.

8457.10.00
(BK)

Ex001— Centros de usinagem para perfis metalicos, de comando numérico computadorizado (CNC), com
cabecote universal com giro automético permitindo sua utilizagdo tanto na vertical como horizontal, troca
entre posicdes do cabecote igual ou inferior a5 segundos, 3 eixos controlados, poténcia maxima 7kw curso
X, Y, e Z igua ou superior a 3.450 x 300 x 295mm respectivamente, rotacdo méaxima do fuso iguad a
18.000rpm, velocidade de avango maxima em X 40.000mm/min, em Y 20.000mm/min, em Z
14600mm/min, aceleracdo do eixo X,Y, Z 1660mm/min, magazino com capacidade para3 + 1 ferramentas.

8458.11.90
(BK)

Ex001— Tornos horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC), para acabamento em cilindros
de ferro fundido centrifugado, cilindros de ferro fundido convencional e para dlindros compostos, com
diametro maximo de torneamento igual a 1.760mm, distancia entre pontas de 9.000mm e peso maximo da
peca entre pontas de 40.000kg.

8458.11.90
(BK)

Ex004—Tornos horizontais de 6 ou mais fusos, com acionamento mecanico por curvas e avangos
longitudinaisindependentes, de comando numérico computadorizado (CNC).

8458.19.90
(BK)

Ex002 — Tornos horizontais copiadores, para desbaste em cilindros de ferro fundido centrifugado, cilindros
de ferro fundido convencional e para cilindros conpostos, com didmetro méximo torneavel igua a
1.300mm, distancia entre pontas de 6.000mm e peso maximo da peca entre pontas de 30.000kg.

8458.19.90
(BK)

Ex003—Tornos horizontais copiadores, para desbastes em cilindros de ferro fundido centrifugado,
cilindros de ferro fundido convencional e para cilindros compostos, com diémetro maximo torneavel igual a
1.600mm, distancia entre pontas de 8.000mm e peso maximo da pega entre pontas de 60.000kg.

8459.70.00
(BK)

Ex002 - Méaquinas autométicas para rosquear porcas sextavadas, quadradas, redondas, em forma de
flanges, com capacidade maximaigual ou superior a 100 pecas por minuto.

8460.11.00
(BK)

Ex002 — Méaquinas para retificar simultaneamente as duas faces da peca a usinar (lapidadora), de comando
numérico computadorizado (CNC), de duplo rebolo com eixos verticais, didmetros dos rebolos igual a
530mm, espessura maxima da pecaigua a 146mm, com precisdo de 0,01mm ou melhor.

8460.11.00
(BK)

Ex003 - Mé&quinas retificadoras autométicas de superficie plana, de comando numérico, com precisdo de
0,005mm, paradiscos de serracircular de 100mm até 500mm de diémetro, com carregador autométi co.

8460.21.00
(BK)

Ex 016 — Retificas para cames de eixos de comando de valvulas, de comando numérico computadorizado
(CNC), com rebolo de nitreto cubico de boro vitrificado, com sistemas automaticos para balanceamento e
dressagem do rebolo.

8460.29.00
(BK)

Ex002— Mé&guinas para retificar cilindros de ferro fundido centrifugado, cilindros de ferro fundido
convencional e para cilindros compostos, com didmetro de retificacéo entre 230 e 1.525mm, comprimento
maximo da érea de retificagdo igual a8.000mm e peso maximo do cilindro igua a45.000kg.

8460.29.00
(BK)

Ex003— Méquinas para retificar cilindros de ferro fundido centrifugado, cilindros de ferro fundido
convencional e para cilindros compostos, com didmetro de retificagdo igual a 1.200mm, comprimento
méaximo da &rea de retificacdo igual a4.250mm e peso maximo do cilindro igua a 16.000kg.

8460.39.00
(BK)

Ex002—-Méquinas afiadoras de serras montadas no eixo, para méquinas deslintadeiras de algodé&o,
contendo 176 serras de 18" de diametro.

8460.90.19
(BK)

Ex 001 — Mé&quinas autométicas para rebarbacdo de eixos de comando de vévulas, de comando numérico
computadorizado (CNC), sistema de carga e descarga por transportador e com precisdo de acabamento de
+0,3/-0,0mm.

8460.90.19
(BK)

Ex002 - Méaquinas para acabamento, por esmerilhamento, de cilindros de ferro fundido centrifugado,
cilindros de ferro fundido convencional e para cilindros compostos, com didmetro maximo de
esmerilhamento igua a 1.000mm, comprimento maximo de esmerilhamento de 7.500mm e peso maximo da
peca de 45.000kg, dotada de sistema de aspiracdo das particulas com ventilador, mangas filtrantes e carro
para coleta e transferéncia das particulas provenientes do processo, com controlador [6gico programével
(CLP).

8462.21.00
(BK)

Ex013— Méqguinas automaticas para, num mesmo ciclo, desbobinar, endireitar, expandir as extremidades,
curvar e cortar tubos, barras e perfis, com capacidade méxima de 2.150 curvas por hora referidas a pegas
com 6 curvas e corte final, dotada de comando numérico computadorizado (CNC).

8462.29.00
(BK)

Ex010—- Méquinas para endireitamento de pecas metélicas simétricas, mesmo com ressaltos ao longo da
peca, com pegas ja roscadas ou ndo, com ou sem cabega, com ou sem flange ou com flange mediana,
funcionando pelo método da deformagdo plastica durante a rotagdo, contendo sistema de alimentacéo,
sistema de medicdo do empenamento residual, sistema de separacdo das pecas fora da especificacdo e
controlador 16gico programavel (CLP).

8468.80.90
(BK)

Ex 001 — M &quinas autométicas de soldagem por brasagem de artefatos metalicos para banheiros, composta
de 2 estacBes de trabalho, com processo de aquecimento por chama, e controlador 16gico programéavel
(CLP).

8472.90.30
(BK)

Ex002—-Méquinas para classificar, contar, reciclar e verificar a autenticidade de papel-moeda, com
armazenamento em rolos de 600 a 700 cédulas, velocidade de depdsito e sague igual ou superior a6 cédulas
por segundo e gerenciador de detec¢do de enroscos de cédulas, com corre¢do automatica dafalha.

8472.90.30

Ex 001 — Maguinas para classificar, contar e verificar a autenticidade de papel-moeda, com velocidade




(BK)

maxima de processamento igual ou superior a 10 cédulas por segundo, mesmo com cintagem automatica.

8474.10.00
(BK)

Ex 001 — Separadores magnéticos criogénicos para caulim, com sistema de resfriamento a base de Hélio
liquido, temperatura de operacdo de — 269°C e capacidade méxima de processamento igual ou superior a
30t/h.

8477.20.10
(BK)

Ex003— Combinagbes de maguinas para coextrusdo de polietileno/poliéster, com largura maxima de
trabalho de 1.600mm, espessura de laminacdo de 0,012 a 0,50mm, capacidade méaxima de extruséo de
550kg/h e velocidade maxima de 200m/min, compostas por desenroladeira hidraulica com unidade de corte
tipo zig zag, 2 extrusoras (uma de 350kg/h e outra de 200kg/h), unidade de unido com 2 adaptadores em
angulo reto, secador desumidificador do tipo carrossel, 1&bio extrudor-adaptador tipo "T" com largura de
aplicacdo de 860 a 1.930mm, laminadora de 3 rolos para filmes de BOPP/Aluminio, desenroladeira tipo
sanduiche com eixo duplo, rebobinadeira tipo autofriccdo superficial com unidade de corte, sistema de
controle eletro térmico e de tensdo "Collator" e painel de controle.

8477.59.90
(BK)

Ex002—- Méquinas para fabricagdo de pecas, em blocos, de poliestireno expandido, através de cortes
multiplos e simultaneos, em trés ou mais direcBes, com encaixes, comando computadorizado, posicionador
automético de fios e painel de comando.

8477.80.00
(BK)

Ex 001 — Mé&quinas autométicas para corte de anéis, perfis e mangueiras de elastdmeros e termoplasticos,
equipadas com controlador 16gico programavel, operando através de faca volante, com dispositivo de
direcionamento e com ou sem dispositivo de refrigeracéo.

8477.80.00
(BK)

Ex005— Maquinas automaticas, de trés ciclos, independentes ou combinados, para corte horizontal
(chapas), vertical (listBes) e transversal (bloquetes), de poliestireno, do tipo esquadradoras, com alinhadores
escamoteaveis e controlador |6gico programavel (CLP).

8479.50.00
(BK)

Ex 001 — Robés industriais constituidos de brago mecanico com movimentos orbitais de 3 ou mais graus de
liberdade, capacidade de carga igual ou superior a 4kg, painel elétrico de comando, controle e unidade de
programagao.

8479.81.90
(BK)

Ex 007 — Mé&quinas automaticas para enfitar bobinas do tipo "flat coil", com fita isolante, em estatores de
maquinas el étricas de alta tensao.

8479.82.90
(BK)

Ex 001 — Moinhos micronizadores de jatos opostos de ar, parafinurade 7 a 90um.

8479.80.91
(BK)

Ex 001 — Equipamentos para limpeza ultra-sbnica (freqiiéncia de 35kHz) de instrumentos canulados ou néo,
com sistema de bombeamento pul sante, aguecimento e temporizador.

8479.80.91
(BK)

Ex003— Equipamentos para limpeza de instrumentos de endoscopia flexivel (fibroscopios e
videoendoscopios) capaz de limpar simultaneamente, até 2 desses instrumentos, com bombeamento
pulsante (CPE), ciclos de enxagiie e secagem.

8479.80.91
(BK)

Ex004 — Equipamentos para limpeza ultra-sbnica de catéteres e instrumentos cirdrgicos canulados, com
sistema de spray, bombeamento pulsante, aquecimento e temporizador, com 6 sistemas exclusivos de spray
e bombeamento pulsante (CPE), com aquecimento e temporizador, 127Volts - 50/60Hz, capacidade para 26
litros, 2kg de instrumental e freqliéncia ultra-sbnica de 35kHz.

8479.89.99
(BK)

Ex 002 - Mé&qguinas autométicas para bobinagem de capacitores permanentes, capacitores para correcéo de
fator de poténcia e capacitores com dupla e tripla capacitancia, de didmetro de bobinamento compreendido
entre 15 e 80mm, com vel ocidade maxima de bobinagem até 15m/s.

8479.89.99
(BK)

Ex 003 — M&quinas automaticas para aplicacédo de fita adesiva em chips (IC moédulo), utilizadas na producéo
de cartBes magnéticos inteligentes, dotadas de sistema de aplicagdo a quente, unidade de bobinamento de
entrada e saida, estagdo de puncionamento e laminagdo, com capacidade de producédo de até 9.000 médulos
por hora.

8479.89.99
(BK)

Ex004 — Mé&quinas automaticas para corte, contagem e agrupamento de curativos auto-adesivos ("band-
aid"), para posterior embalamento, aptas a processar simultaneamente até 5 tipos diferentes de curativos,
dotadas de controlador |6gico programéavel (CLP), deshbobinadores, corte rotativo e dispositivo de contagem
de produtos, com capacidade igual ou superior a 50 agrupamentos por minuto.

8479.89.99
(BK)

Ex 059 — Maquinas autométicas para fresagem de cavidades, utilizadas na producdo de cartGes magnéticos
inteligentes, dotadas de unidade de alimentacdo de cartfes, sistema de medicdo de espessura de cartdes,
medicdo de profundidade, de cavidade, limpador a véacuo, com capacidade méxima de 5000 cartbes por
hora.

8479.80.99
(BK)

Ex060— Mé&quinas automédticas para implantar e testar o chip (IC mddulos), na producdo de cartdes
magnéticos inteligentes, dotadas de 2 estaces de prensagem a quente, sistema de transporte automético de
cartdes, estacOes de teste elétrico de chip, checagem de presenca da cavidade, estacdo de prensagem afrio e
de medicao de diferenca de altura dos médul os, com capaci dade maxima de 4000 cartbes por hora.

8479.89.99
(BK)

Ex061 — Méaquinas automaticas para regulagem de valvulas injetoras de combustivel, com mesa giratéria
contendo 56 pontos de aquecimento ("warmrup"), estacGes de repouso, medicdes de vazdo dinamica e
estética, esgotamento das valvulas injetoras, esgotamento do liquido e teste de estanqueidade, com carga e
descarga automaticas por pallet.

8479.89.99
(BK)

Ex062—-Méquinas para fraturar bielas, utilizando unidade a laser para marcagdo de sulco no
direcionamento da fratura, montar parafusos e controlar o torgue final, com mesa indexadora rotativa, com




carga e descarga automéatica e tempo de ciclo de 25 segundos por peca.

8479.80.99 | Ex063— Maéquinas para triturar pneuméticos, providas de um Unico eixo dotado de facas de corte
(BK) intercambiéveis e acionado por motor hidraulico de torque de operacdo de 1.000.000Nm, com capacidade
de produzir 10.000kg/h de "chips" de borracha de dimensdes exatas de 2" x 2".
8479.89.99 | Ex064 — Sistemas de vacuo de transferéncia de substancias perigosas, em forma de po, construidos em aco
(BK) inoxidavel AISI 316L, acabamento eletropolido interna e externamente, capacidade de 2000kg/h,
compostos de 2 corpos com 1 filtro de teflon cada, dimensfes de cada corpo didmetro 200mm x altura
600mm, com 2 vavulas tipo borboleta automaticas e 2 vévulas tipo esfera autométicas, com sede em teflon
aprovado pelo FDA.
8481.20.90 | Ex002— Vavulas direcionais proporcionais para transmissdo 6leo hidréulica, pré-operadas com feed-back
(BK) eletronico de posi¢ao.
8501.64.00 | Ex003 — Geradores de corrente alternada, com sistema de resfriamento, de poténcia igual ou superior a
(BK) 120.000kV A, freqiiéncia de 60Hz, 2 pdlos e vel ocidade de 3.600rpm, para uso em turbogerador a vapor.
8517.50.99 | Ex003 — Elementos de mediacdo de trafego entre redes de dados (IP e/ou ATM), e redes de voz de circuito
(BIT) comutado da RTPC (Rede Telefonica Publica Comutada), ou interface analégica de assinante, controlado
por elemento externo de processamento de sinalizagdo denominado "Média Gateway Controller" ou "Call
Feature Server".
8543.30.00 | Ex001— Geradores de hipoclorito de sodio de fluxo continuo, por eletrélise, apropriado para desinfec¢do
(BK) de &gua potéavel.
8543.30.00 | Ex004 — Méquinas para €l etrdlise por processo de célula de membrana para producdo de cloro/soda.
(BK)
8543.89.99 | Ex028— Unidades funcionais para deposicéo fisica de metal no estado de vapor em camadas de espessura
(BIT) superior a 2 microns, por meio de catodos de arco ou de magnétrons, com camara de vacuo, trocador de
calor para producdo de agua gelada, sistema de injecéo de gas, sistema de controle de atmosfera, sistema de
bombas de vacuo de duplo estégio, mesa rotativa para fixagéo das pegas e controlador 16gico programéavel
(CLP).
8704.10.90 | Ex002— Veiculos transportadores de escoria liquida, sobre rodas, com chassi articulado, sistema de coleta
(BK) da panela (cagcamba), basculamento e capacidade méxima de cargaigual ou superior a45t.
9027.50.20 | Ex006— Equipamentos automatizados e computadorizados para andlise imunoenzimatica de soro, ou
(BK) plasma humano, em microplacas.
9027.50.20 | Ex014 — Sistemas automaticos para processamento de ensaios imunoenzimaticos, utilizando a tecnologia
(BK) ELISA em microplacas.
9027.50.30 | Ex001— Analisadores do tamanho de particulas em amostras, através de andlise Optica dadifusdo de luz.
(BK)
9027.80.20 | Ex004 — Espectrometros de massa, hibridos, quadrupolo/time-of-flight, com faixa de massa do tubo de 5 a
(BK) 40.000 unidades de massa por carga, interface por cortina de gas nitrogénio operando com pressdo de 20 a
60psi.
9027.80.90 | Ex030— Contadores de elementos existentes na urina (hemacias, leucdcitos, pidcitos, células epiteliais,
(BK) células de descamagdo, bactérias, cristais, cilindros, cilindros hiainos, leveduras, espermatozdides e muco),
por meio de citometria de fluxo e digitalizacdo deimagens.
9030.40.20 | Ex001— Analisadores de nivel seletivo paratestes e medidas de antenas.
(BIT)
9031.20.90 | Ex005— Bancos de ensaio paracalibracéo de hidrémetros com medicéo por pistéo.
(BK)
9031.80.90 | Ex010- Equipamentos para monitoramento, através de sensores infra-vermelho, da concentracdo de gés
(BK) para uso em linhas de fabricag&o de refrigeradores e freezers domésticos.
9031.80.90 | Ex011— Méquinas automaticas para inspecdo de rodas/aros, com didmetros de 17" a 24,5" e largura do aro
(BK) de 5" a 17", com 5 eixos lineares e 1 rotativo, sistema de vis&o, ciclo de inspecdo de até 350 unidades por
hora.
9031.80.90 | Ex(038— Mé&quinas microprocessadas, para teste ultrassbnico ndo destrutivo em barras de ago, quanto a
(BK) falhas nas superficiesinternas e externas, bem como no interior das paredes.
9031.80.90 | Ex039— Monitores de prova pararastrear e detectar dispositivos eletrdnicos de observagdo incluindo os de
(BK) ambiente, telefone, grampos de corpo, transmissores de video e gravadores.
9031.80.90 | Ex041 - Posicionadores automaticas dos sensores de medicdo da geometria de pneus, para maguinas de
(BK) medicdo de uniformidade de pneus de automéveis, com painel eletrénico de comando.
9031.80.90 | Ex042— Revisoras automaticas de etiquetas impressas em bobinas comlargura superior ou igua a 280mm
(BK) e velocidade superior ou igual a 160m/min, dotadas de bloqueio pneumatico durante as paradas e programa

integrado de auto-aprendizagem e memodria de erros.




Art. 22 Ficam dteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2006, as adiquotas ad
valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas
Integrados (SI).

§120 tratamento tribut&rio previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da

importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sstema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§220s componentes referidos no pardgrafo  anterior podem estar associados a
ingrumentos de controle ou de medida ou a acessdrios, tais como condutos e cabos eétricos, que se
destinem a permitir a sua operacdo, desde que mantida a respectiva classficagdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

(S1-285) : Sistema integrado de cristalizag&o vertical, com agitacdo, controle do grau de cristalizagdo e da temperatura de
cristalizac8o, paratereftalato de polietileno (PET) granulado, constituido pel os seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO
8419.89.99 711 | 1reator vertical de cristalizagdo com agitador
8419.89.99 712 | 1 subsistema de aguecimento elétrico com ventilador
8419.89.99 713 | 1 sub-sistemade resfriamento pés-cristalizador, com ventilador

8421.39.90 710 | 5filtros

8421.39.90 711 |1ciclone

8428.20.90 704 | 1transportador pneumatico a vacuo de alimentacdo do reator de cristalizacdo
8479.89.99 717 | 1funil

8479.89.99 718 | 1 subsistema de descarga de granulos

8481.80.99 702 | 1 conjunto de valvulas deisolamento e de descarga

8481.80.99 709 | 1vavularotativade descarga

8537.10.20 706 | 1painel decontrole digital

8537.10.90 704 | 1painel eétrico

(SI-286) : Sistema Integrado para afinacéo e polimento de artefatos metalicos, com controlador |6gico programavel e
producdo de 900 pegas por hora, constituido pelos seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO

8428.39.10 706 |1 Mesaem linha (tipo conveyor), com sistema de rotacdo dada por corrente, com motor de 3HP
e 1200rpm

8460.90.90 702 | 4 EstagBes de afinacdo

8460.90.90 703 | 2 EstacOes de polimento

(SI-287) : Sistema integrado, com comando numérico computadorizado, (CNC), para desbobinar, endireitar, puncionar, e
cortar bobinas de aco de 60mm a 815mm de largura e espessura maxima de até 2,5mm, constituido pelos seguintes
componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8413.70.80 702 | 1 unidade hidréulica com sistema de resfriamento

8428.90.90 713 | 1 mesade descarga

8462.29.00 711 | 1endireitadora

8462.41.00 701 | 1 estagdo de puncionamento dupla automatica de comando numérico com guilhotina hidraulica

8479.89.99 737 | 1 desbobinador

8537.10.20 728 |1 sistema de comando central com pulpito, painel elétrico e controladores ldgicos
programaveis

(SI-288) : Sistema integrado para execugdo de dobras longitudinais e transversais em chapas de ago, com capacidade
méxima para chapas de 1.250mm x 1.250mm, constituido pel 0s seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8413.70.80 703 |1 unidade hidréulica com sistema de resfriamento

8428.90.90 714 | 1 maquinade duas estagOes para desempilhar e alimentar chapas

8428.90.90 720 | 1transportador de garras suspensas




8462.21.00 701 |2 dobradeiras de chapas de comando numérico, com mesa de posicionamento e esteira de
descarga
8537.10.20 738 |1 sistema de comando central com pulpito, painel elétrico e controladores ldgicos

programaveis

(SI-289) : Sistema integrado para trefilagdo combinada de barras de ago/bobinas, a partir de bobinas de fio maquina de até
42mm de didmetro, constituido pel os seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO
8462.29.00 712 | 1pré-endireitador vertical
8462.29.00 723 | 1 desenroladeira parabobinas
8462.29.00 724 | 1 politriz e endireitadeira
8462.29.00 725 | 1endireitador horizontal derolos
8462.29.00 726 | 1 endireitador vertica derolos
8462.29.00 727 | 1pré-endireitador horizontal
8462.39.90 702 | 1tesouramovel
8462.49.00 703 | 1recortadeirachanfradeira
8463.30.00 703 | 1 unidade detrefilacdo
8466.94.90 702 | 1 mesaalimentadora bi-direcional
8466.94.90 703 | 1 empurrador hidraulico
8466.94.90 704 | 1 abridor e puxador derolo
8466.94.90 705 | 1 unidade de alimentacdo
9031.80.90 709 |1 unidade de teste para deteccao de defeitos superficiais

(SI-290) : Sistema integrado para producéo de biscoitos extrudados com até trés cores, e/ou recheados/ confeitados, com
capacidade igual ou superior a 800kg/h, constituido pel os seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO
8417.20.00 701 | 1forno modularatinel, por convecgdo indireta, agas
8419.89.99 714 | 1subsistema de resfriamento com aguae ar e cisalhador
8428.33.00 709 | 1transportador de decoragéo para montagem dos acessorios de confeito
8428.90.90 721 | 1 sub-sistemacom 2 alimentadores com basculador de bacias e 2 dosadores de massa
8438.10.00 703 | 1 subsistema formador de biscoitos de tripla extruséo e/ou recheamento com trés cabecas com
tremonhas e guilhotina
8438.10.00 704 | 1 subsistemacom aplicador de liquidos (decorador) de sal ou aglcar
8537.10.20 734 | 1 subsistemade comando elétrico e controlador 16gico programével

(SI-291) : Sistema I ntegrado para fabricacdo de massa instant@nea (macarréo), constituido pel os seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO

8414.59.90 703 | 1 mé&quinade resfriamento, por ventilagdo, com comprimento igual ou superior a8m, dotada
de sistema de ventilagdo com poténcia méximaigual ou superior a2,5kW

8419.81.90 702 | 1 méquina paracozinhar amassa, avapor tipo tinel em ago inoxidavel

8419.81.90 709 |1 méquina de fritura, com comprimento igual ou superior a 5m, com grade transportadora com
cestas em ago inoxidavel, trocador de calor, tanque coador de 6leo e bomba de recircul agdo

8420.10.90 701 |1 masseiral/laminador composta por rolos de aluminio e correia transportadora em ago
inoxidéavel

8422.90.90 701 | 2 distribuidores de saché, para as empacotadeiras

8428.33.00 710 | 1 conjunto derolos de aluminio

8428.33.00 711 |1 esteiradedistribuicdo de correias, em ago inoxidavel

8428.33.00 712 | 1 esteiradeinspecdo/revisdo, dotada de mecanismo de dire¢do com garras

8428.33.00 713 | 1 esteiratransportadorade barra

8428.33.00 714 | 1 mecanismo de transferéncia de diregdo, com comprimento igual ou superior a 3,0m

8428.33.00 715 | 2 esteiras transportadoras de coleta

8428.33.00 716 | 2 maquinas automaéticas alimentadoras de macarréo, para as empacotadeiras

8438.10.00 705 | 2 misturadores com capacidade igual ou superior a 220kg

8438.10.00 708 |1 maquina aimentadora do laminador de massa, construida em ago inoxidavel, com diémetro
igual ou superior al,4m

8438.10.00 709 | 1 unidade formadora de ondas com correia transportadora em ago inoxidavel

8438.10.00 716 | 1 magquinaem aco inoxidavel, para corte da massa

8479.89.12 704 |1 dosador de solucdo alcalina com capacidade igual ou superior a 80 litros, construido em aco




inoxidavel, com reservatérios de 2.000 litros

8537.10.90

705

3 painéis de controle el étrico e automacdo

(SI-292) : Sistema integrado para cristalizagdo e extragéo de clorato de sodio, utilizado dentro do processo de producgao de
clorato de sodio e hidrogénio, constituido pel os seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8108.90.00 708 | 1 cristalizador de clorato de sodio, construido em titanio, com dimensdes de 4.300 x 13.285mm

8108.90.00 709 | 1 demister do cristalizador, construido em titanio, com dimensdes de 4.300 x 250mm

8413.70.80 707 | 1 bomba centrifuga paralavagem com aguado filtro plano de mesa com vazéo de 10m’/h

8413.70.90 702 | 1 bomba centrifuga para recirculacdo de eletrélito do cristalizador com vazdo de 2.285nT/h

8413.70.90 703 | 2 bombas centrifugas para extracdo de cristais de clorato de sodio com vaz&o de 20m°/h

8413.70.90 704 | 2 bombas centrifugas para &guas de méaes fracas com vazéo de 240m*/h

8414.80.90 702 |1 exaustor para formagdo de vacuo no filtro plano, construido em titdnio com dimensdes de
1.342 x 1.920mm

8419.50.21 705 |1 condensador do cristalizador, construido em titanio, com capacidade de 29nT e dimensdes de
800 x 6.600mm

8419.89.99 727 | 1 aquecedor de eletrélito, construido em titénio, com dimensdes de 850 x 7.110mm

8421.29.90 705 | 1filtro plano de mesa para secagem de clorato de sédio, construido em ago inox, com diametro
de 4.000mm

8479.89.99 748 | 1torre delavagem de gases, construida em titanio, com dimensdes de 1.100 x 13.318mm

8479.89.99 783 |1 torre de lavagem de gases com agua, construida em titanio com dimensdes de 1.400 x
10.200mm

8479.89.99 784 | 1 colunade lavagem de gases com aguas mées fracas, construida em titénio, com dimensdes de
1.100 x 10.600mm

8479.89.99 796 |1 coluna de lavagem de gases com soda caustica, construida em titénio, com dimensdes de
1100 x 9.600mm

(SI-293) : Sistema Integrado para fabricagéo de cabos de madeira, constituido pel os seguintes componentes:
CODIGO EX DESCRICAO

8428.39.90 706 | 1 carregador automatico, tipo CUV, para pegas com comprimento maximo de 2.000mm

8428.39.90 707 |1 aimentador automatico, para carregamento das pegas nalixadeira

8465.92.19 702 | 1torno paramadeira, com velocidade de avango programavel

8465.92.19 703 | 1 despontador, parafresagem da cabega do cabo

8465.93.10 707 | 1lixadeiraautomatica

8537.10.20 735 |1 painel de comando geral com controlador |6gico programavel (CLP)

(SI-294) : Sistema integrado de enfaixamento de camada de borracha e fita de cura para fabricagdo de mangueiras
hidréaulicas de reforgo metdlico, constituido pel os seguintes componentes:;

CODIGO

EX

DESCRICAO

8451.50.90

703

2 maquinas para enrolar fita de nylon na fabricagdo de mangueiras hidraulicas com reforgo
metélico, por enfaixamento sobre mangueira ndo curada com mandril, com painel de controle
e de visualizacdo

8477.59.90

701

4 méguinas para moldar camada de borracha para fabricacdo de mangueiras hidraulicas com
reforgo metdlico, por processo de enfaixamento de fita de borracha sobre mandril de pléastico
bruto ou revestido, com painel de controle e de visualizagio

8479.80.99

797

2 méquinas para desenrolar mandril de pléstico bruto ou revestido em processo de fabricagéo
de mangueiras hidréulicas com reforco metélico, com suporte articulado para carretel,
|evantamento manual efreio

8479.89.99

2 maquinas para puxar mandril revestido em processo de fabricagdo de mangueiras hidraulicas
com reforco metdlico por meio de esteira acionada por motor elétrico, com painel de controle

8479.89.99

810

2 maquinas para enrolar mandril revestido em processo de fabricagdo de mangueiras
hidraulicas, com suporte articulado para carretel, levantamento manual, sub-sistema de
controle de distribuicdo de material enrolado no carretel, com controlador 16gico programével
CLPe paingl de controle

8537.10.20

736

2 armarios de controle

Art. 32 Na Resolugdo CAMEX n2 38, de 18 de dezembro de 2002, publicada no Diario
Oficid da Uni&o de 20 de dezembro de 2002:




Onde sel

&

9027.80.20
(BK)

Ex 001 — Espectrdmetros de massa, triplo quadrupolo, com faixa de operagdo de 5 até 3.000 unidades de
massa/carga, e variacdo de fluxo de 50 até 2.000 microlitros/minuto

Lea-se:

9027.80.20
(BK)

Ex 001 — Espectrdmetros de massa, triplo quadrupdlo tandem de bancada, com faixa de massas variando de 5
a 3.000 unidades de massa por carga, interface por cortina de gas, quadrupdlo de focalizagdo QO e célula de
colisdo quadrupolar Q2.

Art. 42 Na Resolugdo CAMEX r2 07, de 25 de marco de 2003, publicada no Di&io Oficial
da Uni&o de 27 de margo de 2003:

Onde selé&:

8438.10.00
(BK)

Ex 006 — Méquinas autométicas para fabricagdo de biscoitos recheados, tipo sanduiche, com 4 ou mais vias
de producdo, reservatérios de recheio, canaletas alimentadoras, controlador I6gico programavel (CLP) e
producdo maximaigual ou superior a 3200 sanduiches por minuto

Lea-se:

8438.10.00
(BK)

Ex 006 — M &quinas automaticas para fabricagéo de biscoitos recheados, tipo sanduiche, com 4 ou mais vias
de producdo, com ou sem reservatorios de recheio, canaletas alimentadoras, controlador |6gico programével
(CLP) e producdo maximaigual ou superior a3.200 sanduiches por minuto.

Art. 52 Na Resolugdo CAMEX 2 07, de 25 de margo de 2003, publicada no Diio Oficial

da Unido de 27 de marco de 2003, dterada pela Resolugdo CAMEX n-2 48, de 30 de dezembro de
2003, publicada no Di&rio Oficid da Uni&o de 31 de dezembro de 2003:

Ondeselé&

8439.99.90
(BK)

Ex 007 — Prensas, tipo sapata estendida, para maquina de fabricagcdo de papel e celulose com manta e
unidade hidraulica

Laa-se

8439.99.90
(BK)

Ex 007 — Prensas, tipo sapata estendida, para méaquina de fabricagéo de papel e celulose com manta.

Art. 62 Na Resolugdo CAMEX r? 21, de 14 de julho de 2003, publicada no Di&io Oficid

da Unido de 17 de julho de 2003, aterada pela Resolugdo CAMEX n? 46, de 24 de dezembro de 2003,
publicada no Di&rio Oficid da Uni&o de 26 de dezembro de 2003:

No Sistema Integrado (SI-222):

Onde selé:
8479.89.99 710 | 12 dispositivos de fixagdo de pecas
8479.89.99 711 | 4 dispositivos para soldagem
Lea-se:
8479.89.99 710 | 8 dispositivos de fixacdo de pecas
8479.89.99 711 | 6 dispositivos para soldagem

Art. 72 Na Resolugdo CAMEX n-2 24, de 12 de agosto de 2003, publicada no Di&io

Oficid da Uni&o de 13 de agosto de 2003, alterada pela Resolugdo CAMEX n? 48, de 30 de dezembro
de 2003, publicada no Di&rio Oficial da Unido de 31 de dezembro de 2003:

Ondeselé&:

8443.19.29
(BK)

Ex 001 — Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato méximo igual ou superior a 37,5 x 51cm,
para uma ou mais cores, com capacidade maximaigual ou superior a 11.000 folhas/hora

Lea-se:




8443.19.90 [Ex001— Impressoras ofsete alimentadas por folhas de formato maximo igual ou superior a 37,5 x 51cm,
(BK) para uma ou mais cores, com capacidade maximaigual ou superior a 11.000 folhas por hora.

Art. 82 Na Resolugdo CAMEX Rr? 10, de 28 de abril de 2004, publicada no Diério Oficid
da Uni&o de 29 de abril de 2004:

Ondeselé&:
9031.20.90

Ex017 — Bancos servo-hidraulicos para ensaios dindmicos de fadiga e durabilidade de componentes
(BK) automotivos, com controle eletrénico computadorizado

Lea-se:

9031.20.90
(BK)

Ex017 - Banco servo-hidrdulico para ensaios estaticos e dindmicos pulsantes, da pressdo interna de

componentes de sistemas de injecdo Diesel, pressdo maxima de teste igual a 4.000bar, freqliéncia méxima
dos pulsosigual a 15Hz, com controle eletrénico computadorizado.

Art. 92 Esta Resoluco entra em vigor na data de sua publicacéo.

LUIZ FERNANDO FURLAN
Presidente do Consdho

(*) Republicada por ter saido com erro no original, publicado no DO n° 116, péginas 04 a 07, Secdo |, de 18/06/2004
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