RESOLUCAO Ne , DE DE JUNHO DE 2005.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da atribui¢iio que |he confere o § ® do art. 2 do
Decreto rf 4.732, de 10 de junho de 2003, tendo em vista o disposto no inciso XIV do art. 22 do
mesmo diploma legal e considerando as Decisdes r#° 33/03 e 34/03 do Conselho do Mercado
Comum (CMCQ),

RESOL VE, ad referendum do Conselho:

Art. 12 Ficam dteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2007, as

diquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital e
Bens de Informética e Telecomunicagdes, na condicdo de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8413.50.10
(BK)

Ex 003— Bombas de polpa de Jarosita (producéo de zinco), em tubulagdo de rejeito, tipo pistdo com
diafragma, com vazao entre 30 e 50nt/h, pressio de descarga entre 25 e 40kg/cnt e poténcia entre 40 e
80Kw

8413.50.10
(BK)

Ex 004— Bombas para polpa de Jarosita (producdo de zinco), em tubulag@o de rejeito, tipo pistdo am
diafragma, com vazéo entre 83 e 100n¥/h, pressdo de descarga entre 26 e 31kg/cnt e poténcia entre 100 e
135kW

8413.60.19
(BK)

Ex 001—- Bombas rotativas, tipo duplo I6bulo, especiamente seladas para polpa de nitrocelulose
instalavel em meio acido, com capacidade de 500 litros por minuto, pressdo 3,5bar com sensor
controlador de velocidade

8413.70.90
(BK)

Ex 004— Bombas centrifugas para polpa de média consisténcia (14-16%), contendo partes fabricadas em
tithnio ou ago inoxidavel, com capacidade igual ou superior a 600 toneladas por dia de polpa, ndo
concebidas para comportar dispositivo menor

8417.10.90
(BK)

Ex 001— Fornos de sinterizacdo "Sinter-Hip" para carboneto de tungsténio, sob pressdo de argdnio a
60bar, temperatura de sinterizacdo de até 1.650°C, dotado de unidades de vacuo (0,01 torr), de
refrigeracdo a agua e de recuperagdo de argénio

8419.39.00
(BK)

Ex 004 — Secadores de leito fluidizado, com dois motores vibradores, construidos em ago inoxidavel AlSI
304, com entrada de ar ajustavel

8421.19.90
(BK)

Ex 002- Centrifugas decantadoras horizontais com tambor cilindrico conico de diametro interno de
510mm, comprimento interno de 2.040mm e conicidade de 7,5°, com rotagdo de 3.600rpm (equivalente a
3.620 gravidades), com capacidade de 1,5 toneladas por hora de farelo de soja branco base seca,
equipadas com bomba centripeta na descarga liquida (soro), rosca transportadora de uma entrada e passo
simples protegida contra abrasdo por depdsito de carbeto de tungsténio, de superficie polida espelhada;
dutos de injecdo do liquido de limpeza e redutor cicloidal de relagdo de reducdo 55:1, solidéario e parte
integrante do lado cbnico do tambor, dotada de dois motores, um para girar o tambor e outro para
movimentar o eixo do redutor cicloidal, ambos acionados por inversores de fregiiéncia, comandados por
painel com controlador |6gico programavel (CLP)

8421.19.90
(BK)

Ex 003— Centrifugas do tipo "pusher", adequadas para trabalhar com nitrocelulose instavel em mistura
sulfonitrica, destinadas a evitar acimulo de material explosivo, dotadas de conjunto de dispositivos
eletrénicos de autocontrole, inversores de frequéncia, controle de vibragdo e sistema de limpeza e
emergéncia contra explosfes, com capacidade de 1.000Kg/h, em base seca e velocidade maxima de
1.200rpm

8421.29.30
(BK)

Ex 002- Filtros-prensa para desaguamento de lodo de tratamento priméario de efluentes de fabrica de
celulose e papel, tipo "screen press' com capacidade maxima igual ou superior a 20 toneladas de lodo
seco por dia, didmetro da rosca extratora igual ou superior a 750mm, com teor seco na saida igual ou
superior a 40%

8421.29.90

Ex 004 — Filtros-prensa com telas, para concentrar e desaguar carbonato de niquel por meio de duas telas,
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(BK)

com capacidade de 30 toneladas teor seco por dia, poténcia de 30HP, 460V CA, 60Hz, dispostos de modo
a efetuar o transporte, prensagem e desaguamento em trés zonas de seqliéncia |ogica (de baixa e alta
presséo)

8421.99.99
(BK)

Ex 004— Sub-mddulos de membranas com 14.500 fibras de PVDF (fluoreto de polivinilideno) por
elemento, com 1.157 (+/-2)mm de comprimento e de 119mm de didmetro

8422.30.29
(BK)

Ex 008— Méquinas autométicas para embalagem de bisnagas laminadas flexiveis em caixas de papeldo
ondulado, com controlador légico programavel (CLP), capazes de agrupar e alimentar os produtos na
caixa de forma intercalada, com capacidade de 300 tubos por minuto, com dimensdes variando de 10 a
60mm de didmetro e 50 a 300mm de comprimento

8422.30.29
(BK)

Ex 009— Mé&quinas autométicas para envasar produtos liquidos e pastosos em tambores de volume de 200
litros, com dispositivo para alimentar, posicionar, destampar, encher mediante de pesagem automatica,
tampar e selar, com transportador de roletes, capacidade de producdo de 35 tambores por hora

8422.40.90
(BK)

Ex 012— Combinagdes de maquinas para embalar medicamentos, constituidas por maquina monobloco
para confeccionar e encher cartelas tipo "blister" de aluminio ou de pléstico/aluminio, com capacidade
maxima igual a 400 cartelas por minuto, maguina encartuchadeira, dotada de colocador de bulas, com
capacidade méxima igual a 250 cartuchos por minuto, balanca eletrénica para controle dos cartuchos,
maquina encaixotadeira, tipo "case packer" com capacidade méxima superior ou igua a 6 caixas por
minuto, com fechamento por fita adesiva, controladores |6gicos programaveis (CLPs) e unidade central
de comando

8422.40.90
(BK)

Ex 013— Combinagdes de maquinas para encapsular medicamentos, com capaci dade maxima superior ou
igual a 70.000 capsulas por hora, compostas r maquina de enchimento automético de capsulas,
maguina de polimento e de retirada de p6é com unidade de deslocamento de ar, sistema de transporte de
produtos, equipamento de checagem de peso, mini-separador de capsulas e eliminador de capsulas vazias

8422.40.90
(BK)

Ex 017—- Mé&quinas automaticas para agrupar e cintar blisteres com fita pléstica, com uma Unica
soldadura, em lotes de até 10 blisteres, com capacidade maxima de producéo de 35 fardos por minuto,
com controlador 16gico programavel (CLP)

8424.89.90
(BK)

Ex 014— Manipuladores para aplicacdo de massa refrataria de trabalho em distribuidores, com légica
robética industrial de coluna com brago mecanico de 5 graus de liberdade e raio de alcance maximo de
Cinco metros

8424.89.90
(BK)

Ex 015— Mé&quinas autométicas para envernizar fundo externo de latas de aluminio, facilitando seu
deslocamento suave ao longo das operagdes de enchimento, com capacidade maxima de 2.000 latas por
minuto

8427.10.19
(BK)

Ex 001— Empilhadeiras elétricas autopropelidas, com capacidade de carga de 3.700kg, altura de
elevacdo de 3.071mm, e conjunto de adaptacdo para portar elementos moldantes

8428.39.90
(BK)

Ex 003—- Distribuidores descarregadores, tipo duplo parafuso, acionados eletricamente, com poténcia de
11kW, parasilo de celulose flocada

8428.90.90
(BK)

Ex 005— Descarregadores para alimentar bandejas plasticas ou caixas de papeldo diretamente para o
alimentador em maguinas de empacotar ou sistemas de transporte pneumatico de barras para filtros de
cigarros, com faixa de operacdo para barras de cigarros ou de filtros com comprimento maximo de
150mm e didmetro méximo de 9,0mm

8428.90.90
(BK)

Ex 006 — Mé&quinas para alimentacdo de barras de filtro de acetato para cigarros, com carvao vegetal, ou
duplo, em montadoras de filtro, com capacidade por unidade de alimentacéo de 1.500 barras de filtro por
minuto, com até 10 unidades de alimentagéo

8430.41.90
(BK)

Ex 003— Equipamentos para perfuracéo de rochas e instalacdo de cabos de ago, autopropelidos, sobre
rodas, equipados com dois bragos independentes, sendo um braco para perfuracéo, dotado de perfuratriz
de didmetro compreendido entre 51 e 89mm, e outro brago para a instalagéo do cabo de ago, com chassi
articulado e sistema automatico de perfuracdo e instalacéo

8438.10.00
(BK)

Ex 002— Combinagtes de méquinas autométicas, para fabricagdo de biscoitos recheados e biscoitos com
creme depositado, tipo tortinhas, com trés cabegotes duplos, capazes de aplicar dois diferentes cremes
simultaneamente, contendo sistema de transporte com direcionamento e ainhamento de biscoitos,
controlador légico programéavel (CLP), com producdo igual ou superior a 3.000 unidades de biscoitos
recheados por minuto ou 6.000 unidades de biscoitos com creme depositado por minuto

8438.10.00
(BK)

Ex 003— Misturadores planetérios para fabricacdo de massas alimenticias, com capacidade de produgéo
de até 400 litros, controle e gerenciamento para pressurizacdo de ar, sistema de dosagem de insumos,
programacdo para 10 receitas especificas ou mais, dotadas de controlador 16gico programéavel (CLP) e
painel de controle "touch screen”

8438.80.90
(BK)

Ex 002— Misturadores de liquidos ou pastas em p6 alimenticios, com capacidade de misturar 150 a 1.575
litros por batelada, contendo recipiente de mistura removivel em formato cilindrico-cénico de 2.200mm
de atura e 1.390mm de didmetro, com mecanismo de inclinagdo do container, elemento de mistura
helicoidal e quadro de comando el étrico

8439.10.90
(BK)

Ex 003— Roscas de dilui¢do de polpa com capacidade para 50 toneladas por hora, com entrada para pol paj
a 30-32% de consisténcia, entrada para filtrado de diluicdo e saida de polpa a 12% de consisténcia,
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diémetro da rosca de 750mm, comprimento da bacia de 4.210mm

8439.91.00
(BK)

Ex 003— Peneiras cilindricas (cestas-peneiras), construidas em aco inoxidavel, de didmetro compreendido
entre 100 e 2.000mm e altura compreendida entre 100 e 2.000mm, dotadas de furos cilindricos ou cdnicos
de didmetro igual ou inferior 4mm ou rasgos de largura igual ou inferior a 1mm, préprias para maguinas
depuradoras de polpa de celulose

8443.19.90
(BK)

Ex 003— Impressoras tipo ofsete para decoragdo de corpos de latas metdlicas, para operar com até 8
cores, dotadas de sistema de transferéncia continua das latas por disco plano, unidade aplicadora de
verniz e controlador 16gico programavel (CLP), com capacidade maxima de até 2.200 latas/minuto.

8451.29.90
(BK)

Ex 003—- Combinagdes de maquinas para tratamento superficial de tecidos por secagem continua, com
alimentador/desenrolador de tecidos, recipiente para banho, secador elétrico para tecidos, secador a gas
paratecidos e enrolador de tecidos

8451.30.99
(BK)

Ex 001 - Méquinas automaticas para a colocacdo de puxadores nas fitas de fechos ecler

8451.30.99
(BK)

Ex 002— Méaguinas automaticas para passar e alisar as fitas de fechos ecler de metal

8455.22.10
(BK)

Ex 001- Combinagdes de maquinas para laminar folhas de aluminio em bobinas de aluminio de até
14.700 kg, em espessura de 0,60mm a 0,005mm, largura de até 2.100mm, com velocidade méxinma de
2.000m/min, constituidas por 1 laminador universal, composto por estacdo de desbobinamento,
equipamentos automaéticos de centralizacdo de tira; equipamentos de medi¢do de espessura por raio-X;
sistema de “refile” lateral datira provido por facas circulares e eixo de contra faca; duto de “refile” com
ventiladores para transporte do “refile’; gaiola de laminagéo composta por duas colunas, um cilindro de
apoio convencional, dois cilindros de trabalho, quatro pares de mancais de rolamentos e um cilindro do
tipo Variable Crown Roll; sistema de refrigeracdo de cilindros; equipamento para exaustdo de gases,
carro paratroca de cilindros; rolete de medicao de planicidade; sistema de bobinamento de tira; formador
de primeira espira; dispositivo de retirada de bobina incluindo estacdo de pesagem e cingideira
automética; dispositivo de transferéncia e remogdo de espula e de movimentacéo de bobina; 1 sistema
para recuperacdo do 6leo de laminar, constituido por uma torre de lavagem, e um sistema de destilagdo a
vacuo; um filtro para 6leo de laminar um subsistema de comando geral provido de painéis elétricos e
equipamentos eletrénicos com controladores 16gicos programados (CLPs) e comando computadorizado
do sistemaintegrado

8455.22.90 | Ex 002— Laminadores a frio de fio-méaquina, para aco com bhitola de entrada compreendida entre 5 e
(BK) 12,7mm e bitola de saida compreendida entre 3 e 9mm e velocidade méxima de laminagdo igual ou
superior a 15m/s
8455.30.10 | Ex 002— Cilindros laminadores em aco fundido, com um teor, em peso, de carbono entre 1,40% e 1,60%,
(BK) de cromo entre 1,0% e 2,0%, de niquel entre 1,0% e 3,0% e de molibdénio inferior ou igual a 1,0%,
didmetro igual ou inferior a 601mm e comprimento total igual ou superior a 1.350mm
8456.10.19 | Ex 003— Maquinas para corte por "laser" de tubos metalicos, com comando numérico computadorizado
(BK) (CNC), carga e descarga autométicas e comprimento méaximo do tubo igual ou superior a 6.500mm
8458.11.99 | Ex 008— Centros de torneamento horizontais para pegcas metalicas, com comando numérico
(BK) computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar, rosquear (inclusive fora de centro), com didmetro

maximo torneavel igual a 610mm, com comprimento maximo torneavel igual a 1.522mm, cursos nos
eixos X, Y, Z, iguais a 740mm, 410mm (+/-205mm) e 1.838mm, respectivamente, eixo B com inclinagdo
de 240° (-30° + 210°) e precisdo de posicionamento de 0,0001°, eixo C com inclinagdo de 360° e precisdo
de posicionamento de 0,0001°, rotagdo maxima do fuso igual a 4.000rpm, com sistema de troca
automética de ferramentas com magazine independente e brago trocador com capacidade para 40 ou mais
ferramentas, dotado de ferramentas rotativas, com poténcia do motor principal de 26kW e poténcia do
motor de acionamento das ferramentas igual ou superior a 22kW

8458.11.99
(BK)

Ex 014— Tornos horizontais, de comando numérico computadorizado (CNC), para tornear, furar, fresar e
rosquear, com 2 arvores contrapostas fora de centro, capazes de usinar simultaneamente com as duas
arvores, 2 torres porta-ferramentas com capacidade igual ou superior a 12 ferramentas acionadas cada,
didmetro maximo tornedvel de 200mm, comprimento entre-pontas de 900mm, eixo B programavel com
amplitude de movimento de 180°, eixo Y com curso de 80mm, eixo C programavel, cursosem X e Z de
300mm e 60mm respectivamente, avango rapido nos eixos X, Y e Z de 30m/min, 15m/min e 30m/min
respectivamente, poténcia em ambos 0s eixos-&rvore de 25kW, poténcia nas ferramentas acionadas de
9,4kW, rotacdo em ambos os eixos-arvore de até 5.000rpm, rotacdo nas ferramentas acionadas de até
5.000rpm

8459.31.00
(BK)

Ex 001- Méaquina-ferramenta (fresadora especial) para cortar pecas com perfis variados, a partir de
chapas de aluminio, capazes de efetuar diferentes tipos de operacfes de usinagem por meio de cabegote
vertical, com magazine para 24 ferramentas, érea (til de trabalho igual a 3.660 x 1.500mm, cursos
X=4.000mm, Y=2.600mm e Z=250mm, velocidades de avanco rdpido dos eixos X,Y=40m/min e
Z=18m/min, poténcia do fuso igual a 35kW, rotacdo do fuso cé 3.000 a 30.000rpm, de comando
numeérico computadorizado (CNC)
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8460.11.00
(BK)

Ex 005— Mé&guinas autométicas para retificagdo (superfinish) da superficie plana do injetor de motores
Diesel, com acabamento cruzado, de comando numérico computadorizado (CNC), dotadas de mesa
giratéria de 4 posicdes sendo 2 estagbes de trabalho e 2 estacdes de medicdo, com carga e descarga
automaticas, planeza melhor ou igual a 2um, rugosidade (RZ) melhor ou igual a 0,7um e ciclo de
trabalho menor que 10 segundos por peca

8460.11.00
(BK)

Ex 006— Retificadoras planas e de perfil, com poténcia do motor de 10kW e rotacdo maxima de
4.200rpm, com 1 CN que controlaoseixos X, Y e Z, cursos em X de 660mm, em Y de 360mm e em Z de
278mm, com dressador automatico de perfil, torre de 6 posicfes, 1 CNC que controla os eixos W, U e E,
com cursos em W de 55mm, em U de 60mm e em E de +/-30°, com divisor automatico incremental, carga
maxima admissivel sobre a mesa de 130kg

8460.21.00
(BK)

Ex 026 — Retificas cilindricas autométicas, com capacidade de retificar diametros internos compreendidos
entre 1 e 40mm, altura maxima do centro da peca igual a 110mm, curso dos eixos X e Z iguais a 130mm,
com precisdo nos eixos X e Z igual a 0,1 micron, velocidade méaxima dos eixos X e Z igua a 10m/s,
sistema de medicdo pds processo, com regjustes automaticos garantindo precisdo de 1 micron para
circularidade e retilinidade

8460.31.00
(BK)

Ex 013— Méguinas autométicas, com comando numérico computadorizado (CNC), para afiacdo de serras
de fita para cortar toblones e troncos com afiago reta, afiacdo em Umido, carenagem completa com
aspiracdo pararebolos de CBN e de corindon

8460.90.90
(BK)

Ex 010— Mé&quinas automaticas para polir dentes de fechos ecler de metal

8462.10.90
(BK)

Ex 005— Combinagdes de maquinas para producéo de aletas de aluminio paratrocadores de calor, a partir
de tiras de aluminio de largura maxima de 620mm, constituidas por desbobinador de tiras de aluminio;

tanque de lubrificagdo da fita; prensa de 4 colunas, com capacidade de 50 toneladas e vel ocidade méaxima
de 320gpm; aspirador de aletas; coletor de aletas; painel de comando; aspirador de cavacos; cabine

acustica; ferramental progressivo para estampagem das aletas

8462.21.00
(BK)

Ex 020— Méguinas para cortar e dobrar chapas de aco silicio, para fabricagcdo de nucleos utilizados em
transformadores elétricos de 500VA a 1.500kVA, controladas por microcomputador, com capacidade
entre 12 e 45 toneladas de nucleos por més, produzindo chapas para nicleos com massa de 1,5kg a
1.300kg, acomp anhadas por desenrolador alimentador

8462.29.00
(BK)

Ex 005— Méguinas autométicas para rebobinamento de arame de ago latonado, com tenséo controlada de
1.500 a 1.700kgf, velocidade méxima de 520m/min, com teste de caten&ria com variagdo inferior a 3mm
entre 0s arames

8462.39.90
(BK)

Ex 005— Combinagdes de maquinas para planificagdo e corte de chapas de aluminio com espessura entre
0,5 e 6,35mm, largura entre 850 e 2.100mm, didmetro méximo de 2.000mm, constituidas por estacdo de
preparacdo e armazenamento de bobinas, manuseio de espulas, desbobinamento, refiladeira de bordas
com dutos para saida do refile; cassetes para planificagéo da chapa; dispositivos para aplicacéo de filme
pléstico ou de papel de seda para protecéo das chapas, para medicdo de comprimento da chapa e para o
corte de chapas com a linha em movimento; mesa de inspecdo; equipamento para empilhamento das
chapas com contagem automética e estagdo de pesagem; controladores automatizados e equipamentos
auxiliares para garantia de qualidade

8462.39.90
(BK)

Ex 006 — M aquinas automaticas para cisalhar barras de aco redondas (41,28 a 101,6mm), quadradas (47,6
a 88,90mm) e chatas (80x8 a 100mm x 50mm), em comprimentos ajustaveis entre 3,5 e 12m, com forca
maxima de corte de 800 tonel adas, temperatura de corte de até 500°C, largura das facas de 1.100mm, com
velocidade de corte igual ou superior a 60 toneladas por hora, guia para barras removivel, dispositivo de
fixagdo hidraulico das barras, dispositivo hidraulico para troca répida das facas (superior/inferior), mesa
lateral com carro para movimentacdo e posicionamento das facas nas trocas, unidade hidraulica, expulsor
pneumatico de sobras de corte, mesa de saida das barras, caixa de coleta para despontes e sobras de corte

8462.49.00
(BK)

Ex 004— Estacbes de perfuracdo de “subframes’ frontais integrantes de chassis automotivos por
puncionamento individual em quatro regifes, sem rebarbas, em duas chapas ndo justapostas com
distdncia maxima entre centros de 734 +/-1, 682 +/-1 e 240 +/-0,5mm, com CPK minimo de 1,63 e
toleréncia de concentricidade de 0,3mm no diametro para furos de 14,2mm, montado em célula tipo
MWL (Modular Weld Line), composta por dispositivo de fixagdo, rob6 industrial de puncionamento com
seis eixos, controlador, com capacidade de carga de 175kgf e comprimento do terceiro eixo de 2,75m,
pararealizagdo de oito furos consecutivos por furos subframes frontais, disponibilizando uma peca a cada
120s, com capacidade de producédo média de 30 pegas por hora, unidade hidraulica com pressdo maxina
de 250bar, elementos pneumaticos e sistema de lubrificagdo para as pungdes de perfuragdo, com controle
de puncéo de perfuragdo, dispositivo de fixagdo e componentes de protegdo mediante controle do robd de
puncionamento, sendo a unidade de programagdo manual do robd de manuseio utilizada como painel do
operador e os meios de instalacdo de pincas de furagdo por meio da programagao dos eixos do robd de
puncionamento

8462.91.19
(BK)

Ex 002— Prensas hidraulicas de duplo efeito utilizando almofada elastomérica para conformagéo de
chapas de aluminio utilizadas na fabricacdo de aeronaves, com capacidade de 7.000 toneladas, pressao
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sobre a 4rea emborrachada de 830K g/cnt, dimensdo do colchdo de borracha de 660mm x 1270mm,
espessura do colchdo de borracha igual a 355mm, com equipamento trocador de colchdo, tamanho da
mesa interna de 640mm x 1.250mm, altura nominal dos blocos de conformacao de 120mm, velocidade de
trabalho de 45s, sistema de seguranga com cortina de luz e controlador |16gico programavel (CLP)

8462.99.90
(BK)

Ex 006— Combinagdes de maquinas para corte de bobinas pré-tencionadas de aluminio, com espessura
compreendida entre 0,3 e 2,5mm, largura compreendida entre 850 e 2.100mm, didmetro maximo de
2.000mm, constituidas por estagdo de armazenamento de bobinas, equipamentos para desbobinamento e
solda entre o inicio e o fim das bobinas, refiladeiras de bordas com dutos para saida do refile, roletes
bloco "S", cassetes para planificagdo da chapa, dispositivos para aplicacdo de filme plastico ou de papel
de seda para protecdo entre espiras das bobinas, de corte e de bobinamento com eixo expansor

8462.99.90
(BK)

Ex 007 — Combinagdes de méaquinas para corte de discos de aluminio, com espessuras entre 0,4 e 4,5mm
e didmetros entre 130 e 700mm, compostas por dispositivo mével para desbobinamento, planificagdo e
empilhamento, prensa para corte dos discos, equipamento semi -automatico para troca de ferramental e
cabine paraisolamento acustico

8463.30.00
(BK)

Ex 003— Méguinas para conformar molas helicoidais para colchdes a partir de arame, efetuar os nds para
arremate das extremidades e temperar as molas, com didmetro final da mola entre 65 e 88mm e
capacidade maxima de 60 molas por minuto

8465.10.00
(BK)

Ex 003— Méaquinas-ferramenta para trabalhar madeira, de comando numérico computadorizado (CNC),
com motores cruzados, cabecote tipo revélver, com 6 eixos, capaz de fresar, furar, cortar, fazer furos
oscilantes em 5 faces, duas mesas que trabalham em concordancia com o sistema, com curso de trabalho
igual ou superior a 1.800mm (eixos da mesa de trabalho) x 1.600mm (eixo Y - movimento horizontal),
700mm (eixo Z - movimento vertical) e velocidade de deslocamento de 60m/min

8465.91.10 | Ex 002— Serras de fita sem fim, autométicas, para cortar pegas curvas e variadas de madeira através de
(BK) duplo gabarito, com inclinagdo do angulo de serra de mais 45° e menos 45°
8465.91.20 | Ex 003— Maguinas-ferramenta para serrar madeiras macicas no sentido longitudinal, de comando
(BK) numérico, com otimizadora eletronica longitudina para eliminacdo de defeitos, como rachaduras, nés e
manchas, podendo efetuar cortes tanto no sentido de ida quanto no sentido de volta da serra, para
comprimento de corte maximo igual ou superior a 3.000mm
8465.91.90 | Ex 001 - Maquinas-ferramenta para serrar madeiras, com largura maxima de trabalho de 150mm e
(BK) espessura méxima de trabalho de 200mm, com movimentac&o das serras no sentido vertical, acionadas

por motor de poténcia igual ou superior a 20HP, com 450 movimentos por minuto, alimentagcdo acionada
por servo-motor de poténcia igual ou superior a 5,0HP, com velocidade de 0,5 a 2,0m/min, sincronizado
€Oom 0S movimentos da serra, com espessura minima das |&minas cortadas de 1,5mm

8465.91.90
(BK)

Ex 003-— Serras alternativas multiplas automaticas para corte de tiras de madeira, por meio de movimento
oscilatério vai-e-vem, tipo “tico-tico”, com precisdo igual ou superior a 0,3mm, capacidade de realizar
dez ou mais cortes simultaneos e altura de corte compreendida entre 30mm e 250mm

8465.92.19
(BK)

Ex 008— Plainas moldureiras automaticas para producéo de “parquet de madeira’ com macho e fémea,
com quatro faces dotadas de sistema de avango por correntes, transportadoras, com velocidade
compreendida entre 10 e 60m/min, largura de trabalho compreendida entre 40 a 170mm, altura de
trabalho compreendida entre 10 e 50mm e rotagdo dos fusos igual ou superior a’5.900rpm

8471.70.19
(BIT)

Ex 001 - Unidades de memdria em disco rigido, com capacidade minima de 10 discos, proprias para
armazenamento de sinais de video, contendo conexdes parainterligacdo a outras unidades de memoriae a
servidores de video

8474.80.90
(BK)

Ex 007 — Méaguinas compactadoras de duplo rolo, para producdo de briquetes de residuos de 6xidos de
ferro, com didmetro do rolo de 914mm, forca de separacéo do rolo de 135 toneladas e capacidade entre 5
e 50 toneladas métricas por hora

8475.29.90
(BK)

Ex 004 — Combinagdes de maquinas para acabamento e embalagem de flaconetes de vidro com diametro
externo entre 8 e 22mm, didmetro interno de gargalo maior ou igual a 5mm, e comprimento de 35 a
110mm, constituidas por unidade de sincronismo para ajuste da posi¢do dos flaconetes, correia de
transferéncia, transportador com ventilador, estacdo de controle dimensional eletrénico, estacdo de
impressdo por silk-screen, forno elétrico para vitrificacdo da tinta, descarga e embalagem, com
capacidade de produgdo maior ou igual a 2.200 frascos por hora

8475.29.90
(BK)

Ex 006— Mé&quinas laminadoras de vidro para trabalho a quente, com controlador |6gico programavel
(CLP), velocidade de laminac&o compreendida entre 0,5 e 8,0m/min, capacidade maxima de producado de
120 toneladas por dia

8477.10.11
(BK)

Ex 001—- Mé&quinas injetoras de silicone liquido, para fabricacdo de bico de mamadeira, a partir da
mistura de dois componentes de silicone liquido (Liquid Silicone Rubber, LSR), com forca de
fechamento de 250kN, placa mével guiada através de 4 colunas com distancia entre colunas de 270mm,
com capacidade de producdo estimada de 6 pegas a cada ciclo de 20s, dotada de bomba alimentadora de
silicone liguido com reservat6rio com capacidade de 200 litros

8477.10.99
(BK)

Ex 002— Méaguinas de moldar por injecdo, vertical, com microprocessador para gestdo e controle da
maquina, dotada de mesa rotativa com 3 estagdes, para producdo de palmilhas de polipropileno para
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calgados, com injeco inferior oscilante, fechamento angular da matriz e porta matriz e com capacidade
maximaigual ou superior a 120 pares por hora

8477.30.90 | Ex 003— Maguinas autométicas rotativas para moldagem de garrafas de PET (politereftalato de etileno)
(BK) por estiramento e sopro, com capacidade de producdo maxima igual ou superior a 18.000 garrafas por
hora
8477.30.90 | EX 005— Maguinas de moldar garrafas de PET (politereftalato de etileno) por insuflagdo, contendo
(BK) estacdes de manuseio, aguecimento em tanel fechado e sopro das pré-formas, com capacidade de
producdo igual ou superior a 12.800 garrafas por hora
8477.51.00 | Ex 003— Combinagdes de méquinas para fabricacdo de carcagas de pneus de didmetro interno
(BK) compreendido entre 16 e 22,5 polegadas, constituidas por: 1 maguina para confeccionar carcacas de

pneus de multiplos estagios, com postos de colocacdo de produtos e de rebatimento de abas, carro
transportador motorizado e mandril giratorio notorizado, sistema de extragdo de carcaca, automagéo com
controlador 16gico programavel (CLP), conjunto de painéis de poténcia, comando e controle e 1 maguina
para acabamento das carcacas, de multiplos estadgios com postos para colocacdo de napas metdlicas e
banda de rodagem, carro transportador motorizado e mandril giratério motorizado, com plataforma,
sistema de transferéncia, carro de aimentagdo de carcaca, automagdo com controlador 1dgico
programavel (CLP), painéis de poténcia, comando e controle

8477.59.90 | Ex 003— Combinagdes de méquinas para moldar luvas médico-hospitalares de latex, por meio de
(BK) processo continuo por sistema de corrente, em que 0s moldes sdo imersos em tanques com agentes
coagulantes e latex, conduzidos por meio de estufas de secagem e vulcanizacdo, tanques de lixiviamento
com agua quente, e resfriados, com dispositivo automético de retirada das luvas e capacidade de producgédo
igual ou superior a 3.500 pares por hora
8479.81.90 | Ex 011— Maquinas automaticas com fungéo de oxi dar, por meio quimico, os dentes dos fechos ecler
(BK)
8479.89.99 | Ex 029— Enroladores mdltiplos de arames galvanizados, para carretéis de capacidade méaxima igual ou
(BK) superior a 2 toneladas, para fios com bitola compreendida entre 1,2 e 6,0mm, utilizados em linha de
galvanizagdo
8479.89.99 | Ex 382— Camaras de isolamento, rigidas, para teste de esterilidade na producgéo de insulina, dotadas de
(BK) sistema de descontaminagdo, luvas para manipulacdo e testador de integridade de luvas, construidas em
aco inoxi davel com certificacdo EMEA, com dimensfes externas de 2.800mm x 900mm x 2.200mm
8479.89.99 | Ex 383— Combinagfes de maquinas para producdo de filtro duplo para cigarros, compostas por maquina
(BK) para corte e montagem das barras de filtros basicos e méguina para fechamento dos segmentos de filtros
duplos em pacotes de filtros e corte da barra continua, com capacidade de 500 metros de filtro por minuto
8479.89.99 | Ex 384— Lavadoras autométicas de tiras e placas de testes de Elisa, com capacidade para armazenar em
(BK) meméria ndo volétil sete seqiiéncias diferentes de lavagem
8479.89.99 | Ex 385— Méaquinas autométicas para colocacdo de caixa de pinos no terminal inferior das fitas de fechos
(BK) ecler
8479.89.99 | Ex 386— Maguinas automaticas para col ocagéo de dois pinos no terminal inferior das fitas de fechos ecler
(BK)
8479.89.99 | Ex 387— Maguinas automaticas para colocacao de pelicula de plastico no terminal inferior dos fechos
(BK) ecler para posterior colocagéo dos pinos de metal
8479.89.99 | Ex 388— Maquinas automaticas para colocagdo de terminais inferiores nas fitas de fechos ecler de
(BK) terminal fixo
8479.89.99 | Ex 389— Maguinas autométicas para colocagdo de terminais superiores nas fitas de fechos ecler
(BK)
8479.89.99 | Ex 390— M aqguinas autométicas para cortar fechos ecler de terminais separaveis
(BK)
8479.89.99 | Ex 391— Maquinas automaticas para cortar fechos ecler de terminaisfixos
(BK)
8479.89.99 | Ex 392— Maquinas autométi cas para desdentar (tirar dentes de) fitade fechos ecler de nylon
(BK)
8479.89.99 | Ex 393— Maquinas automaticas para furar a pelicula do terminal final com a finalidade de dar abertura
(BK) aos fechos ecler
8479.89.99 | Ex 394— Maquinas automaticas paraimplantacéo de dentes de metal nafitados fechos ecler
(BK)
8479.89.99 | Ex 395— Méaquinas autométicas parajuncdo de duas fitas unilaterais dentadas fechos ecler
(BK)
8479.89.99 | Ex 396— Méaquinas automaticas paratirar os grampos de metal das fitas de fechos ecler
(BK)
8479.89.99 | Ex 397 — Maguinas expansoras autométicas de bobinas de estator de maquinas elétricas girantes, com
(BK) acionamento via servomotor, para bobinas de comprimento maximo final de 3.530mm, largura maxima

final de 800mm e altura méximafina de 540mm, com tempo de ciclo méximo de 70s
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8479.89.99 | Ex 398— Méaquinas para alimentacéo de carvéo para producéo de barras de filtro de carvao vegetal para
(BK) cigarros, velocidade maxima da barra de 400m/min, com adi¢cdio maxima de carvéo vegetal de 13 litros
por minuto
8479.89.99 | Ex 399— Maquinas semi-automaticas para colocagdo de dois pinos nos terminais inferiores das fitas de
(BK) fechos ecler
8479.89.99 | Ex 400— Maquinas semi -automaticas para colocacao de terminais superiores nas fitas de fechos ecler
(BK)
8479.89.99 | Ex 401— Maquinas semi -autométicas para colocagédo de terminal de caixa dos pinos com a finalidade de
(BK) dar aabertura ao fecho ecler no terminal inferior
8479.89.99 | Ex 402— Maquinas semi -automati cas para cortar fechos ecler
(BK)
8479.89.99 | Ex 403— Maquinas semi -autométicas para cortar fitas de fechos ecler, ja devidamente montadas
(BK)
8480.79.00 | Ex 001— Moldes para fabricagdo de pas de geradores de energia edlica de comprimento igual ou superior
(BK) a 38.000mm, com dispositivo de rotagdo
8481.80.99 | Ex 001- Valvulas rotativas dosadoras, com rotor de extremidades flexiveis, para celulose flocada, sem
(BK) cavidade, com capacidade maximade 1.000K g/h, acionadas eletricamente e de poténcia de 2kW
8483.40.10 | Ex 003— Redutores de acionamento direto para moinhos tubulares, com redugdo principal feita por 4
(BK) eixos, de relagdo de reducdo néo inferior a5 e ndo superior a 12, com modulo de pinhdo de saidaigual ou
superior a18mm, 2 estégios de reducdo, pinhdes auto-alinhantes, redutor auxiliar, sistema de lubrificacdo,
freio de dupla sapata com acionamento el etro-mecénico e freio centrifugo
8501.51.10 | Ex 001— Conjuntos moto-freios para acionamento de equipamento de movimentagdo de carga, especifico
(BK) para areas classificadas (ambientes 1A, 1B e 1IC), constituidos por motor com protegdo antichama, com
rotor de gaiola, poténcia maxima néo superior de 750W, freio eletromagnético a disco
8501.52.10 | Ex 001 - Conjuntos moto freios para acionamento de equipamento de movimentagao de carga, para areas
(BK) classificadas (ambiente explosivo grupos 1A, 1B e IIC), compostos de motor com protegdo antichama,
rotor de gaiola, poténcia superior a 750W e freio eletromagnético a disco
8514.10.10 | Ex 002— Combinagdes de maquinas com multiplas cameras para tratamento térmico e cementacéo de
(BK) injetores para motores de ignicdo por compressdo, contendo cémara de alimentagdo, camara de
aguecimento e cementagdo a vacuo com hidrocarbonetos e baixa pressdo, com controlador de fluxo de
massa e temperatura operacional maxima de 1.200°C, camara de agquecimento com temperatura
operacional maximade 1.200°C, camara de resfriamento brusco a gas de alta pressao 1-20bar abs, camara
de transferéncia com autématos internos de cargas para o abastecimento das cdmaras mencionadas,
grupos de bombas a vacuo e dispositivo externo de carga com esteira de roletes para abastecimento da
camara de alimentacdo (9 posicoes)
8514.30.90 | Ex 001 - Fornos de plasma para a deposi¢do de camadas de cromo e carbono em pegas metélicas, que
(BK) atuam por meio de microondas e campos el etromagnéti cos, operando em regime de vacuo
8514.40.00 | Ex 001 - Combinagtes de méquinas de tratamento térmico e eletrolitico de arames metdlicos com alta
(BK) resisténcia mecanica e diametro entre 0,9mm e 2,5mm, com velocidade linear de 150 a 350m/min e
capacidade de producédo diaria igual ou superior a 6.500kg contendo alimentacéo para contenedores de
2.00kg, forno de normalizacdo, 21 jaquetas de refrigeracdo, cuba de decapagem, conjunto de
eletrodeposicdo de cobre e zinco, recepcdo para contenedores de 2000kg, 3 retificadores de corrente, e
transformador de poténcia
8515.80.90 | Ex 001— Magquinas automaticas para aplicacdo, pelo processo de plasma, de estelite (liga de cobalto,
(BK) cromo, volfrénio e carvao) em serras de fita, circulares ou alternativas, para serras circulares com
didmetro compreendido entre 220 e 1.000mm
8517.30.69 | Ex 001— Roteadores digitais modulares com capacidade de comutacéo de pelo menos 30Gbps
(BIT)
8517.50.99 | Ex 001— Equipamentos de telecomunicacdo digital para mediagdo de trafego ("Media Gateway") entre
(BIT) redes de voz de circuito comutado da RTPC (Rede Telefonica Publica Comutada) ou Sub-Rede de acesso
de rédio e redes | P (Redes de processamento de dados), utilizando tecnologia voz sobre IP (VoIP - Voice
Over IP), com suporte ao protocolo MGCP ("Media Gateway Control Protocol”) ou MEGACO ("Media
Gateway Control"), equipados com interfaces Ethernet IEEE802.3, STM-1 ou E1, sendo que cada mddulo
E1 possui no minimo 12 portas E1
8525.10.39 | Ex 001 - Transmissores digitais de televisao em VHF/UHF
(BIT)
8537.10.20 | Ex 001 - Controladores digitais microprocessados para aplicagdo em sistema de compensacéo de energia
(BIT) reativa, com resposta instantanea e livre de transientes
8541.30.29 | Ex 001— Médulos de manobra estética para conjunto de capacitores (com ou sem indutores de sintonia),
(BIT) acionados por sinal digital, por meio de controlador digital aplicado em sistema de compensacdo de
energiareativa, com respostainstantanea e livre de transientes
8543.20.00 | Ex 004 — M édulos geradores de sinais de teste paratel evisao
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(BK)
8543.89.19 | Ex 001 Amplificadores de poténcia para transmissdo de multiplos sinais de portadora (multicarrier),
(BIT) com funcBes de monitoramento e controle para instalacdo dentro de aparelho transceptor de estacdo rédio
base de telefonia celular
8543.89.99 | Ex 005— Agitadores eletromagnéticos, com controlador [6gico programavel (CLP), montados dentro de
(BIT) caixa ou rolo ndo magnético, para instalacdo em maguinas de vazar ago continuo, destinados a gerar
campo magneético dentro de veio de ago em processamento
8543.89.99 | Ex 006 — Amplificadores seriais digitais para distribuic¢éo de sinais de video, com retemporizador
(BIT)
8543.89.99 | Ex 007 — Aparelhos para converséo de sinais de video em formeto “anal 6gico componente” para digital,
(BIT) no padréo 525/625 linhas
8543.89.99 | Ex 008— Conversores de sinal de video com formato digital 4:2:2 para componente anal 6gico
(BIT)
8543.89.99 | Ex 009— Monitores de audio de 8 canais com entradas e saidas analégicas e digitais nos padrées HD-
(BIT) SDI, SD-SDI e AES/JEBU
8701.30.00 | Ex 001 - Tratores florestais tipo "feller buncher", sobre esteiras, utilizados para abate de arvores, com
(BK) poténcia do motor acima de 200HP, com grua de acionamento hidréulico para sustentacéo de cabegote
feller
9018.50.90 | Ex 007 — Combinagfes de maquinas para diagnostico oftalmoldgico constituidas por: sistema de andlise
(BK) do segmento anterior, utilizado para mapeamento da topografia ocular, contendo cabeca Optica,
computador, inpressora, monitor e gabinete, e sistema laser para diagndstico, projetado para medir a
deformac&o da frente de onda do olho humano, contendo cabeca de aquisicdo, plataforma de elevagéo e
acessorios indispensaveis ao seu funcionamento
9027.50.20 | Ex 019— Analisadores automaticos e computadorizados, para testes de imunoensaio por
(BK) quimioluminescéncia em amostras de soro, plasma ou urina para diagnostico laboratorial "in vitro"
9027.50.90 | Ex 002— Analisadores computadorizados para diagnostico de desordens hemostéticas, com 4 canais de
(BK) testes para diagndstico diferencial e sistema de deteccao dptico-mecéanico
9027.80.20 | Ex 005— Espectrémetros de massas, triplo-quadrupolo “tandem” de bancada, com faixa de massa
(BK) variando de 5 a 1.250 unidades de massa por carga, interface por cortina de gas, quadrupolo de
focalizagdo Q e célula de colisdo quadrupolar Q2
9030.89.90 | Ex 002—- Equipamentos para monitoracdo de sinais de video, audio e dados digitais com compressao
(BIT) MPEG-2, com capacidade de monitoragdo de 21 portas simultaneamente
9031.10.00 | Ex 002— Méguinas para controle de balanceamento de virabrequins com eixo horizontal dinamico rigido,
(BK) para rotor com didmetro méximo de 300mm e comprimento compreendido entre 300 e 1.250mm, e
vel ocidade de bal anceamento compreendida entre 125 e 1.000rpm
9031.49.90 | Ex 017 - Equipamentos semi -automéaticos, para medicdo a laser de curso de componentes de injetores
(BK) para motores de igni¢&o por compressao, constituidas por dispositivo automatico de medicédo a laser, com
precisdo de 0,01 micrdmetro, mesa giratdria e painel de controle eletrénico, com tempo de ciclo méaximo
de 19 segundos por pecga, grau de ocupacdo de 95%, CG e CGK maiores de 1,33 e GRR menor que 10%
9031.49.90 | Ex 018— Méquinas para inspecdo 6tica de continuidade das trilhas em placas de circuito impresso por
(BK) meio de comparacdo 6tica entre imagem padrdo e aimagem da placa de inspecao
9031.80.20 | Ex 001— Méquinas de medi¢do tridimensional por coordenadas, com capacidade de medi¢do nos eixos
(BK) X,Y e Z de 910mm, 1010mm e 610mm, respectivamente, com mesa mével no sentido Y, pértico fixo e
exatidao volumétricainferior ou igual a 0,35+L/1000, conforme norma | SO 10360-2
9031.80.99 | Ex 019— Equipamentos automatizados para deteccédo de trincas em valvulas, utilizando o principio de
(BK) correntes parasitas induzidas por sonda magnética, para pecas com didmetro de 5 a 12mm e comprimento
entre 80 e 180mm, com velocidade de 700 pegas por hora
9031.80.99 | Ex 020— Equipamentos para montagem, verificagdo e teste de cinemética de dispositivo interno do
(BK) elemento moldante, utilizados em méquinas de conformagdo de pneuméticos, dotados de sistema de
conexdo de fluidos, cilindros para colocagéo em pressao, cilindros de travamento do dispositivo, cilindro
de subida e descida e armario el étrico/comando
9031.80.99 | Ex 043— Equipamentos semi -automaticos, com mesa giratoria, para medicdo de curso de pegas de
(BK) injetores para motores de igni¢&o por compressao, por meio de apal padores eletrénicos, com precisao de
0,1um, indicando na interface visual (painel de controle eletrénico) a classe das pegas a serem montadas,
tempo de ciclo maximo de 19 segundos por pega, com grau de ocupacdo de 95%, CG e CGK maiores de
1,3 e GRR menor que 10%
9031.80.99 | Ex 045— Equipamentos multi-medidores para superficies metélicas (andlise de adesdo, riscamento,
(BK) dureza Vickers e Knoop), que atuam por meio de ponta de prova com diamante, provida de sensores
acUsticos, de forca e lentes para varredura microscépica
9031.80.99 | Ex 044— CombinacBes de maquinas para inspecdo de pneuméticos de veiculos de passeio, por
(BK) visualizagdo do posicionamento dos fios de ago nos pneus, por meio de Raios-X, constituidas por: estacéo

de identificagdo de pneus; transportador de correias; méquina para inspe¢do por Raios-X; estacdo de




Fls. 9 da Resolugdo CAMEX n°

,de [/

gravacdo; estacdo de controle computadorizada; painel de controle elétrico e painel de operacdo

9032.89.89
(BIT)

Ex 001— Méguinas autométicas para deteccdo, por meio éptico, de particulas em liquidos contidos em
frascos de didmetros compreendidos entre 8 e 22mm, com capacidade maxima de 13.000 frascos por hora

Art. 22 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2007, o prazo de vigéncia do seguinte Ex-
tarifério da Resolucdo CAMEX rf 22, de 26 de junho de 2001, publicada no Diério Oficia da Unido
de 28 de junho de 2001, prorrogado pela Resolugdo CAMEX r? 13, de 12 de maio de 2003,
publicada no Diério Oficial da Unido de 14 de maio de 2003:

NCM DESCRICAO
8426.91.00 | Ex 001 Gruas para serem montadas em veiculos rodoviérios ou fora-de-estrada, dotadas de sistema
(BK) hidraulico e garra prépria para uso florestal de alcance maximo igual ou superior a 7,6m e capacidade de
carga superior a 1.000kg no alcance méaximo

Art. 32 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2007, o prazo de vigéncia do seguinte Ex-
tarifério da Resolucdo CAMEX r? 16, de 10 de junho de 2003, publicada no Diério Oficial da Uni&o
de 11 de junho de 2003:

NCM DESCRICAO
8413.50.10 | Ex 001— Bombas volumétricas alternativas de pistdes, de fluxo variavel para acionamento hidrostético,
(BK) com vazdo igual ou superior a 10 cm? por rotacdo mas inferior ou igual a 250 cm3 por rotagdo e poténcia
maxima compreendida entre 9 e 300kW

Art. 42 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tariférios da Resolugdio CAMEX r# 21, de 14 de julho de 2003, publicada no Diério Oficial da
Unido de 17 de julho de 2003:

NCM DESCRICAO
8419.40.90 | Ex 003— Colunas de destilagdo construida em Zircénio, com bocais e suportes internos em Zirconio,
(BK) didmetro interno igual ou superior a 1.300mm, alturade 11.000mm, pressao de projeto igual ou superior a
2,5kg/cnf e temperatura de 160°C
8460.21.00 | Ex 005— Retificas cilindricas para usinagem total de eixos metdlicos tratados, em uma Unica fixagao,
(BK) operando pelo método do contorneamento "Quick Point", sem a utilizagdo de arraste do mesmo, em faces
e diametros externos, cilindricos ou conicos, utilizando rebolo de CBN, com largura maxima de 10mm,
de comando numérico computadorizado (CNC), com no minimo 4 eixos controlados simultaneamente e
velocidade maxima de trabalho igual ou superior a120m/s
8460.21.00 | Ex 006 — Retificas cilindricas para usinagem total de eixos metdlicos tratados, em uma Unica fixacao,
(BK) operando pelo método do contorneamento "Quick Point", sem a utilizag@o de arraste do mesmo, em faces
e didmetros externos, cilindricos ou conicos, utilizando rebolo de CBN, com largura méxima de 10mm,
de comando numérico computadorizado (CNC), com no minimo 4 eixos controlados simultaneamente,
velocidade maxima de trabalho igual ou superior a 120m/s e carga e descarga automaticas
8525.20.79 | Ex 006 — Transceptores digitais na faixa de 10,7GHz a 11,7GHz e capacidade de transmissao igual ou
(BIT) superior a 155Mbits/s

Art. 52 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2007, o prazo de vigéncia do seguinte Ex-
tarifario da Resolugdio CAMEX # 32, de 29 de agosto de 2001, publicada no Dié&rio Oficial da
Unido de 13 de setembro de 2001, prorrogado pela Resolucdo CAMEX 1R 16, de 10 de junho de
2003, publicada no Di&rio Oficia da Uni&o de 11 de junho de 2003:

NCM DESCRICAO
8704.10.90 | Ex 009— “Dumpers’ rebaixados, para minas subterrneas, com chassis articulado, altura méxima de
(BK) 2.700mm, largura maxima de 3.200mm e capacidade méxima de carga igual ou superior a 40 toneladas

Art. 62 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tariférios da Resolugdo CAMEX rf 32, de 29 de agosto de 2001, publicada no Diario Oficial da
Uni&o de 13 de setembro de 2001, prorrogados pela Resolucdo CAMEX r# 24, de 12 de agosto de
2003, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 13 de agosto de 2003:
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NCM DESCRICAO

8414.80.12 | Ex 001 — Elementos compressores (carcaga e rotor de parafusos), com ou sem redutor de velocidades para
(BK) compressores de ar de parafuso lubrificado, de pressdo maxima de trabalho igual ou superior a 7bar e

vaz3o méximaigual ou superior a 0,3nt/min

8419.50.10 | Ex 007 — Trocadores de calor combinados, de placas de aluminio brasado com aletas internas,
(BK) constituidos por um trocador ar-6leo e um trocador ar-ar comprimido formando corpo Unico, para pressao

maximaigual ou superior a 13bar

8443.60.90 | Ex 009— Maguinas automaticas para contagem, amarragdo e embalagem de jornais e impressos, com
(BK) unidade de enfardamento com amarragdo automatica de pacote

8443.60.90 | Ex 011— Maquinas desintercaladoras de cadernos impressos, compostas por esteira e dispositivo de
(BK) desintercalacdo na saida de impressora, com vel ocidade maxima de transporte de 85m/min

Art. 72 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2007, o prazo de vigéncia do seguinte Ex-
tariféario da Resolugcdo CAMEX r? 40, de 28 de novembro de 2001, publicada no Diério Oficial da
Uni&o de 6 de dezembro de 2001, prorrogado pela Resolugdo CAMEX # 24, de 12 de agosto de
2003, publicada no Diario Oficial da Unido de 13 de agosto de 2003:

NCM DESCRICAO
8419.50.10 | Ex 009— Trocadores de calor de placas de aluminio brasadas, contendo aletas internas, compostos por
(BK) trocadores do tipo ar-6leo ou trocador ar-ar comprimido, apresentados na forma de "corpo Unico",
destinados a trabalhos em pressdo maximaigual ou superior a 13bar

Art. 82 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes
Ex-tariférios da Resolugcdo CAMEX rf 24, de 12 de agosto de 2003, publicada no Diério Oficia da
Uni&o de 13 de agosto de 2003:

NCM DESCRICAO
8413.50.90 | Ex 001— Bombas hidraulicas de pistdes axiais, com disco inclinado e deslocamento volumétrico maximo
(BK) igual ou superior a 40cn¥/revolucdo para acionamento hidrostético de motores hidraulicos de pistdes
axiais

8475.29.10 | Ex 002— Maquinas rotativas autométicas para fabricagdo a quente de frascos de vidro (flaconetes) com
(BK) diémetros compreendidos entre 8 e 33mm, com 20 ou mais estacdes de trabalho

Art. 92 Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2007, as
aliquotas ad valorem do Imposto de Importacéo incidentes sobre os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (Sl):

(S1-172): Sistema integrado para secagem de lodo desidratado, com capacidade de evaporagdo igual ou superior a
1.000K g/h, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8414.80.39 707 |1 compressor parabiogas

8419.39.00 711 | 1 secador térmico com tambor em aco inoxidavel

8428.39.90 728 | 1 conjunto de roscas transportadoras helicoidais continuas de lodo
8474.39.00 701 | 1 misturador delodo Umido/seco

8537.10.20 772 |1 painel de comando com controlador |16gico programavel (CLP)

(S1-182) : Sistema integrado de transporte automatico de bobinas de materiais téxteis (mechas ou fios), entre dois
pontos de processamento, de agéo continua ou descontinua, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8448.11.90 701 |1 limpadora de tubos com restos de mecha, com painel de comando integrado (CLP) para
controlar e comandar a unidade transportadora e linpadora de tubos

8448.11.90 702 |1 unidade transportadora com trilhos, suportes, motorizagdo, corrente de transporte e
lubrificacdo automatica

(S1-183) : Sistema integrado de manipulagéo de bobinas de fios, com pal etizagdo automaética, com ou sem transferidor
automético de paletes, com esteiras de acumulagéo e transporte para integrar o processo de vaporizagdo, envolvimento
com plastico, pesagem e etiquetagem automaticos dos pal etes prontos, constituido por:
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CODIGO EX DESCRICAO

8422.40.90 722 | 1 envolvedorarotativaautomatica
8423.82.00 704 |1 subsistema automatico de pesagem e identificagdo de paletes, com balanga de paletes,
impressora de etiquetas, etiquetadora automatica e esteiras transportadoras

8428.90.90 772 |1 subsistema com uma ou mais esteiras de rolo-motor para acumulacdo e transporte, com
carro transferidor
8428.90.90 773 | 1 subsistema pal etizador automatico de bobinas com um ou mais manipuladores

8537.10.20 776 |1 painel decomando, com unidade central computadorizada, controladora de processos

(S1-366) : Sistema integrado para producéo de flocos (flakes) de batata, com taxa de entrada da linha de 2.334kg/h e
taxa de saida dalinha de 370kg/h, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8419.39.00 712 |1 subsistema de secagem de flocos, composto por preparador de aditivo e estacdo de
dosagem, rosca de alimentagéo, secador de tambor, sistema de controle de vapor do secador,
rosca de coleta de flocos e pré-quebra e rosca de col eta de massa de descarte

8428.20.90 712 |1 subsistema de transporte pneurratico a vacuo de flocos, com funil de coleta, sistema
pneumético de transporte e véacuo efiltro de ar passivo

8438.60.00 701 |1 subsistema de corte, branqueamento e cozimento de batatas, dotado de sistema de
bombeamento, balanca integradora, branqueador helicoidal, resfriador helicoidal e forno a
vapor

8438.60.00 702 |1 subsistema de inspegcdo e usinagem de flocos, composto por sistema pneumético de
controle avécuo e vibrador de inspecdo

(S1-367) : Sistema integrado para producdo batata pré-fritas, com taxa de entrada da linha de 11.843 kg/h e taxa de
saida dalinha de 5.000kg/h, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8419.39.00 713 |1 subsistema de tratamento por imersdo/secagem, composto por sistema de imersdo
quimico/agicar, sistema de imersdo por bombeamento, vibrador para retirada de
agual/separacdo, escova paralimpeza de correia, sistema de dosagem de produtos quimicos
8419.81.90 703 |1 subsistema de fritura e retirada de gordura, composto por vibrador de alimentacdo
convergente, fritadeira adequada para aquecimento externo, filtro de esteira com lamina de
ar, sistema de circulagdo de 6leo de fritura, trocador de calor externo do casco e do tubo,
vibrador de retirada da gordura, sistema de ciclénico de filtragem de 6leo, vibrador de
migal has para eliminar gordura

8438.60.00 703 | 1subsistemade classificagdo de batatas fritas

8438.60.00 704 |1 subsistema de corte, classificagdo, selecdo e branqueamento de batatas, composto por
maquina de corte hidraulico com sistema de conversdo, classificador de bataas pegquenas,
removedor de pedagos com mecanismo virabrequim, sistema de transporte de éagua
bombeada e branqueador helicoidal sistemarosca sem fim

8438.60.00 705 |1 subsistema descascador de batatas, constituido por sistema de pesagem eletronica,
descascador a vapor, suporte de descascador a vapor com transportador helicoidal tipo rosca
sem fim, maquina de escova seca com parte destinada a lavagem e bomba peristaltica com
funil e peneira

(S1-368) : Sistemaintegrado para fabricacéo de aros metdlicos conicos de didmetro 16 a 22,5 polegadas, a partir de fios
metélicos de secdo retangular, utilizados na fabricagédo de pneuméti cos, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 810 |1 carro para recebimento dos aros metalicos prontos com capacidade de armazenamento
maximo de 100 aros
8428.90.90 811 |1 subsistema automatico para descarga dos aros metélicos prontos por meio de cilindros

pneuméticos

8463.30.00 706 | 1 subsistema robotizado para fabricac&o e colocacdo de grampos

8479.89.99 948 |1 carro para regulagem,com sistema de guiagem dos fios, puxa-fios e sistema de corte
automatico

8479.89.99 949 | 1 conjunto de moldes de enrolamento dos fios

8479.89.99 950 |1 mesagiratoria (carroussel)

8479.89.99 951 |1 subsistema de desenrolamento de bobinas de fios metalicos
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8537.10.90 728 | 1conjunto de painéis elétricos

8537.10.90 729 |1 painel de controle

9032.81.00 701 |1 painel de controle pneuméatico dotado de distribuidores de ar comprimido

(S1-369) : Sistema integrado para resfriamento por meio de asper¢éo de &gua e enrolagem de perfilados de borracha,
constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8414.80.90 714 | 1 unidade de secagem do perfilado de borracha por sopragem de ar

8419.89.99 751 | 1 unidade de resfriamento de &gua por aspercdo com bomba

8428.33.00 732 | 1tanel com transportador dos perfilados de borracha a serem resfriados

8477.80.90 737 |1 cortadeirade amostra de perfilado de borracha

8477.80.90 738 | 1 unidade de corte automético do perfilado de borracha

8479.89.99 952 | 2 unidades de enrolagem do perfilado de borracha com mandril

8479.89.99 953 | 2 unidades desenroladoras com aplicadores de material envoltério

8537.10.19 710 |1 painel de comando para operacéo

8537.10.20 779 |1 painel de comando com controlador 16gico programavel (CLP)

(SI-370) : Sistema integrado para extrusdo quédrupla de perfis de borracha utilizados na fabricagdo de pneuméticos,
constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8413.60.11 705 | 1 unidade hidraulica para extrusoras

8414.80.90 715 |1 unidade de aspiracdo de ar

8419.39.00 717 | 1 secador transportador, por meio de ar for¢ado

8419.89.99 752 | 1 unidade de aguecimento e resfriamento, a agua, para extrusoras

8423.20.00 701 |1 balanca para pesagem continua

8424.89.90 707 | 1resfriador-transportador, por meio de aspercao de agua

8428.33.00 733 | 1transportador de correia, com dispositivo centralizador

8428.33.00 734 | 1transportador de esteira pararejeitos

8428.33.00 735 | 1transportador de esteira paratransferéncia

8428.33.00 736 | 3transportadores de esteira para estacao de bobinamento

8428.39.20 703 | 1transportador de rolos motores

8428.39.90 731 | 1transportador ascendente, com coifa de aspiracdo

8443.19.90 701 |2 marcadores de produto ndo conforme (foratolerancia)

8477.20.90 727 |1 unidade de extrusdo formada por 4 extrusoras, 4 alimentadores de borracha, 1 cabeca de
extrusao, sensores de temperatura e pressao e plataf orma de sustentagéo

8477.80.90 739 |1 cortadeirade amostra

8477.80.90 740 |1 serradefita

8477.80.90 741 | 1subsistemade corte transversal com transportador de correia

8477.80.90 742 | 2 marcadores de caracteres em baixo relevo

8479.89.99 954 | 2 estagdes de bobinamento

8479.89.99 962 |1 tunel de resfriamento em dois niveis, por meio de aspersao de agua, provido de estrutura
metdlica

8537.10.20 784 | 1 conjunto de painéis de comando e controle com controlador |6gico programavel (CLP)

9025.90.90 701 | 1sensor deinfravermelho para deteccdo de temperatura

9031.49.90 710 |2 medidores de largura, por meio de cAmeras CCD

9032.89.89 705 | 1 conjunto de dispositivos pneumati cos para control e de vel ocidade

(S1-371) : Sistema integrado para montagem e colagem a frio de “parquet” de duas camadas, comandado por
Controlador L6gico Programavel (CLP) constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8428.39.20 710 |1 unidade transportadora de chapas e rolos motores

8428.90.90 812 |1 mesade preparacdo dos "sanduiches' e unidade de transferéncia das |lamelas, composta de
portico com sistema de ventosas moveis a vacuo

8428.90.90 813 |1 unidade alimentadora de chapas de compensado, composta de portico com sistemas de

ventosas a vacuo
8428.90.90 814 | 2 magazines méveis de alimentagdo de lamelas
8465.94.00 702 |3 prensas hidraulicas com placas a frio, com érea Util de prensagem de 650mm x 2.700mm,

pressdo méxima de 14K g/cn?, curso méximo de cilindro de 350mm, tempo de prensagem
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gjustavel automaticamente, sistema de alimentagcdo e de descarga através de vagonetes
autométicos moveis, cerca de protecdo e cabine de for¢a e comando légico programével
(CLP)

8465.99.00 701 |1 estacdo de aplicacdo de cola por de rolos dosadores com sistema de resfriamento,
conjugada com sistema de limpeza de chapas, contendo escovas rotativas, superior e inferior
e captacao para exaustéo

(S1-372) : Sistema integrado para processar mecénica e quimicamente a retirada da carepa e trefilar fios de aco de alto
teor de carbono para reforco de pneus radiais, em fases sequenciais de processo continuo, interdependentes e
integradas, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8419.89.99 753 | 1 unidade de banho de &gua quente

8424.89.90 708 | 1limpador ajato de &gua

8460.90.90 704 | 1 unidade de decapagem mecanica

8479.81.90 714 | 1 unidade de decapagem quimica

8479.81.90 715 | 1unidade delavagem

8479.89.99 955 |1 enrolador defio

8479.89.99 956 |1 unidade de banho de sal

8479.89.99 957 | 1 unidade detrefilagdo

8537.10.20 785 |1 painel central de comando €eletro -eletrénico e automacdo

(S1-373) : Sistema integrado para controle automético de armazenagem, estoque, e movimentagdo horizonta e vertical
de produtos acabados em caixas plasticas, visando a separacéo e expedicdo de pedidos em caixas de papeldo para o
varejo, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8428.90.20 712 | 2 transelevadores automaticos de haste dupla, de deslocamento horizontal sobre trilhos com
95m de comprimento, com forquilha telescdpica, sistema de deteccdo de célula ocupada,
sistema antiqueda, cerca de protecdo e dois painéis de comando remoto RMC, com
velocidades em carga (sem carga) respectivamente de 160 (160) m/min na horizontal, 40
(50) m/min navertical e 31,5 (40) m/min no deslocamento daforquilha

8428.90.90 815 |1 subsistema de transportadores autométicos para movimentagdo horizontal e vertical de
caixas, constituido por 1 circuito de entradas elevadas de caixas plasticas, com conexao para
os dois transelevadores; 2 estacfes “U de picking” para separagdo de pedidos especiais; 1
circuito elevado para alimentacdo de caixas de pedido; 1 circuito para retorno de caixas
plasticas vazias; 1 circuito duplo para alimentagdo de caixas de pedido nas estacBes de
trabalho de picking manual e &rea de expedicéo

8471.49.15 701 |1 subsistema automatico digital de processamento de dados para controle e gestdo da
movimentagdo de produtos acondicionados em caixas, constituido por 1 servidor central, 2
servidores de terminais, 31 terminais de interface homem-magquina, 1 impressora matricial, 7
impressoras de etiquetas, 1 etiquetadora automatica e 2.598 dpd (digital picking displays),
para as estacoes de trabal ho “ pick-to-light”

8537.10.20 778 |1 panel elétrico de comando ldgico programével (CLP), para comando e controle
automético do sistema de transportadores, empregando sensores, acionadores
eletropneumaticos, gabaritos de controle dimensional e leitores de c6digo de barras

(S1-374) : Sistema Integrado de transceptores para apoio ao desenvolvimento de enlace de dados em VHF/UHF no
padréo de forma de ondas SECOS (Secure ECCM Communication System) para comunicagdes seguras Com recursos
de ECCM (salto de frequéncia) para operar em COMSEC (com criptografia somente) ou em COMSEC/TRANSEC
(criptografia mais salto em fregiiéncia), constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8525.20.90 701 | 1transceptor de VHF/UHF com filtro de TX/RX em VHF/UHF tipo XT452U3/FT403TR

8525.20.90 702 | 1transceptor de VHF/UHF paraemprego abordo de aeronavestipo XT6313D

8529.90.90 701 |1 dispositivo de distribuicdo de chaves com cabos de conexdo para transferir parametros
programaveis do SECOS para os radios, tipo KDD 373

8529.90.90 702 | 1 processador de ECCM com cabos de controle de 37 vias e 15 vias, tipo GP407S1

8529.90.90 703 | 1 unidade de controle remoto, parao transceptor XT6313D, tipo GB 6500

8536.69.90 701 |1 conjunto de conectores casados paratransceptor XT6313D, tipo ZR 6000

8536.69.90 702 |1 conjunto de conectores casados para a unidade de controle remoto GB65000, tipo ZR 6500
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(SI-375) : Sistema integrado para producéo de bolos recheados, com capacidade de producdo de 1.930 a 18.900 bolos
por hora, (com peso compreendido entre 50 e 430g, de formato retangular, oval redondo ou tipo concha), em assadeiras
de aco inoxidavel de até 640mm x 780mm, com controlador 16gico programavel (CLP), constituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8417.20.00

704

1 forno modular a ttnel, de 28m de comprimento e 2,5m de largura, ciclotérmico (simples
radiacéo) coccdo a gas, com guia autondtica de esteira em ago inoxidavel, duas torres para
gueimador, dois queimadores com rampa de gas, vapor, regulagem automatica de esteira e
tempo de cozimento, zonas de turbul éncias de cozimento e termbmetros anal 6gicos

8424.89.90

709

1 pulverizador para oleamento das assadeiras com trés dispositivos, sendo um fixo, um do
tipo leque e um circular para aplicagdo precisa e sem desperdicio do 6leo em formas de
formatos diferentes

8428.39.10

701

1 subsistema transportador em espiral para resfriamento de produtos com duas correntes
“genovesas’ em ago cementado unidas entre si por meio de varetas em ago inox com
didmetro de 6mm e passo de 13,75mm e tratadas superficiamente (niqueladas) para
protegdo anticorrosiva, dotado de lavadora automética de esteira montada sobre rodas e
conectada por meio de tubul agcbes com engates rapidos

8428.90.90

809

1 subsistema de interligagdo das méquinas, composto de transportadores de diversos tipos,
com movimentos de elevacéo

8438.80.90

701

1 estac8o paraincisdo dos produtoscom sistema de |aminas untadas em 6leo

8438.80.90

702

1 subsistema de desmoldagem com um desmoldador com sistema de agulhas para
desmoldagem de bol os e um desmol dador-tombador para desmoldagem de bolos

8438.80.90

703

1 subsistema de injecdo com uma unidade injetora volumétrica de recheios, marmelada ou
cremes homogéneos em bolos de 50g, dotada de 20 cdmaras de dosagem com 25mm de
didmetro e uma unidade injetora volumétrica para injecdo horizontal com cremes
homogéneos e para injecéo vertical com caldas liquidas, dotada de seis cilindros de dosagem
de 32mm

8479.89.12

711

1 subsistema de dosagem com uma unidade dosadora estéatica para dosagem de massas
pingadas homogéneas da 12 cor, dotada de 12 cilindros de dosagem para bolos, uma unidade
dosadora automética para dosagem de massas pingadas homogéneas da 22 cor, massas de
biscoitos, cremes em geral, marmeladas ou cremes de chocolate dosaveis a temperatura
ambiente, equipada para dosagem de produtos com corte de arame, estampo giratério,
pingados em geral standard e massaflora montada e uma unidade dosadora com sistema
vibratorio paraadosagem de produtos granulados secos

(SI-376) : Sistema integrado automatico para usinagem e producdo de “piso parquet” com controlador |6gico
programavel (CLP), constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8428.39.20 712 |1 unidade alimentadora e transportadora de chapas de compensado por sistema de rolos
motores e guia aparadora

8428.90.90 816 | 1 unidade de descarga com esteira motor, com extensao de 6m

8428.90.90 817 |1 unidade transportadora por sistemas de rolos e esteiras motores, conjugada com mesa de
transferéncia de 90°

8465.10.00 711 |1 estagdo dupla de usinagem longitudinal geradora de sistema “click ou macho e fémea de
encaixe’, com 6 grupos duplos, conjugada com esteiras transportadoras inferiores e
superiores, com velocidade de trabalho de até 100m/min e cabine af6nica

8465.10.00 712 |1 estagcdo dupla de usinagem transversal geradora de sistema “click ou macho e fémea de
encaixe’, com 4 grupos duplos, conjugada com esteiras transportadoras inferiores e
superiores, com velocidade de trabalho de até 24m/min e cabine af 6nica

8465.91.90 707 |1 estagcdo seccionadora multi-serra para corte longitudinal das chapas de compensado,
largura maxima de 1.250 mm, com velocidade de avango regulavel por inversor de
freqiiéncia

8537.10.90 730 |1 painel deforcae de comando (CLP)

(S1-377) : Sistemaintegrado de laminagdo a frio de fio-maquina de ago com diametros de entrada entre 5,50 e 6,35 mm
e saida de arames com bitolas entre 2,10 e 3,77 mm, com velocidade méxima igual a 30 m/s, controlada por CLP,

constituido por:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8455.22.90

708

1 laminador a frio para fio-maguina de médio e baixo carbono de 0,05% a 0,55% decapado
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com bitola de entrada de 5,5 a 6,35 mm e gama de saida de fio laminado de 2,1 a 3,77mm
com aco de baixo carbono e 2,51 a 3,77mm com ago de médio carbono, utilizando cassetes
laminadores com roletes anti-vibratorio, velocidade da maquina maxima de 30m/s com

bitola de saidade 2,1mm

8479.81.90 716 |1 unidade de decapamento, limpeza e lubrificacdo de fio-maguina operando no diémetro
maximo de 6,5mm para aco de baixo carbono e 5,5mm para ago de alto carbono e
velocidade de entrada méxima de 5m/s

8479.89.99 958 |1 bobinador vertical duplo do arame laminado em carretéis para fio laminado de médio e
baixo carbono de 0,05% a 0,55% para gama de bitolas de 2,10 mm a 3,77 mm e resisténcia
maxima do fio laminado de 110 kg/mm2 e vel ocidade méaxima de 30 m/s

8479.89.99 959 | 1 deshobinador vertical duplo de fio-maquina para bobinas com peso maximo de 2.000kg de
aco baixo carbono para operar com bitolas até 14mm, com velocidade méaxima de
desbobinamento de 4,5m/s

8479.89.99 960 | 1 pulm&o acumulador de fio-méaquina com capacidade de 6 m de arame acumulado, didmetro
das polias basculantes de 560mm

(SI-378) : Sistema integrado para corte de bobinas de folha de aluminio, simples e dupla, com espessura entre 0,02 e
0,4 mm, largura entre 12 e 2.000 mm, operando com uma velocidade de até 1.000 m/min, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8424.89.90 710 |1 subsistemaparalubrificagdo da superficie superior einferior dafolhade aluminio
8462.39.90 708 |1 méaguina de corte de folha média e grossa (Slitter), composta por desbobinador, sistema de
corte nalargura, manuseio de espula, sistema de exaustéo de refile, bobinador

8479.89.99 961 |1 estacdo de preparacdo de bobinas provida de mandril expansor motorizado

8537.10.90 731 | 1subsistema de comando geral provido de painéis el étricos e equi pamentos el etrdnicos com
controladores lé6gicos programéaveis (CLP) e comando computadorizado do sistema
integrado

9031.80.99 716 |1 medidor de espessuradafolhapor Raio gama

9031.80.99 717 | 2 equipamentos para deteccdo e contagem de furos nafolha

(S1-379) : Sistema integrado para paletizagdo robdético de sacos de produtos em po, controlado por controlador 16gico
programavel (CLP) com capacidade maximaigual ou superior a5 sacos multicamadas de 25kg/min, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO

8422.40.90 723 |1 unidade de embalar pallets com peliculas de pléastico contendo envoltério de extenséo
automatico e distribuidor superior de pelicula, com capacidade de 10 pallets por hora,
carregamento maximo de 2.000kg

8428.39.90 732 |1 subsistema de transporte para alimentacdo e descarga, constituido por uma unidade de
transporte modular com acUumulo dos sacos com comprimento maximo de 4,8m, um
transportador em cadeia paletizado, duas unidades de alimentacdo dos transportadores de
entrada

8479.50.00 701 |1 robd industrial de brago articulado de 4 eixos, sistema automético de movimentagdo com
painel multi-funcional simplificado de programagéo e capacidade maxima de carga igual a
130kg, velocidade maxima de 300%s, limite de alcance vertical de 3.075mm, limite de
alcance horizontal de 3.255mm

8537.10.20 786 | 1 painel de controle

§ 12 O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar
da importacdo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 22 Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos el étricos, que se
destinem a permitir a sua operacéo, desde que mantida a respectiva classificacdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 10. Na Resolucdo CAMEX rf 32, de 29 de agosto de 2001, publicada no Diério
Oficial da Unido de 13 de setembro de 2001, prorrogado pela Resolugdo CAMEX 1 24, de 12 de
agosto de 2003, publicada no Diério Oficial da Uni&o de 13 de agosto de 2003:



Fls. 16 da Resolugdo CAMEXn® ,de [/ /
Ondeselé:
9031.80.99 | Ex 072— Aparelhos eletronicos digitais para medicdo e controle de grandezas fisicas ou quimicas na
(BK) fabricacdo de papel e celulose, tais como, gramatura, umidade, espessura, brilho, cor, alvura e
rugosidade, contendo uma ou mais estacdes de operagdo, sensores, plataforma de medicdo, painéis de
interfaces e estacdo de processo
Leia-se:
9031.80.99 | Ex 072— Aparelhos eletronicos digitais para medicdo e controle de grandezas fisicas ou quimicas na
(BK) fabricacéo de papel e celulose, tais como, gramatura, umidade, espessura, brilho, cor, alvura, rugosidade
e defeitos de qualidade, contendo uma ou mais estacdes de operagdo, sensores, cameras, plataformas ou
suportes de medi¢do, painéis ou interfaces de entrada e saida de dados e estagdo de processo

Art. 11. Na Resolugdo CAMEX rf 29, de 09 de outubro de 2003, publicada no Diario

Oficial da Unido de 13 de outubro de 2003:

Ondeselé&:

8465.99.00
(BK)

Ex 012— Méaquinas para aplicacdo de bordos de material sintético em pecas de madeira arredondadas,
com controle numérico e inseridor excéntrico, capazes de trabalhar pegcas com espessuras compreendidas
entre 15 e 45 mm e dimensdes maximas iguais ou superiores a 1.200 x 2.300mm

Leia-se:

8465.99.00
(BK)

Ex 012—- Mé&quinas para aplicacdo de bordos de material sintético em pegas de madeira arredondadas,
com controle numérico e inseridor excéntrico, capazes de trabalhar pecas com espessura compreendida
entre 12 e 50mm e dimensBes maximas iguais ou superiores a 1.200 x 2.300mm

Ondeselé&

9013.20.00
(BK)

Ex 002— L é&iseres pulsados de Didxido de Carbono, excitados por réadio-freqiiéncia, com cavidade éptica
em aluminio, com freqliéncia de pulsagéo igual ou maior que 25kHz, tempo de subida e descida do pulso
de 60 micro-segundos (pul se rize time), alimentado por tensdo de 48V

Leia-se:

9013.20.00
(BK)

Ex 002— L é&iseres pulsados de Didxido de Carbono, excitados por radio freqiiéncia, com cavidade Optica
em aluminio, com freqliéncia de pulsagéo igual ou maior que 25kHz, tempo de subida e descida do pulso
menor que 60 micro segundos (pulse rize time), alimentado por tensao de 48V

No Sistema

Integrado (SI-232):

Onde selé&:

CODIGO

EX DESCRICAO

8440.10.90

1 subsistema formado por no minimo 1 e no maximo 6 torres de alceamento de folhas soltas
de formato maximo igual ou superior a 1.800 cm?

703

8440.10.90

1 unidade de aplicacdo de grampos em conjunto de folhas al ceadas e com posterior aplicagdo
de dobra, operando através de 1 a 4 cabegotes de grampo e velocidade igual ou superior a
4.200 jogos por hora

704

Leia-se:

CODIGO

DESCRICAO

8440.10.90

1 subsistema formado por no minimo 1 e no maximo 6 torres de alceamento de folhas soltas
de superficie maximaigual ou superior a 1.750cm?

703

8440.10.90

1 unidade de aplicagéo de grampos em conjunto de fol has al ceadas e com posterior aplicagéo
de dobra, operando por meio de 1 a 4 cabegotes de grampo, com velocidade igual ou
superior a 2.500 jogos por hora

704

Art. 12. Na Resolucdo CAMEX rf 23, de 24 de agosto de 2004, publicada no Diério

Oficia da Unido de 26 de agosto de 2004

No Sistema

Integrado (S1-302):



Fls. 17 da Resolugdo CAMEXn® ,de [/ /

Ondeselé&
CODIGO EX DESCRICAO
8424.30.90 706 |1 subsistema de resfriamento, por agua através de spray do "tipo progressivo", vazéo
maxima de 2.400 m3/h, composto por duas seccBes, sendo uma de témpera e outra de
resfriamento, ambas com controle de vazao
8537.10.90 708 |1 subsistema de controle composto por painéis de comando e forca da unidade de
aquecimento, subsistema de resfriamento e movimentacdo de nateriais, controlados por
CLP
Leia-se:
CODIGO EX DESCRICAO
8424.30.90 706 |1 subsistema de resfriamento, por &gua, por meio de spray do "tipo progressivo", vazéo
maxima de 2.400m3/h, constituido por duas secgles, sendo uma de témpera e outra de
resfriamento, ambas com control e de vazao (sem as bombas de agua)
8537.10.90 708 |1 subsistema de controle constituido por painéis de comando e forca da unidade de
aquecimento, do subsistema de movimentac&o, e painel de comando para o subsistema de
resfriamento, controlados por controlador 16gico programéavel (CLP)

Art. 13. Na Resolugdio CAMEX rf 01, de 17 de janeiro de 2005, publicada no Diério

Oficial daUni&o de 19 de janeiro de 2005:

No Sistema

Integrado (SI-333):

Onde selé&:

(S1-333) : Sistema integrado para trabalhar (trefilar) fios de ago de alto teor de carbono, para serem utilizados como
reforco de bandas de rodagem de pneus radiais, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO
8463.30.00 704 | Ltrefilaviaseca, com 10 passes, tipo "straight-line" de blocos verticais
Leia-se:

(S1-333) : Sistema integrado paratrabalhar (trefilar) fios de ago, constituido por:

CODIGO

EX DESCRICAO

8463.30.00 704 | 1trefilaviaseca, de 10 a 15 passes, tipo "straight-line" de blocos verticais

Art. 14. Na Resolugdo CAMEX rf 08, de 24 de marco de 2005, publicada no Diério

Oficial da Uni&o de 30 de margo de 2005:

Ondeselé:

8424.90.90
(BK)

Ex 001- Gotejadores planos de polietileno, auto compensados, para vazao constante em pressdes que
variam de 5 a 40m.c.a.,, entrada com filtro, labirinto para fluxo turbulento em todo comprimento de
passagem de liquido, membrana reguladora de presséo e vazdo entre 1,2 e 3,6 litros por hora

Leia-se:

8424.90.90
(BK)

Ex 001- Gotejadores planos de polietileno, auto compensados, para vazao constante em pressdes que
variam de 5 a 40m.c.a., entrada com filtro, labirinto para fluxo turbulento em todo comprimento de
passagem de liquido, membrana reguladora de presséo e vazdo entre 0,5 e 3,8 litros por hora

Ondeselé&:

8456.30.19
(BK)

Ex 003— Mé&quinas para afiar serras circulares pastilhadas com diamante policristalino (PCD), por
eletroerosdo a eletrodo rotativo, com sistema de medicéo digital, de comando numérico computadorizado
(CNO)

Lea-se:

8456.30.19
(BK)

Ex 003— Mé&quinas para afiar ferramentas pastilhadas com diamante policristalino (PCD), por
eletroerosio a eletrodo rotativo, com sistema de medicdo digital, de comando numérico computadorizado
(CNO)




Fls. 18 da Resolugdo CAMEXn® ,de [/ /

Art. 15. Na Resolugdo CAMEX R 10, de 25 de abril de 2005, publicada no Diério
Oficial daUnido de 27 de abril de 2005:

Ondeselé
8437.10.00 | Ex 006 — Maquinas sel ecionadoras eletronicas para amendoim, bicrométicas, constituidas por oito canais,
(BK) leitura por infravermel ho e capacidade de 8.000kg/h

Leia-se:
8437.10.00 | Ex 006 — Mé&quinas selecionadoras eletronicas para amendoim, bicrométicas, constituidas de 4 a 8 canais,
(BK) leitura por infravermelho e capacidade entre 4.000 e 8.000kg/h

Ondeselé
8422.40.90 | Ex 011— Combinac8es de maquinas para embalagem de carpules de insulina, com controle por viséo,
(BK) constituidas por maguina rotuladeira automatica, dotada de inser¢do de tampa roscada e capacidade
maxima de 36.000 rétulos por hora, maquina emblistadeira, com capacidade de 80 blisteres por minuto,
maguina encartuchadeira, dotada de dobra e alimentacdo de bulas, com capacidade de 80 cartuchos por
minuto, maquina verificadora de peso, com precisdo melhor ou igual a 0,59 e maquina para envolver
conjunto de cartuchos com filme pléastico, com capacidade méxima de 250 cartuchos por minuto

Leia-se:
8422.40.90 | Ex 011—- Combinagfes de maguinas para embalagem de carpules de insulina, com controle por visao,

(BK) constituidas por maguina rotuladeira automética, dotada de insercdo de tampa roscada e capacidade
maxima de 24.600 rétulos por hora, maquina emblistadeira, com capacidade de 90 blisteres por minuto,
magquina encartuchadeira, dotada de dobra e alimentacdo de bulas, com capacidade de 90 cartuchos por
minuto, maquina verificadora de peso, com precisdo melhor ou igual a 0,59 e maquina para envolver
conjunto de cartuchos com filme pléastico, com capacidade maxima de 90 cartuchos por minuto

Art. 16. Na Resolugdo CAMEX r? 13, de 20 de maio de 2005, publicada no Diério
Oficial daUni&o de 23 de maio de 2005:

No Sistema Integrado (SI-363):

Ondeselé&
CODIGO EX DESCRICAO
9032.89.92 703 | 2 unidades de controle de temperaturado tipo " TCU"
Lela-se:
CODIGO EX DESCRICAO

9032.89.82 704 | 2 unidades de controle de temperaturado tipo "TCU"

Art. 17. A partir de 2 de janeiro de 2006, as reducdes tariférias de que tratam os
artigos B, 2, 3, £, 2, &, B, & e 9° da presente Resolucdo deverdo ser adaptadas aos novos
regimes especiais comuns e procedimentos que vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL, em
decorréncia do disposto nas Decisdes ¥ 33/03 e 34/03, do Conselho do Mercado Comum (CMC),
em particular quanto aimplantacéo do novo Regime Comum de Bens de Capital ndo Produzidos, de
que trata a Decisdo CMC r? 34/03, incorporada ao ordenamento juridico nacional pelo Decreto rf
5.078, de 11 de maio de 2004.

Art. 18. Esta Resolugéo entra em vigor na data de sua publicagéo.

LUIZ FERNANDO FURLAN



