RESOLUCAO N2 13, DE 20 DE MAIO DE 2005.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da atribuicio que Ihe confere o § 32 do art. 5° do Decreto

n* 4.732,

de 10 de junho de 2003, tendo em vista o disposto no inciso X1V do art. 2 do mesmo

diploma legal e considerando as Decisdes 1#° 33/03 e 34/03 do Conselho do Mercado Comum

(CMC),

RESOL VE, ad referendum do Conselho:

Art. 12 Ficam alteradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2007, as

aliiquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bem de Capital e
Bem de Informatica e Telecomunicagéo, na condicéo de Ex-tarifarios:

NCM

DESCRICAO

8477.80.90
(BK)

Ex 004—- Combinagbes de méquinas para corte longitudinal de faixas largas de lona téxtil cauchutada
como produto intermedidrio para a construgdo de pneus para veiculos de passeio, constituidas por: 1
estacdo de desbobinagem de cassetes, com dispositivo paratirar alonaintermediéria, 1 estacdo integrada
para desbobinagem de lona téxtil cauchutada, 2 estagdes de corte para o processo de "slitting” na forma
de esmagamento e de tesoura, 1 estagdo de bobinagem com dois eixos deslocados, 10 estaces de
desbobinagem para imersdo de lona pré-cortada, 2 dispositivos de extragdo de faixas téxteis, 1 jogo de
facas, sendo 25 do tipo de esmagamento e 20 do tipo de tesoura, e 1 controle central paraalinhainteira

8477.80.90
(BK)

Ex 006 — Combinagtes de maquinas para producdo de perfis “lamina perfilada (innerliner) / lamina de
borracha nivelada (squegee)” proprias para a fabricacdo de pneuméticos, constituidas por: 1 extrusora, 1
calandrade 2 cilindros, 1subsistema de controle do espago entre os cilindros, 1 subsistema de refrigeracéo
por ar, 1 subsistema de desbobinagem de cassetes, 1 transportador de correias, 1 extrusora dotada de
“Roller Die” e 1 painel de controle central

8477.90.00
(BK)

Ex 007 — Sistemas de injecdo de gas em pegas ocas de plastico, constituidos por unidade geradora de gés,
integrada com unidade de compressdo de gas, unidade de preparacdo de gas e médulo para controle de
presséo

9032.89.83
(BIT)

Ex 001 - Medidores continuos on-line de umidade presente em chapas de fibra de madeira

Art. 22 Ficam ateradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2007, as

dliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (Sl):

(SI1-360) : Sistemaintegrado para extrusio de pneus de veicul os de passeio, constituido por:
cODIGO EX DESCRICAO
8418.69.99 708 | 1tambor derefrigeracéo
8428.33.00 703 |1 correiatransportadora
8477.20.90 721 |1 extrusorade 90mm
8479.89.99 925 |1 acumulador de quatro rolos com cortador "dlitter”
8479.89.99 926 | 1alimentador
8479.89.99 927 | 1 estagdo de enrolamento do nucleo do taldo
8537.10.20 777 | 1lcontroleelétrico

[ (51-361) : Sistemaintegrado para cortar lona téxtil, constituido por:
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CcODIGO EX DESCRICAO
8428.90.90 775 | 1 subsistema de armazenagem
8428.90.90 777 | 1 subsistemade esteira paratransporte de tecido emborrachado
8428.90.90 778 | 1unidade detransferéncia
8477.80.90 728 | 1dispositivo paracorte assimétrico
8477.80.90 731 |1 subsistema de corte paralonatéxtil, com angulo de corte de até 90°
8477.80.90 732 | 1 unidade de entrangadura automética
8479.89.99 928 | 1 estagdo duplade desbobinagem
8479.89.99 929 |1 unidade de aplicagéo de faixas de borracha
8479.89.99 931 |1 unidade de enrolamento de tecido emborrachado
8479.89.99 932 |1 unidade de perfuragéo (picotagem)
8479.89.99 933 |2 unidades de bobinagem com ajuste automético de largura e controle de ruptura
8537.10.20 780 | 1controle central

(S1-362) : Sistema integrado para cortar lona reforgcada por fios de aco, utilizada na fabricacéo de pneus para veiculos
de passeio, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO
8428.90.90 776 | 1subsistemade armazenagem
8428.90.90 779 | 1 subsistema de avango
8428.90.90 780 |1 subsistemade carregamento
8477.80.90 733 | 1 dispositivo paracorte assimétrico
8477.80.90 734 |1 entrancadura automatica
8477.80.90 735 | 1 subsistema para corte de lona reforcada
8477.80.90 736 | 1 unidade de entrangadura automatica
8477.90.00 700 ;LI Xs;é)go sﬁg;wig acg:ggsd? ai ;Sacas de “aco e carboneto de tungsténio” e unidade hidréulica para
8477.90.00 703 | 1 subsistemade ajuste automético de largura de corte e de &ngulo
8477.90.00 704 | 1 unidade automética de rejunte de bordas
8479.89.99 934 | 1 estagdo dupla de desbobinagem
8479.89.99 935 | 1 subsistema de enrolamento dalonareforcada por fios de ago
8479.89.99 936 | 1 unidade de bobinagem de folha comajuste automético da largura e controle de ruptura
8479.89.99 937 |1 unidade para gjuste do angulo de corte
8479.89.99 938 |1 unidade paraengastar aborracha de faixadupla
8537.10.20 781 | 1lcontrole central
9031.49.90 716 | 1 subsistema de determinacdo automética dalargura com controle de ajuste

(SI1-363) : Sistemaintegrado extrusao “ Triplex” parabandas laterais de pneus, constituido por:

cODIGO EX DESCRICAO
8419.89.99 746 | 1subsistemade resfriamento (adgua) da borracha, com plataforma metédlica
8428.33.00 728 |1 correiaparamateria de borracha desperdicada
8428.33.00 729 | 1 subsistemade levantamento do material e correiaarolos para o encolhimento
8477.20.90 724 |2 extrusoras 200mm x 16D
8477.80.90 729 | 1 subsistema de corte transversal
8477.90.00 706 | 1cabegote“Triplex”, com sistemade lubrificagdo e controle de temperatura"TCU"
8477.90.00 710 |1 jogo de ferramentas especificas para extrusdo
8477.90.00 711 | 2 unidades de abastecimento das extrusoras
8479.89.99 939 | 1 subsistema de marcagédo
8479.89.99 940 | 2 unidades de bobinagem
9031.49.90 718 |1 subsistema de medicao antes do resfriamento
9031.49.90 719 | 1 subsistema para medicéo final
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| 9032.89.92 | 703 | 2 unidades de controle de temperatura do tipo " TCU"

(SI1-364) : Sistema integrado para producado de pneus para veicul os de passeio e caminhdes, constituido por:
CcODIGO EX DESCRICAO

1 torre de refrigeragdo por rolos de ago inoxidavel para o resfriamento do material
cauchutado
8419.89.99 749 | 1 unidade de agquecimento e de gjuste datemperatura dos cilindros da calandra
8420.91.00 701 |4 cilindros corrugados para a guidagem dos fios de ago na entrada da calandra
8420.91.00 702 |4 cilindros de 610 x 1.800mm na configuragéo "S" modificado
8420.99.00 701 |1 estante paraestocar dez rolos corrugados
1 sistema hidraulico com um cilindro de pressdo instalado na frente da calandra paradirigir a
8420.99.00 703 o . A )
lonatéxtil no sentido dalémina de borracha por baixo
8420.99.00 706 |5 dispositivos paramedir a espessurado material calandrado
1 dispositivo de corte do material cauchutado, seja de lona téxtil ou lona reforgada por fios

8419.89.99 748

8451.90.90 723

de aco
8479 89.99 941 3eﬁsan;pm%dor de tenso para controlar a tensdo do material e para evitar 0 excesso da

8479.89.99 942 | 1dispositivo de bobinagem/estacéo de alimentac&o de rolos

8479.89.99 943 |1 dispositivo de centragem dalonatéxtil depois da bobinagem do acumul ador

1 estacdo de desbobinagem de fios téxteis coloridos, facilitando o escape de ar preso na
borracha

1 unidade de estrutura metélica para a suspensdo de bobinas de fios de ago, incluindo o
dispositivo dafrenagem das bobinas e o controle da tensdo dos fios de ago

8537.10.20 782 | 1controle central

8479.89.99 944

8479.89.99 945

(S1-365) : Sistema integrado de extrusao “Triplex” parabandas de pneus, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO
8419.89.99 750 | 1subsistemade resfriamento (aégua) da borracha, com plataforma metdlica
8424.89.90 701 |1 subsistema de extin¢&o de incéndio, com exaustéo contrafogo
8428.33.00 730 | 1correiadetransporte de separagdo, com sistema de medicéo
8428.33.00 731 | 1subsistemade levantamento do material e correiaarolos para o encolhimento

8477.20.90 726 | 3 extrusoras de 90mm x 14D, 150mm x 16D, 200mm x 16D, com abastecimento a frio

8477.80.90 730 |1 cortadeirade bandas

1 cabecote “Triplex” com agregado hidraulico, sistema de lubrificagdo e controle de
temperatura“ TCU”

8477.90.00 713 | 3 subsistemas de abastecimento das extrusoras

8479.89.99 946 | 1 subsistema de marcagdo

8479.89.99 947 | lestagdo para estocagem temporéria (buffer) das bandas de pneus

8537.10.20 783 |1 painel decontrole

9031.49.90 721 | 1 subsistema de medic¢do antes do resfriamento

9032.89.82 702 | 3 unidadesde controle de temperatura

8477.90.00 712

§ 12 O tratamento tributario previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacéo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§22Os componentes referidos no parégrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos el étricos, que se
destinem a permitir a sua operagdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 32 A partir de 2 de janeiro de 2006, as reducdes tarifarias de que tratam os
artigos 12 e 2 da presente Resolugdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes especiais comuns e
procedimentos que vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL, em decorréncia do disposto nas
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Decisdes n** 33/03 e 34/03, do Conselho do Mercado Comum (CMC), em particular quanto a
implantacéo do novo Regime Comum de Bens de Capital ndo Produzidos, de que trata a Deciséo
CMC r 34/03, incorporada ao ordenamento juridico nacional pelo Decreto r? 5.078, de 11 de maio

de 2004.

Art. 42 Esta Resolucéo entra em vigor na data de sua publicaggo.

LUIZ FERNANDO FURLAN



