RESOLUCAO N2 10, DE 25 ABRIL DE 2005.

O CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE COMERCIO
EXTERIOR, conforme o deliberado em reuni&o realizada no dia 25 de abril de 2005, com
fundamento no inciso XIV do art. 22 do Decreto r? 4.732, de 10 de junho de 2003 e considerando
as Decisdes r® 33/03 e 34/03 do Conselho do Mercado Comum (CMC),

RESOLVE:

Art. 12 Ficam ateradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2007, as
aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes Bens de Capital e
Bens de Informética e Telecomunicacdes, na condicdo de Ex-tariférios:

NCM DESCRICAO
8207.30.00 | Ex 006 — Ferramentas progressivas para estampagem de terminais elétricos, providas de matrizes e
(BK) puncdes, colunas, gaiolas de esferas, placas-guia, porta-puncdes e porta-matrizes, sensores e cabos

el étricos com conectores

8413.70.90 | Ex 003— Bombas centrifuga para 6leo hidraulico, portéteis, autométicas, para acionamento de
(BK) ferramentas de torque, com 2 ou mais saidas, pressédo méaxima igual a 10.000psi e vazdo maxima

compreendida entre 3 a 12 litros por minuto

8413.81.00 | Ex 001— Bombas de fluxo axial de vaz&o 11.500n7/h, com 6,3m de altura manométrica, diametro
(BK) nomina de sucgdo e descarga de 1.000mm, poténcia de 700CV, sem motor, com selo mecanico,

para planta de &cido fosférico

8416.20.10 | Ex 003— Queimadores, para queimas simultaneas de gases e liquidos organo-clorados, construidos
(BK) em ligas de niquel, resistentes a corrosdo, para trabalhar em temperaturas superiores a 1.200°C,

capazes de garantir a qualidade de queima minima de 99,99% dos sub-produtos liquidos e gasosos

enviados para o incinerador

8416.20.90 | Ex 001 - Conjuntos de queimadores para reator de fabricacdo de negro de fumo, constituidos por
(BK) suporte moével para movimentagdo, para temperatura méxima de combustdo interna de 2.100°C e

velocidade dos reagentes e produtos de até 50m/s, vazdo de ar de combustdo de entrada no

queimador de 24.000Nnt/h e temperatura de 900°C, vazdo méxima de matéria-prima principal

(6leos e refinaria) de 15nT/h e vazao de matéria-prima secundéria de 2.100Nnt/h

8419.20.00 | Ex 001 - Esterilizadores de materiais médico-hospitalares, baseados na tecnologia de plasma de

(BK) peréxido de hidrogénio, totalmente automati zados e computadorizados
8419.81.90 | Ex 002— Fornos espirais a vapor com “upgrade’ para ar quente, construidos em ago inoxidavel,
(BK) constituidos por 8 niveis de esteira, com velocidade da esteira e fluxo de ar variaveis, e capacidade
de 3.000kg/h
8419.89.19 | Ex 001— Esterilizadores rotativos continuos de latas cilindricas, com alimentagdo e descarga
(BK) continuas, velocidade nomina de producéo de 500 latas por minuto, compostos de vaso de pressao

pré-aquecido, vaso de pressdo de esterilizagdo, vaso de pressdo de resfriamento e sistema de

monitoramento e controle, para operar com latas de 170g de | eite evaporado

8419.89.99 | Ex 015- Prensas para témpera em 6leo de engrenagens, luvas e anéis sincronizadores, de
(BK) transmissdes, de capacidade total maxima igual ou superior a 50 toneladas, com sistema de

matrizes fechadas para prevencéo de deformactes

8420.10.90 | Ex 003— Calandras para producéo de filme de PV C rigido, constituidas por quatro rolos cromados
(BK) em formato "F", com largura de trabalho de 1.700mm, dureza superficial dos rolos de 750 a 850

Vickers e velocidade periférica dos rolos de 47m/min, rolos para estirar e esticar, unidade do

bobinamento, rolos resfriadores, unidade de tensdo e corte lateral e medidor de espessura

8421.19.90 | Ex 001 - Centrifugas horizontais, tipo cesto reversivel com tecido anti-aderente, para desidratacdo
(BK) e alcoolizacdo de nitrocelulose, constituidas por sistema de inertizacdo e sistema de controle de
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alimentacdo da nitrocelulose, por meio de célula de carga, com capacidade méaxima ou superior a
1.000 Kg/h em base seca, para producéo de nitrocelul ose

8422.30.29
(BK)

Ex 002— Combinagdes de maquinas para lavagem, despirogenizagdo, inser¢ao e posicionamento
de pistdo de borracha, enchimento de insulina e fechamento de frascos (carpules) de 3ml, com
capacidade de 36.000 frascos por hora e automati zadas com controlador 16gico programavel (CLP)

8422.30.29
(BK)

Ex 003— Mé&quinas automaticas para enchimento e recravacdo de latas com didmetro
compreendido entre 50 e 83mm e volume de enchimento superior ou igual a 420cn?, proprias para
envase de leite evaporado com 26% de solido em temperatura compreendida entre 4 e 5°C, e leite
condensado, em temperatura compreendida entre 24 e 25°C, com capacidade igual ou superior a
450 latas por minuto

8422.30.29
(BK)

Ex 006 — Mé&quinas automaticas, rotativas, para rotulagem de frascos e potes cilindricos e conicos,
com capacidade de operar com dois frascos diferentes simultaneamente, com etiquetas auto-
adesivas, constituidas por cabegotes de rotulagem eletronicamente controlados, frascos com
gargal os descentralizados, suporte com quatro eixos para gjuste continuo da altura de colagem, das
dimensdes do envase, da centragem e da obliquidade, dispositivo para duas bobinas de etiquetas,
didmetro de rotulagem igual ou superior de 120mm e altura igual ou superior a 300mm, com
capacidade de rotulagem igual ou superior a 120 metros de bobina de etiquetas auto-adesivas por
minuto

8422.40.90
(BK)

Ex 011—- CombinacBes de maquinas para embalagem de carpules de insulina, com controle por
visdo, constituidas por maquina rotuladeira automética, dotada de inser¢do de tampa roscada e
capacidade maxima de 36.000 rétulos por hora, maguina emblistadeira, com capacidade de 80
blisteres por minuto, maquina encartuchadeira, dotada de dobra e alimentac@o de bulas, com
capacidade de 80 cartuchos por minuto, maguina verificadora de peso, com precisdo melhor ou
igual a 0,59 e maquina para envolver conjunto de cartuchos com filme plastico, com capacidade
maxima de 250 cartuchos por mnuto

8424.89.90
(BK)

Ex 010— Combinagbes de méquinas para pintura e secagem automatica de pecas plasticas
automotivas, transportadas por meio de esteira continua de envio e retorno do tipo "paternoster”,

indexacdo com os aplicadores automaticos horizontais de tinta, constituidas por uma zona de pré-
limpeza das pecas por meio de ionizadores de ar, com uma cabine de aplicacdo de tinta liquida, de
base aquosa (ecol 6gica), duas estacdes de pintura, atomizadas por meio de quatro ou mais pistolas
autométicas por estacdo de pintura, com dispositivo de giro de 180 graus dos "pallets com pegas"
entre cada estacdo de pintura, sistema de exaustdo e recirculacdo de agua com tanque de
sedimentacd@o, forno de secagem por convecgdo do tipo "multiniveis’ com largura igual ou
superior a4m e com niveis, com controlador 16gico programavel (CLP)

8424.89.90
(BK)

Ex 012—- Equipamentos para flexibilizagdo e aplicagdo de produto anti-colante em membranas
elastoméricas, utilizadas na vulcanizagdo de pneus de carga, constituidos por carro suporte,
dispositivo de tratamento, aguecimento e medicado, armario de preparacdo da solucdo de tratamento
e armario el étrico/automagéo e pneumatico

8424.90.90
(BK)

Ex 002— Injetores de solucdo de acido cloridrico a 25% em camara de combustéo de incinerador,
construidos de tantalo, resistentes a alta temperatura e corrosdo, projetados e dimensionados para
pulverizar a solugdo de &cido no interior da cémara de combustéo visando controlar atemperatura
de combustdo entre 1.200 e 1.400°C

8427.20.90
(BK)

Ex 001— Empilhadeiras acionadas por motor a diesel, para elevagdo, transporte e armazenagem de
carga, com capacidade maximaigual ou superior a 3.500kg mas ndo superior a 6.500kg

8429.52.19
(BK)

Ex 001— Escavadoras autopropulsadas, com superestrutura capaz de efetuar rotacdo de 360°,
capacidade de carga compreendida entre 10,7nT e 76,5nT, equipadas com motores elétricos de
corrente continua para propulsdo, giro e elevagdo, sem volante no motor, com acionamento do
sistema de elevagdo da cacamba de carga por meio de cabos

8429.52.19
(BK)

Ex 002— Escavadoras autopropulsadas, com superestrutura capaz de efetuar rotac8o de 360°,
constituidas por motores el étricos de corrente alternada para propulsdo, giro e sistema de elevagéo,
com acionamento do sistema de elevagdo da cagamba de carga por meio de cabos e capacidade de
cargaméaximaigual ou superior a 19nt

8433.59.90
(BK)

Ex 001— Colheitadeiras de tomate, com selecionador eletrénico, agitador rotativo a raios
vibratérios com movimento alternado para separacao dos frutos e rampa de descarregamento

8437.10.00
(BK)

Ex 006 — Méaquinas selecionadoras eletrénicas para amendoim, bicrométicas, constituidas por oito
canais, leitura por infravermelho e capacidade de 8.000kg/h

8439.20.00
(BK)

Ex 001— Enroladeiras para papel e cartéo, com pressao linear controlada entre cilindro-suporte e
bobina, movimento longitudinal do cilindro-suporte durante o processo de enrolamento, utilizadas
para bobinas de didmetro acima de 3m, com velocidade de 2.000m/min e até 120 toneladas

8439.30.90
(BK)

Ex 001— Mé&quinas laminadoras de filme poliéster metalizado, para laminacéo de papel e cartéo
com filme de politereftalato de etileno (PET) metalizado, constituidas por sistema de corte do filme
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por meio de faca quente "hot knife", para formato maximo do papel de 1.040mm x 1.140mm e
produtividade de até 10.000 folhas por hora, e controlador 16gico programavel (CLP)

8439.99.90
(BK)

Ex 001- Vigas dosadoras para maquinas de aplicagdo de tinta ou amido, por jato livre, em
superficie de papel ou cartdo, constituidas por bocal com tubo distribuidor de tinta ou amido
embutido na viga, parede frontal basculavel por cilindro hidraulico, conjunto de mancais para a
viga, limitador de formato motorizado, sistema de alimentagdo de tinta com refrigeracdo, calha de
retorno, sistema de pulverizagdo de agua com tubo e mangueira de alimentagcdo, viga com
dispositivo de dosificacdo com |&mina, sistema de desaeracéo de tinta com ciclone, com lavagem
interna, valvulas e tubulagéo dedicada e sistema automético de regulagem do labio

8451.29.90
(BK)

Ex 002— Secadoras com largura de 7m para termofixacdo de tecidos e acabamento de feltros e
telas secadoras, utilizadas como vestimentas para méaquina de papel e celulose

8455.21.90
(BK)

Ex 001— Laminadoras parabdlicas de barras de ago chato, a quente, para barras com dimensdes
maximas de 2.000mm x 120mm x 40mm (comprimento X largura X espessura) e dimensfes de
saida iguais a 2.500mm x 120mm x 3,5 mm (comprimento maximo x largura x espessura minima)
em perfil parabdlico, com tolerancia de 0,2mm e capacidade média de producdo de 200 pegas por
hora, constituidas por sistema de carregamento e descarregamento de barras, painel elétrico e
comando com controlador |18gico programavel (CLP)

8456.30.19
(BK)

Ex 005— Mé&quinas de eletroerosdo por penetragdo, constituidas por quatro unidades de usinagem
independentes, com comando numérico computadorizado (CNC), para micro furagéo de pegas com
didmetros de 0,05 a 0,6mm, base de granito, curso dos eixos X, Y e Z igual a 10, 10 e 50mm,
respectivamente, velocidade de avangco méximo em X=10m/s, Y=10m/s e Z=15m/s,
posicionamento automatico das pegas por meio dos eixos C=360° e A= 115° e unidade
deionizadora de &gua

8456.99.00
(BK)

Ex 002— Mé&quina-ferramenta para eliminagéo de rebarbas e cantos vivos de pecas metalicas, pelo
processo eletroquimico de eletrélise, com corrente elétrica maxima igual ou superior a 300A,
controlada por CLP

8458.11.99
(BK)

Ex 007 — Centros de torneamento horizontal, com comando numérico computadorizado, para
tornear, furar, fresar e rosquear, com duas arvores contrapostas concéntricas, didmetro tornedvel de
500mm, cursos em X e Y de 550mm e 1.585mm, respectivamente, eixo B programavel com
amplitude de 240°, eixo C programavel, avanco rapido nos eixos X, Y e Z de 40m/min, 24m/min e
70m/min respectivamente, torre porta-ferramentas com capacidade igual ou superior a 12
ferramentas acionadas, magazine para 60 ferramentas e poténcia de 45 KW

8458.91.00
(BK)

Ex 003— Centros de torneamento vertical, de duplo fuso, de comando numérico computadorizado
(CNC), com base de concreto polimérico, para operacdes de torneamento e fresamento a duro em
pistas elipticas ou géticas, com dureza superior a 60HRC, para pegas de comprimento méaximo de
200mm, curso dos eixos X, Y eZ igual a 500mm, 120mm e 200mm, respectivamente, sem
utilizacdo de fluido refrigerante ou de corte, com 3 eixos lineares e 1 rotatorio, para operacdes
simultaneas em duas pegas de juntas homocinéticas

8458.91.00
(BK)

Ex 004— Tornos verticais, compostos por comando numérico computadorizado (CNC), trocador
automatico para 30 ou mais ferramentas, didmetro da mesa igual a 2.500mm, com diametro
maximo torneavel igual a 2.900mm, altura maxima das pecgas torneadas igual ou superior a
1.940mm, peso maximo da pega admissivel na mesa igual a 25.000kg, rotacdo méxima da mesa
igual ou superior a 200rpm, avanco rapido igual ou superior a 10.000mm/min e poténcia do motor
principal igual ou superior a 60kW

8458.91.00
(BK)

Ex 005— Tornos verticais, para usinagem ovalizada simulténea nas partes interna e externa de
anéis de pistBes de ago, com unidade de fresagem para corte do "gap" dos anéis, com dois
comandos numeéricos computadorizados (CNC), capazes de trabalhar diédmetros externos dos anéis
de 38 a 170mm, comprimento do pacote de anéis de 150mm e avanco maximo de usinagem de
300mm/min

8460.21.00
(BK)

Ex 023— Retificas cilindricas de externos em virabrequins e eixos de comando de vélvulas, com
comando numérico computadorizado (CNC), pararetificacdo simulténea de munhdes e moentes ou
cames e mancais, com corre¢do de posicionamento axial, angular e de forma da peca-obra por
meio de medidores "in process’, com precisdo dimensiona igual ou superior a 0,001mm,
apresentando distancia entre pontas de 1.500mm e constituidas por dois rebolos de nitreto clibico
de boro (CBN), montados em eixos paralel os independentes, de didmetro méximo igual a 700mm,
com control e de velocidade periférica e balanceamento automatico

8460.90.19
(BK)

Ex 003— Esmerilhadeiras para “biletes” quadrados de aco de comprimento compreendido entre
9.000 e 1.200mm, com se¢do transversal maxima de 165 x 165mm e se¢do nominal de 155 x
155mm, operados com temperatura maxima de bilete de 300°C, de peso compreendido entre 1.750
e 2.600kg, com posicionamento autorrético do bilete para esmerilhamento das 4 faces e cantos por
meio de rebol o de didmetro de 610mm e espessura 101mm, com ajuste automéatico da vel ocidade




Fls. 4 da Resolugdo CAMEX n2 , de / / 2005.

8460.90.90
(BK)

Ex 009— Méaguinas autométicas de acabamento "superfinish”, do tipo “centerless’, utilizando
cintas abrasivas para usinagem de eixos de motores de combustdo interna, em pegas cilindricas de
didmetro maior que 12mm e comprimento superior a 610mm, com controlador [6gico programavel
(CLP)

8462.10.90
(BK)

Ex 004— Prensas para estampar componentes metédlicos destinados a producdo de elos para
correntes de moto-serra, com capacidade de estampagem de 80 toneladas, constituidas por mesa
com dimensdes de 970 x 910mm, abertura do martelo igual a 368mm, velocidade variando de 100
a 1.000 golpes por minuto, curso do martelo gjustavel de 16 a 63,5mm, com ajuste motorizado da
altura do martelo em incrementos de 0,001, trava automatica do martelo e levantamento répido,
guias de quatro colunas de alta precisdo e rigidez, sistema automatico de compensacéo de dilatacdo
provocado pelo aquecimento das guias, desbobinador de matéria prima com comando
sincronizado, rolo alimentador de precisdo de 0 a 4,72 polegadas durante a operagdo sem
necessidade de parar a prensa, capacidade de alimentagdo de 3.000 polegadas por minuto, e cabine
acustica

8462.21.00
(BK)

Ex 018— Méaguinas automaéticas para dobrar painéis metalicos completos, de comando numérico
computadorizado, para largura maxima de chapa de 1.500mm, comprimento maximo da chapa de
2.000mm, espessura minima da chapa de 0,5mm e méxima de 3,0mm, com brago alimentador e
posicionador da pega dotado de medidor de espessura e capacidade de dobrar para cima e para
baixo

8462.21.00
(BK)

Ex 019— Méquinas para aplainar, tensionar e endireitar serras de fita em uma s6 colocagéo,
controladas por comando numérico computadorizado (CNC), constituidas por cinco eixos (um para
aplainar, outro para tensionar, outro para endireitar, outro para medicéo e outro para pressdo dos
rolos)

8462.29.00
(BK)

Ex 004— Mé&quinas para producdo de tubos utilizados na fabricacéo de filtros automotivos, com
diédmetro igual ou superior a 25mm, por meio de recravacdo helicoidal de tiras metdlicas com
ranhuras, com espessura da fita compreendida entre 0,25 a 0,30mm

8462.49.00
(BK)

Ex 003— Prensas para execucdo, por puncionamento, de ranhuras em “blanks’ segmentados de
estatores e rotores, dotadas de dispositivo mecénico de indexagdo de giro dos "blanks", acionado
por servomotor programavel, proprias para "blanks"' segmentados de diametro externo maximo de
2.500mm, espessura maxima de chapa de 2mm, capacidade maxima igual ou superior a 250kN e
capacidade méaxima de 600 gol pes por minuto

8463.30.00
(BK)

Ex 002— Bobinadeiras de arames metdlicos em contenedores de 400 a 2.000kg, para serem
combinadas com unidade de trefilagdo para fabricagdo de arames metalicos, com didmetro entre
0,9 a2,5mm e velocidade linear entre 600 e 700m/min

8463.90.90
(BK)

Ex 008— Mé&quinas conformadoras de estrias por rolagem afrio, por meio de duas cremalheiras, de
movimentos em sentidos opostos, que trabalham sem eliminacdo de matéria, com carga e descarga
automaticas, com controlador |6gico programavel (CLP)

8464.90.19
(BK)

Ex 002 - Combinagdes de méaquinas para corte longitudinal e transversal de chapas de vidro frio e
plano, por ferramenta de videa, com espessura compreendida entre 2 e 19mm, constituidas por
sistema de medic¢ao, ponte de corte longitudinal de ajuste manual com até trés ferramentas de corte,
trés transportadores de roletes para direcionamento continuo do vidro, ponte de corte transversal

com até duas ferramentas de corte, rolete de deslocamento do vidro, transportador com gjuste
manual da largura de corte das bordas, transportador de correias com se¢do tripla - transporte,
evacuacdo de lascas de vidro e direcionamento para o britador de vidro - soprador para cacos de
vidro, transportador para transferéncia de angulo, britador de vidros defeituosos com calha de
escoamento e alimentador da esteira de transporte, mesa de sopro para limpeza do vidro,

descarregador de vidro com mecanismo de sucgdo para el evagdo, duas cabines de protegdo da area
de trabalho, plataforma rotativa, dispositivo desenrolador, aplicador e cortador de papel, cabine e
painel de controle do sistema elétrico

8465.91.10
(BK)

Ex 001 - CombinacBes de maquinas para producéo de lamelas brutas de madeira, constituidas por
unidade automatica de alimentac&o vertical por correias, unidade transportadora intermediaria por
sistema de rolos e unidade de corte com quatro cabegotes de serras fitas horizontais integradas em
corpo Unico, sistema pneumético de tensionamento, controlador 16gico programavel (CLP), com
toleréncia de corte de +/-0,22mm, velocidade maxima de trabalho de 25m/min, com cabine de
seguranca e sistema de captag8o para exaustao

8465.99.00
(BK)

Ex 005— Distribuidores de cavacos de madeira, por rolos, proprios para homogeneizar a massa na
formacao de placa de aglomerado

8465.99.00
(BK)

Ex 006 — Refiladeiras automaticas para bordas de pegas retas e arredondadas de madeira, com dois
cabegotes, superior e inferior, com rotacdo de 12.000 até 18.000rpm, largura méaxima de trabalho
de 3.000mm, velocidade de até 22m/min e espessura maxima do trabalho de 50mm

8467.11.90

Ex 004 — Apertadeiras pneumaticas monofuso, de uso manual, do tipo angular
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(BK)

8467.11.90
(BK)

Ex 005— Apertadeiras pneuméti cas monofuso, de uso manual, do tipo pistola

8472.90.30
(BK)

Ex 004— Dispositivos periféricos eletros-mecanicos, auxiliares, sem capacidade de operacéo
autdnoma, com funcdo exclusiva de aceitar e validar a autenticidade e o valor de cédulas e reté-las
em cassete fixo ou removivel, com ou sem armazenamento intermediério (escrow), préprios para
integracdo a méquinas de auto-servico com utilizacdo de papel-moeda, pesando até 22kg, com
dimensdes maximas de até 75cm de altura, 20cm de largura e 45cm de comprimento

8477.20.10
(BK)

Ex 005— Combinagbes de méquinas para producdo de chapas de polipropileno aveolar de
espessura compreendida entre 2 e 3mm, e largura de 1.200mm, com capacidade compreendida
entre 150 e 200kg/h, constituidas por extrusora para materiais termoplasticos com diametro de
rosca inferior ou igual a 300mm, painel de comando elétrico, trocafiltro de fluxo, cabecote de
extrusdo, calibrador para as chapas alveolares, resfriador por |amina de ar, bomba de succéo para
vécuo nas placas do calibrador, puxador com oito cilindros, forno para estabilizagéo, puxador com
quatro cilindros, maquina para corte das chapas e alimentador volumétrico

8477.51.00
(BK)

Ex 002—- Méquinas hidraulicas, automaticas, utilizadas para vulcanizagdo de pneus radiais de 13 a
25 polegadas, constituidas por unidade de p6s-enchimento e controle | 6gico programével (CLP)

8479.40.00
(BK)

Ex 003— Combinagdes de maquinas para fabricacdo de cabos metdlicos, com caracteristicas
definidas por retorcimento, velocidade linear de 120 a 150m/min e capacidade de produgdo didria
igual ou superior a 980kg, constituidas por recepcdo girante para contenedores de 14kg ou 40kg,
19 alimentagbes fixas com desenroladores para contenedores de 200kg e brago de desenrolagem
equipado com sistema de frenagem magnético com cabrestante regulado

8479.40.00
(BK)

Ex 004— CombinagBes de méquinas para fabricagdo de cabos metdlicos, com caracteristicas
definidas por retorcimento, velocidade linear méxima de 150nmmin e capacidade de producéo
didriaigual ou superior a 980kg/dia, constituidas por recepcao girante para contenedores de 8kg ou
20kg e oito alimentagBes fixas com sistema de frenagem magnético com cabrestante regulado

8479.40.00
(BK)

Ex 007— Mé&quinas trancadeiras de fio para fabricagdo de nlcleos de cabos metalicos com
caracteristicas definidas por retorcimento, alimentacdo girante para dois contenedores de 8,5kg,
com controle de desenrolagem por friccéo, velocidade linear maxima de 60m/min e capacidade de
producdo igual ou superior a 260kg/dia

8479.40.00
(BK)

Ex 008— Méquinas trancadeiras de fios para fabricagdo de cabos metalicos, com caracteristicas
definidas por retorcimento, com velocidade linear méaxima de 150m/min e capacidade de producdo
igual au superior a 980kg/dia, constituidas por recepcdo girante para contenedores de 14kg ou
40kg, alimentagdo girante para contenedores de 8kg ou 20kg e oito sistemas de frenagem
magnético com cabrestante regulado

8479.40.00
(BK)

Ex 009— Méguinas trancadeiras de fios para fabricacdo de cabos metdlicos, com caracteristicas
definidas por duplo retorcimento, duas alimentagbes girantes para seis contenedores de 5kg,
controle de desenrolagem por friccdo, constituidas por recepgdo para contenedores de 14kg ou
40kg, velocidade linear de 90 a 120m/min e capacidade de producdo diéria igual ou superior a
190kg

8479.40.00
(BK)

Ex 010— Mé&quinas trancadeiras de fios para fabricacdo de nucleos de cabos metalicos, com
caracteristicas definidas por retorcimento, constituidas por alimentacdo girante para quatro
contenedores de 8kg, controle de desenrolagem por fricgdo, velocidade linear de 150m/min e
capacidade de producdo igual ou superior a 140kg/dia

8479.82.10
(BK)

Ex 002— Agitadores com rotor acoplado magneticamente e sistema de controle, com certificagdo
da FDA (Food and Drug Administration) e da EMEA (European Medicine Agency), destinados a
manter ainsulina homogénea em tanques de estocagem com capacidade entre 200 e 2.000 litros

8479.89.11
(BK)

Ex 007 — Prensas hidraulicas para compactacdo de pastilhas para freios automotivos, com forga de
fechamento compreendida entre 60 e 160 toneladas e pressdo de trabalho de 300bar, constituidas
por mesa de operagéo rotativa com duas estages ou mais de prensagem individuais, alimentador
automaético com rosca transportadora, com pesagem e dosagem de materia oriundo de um silo
acondicionado sobre 0 eguipamento em uma estrutura metélica, com aplicador de desmoldante,
com dutos para exaustdo, painel elétrico de controle e de operacdo e controlador légico
programavel (CLP) incorporado a maquina

8479.89.99
(BK)

Ex 308— Bobinadeiras de cabos metélicos em contenedores de 14kg ou 40kg, constituidas por
controle de tensao de enrolamento e metragem, estrutura de agco soldada com tampa de protecao,
motor elétrico, conjunto de transmissdo, conjunto de enrolagem, dois eixos para colocacdo do
contenedor entre pontas, conjunto de espalhamento do cabo e equipamento eletro-eletrénico para
gjuste de comprimento do cabo, para serem combinadas com a méquina destinada a fabricar cabos
metdlicos retorcidos fretados, com velocidade linear méaxima de 35m/min e capacidade de
producdo didriaigual ou superior a130kg
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8515.31.90
(BK)

Ex 002— Méaguinas de soldar tubo, constituidas por robd industrial de seis graus de liberdade,
dedicadas a soldagem de componentes de motores a combustdo interna de baixa poténcia, com
comando numérico computadorizado (CNC)

8515.39.00
(BK)

Ex 001—- Combinagdes de maguinas para soldagem constituidas por dois robds com capacidade de
manipulacdo de 20kg, raio de alcance de 1.717mm, precisdo de posicionamento de +/-0,06mm,
constituidos por bragos mecénicos com movimentos orbitais de seis ou mais graus de liberdade,
equipamento de solda (processo MIG/MAG), dispositivo posicionador de 3 eixos e controlador
|6gico programéavel (CLP)

8517.50.41
(BIT)

Ex 001— Multiplexadores por divisdo de tempo digitais sincronos, com capacidade de cross-
conexao de 80 a 160Gbps com granuralidade de VC12 e/ou VC4, capazes de transmitir diferentes
tipos de protocolos (IP, ATM, Ethernet-10Mbps a 10Gbps, FICON, Fiber Channel) e servigos
Opticos de nova geragéo

8529.90.19
(BIT)

Ex 003- Filtros de fregliéncia menor ou igual a 2.500MHz, utilizando tecnologia de ondas
acUsticas superficiais (SAW), proprios para montagem em superficie SMD (Surface Mount
Device)

8529.90.19
(BIT)

Ex 005 Filtros de sinal de radio-fregiiéncia, com fungdes de combinagéo ou duplexacéo do sinal
de rédio-freqiiéncia, para utilizagdo em estagéo de radio base em redes méveis celulares

8529.90.19
(BIT)

Ex 006— Filtros de sinal de rédio-freqiiéncia, para utilizagdo em estagdo de radio-base em redes
moveis celulares que operem em faixa de recepgdo de 1.850 a 1.910MHz ou faixa de transmissao
de 1.930a1.990MHz

8529.90.19
(BIT)

Ex 007 - Filtros de sinal de rédio-freqiiéncia, para utilizagdo em estagdo de radio-base em redes
moveis celulares que operem em faixa de recepgdo de 824 a 849MHz ou faixa de transmisséo de
869 a 894MHz

8602.90.00
(BK)

Ex 001— Locotratores para movimentacdo de carros ferroviérios sobre trilhos com bitola de
1.600mm e sobre o solo em pneus, com esforco trator de até 19.420kg, motor turbo-diesel de
quatro tempos e seis cilindros, transmissao e conversor de torque de quatro velocidades controlado
€letronicamente e com protecdo de eixo, sistema de freios de ar comprimido de 1.500 litros por
minuto e dois acoplamentos duplos (dianteiro e traseiro) com transferéncia de peso

8905.90.00
(BK)

Ex 001— Cébreas (guindastes flutuantes), sem propulsdo, constituidas por duas langas com
capacidade total méaxima de levantamento de 1.500 toneladas para atura maxima de 55 a 30m do
costado, com comprimento de 80m, boca de 34m e pontal de 6,5m, garra de salvamento com
abertura maxima de 8m e forga de fechamento de 750 toneladas

9027.10.00
(BK)

Ex 003— Equipamentos eletrénicos portéteis para medicdo de qualidade de combustdo (relacédo
ar/combustivel e lambda) por meio de mensuracdo da quantidade de oxigénio no escapamento do
motor ou veiculo, de motores adiesel, gasolina, & cool ou gés natural veicular (GNV)

9027.80.20
(BK)

Ex 001— Espectrémetros de massa, tripoguadrupolo tandem de bancada, com faixa de massa
variando de 5 a 3.000 unidades de massa por carga, interface por cortina de gas, quadrupolo de
focalizacdo QO e célula de colisdo quadrupolar Q2

9027.80.90
(BK)

Ex 006— Analisadores centrifugos, de alta velocidade, controlados por microprocessador para
técnicas coagulométricas, colorimétricas e imunolédgicas de coagulacdo e fibrindlise, para
determinacd@o e quantificacdo de tempo de protrombina (TP), tempo de tromboloplastina parcial
ativado (TTPA), tempo de trombiana (TT), fibrinogénio, fatores de coagulacéo e provas especiais
(D-Dimero e fator de Von Willebrand) com capacidade de 175tp/h, 175 fibrinogenio por hora,
115ttpa/h, utilizando colorimetria como técnica de leitura para provas cromogénicas e nefelometria
em testes de coagulagdo e imunoturbidimetria para testes imunol 6gicos

9031.20.90
(BK)

Ex 008— Bancadas de referéncia automatica para afericéo dos paréametros de ensaio funcional dos
injetores da linha de producdo seriada, em diferentes condi¢des de funcionamento do injetor,
constituidas por dispositivos de fixagdo hidraulica do injetor, painel de controle eletrénico,
controle de pressao do dleo de teste de 250 a 1850 +/-1bar, conando de abertura e fechamento dos
injetores com frequéncia de 1.000 +/-5min-1, medi¢do do volume injetado com toleréncia menor
ou igual a +/-0,15mm® por curso de um valor médio de 1.000 injecBes e medicéo do volume de
retorno de 6leo de 0 a 10 litros por hora com exatid@o menor ou igual a0,2%

9031.20.90
(BK)

Ex 009— Equipamentos para montagem e teste da cinemética de membranas elastoméricas,
utilizadas em méguinas de montagem de pneuméticos, constituidos por sistema de motorizagéo
para montagem da membrana, sistema de injecdo de ar comprimido, conjunto de cilindros para
colocagao em pressao, cilindro de subida e descida da membrana e armario el étrico e pneumatico

9031.49.90
(BK)

Ex 015— Mé&quinas para inspecédo de estrutura interna de pneus por sistema xerografico, por meio
de raios laser, infravermelho e camera eletronica, controladas por computador, com estacdo de
entrada, estacdo de saida, estagdo de centralizacdo e identificacéo, estacdo de inspecdo e estacdo
computadorizada de comando, usadas para ingecionar pneus com didmetro minimo de 10
polegadas e didmetro externo maximo de 1650mm, com capacidade de producdo de 26 pneus por




Fls. 7 da Resolugdo CAMEX n2 , de / / 2005.
hora
9031.49.90 | Ex 016— Maquinas para inspecdo de frascos (carpules), para verificacdo de presenca de particulas
(BK) em suspensdes de cristais de insulina, com capacidade de até 600 frascos por minuto, constituidas
por unidade de tecnologia computadorizada de visdo (software, cémeras, prismas, espelhos e
|ampadas)
9031.80.99 | Ex 016— Méguinas de medicdo dimensional sem toque, computadorizadas, com sistema de visdo
(BK) artificial, por cAmeras digitais de estado sdlido CCD de altaresolucéo
9031.80.99 | Ex 068— Mé&quinas para controle e verificagdo da qualidade de cabos metdlicos, com
(BK) caracteristicas definidas por retorcimento, constituidas por alimentacdo e recepcdo para

contenedores de 14kg ou 40kg, sistema de medida do comprimento e variagcdo do diametro dos

cabos e armario elétrico de comando e de controle

Art. 22 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes

Ex-tarifarios da Resolugcdo CAMEX r? 16, de 10 de junho de 2003, publicada no Diério Oficial
da Uni&o de 11 de junho de 2003:

NCM DESCRICAO
8463.90.10 | Ex 003— Maguinas conformadoras de estrias por amassamento a frio, utilizando rolos dentados,
(BK) para fabricacdo de pecas com dentados externos ou internos, sem eliminacdo de material, de
comando humérico, com carga e descarga autométicas
8463.90.90 | Ex 006— Maguinas para conformar a frio o angulo anti-escape de luvas sincronizadoras de
(BK) transmissdes, por meio de amassamento por rolo dentado, com controlador |6gico programavel
(CLP) e sistema automético de carga e descarga de pegas
9031.80.12 | Ex 003— Aparelhos portéteis para medir rugosidade de pegas metélicas, por meio de galpador
(BK) €l etromecanico, de precisdo igual ou superior a 35 microns
9031.80.99 | Ex 067— Equipamentos para medicdo de formas geométricas (circularidade, planicidade e
(BK) cilindricidade), por meio de apalpadores e avaliador eletrénico, com placa de fixagdo de duplo giro

e sistema de avaliagdo computadorizado

Art. 32 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes

Ex-tarifarios da Resolugdo CAMEX 12 21, de 14 de julho de 2003, publicada no Diario Oficial
da Unido de 17 de julho de 2003:

NCM DESCRICAO
8460.11.00 | Ex 001—- Méquinas para retificar superficies planas, de dupla face, com precisdo igual ou superior
(BK) a 0,01mm, de comando numérico, constituidas por cabecotes porta-rebolos verticais para retificar
as faces de anéis sincronizadores de transmissdes, com carga e descarga autométicas e medicéo
pés-processo com correcdo feed-back
8463.90.90 | Ex 004— Maguinas conformadoras de estrias por rolagem a frio, por meio de 2 cremalheiras de
(BK) movimentos em sentidos opostos, que trabalham sem eliminacdo de matéria, com controlador
|6gico programéavel (CLP)
8479.40.00 | Ex 005— Maguinas trancadeiras de fios metélicos, tipo "rotary braider”, para trancar mangueiras,
(BK) constituidas por bobinador/desbobinador de mangueiras "haul off" e 1 ou mais decks de 16 ou mais
voadores
8479.40.00 | Ex 006 — Maguinas trancadeiras de fios metélicos, tipo "rotary braider”, para trangar mangueiras,
(BK) constituidas por bobinador/desbobinador de mangueiras "haul off", 1 ou mais decks de 16 ou mais
voadores, bobinador/desbobinador de fios e sistema de refrigeragéo
9031.80.20 | Ex 007 — Méguinas para medicdo tridimensional de dentes de engrenagens, por contato, com mesa
(BK) giratéria, de comando numérico computadorizado (CNC), capazes de verificar angulo, passo,

perfil, perfil ativo, abaulamento, excentricidade, espagcamento e erros compostos

Art. 42 Fica prorrogado, até 30 de junho de 2007, o prazo de vigéncia dos seguintes

Ex-tarifarios da Resolugdo CAMEX 1 24, de 12 de agosto de 2003, publicada no Diério Oficial
da Unido de 13 de agosto de 2003:

8420.10.90 | Ex 006— Prensas hidréulicas, continuas (calandras), pararoletar, aplainar e alisar couros de sola,
(BK) com for¢a de prensagem maxima superior ou igual a 36 toneladas
8428.33.00 | Ex 010— Mé&quinas autométicas, de base fixa, para movimentagdo, por meio de tiras, e deposicéo

(BK)

de couros em caval etes, mesas ou pal etes, com empil hamento segundo o tipo de couro
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8453.10.90

Ex 034 - Méquinas hidraulicas de lixar couros, com velocidade variavel, regulagem de fregiiéncia

(BK) e de amplitude de oscilagdo do rolo de fixacdo, largura Util ou superior a 3.000mm, sistema de
resfriamento do rolo e tapete de transporte de saida
8453.10.90 | Ex 036— Maquinas para lixar couros, de largura Util igual ou superior a 1.800mm, com regulagem
(BK) de frequiéncia e de amplitude de oscilag&o do rolo lixador, sistema triplo de reducdo de velocidade
paraincremento do lixamento e tapete de extracéo
8453.10.90 | Ex 038— Maquinas para retirar pds de peles (couros), com largura Util de trabalho igual ou
(BK) superior a 3.000mm, constituidos por cabegotes para aspiragdo de residuos solidos, tapete
antiestatico para transporte das peles, com velocidade compreendida entre 6, inclusive, e 45,
inclusive, metros por minuto
8453.10.90 | Ex 046 — Maguinas rotativas hidraulicas para polir e alisar couros ou peles, com cilindro de pedra
(BK) ou feltro

Art. 52 Ficam ateradas para 2% (dois por cento), até 30 de junho de 2007, as

aliquotas ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre os seguintes componentes dos
Sistemas Integrados (SI):

(SI-352) : Sistemaintegrado para evaporagdo de caminho curto para concentrar produtos termos-sensiveis e/ou que
possuem pequena diferenca entre o ponto de ebulicdo das impurezas e o produto de nteresse (fungicida),
constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
7311.00.00 701 | 3 vasos de coleta de condensado
8413.60.11 703 |1 bombade transferéncia de residuo
8413.60.11 704 | 1 bombade transferéncia de produto final
8414.10.00 711 | 3 bombas de véacuo
8419.50.90 709 | 2 camadas de condensag&o com serpentinainterna
8419.89.40 706 |1 camarade evaporagdo avacuo dotada de recheio (desgaseificador)
8419.89.40 707 | 1 evaporador de caminho curto (camada delgada)

(SI-353) : Sistema integrado para producgao de ar frio e geragdo de ar quente de processo a temperatura de 1.100°
C, por meio de turbo soprador, para operar simultaneamente em dois altos-fornos por processo de reducgéo a base
de carvao vegetal na producdo de ferro-gusa, com elevada produtividade, constituido por:

CODIGO

EX DESCRICAO

8414.80.90 712 |2 estagBes de distribuicdo de éleo de lubrificago, cada uma com duas bombas de 6leo

elétricas, trocador de calor gua-dleo, filtro de 6leo, valvulas de seguranca de alta e
baixa presséo, valvulade retencdo e tanque de 6leo elevado de emergéncia

8414.80.90 713 | 2 subsistemas turbo-sopradores, constituidos cada um por 1 turbo-soprador axial, com

peso de 22 toneladas, palhetas de estator gjustaveis, rotor de 8 estagios, com
capacidade maxima de sopro de 57.480Nnt/h, pressio maxima absoluta de 2,5bar, 1
caixa multiplicadora de velocidade de engrenagem com acoplamentos flexiveis tipo
diafragma, motor elétrico assincrono de 2.800kW, 13,8kV, 60Hz e rotagdo nominal
de 7.900rpm, sistema de monitoramento de deslocamento axial e de vibragéo do rotor,
sistema de monitoramento de temperatura dos mancais, sistema de aspiragéo de ar
com vazéo de 958NnT/min, constituido por grelha de aspiracéo, cAmara de aspiragéo
dotada de filtros em ago inoxidavel, tipo cartucho, auto limpantes, com eficiéncia de
filtragem igual ou maior que 99,6% e filtragem de particulas maiores que 2 microns,
conjunto de vélvulas de retencéo de saida, sistema de controle anti-bombeamento,
partida “soft-start”, vélvulas motorizadas de descarga e vévulas de ar de entrada,
silenciosos de exaustdo e descarga tipo tubular e compensadores de vibracéo

8419.89.99 744 |2 subsistemas de regeneracdo de calor, constituidos cada um por trés cémaras

refratérias, constituido por queimador ceramico vertical e grelha de aco inoxidavel
com empilhamento de aguecimento do tipo “checkers’ conicos, de ato teor de
aluminio, formato hexagonal com 128mm de lado e 7 furos internos com diametro de
43mm, para temperatura de operagdo no topo até 1.400°C, com 2 ventiladores
elétricos de ar de combustdo com vazdo de 23.600Nnt/h, jogo de 35 vélvulas de
controle de operagdo, unidade de precisdo de medicdo e regulagem, unidades
tubulares de expanséo de ar e comando por controlador |6gico programével (CLP)

8421.29.90 712 |1 unidade portatil de filtragem de éleo a vacuo, com capacidade de 50 litros por

minuto, motor de 75kW/440V/60Hz, pressdo de operagdo menor que 0,5Pa e vacuo
menor que 666Pa
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8426.11.00 703 |1 ponte rolante de manutencdo do turbo-soprador de 2 levagens, com dispositivo de
montagem/desmontagem, capacidade de 20/5 toneladas e vao de 16,5m, velocidade
de levagem de 2,31m/min do gancho principa e 9,28m/min do gancho auxiliar, altura
de levagem de 15m, velocidade de translagdo de 18m/min (carro) e 42,3m/min
(ponte), mecanismo de eéevacdo e transporte, dispositivos de protecdo e cabine de

operador
8537.10.20 773 |1 subsistema de operacdo, comando e controle automaticos, com controladores
|6gicos programaveis (CLP), operando com alimentagao el étrica de até 600V
8537.10.90 719 |2 subestagbes de alimentacdo elétrica e controle de turbo-sopradores, cada uma

constituida por 1 circuito independente em alta tensdo de 2.000kVar, 1 transformador
de 13,8/0,44kV, 630kVA e 60Hz

8537.20.00 702 |1 estacdo de distribuicdo de energia elétrica de média voltagem, constituida por 2
compensadores de energia reativa Var, 2 unidades de distribuicdo de corrente
continua de emergéncia, 2 arméarios de entrada, 1 armario de barra coletora, 4
armarios de compensagdo de partida, 2 armarios reserva, 2 armarios de compensagéo
de poténcia reativa, 2 armérios de transformador, 2 armérios de transformagdo de
potencial, 1 armario de isolamento de barra coletora, 2 armérios do ponto de ligagéo
do neutro do motor principal, 1 bateria de corrente continua, 1 painel central de
sinalizagdo e dois resistores de partida e sistema de controle e automagdo por
controlador 16gico programavel (CLP), para operacdo manual ou automéatica

(SI-354) : Sistemaintegrado para medi¢ao dos parémetros funcionais dosinjetores "'common rail", constituido por:

CODIGO EX |DESCRICAO

8428.39.90 729 |1 subsistema transportador de pecas, com esteira rolante mecanizada, elevadores,
painel elétrico, painel de controle, pallets com chip para armazenamento de dados

8537.10.90 721 |1 comando central composto por microcomputador, teclado e monitor, notebook com
software dedicado para programacao e diagnose do sistema

9026.20.90 701 |1 subsistema para exame e teste de vedacdo de alta presséo e estanqueidade em
injetores (1.800 + 100bar), com 2 médul os equipados com seis dispositivos de fixagcao
hidrdulica

9030.39.90 701 |1 subsistema para exame de resisténcia (multimetro) e isolamento da bobina com
sistema de gravagao alaser acoplado e carrinhos de calibragéo

9031.20.90 701 |1 subsistema constituido por cinco médulos para exame do volume de 6leo injetado

com capacidade de testar 2 injetores simultaneamente com precisdo de medicéo
menor ou igual a +/-0,15mm® por curso de um valor médio de 1.000 injecdes, cinco
painéis el étricos e oscil oscopio

(SI-355) : Sistema integrado, com controlador 16gico programéavel (CLP), para erosdo dos furos no corpo da
vélvula do sistema de injecdo a Diesel, com painel elétrico principal, agregado de dgua deionizada, agregados
hidraulicos e refrigeracdo, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8456.10.90 701 |1 estagdo de gravagdo alaser, por eliminacdo de matéria, controlada por computador,
com sistema transportador de pecas

8456.30.19 701 |2 estagOes de usinagem por eletroerosdo, por penetragdo, com rotagdo incorporada ao
cabecote, com sistema transportador de pecas

8460.90.19 702 |2 estacBes de usinagem por hidroerosdo, para arredondamento de cantos, com
medi¢do durante e apds 0 processo com sistema transportador de pecas

9026.10.19 701 |1 estacdo de medicdo de fluxo hidrdulico do corpo da vélvula, com sistema
transportador de pecas

(S1-356) : Sistema integrado para pré-tratamento de agua, com certificagdo da FDA (Food and Drug
Administration) e da EMEA (European Medicine Agency), préprio para utilizagdio em fabricacdo de insulina,
constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO
8413.70.90 701 | 2 bombas centrifugas de alimentagéo de &gua, com vazdo de 583 litros por minuto
8419.50.10 712 |1 unidade trocadora de calor de placas com pré-filtracdo, pararesfriamento da dgua de
alimentacéo
8421.21.00 701 |1 abrandador automatico duplex para depuracdo de &gua por resina de troca ibnica,
incluindo tanque de regeneracdo por salmora, sem controle de ph e sem |ampada de
ultravioleta




Fls. 10 da Resolugdo CAMEX n2 , de / / 2005.

8421.21.00 702 |2 unidades de microfiltracdo de &gua, sem ionizador, sem controle de ph e sem
l&mpada de ultravioleta, com 2 filtros de carbono e 2 filtros multimidia

8421.29.20 701 |2 unidades de osmose inversa passo Unico, com capacidade de 7.500 litros por hora
cada

8537.10.20 774 |1 painel de comando, com controlador programéavel (CLP), para geracdo de alarmes e
eventos do sistema

(SI-357) : Sistema integrado para compensacdo de perdas de poténcia, utilizado em linhas de transmissdo de
230kV, do tipo compensacdo série capacitivade 91MV AR constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8504.31.11 701 |18 transformadores de corrente tipo janela, de uso externo, com tensdo nominal até
24kV, para medic&o e protecdo do sistema

8532.10.00 701 |1 compensador de reatancia capacitiva trifasico para poténcia de 9IMVAR, com
protecdo e amortecimento incorporados e sem chave seccionadora, disjuntor e
capacitores

8535.40.90 702 | 132 para-raios MOV (Metal Oxide Varistor) de 30,3Kv (MCQOV)

8535.90.00 709 |3 centelhadores de disparo controlado para protecdo rapida dos varistores e
capacitores por meio do desvio da corrente, para tensdo superior a 1.000V ("Spark
Gaps")

8537.20.00 703 |1 subsistema de comando e controle contendo 3 painéis de protecdo e controle, 1
interface homem/maquina, e um conjunto de elementos de conexao

(S1-358) : Sistema integrado para corte de pegquenas faixas de lona téxtil cauchutada, utilizada na construgéo de
pneus para veiculos de passeio, constituido por:
CODIGO EX DESCRICAO

8451.50.20 701 |1 maguinade corte para o processo de "dlitting"

8451.50.90 704 |1 estagéo dupla de desbobinagem

8451.90.90 701 |1jogo adicional de facas

8451.90.90 702 | 18 posic¢des de bobinagem em trés niveis

8477.90.00 701 |1 ferramentaparaalteragdo rapida dalargurade corte

8537.10.20 775 |1 controle central paraalinhainteira

(SI-359) : Sistema integrado para a fabricagdo de corpos de latas sanitarias de 73 mm de didmetro e 82 mm de
altura, com capacidade maxima de producéo igual ou superior a 400 latas por minuto, constituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
8419.89.20 705 |1 estufaagas para acurado verniz de protecéo
8428.39.90 730 |1 subsistema de transporte com funcéo de pulméo e interligacéo das diversas unidades
operacionais, com controle quantitativo e mecani smos de movimentagdo variados
8462.39.90 703 |1 tesoura de corte duplo, rotativa, para corte longitudinal e transversal de chapas

metélicas, com magazine de alimentagdo com elevador automético e empilhamento
de saida, com controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.99 923 |1 maquina integrada para aplicagdo de verniz anti-corrosivo na solda de corpos de
latas por meio de rolos na superficie externa e spray na superficieinterna
8479.89.99 924 |1 maquina para a producdo continua de latas sanitéarias de folhas de flandres,

constituida por sete estacGes rotativas, sendo a primeira com4 cabegotes operacionais
e as demais com 8 cabegotes operacionais, para corte do corpo, separacdo dos corpos,
formacdo do pescogo, formacdo do reforgo (friso), formagdo de pestana inferior e
superior, alimentacdo e pré-recravacdo de fundo por sistema de guias, recravacéo
final dos fundos por sistema de guias, dotada de controlador |6gico programével
(CLP)

8515.21.00 701 |1 méaquina automética para soldar por resisténcia os corpos de latas sanitarias,
utilizando soldaisenta de merclrio, com descarte automético de pecas defeituosas

§ 12 O tratamento tributério previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar
da importacéo da totalidade dos componentes especificados em cada sistema, a serem utilizados
em conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 22 Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessorios, tais como condutos e cabos el étricos, que
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se destinem a permitir a sua operagdo, desde que mantida a respectiva classificagdo na
Nomenclatura Comum do Mercosul (NCM) indicada.

Art. 62 Na Resolucdo CAMEX # 24, de 12 de agosto de 2003, publicada no

Diario Oficial da Unido de 13 de agosto de 2003:

Ondeselé&:
8475.29.10 | Ex 002— Méguinas rotativas automaticas para fabricagdo a quente de frascos de vidro (flaconetes)
(BK) com didmetros compreendidos entre 8 e 33 mm, com 20 ou mais estagOes de trabalho e carregador
automatico
Lea-se:
8475.29.10 | Ex 002— Méquinas rotativas autométicas para fabricagdo a quente de frascos de vidro (flaconetes)
(BK) com didmetros compreendidos entre 8 e 33 mm, com 20 ou mais estacdes de trabalho

Art. 72 Na Resolugdo CAMEX n® 29, de 09 de outubro de 2003, publicada no

Diério Oficial da Uni&o de 13 de outubro de 2003:

Ondeselé:
8428.90.90 | Ex 012- Alimentadores autométicos para linha de painéis de madeira, com comprimento de até
(BK) 3.200mm, contendo comando numérico computadorizado (CNC), sistema de ponte e brago, com
ventosas a vacuo, mesa de entrada e duas plataformas de alimentagcdo compostas com roletes
motorizados com velocidade de 18 ciclos por minuto
Lela-se:
8428.90.90 | Ex 012— Alimentadores automaticos para linha de painéis de madeira, com comprimento de
(BK) 3.000mm ou mais, constituidos por comando numérico computadorizado (CNC), sistema de ponte
e braco, ventosas a vacuo, mesa de entrada e duas plataformas de alimentacdo, constituidas por
rol etes motorizados com velocidade de 15 ou mais ciclos por minuto
Ondeselé:
8421.29.90 | Ex 016 — Filtros automaticos rotativos para mondmeros fundidos, para obtencéo de fibras e filmes
(BK) finos, dotado de disco giratério de tela, com pressdo operacional constante e limpeza continua das
telas
Lea-se:
8421.29.90 | Ex 016 - Filtros automaticos rotativos para mondmeros e/ou polimeros fundidos, para obtencdo de
(BK) fibras, filmes e granulados, constituidos por disco giratério de tela, com pressdo operacional

constante e limpeza continua das telas

Art. 82 Na Resolugdo CAMEX 2 46, de 24 de dezembro de 2003, publicada no

Di&rio Oficia da Unido de 26 de dezembro de 2003:

Ondeselé:
8422.30.10 | Ex 004— Maguinas rotuladoras autométicas para frascos quadrados, rotativas, por cola a quente,
(BK) com velocidade méxima de produgdo igual ou superior a 15.000 frascos por hora
Lea-se:
8422.30.29 | Ex 004— Maguinas rotuladoras autométicas para frascos quadrados, rotativas, por cola a quente,
(BK) com vel ocidade maxima de producéo igual ou superior a 15.000 frascos por hora
Ondeselé:
8422.30.10 | Ex 005— Maquinas rotuladoras autométicas para latas cilindricas, rotativas, por cola a quente, com
(BK) vel ocidade méxima de producdo igual ou superior a 30.000 latas por hora
Lea-se:
8422.30.29 | Ex 005— Méquinas rotuladoras automaticas para latas cilindricas, rotativas, por cola a quente, com
(BK) vel ocidade maxima de producgdo igual ou superior a 30.000 latas por hora
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Ondeselé:
8477.10.19 | Ex 002— Méaquinas injetoras de termoplésticos multicolor com 3 unidades de injecdo
(BK) independentes, respectivamente, com volume maximo de inje¢do igual ou superior a 1.193cm3,
339cnT e 255cnT, de comando numérico computadorizado (CNC) e forca de fechamento
horizontal méxima igual ou superior a 10.000kN, dotadas de placa mével com mesa rotativa
integrada de didmetro igual ou superior a1.900mm
Lela-se:
8477.10.19 | Ex002— Maguinas injetoras de termoplasticos multicolor com 3 unidades de injecdo
(BK) independentes, respectivamente, com volume méximo de injegdo igual ou superior a 1.193cm3,
339cnt e 255cnt, comando numérico computadorizado (CNC), forca de fechamento horizontal
maximaigual ou superior a 10.000kN e placa mével com mesa rotativa integrada de diémetro igual
ou superior a1.800mm

Art. 92 Na Resolugdo CAMEX n? 26, de 05 de outubro de 2004, publicada no
Diério Oficia daUnido de 11 de outubro de 2004:

No Sistema Integrado (SI-316):

Ondeselé:

(91-316) : Sistema integrado para fabricagcdo de tampas e fundos de latas de 70 e 73mm de didmetro com
capacidade de até 840 tampas/fundos/min, constituido pel os seguintes componentes:

Leia-se:

capacidadeigu

(SI-316) : Sistema integrado para fabricacdo de tampas e fundos de latas de 70 e 73mm de didmetro com

al ou superior a 800 tampas/fundos/min, constituido por:

Art. 10. Na Resolucdio CAMEX n? 33, de 25 de novembro de 2004, publicada no
Di&rio Oficia da Unido de 29 de novembro de 2004:

Ondeselé
8462.91.19 | Ex 001 - Prensas hidraulicas de triplice compressdo para puncionar, cisalhar e chanfar metais, com
(BK) espessura igual ou superior a 15mm e precisdo de regulagem de até 0,01mm e forga igual ou
superior a 2800KN.
Leia-se:
8462.91.19 | Ex 001 - Prensas hidraulicas de triplice compressdo para puncionar, cisalhar e chanfar metais, com
(BK) espessura méxima de 16mm e precisdo de regulagem de 0,01mm e for¢a igual ou superior a
2.000kN

Art. 11. Na Resolugdo CAMEX n? 01, de 17 de janeiro de 2005, publicada no
Diario Oficia daUnido de 19 de janeiro de 2005:

Ondeselé:
8422.40.90 | Ex 041— Méguinas para embrulhar individualmente sabonetes do tipo "wrap around", com
(BK) capacidade igual ou superior a 500 unidades por minuto
Lela-se:
8422.40.90 | Ex 041—- Maguinas para embrulhar individualmente sabonetes, do tipo "wrap around”, com
(BK) capacidade igual ou superior a 350 unidades por minuto

Art. 12. Na Resolucdo CAMEX rf 08, de 24 de margo de 2005, publicada no Diério

Oficial da Uni&o de 30 de marco de 2005:

Ondeselé:
8458.91.00 | Ex 001- Tornos verticais para usinagem interna e externa, e diamantacdo de rodas de aluminio até
(BK) 20 polegadas, com comando numérico computadorizado (CNC), trocador automatico de
ferramentas para 6 ferramentas e didmetro maximo de volteio (swing) 640mm, curso de eixo (X)
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450mm, curso do eixo (Z) 450mm, velocidade de avango rapido de 18m/min e rotagdo maxima de
2.500rpm
Lela-se:
8458.91.00 | Ex 001- Tornos verticais para usinagem interna e externa, e diamantacdo de rodas de aluminio até
(BK) 20 polegadas, constituidos por comando numérico computadorizado (CNC), trocador automatico
de ferramentas para 6 a 12 ferramentas e didmetro maximo de volteio (swing) de 640 a 670mm,
curso de eixo X - 450mm e curso do eixo Z - 450mm, velocidade de avango rapido de 18m/min e
rotacdo maximade 2.500 a 3.000rpm
Ondeselé:
8438.10.00 | Ex 005— Amassadeiras horizontais com carregamento automatico dos ingredientes, duas
(BK) velocidades de trabalho, ondulacdo de liquido refrigerante para controle da temperatura,
controlador [6gico programével (CLP) e capacidade minima de 700kg/batel ada
Lea-se:
8438.10.00 | Ex 005— Amassadeiras horizontais com carregamento automético dos ingredientes, duas
(BK) velocidades de trabalho, circulacdo de liquido refrigerante para controle da temperatura,
controlador 16gico programavel (CLP) e capacidade minima de 700kg/batel ada

No Sistema Integrado (SI-344):

Ondeselé:
(SI-344) : Sistema Integrado automatico para usinagem de travessas de madeira para portas, para destopar, perfilar
transversal e longitudinalmente, furar nas extremidades, aplicar cola, injetar cavilhas e filtrar lateralmente
(processo continuo por meio de cabegotes independentes por controle eletrénico de memdria programéavel para
comando e operacao), com vel ocidade maxima de producdo de até 30 pecas por minuto, constituido por:

Lela-se:
(S1-344) : Sistema Integrado automético para usinagem de travessas de madeira para portas, para destopar, perfilar
transversal e longitudinalmente, furar nas extremidades, aplicar cola, injetar cavilhas e furar |ateralmente (processo
continuo por meio de cabegotes independentes por controle eletrdnico de memaoria programavel para comando e
operagdo), com vel ocidade maxima de producao de até 30 pegas por minuto, constituido por:

Art. 13. A partir de 12 de janeiro de 2006, as reducdes tarifarias de que tratam os
artigos 12, % 3F £ e 5° da presente Resolugdo deverdo ser adaptadas aos novos regimes
especiais comuns e procedimentos que vierem a ser estabelecidos pelo MERCOSUL, em
decorréncia do disposto nas Decisdes n*® 33/03 e 34/03, do Conselho do Mercado Comum
(CMC), em particular quanto a implantacdo do novo Regime Comum de Bens de Capital néo
Produzidos, de que trata a Decisdo CMC rf 34/03, incorporada ao ordenamento juridico nacional
pelo Decreto rf 5.078, de 11 de maio de 2004.

Art. 14. O disposto no artigo anterior se aplica, da mesma forma, as Resolucbes
Camex publicadas sob r#* 10/04, 16/04, 21/04, 23/04, 26/04, 33/04 34/04 e 01/05.

Art. 15. Esta Resolugdo entra em vigor na data de sua publicagéo.

LUIZ FERNANDO FURLAN
Presidente do Conselho



