RESOLUCAO N2 08, DE 29 DE MARCO DE 2004.

O PRESIDENTE DO CONSELHO DE MINISTROS DA CAMARA DE

COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da atribuiciio que lhe confere 0 § 3 do art. & do Decreto r?
4,732, de 10 de junho de 2003, e tendo em vista o disposto no inciso X1V do art. 2 do mesmo diploma

legdl,

R E SO L V E, ad referendum da Camara:

Art. 12 Ficam dteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2005, as adiquotas

ad valorem do Imposto de Importagéo incidentes sobre os seguintes Bens de Capitd e Bens de
Informética e Telecomunicagdes, na condicdo de Ex-tariféios

NCM DESCRICAO
8410.90.00 | Ex006 — Dispositivos hidrodindmicos para compensagdo de esfor¢cos em turbinas hidraulicas para usinas
(BK) hidrelétricas, constituidos por membranas imersas em 6l eo e apoiadas sobre placa de assento
8413.70.90 | Ex014—Bombas centrifugas para polpa a média consisténcia (8 a 12%), partes em contato com a massa
(BK) fabricadas em titanio ou ago inoxidavel, capacidade igual ou superior a 1.500 toneladas/dia de polpa, ndo
concebidas para comportar dispositivo medidor
8414.80.19 | Ex003— Compressores de ar centrifugos, de simples estagio, capacidade nominal de 24.000Nm3/h, pressdo de
(BK) descarga de 9,2mca, com sistema de lubrificag8o e painel de controle
8419.39.00 | Ex008— Forradeiras a vapor (secadora) para formacgéo de papeldo ondulado com velocidade igual ou superior a
(BK) 300m/minuto
8420.10.90 | Ex010— Laminadores autométicos a quente de filme fotossensivel/fotopolimérico em placas de circuito
(BK) impresso, com centralizador
8421.29.90 | Ex010— Peneiras rotativas para espessamento de lodo proveniente de efluentes primérios de industria de
(BK) celulose, dotadas de telas perfuradas em ago inoxidavel, com capacidade de 75m3h
8421.29.90 | Ex011— Roscas desaguadoras de lodo proveniente de efluentes primarios de industria de celulose, dotadas de
(BK) telas perfuradas em aco inoxidavel, com capacidade de 45 toneladas/dia de solidos secos e taxa de desidratacéo
de 45 a50%
8421.29.90 | Ex020— Filtros para caustificacdo de licores (branco e verde) gerados no processo "Kraft" de fabricacdo de
(BK) celulose, constituidos de vaso horizontal pressurizado, com discos rotativos divididos em setores de telas
filtrantes, operando com diferencial de pressdo de 1,5 bar e estocagem na consisténcia de 30% a 35%
8421.99.99 | EX001— Racks de aparelhos para tratamento de &gua por ultrafiltragdo continua submersos, com eficiéncia de
(BK) remocao de sdlidos em suspensdo e microorganismos igual ou superior a 99,99% construidos em ago inoxidavel
316 L, poliamida e EPDM (borracha de etileno-propileno-dieno ndo conjugada), com 36 sub-mdédulos de
membranas com 14500 fibras de PVDF (fluoreto de polivinilideno) por elemento, com dimensdes minimas de
2,920m x 0,305m x 1,872m
8422.30.29 | Ex010— Combinagcdo de maguinas para embalagem de resmas de papel "cut-size' em caixas de papeldo,
(BK) constituidas por estagdo de empilhamento das resmas, mesa de acumulagdo, estacdo de formag&o, enchimento e
fechamento das caixas com aplicagdo de cola "hot-melt”, estacdo formadora e de aplicagdo da tampa, com
capacidade igual ou superior a 25 caixas por minuto
8422.30.29 | Ex012 — Méquinas etiquetadoras de pacotes de resmas de papel tipo "cut size", com velocidade igual ou superior
(BK) a90 resmas/minuto, com sistema “hotmelt” e controlador 16gico programavel (CLP)
8422.30.29 | Ex014 — Mé&quinas autométicas para enchimento e fechamento de tubos (bisnagas) de plastico ou de aluminio,
(BK) com produtos liquidos ou viscosos, de diametro compreendido entre 10 e 50mm e comprimento entre 50 e
250mm, com vel acidade maxima compreendida entre 60 e 99 tubos por minuto
8422.40.90 | Ex026 — Méaquinas automaticas contendo controlador l6gico programavel (CLP), para embrulhar, em filmes

(BK)

plasticos, pacotes de sabonetes em forma de paralelepipedo, com capacidade igual ou superior a 100
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ciclos/minuto
8422.40.90 | Ex027 — Mé&quinas autométicas para embalagem de resmas de papel tipo "cut-size", com velocidade igual ou
(BK) superior a 75 resmas por minuto, para operacdo com papel de embalagem tipo Bopp, Kraft ou Polietileno,
sistema Hot-Melt de selagem e controlador 16gico programével (CLP)
8422.40.90 | Ex102— Méguinas para moldar, colocar palito e embalar pirulitos, com capacidade maxima igual ou superior a
(BK) 600 unidades/minuto
8424.89.00 | Ex021— Méquinas para aplicacdo de adesivos, através de "jato por gravidade", em roscas de parafusos,
(BK) prisioneiros e outras pegas roscadas, de didmetros situados entre 1,5 e 25mm e comprimentos entre 4 e 125mm,
com velocidade compreendida entre 400 e 15.000 pecas/hora
8428.39.20 | Ex003 — Transportadores automaticos para movimentacdo de pilhas de papel&o ondulado, contendo control ador
(BK) l6gico programavel (CLP) e dispositivos para alimentacéo e retirada das pilhas, com largura igual ou maior que
1800 mm e velocidadeigual ou maior que 13 m/min
8428.90.90 | Ex015— Méaquinas formadoras de pilhas de caixas de papeldo ondulado, desmontadas, com controlador 16gico
(BK) programavel (CLP)
8428.90.90 | Ex034 — Transportadores aéreos de “cadernos impressos’, para serem conectados nas saidas de impressoras
(BK) rotativas alimentadas por bobina
8437.10.00 | Ex001— Méquinas para limpeza (deslintamento) e secagem de sementes de algod&o, utilizando meio quimico
(BK) (&cido sulfdrico diluido a 66° Baumé), com capacidade de 1 tonelada métrica de produto na entrada por hora
8438.80.90 | Ex003— Combinagbes de maquinas para producdo de maionese, molhos e "ketchup", compostas por
(BK) reservatérios, com ou sem agitadores, para armazenagem e preparacdo dos ingredientes, sistema de dosificacao
com bombas e contadores de liquidos, maguina para emulsificagdo continua, moédulo de
gelificacao/pasteurizacdo de pasta de amido, reservatdrios para estocagem, modulo de bombeamento do produto
final e sistemaintegrado de controle, com capacidade de produgdo maximaigual ou inferior a7t/h
8439.20.00 | Ex004 — Méquinas aplicadoras de cola para onduladeiras empregadas na fabricagdo de papeldo ondulado, com
(BK) velocidades igual ou maior gue 300m/minuto
8439.30.90 | Ex009 — Suportes miltiplos de bobinas de papel para alimentacdo rapida de maquinas cortadeiras transversais e
(BK) onduladeiras, com capacidade para até 4 bobinas e vel ocidade maximaigual ou superior a 380m/minuto
8441.30.90 | Ex001— Maquinas automaticas para cortar e vincar, longitudinalmente, papeldo ondulado, com gjuste e
(BK) posicionamento autométicos e independentes para cada ferramenta, com velocidade de operac@o superior ou
igual a300m/min
8441.40.00 | Ex001— Mé&quinas para producdo de cones de papel laminado com aluminio, papel couché ou papel encerado,
(BK) proprios paraembalar sorvetes, com capacidade méxima de 200 cones por minuto
8441.80.00 | Ex004 — Mé&quinas autométicas continuas para empilhar caixas de papeléo ondulado desmontadas e chapas de
(BK) papel do ondulado
8441.80.00 | Ex024— Mé&quinas para emenda automatica de papel, na fabricacdo de chapas de papeldo ondulado, com
(BK) velocidade maximaigual ou superior a200m/min
8442.30.00 | Ex008 — Mé&quinas de exposicdo a laser para confecgdo de fotolitos ou matrizes e poliéster por processo digital,
(BK) com controlador |6gico programavel interno ou externo
844351.00 | Ex004— Méguinas de impressdo por jato de tinta piezoelétrico, para producdo de telas serigréficas, com 4 ou
(BK) mais cores, alimentada por folha e/ou bobina, contendo unidade controladora e com ou sem sistema de secagem
ou cura de tinta acoplado, de velocidade de impresséo igual ou maior que 90 ft2/hora
844359.90 | Ex023— Méquinas de impressdo flexograficas (rotativas), corte e vinco de chapas de papeldo ondulado, de
(BK) dimensfes méaximas da folha iguais ou superiores a 2.800 X 1.676mm, com velocidade de produgdo igual ou
superior a 8.000 chapas/hora, espessuraigual ou superior a1,5mm
8443.60.10 | Ex006 — M &quinas automaticas para dobragem de chapas of sete, com ou sem perfuragéo, de dimensdes iguais ou
(BK) inferioresa 75 x 60cm
8443.60.10 | Ex007 — Dobradoras para acoplamento a impressoras rotativas, alimentadas por bobinas, com velocidade de
(BK) dobralongitudinal méximaigual ou superior a 9,0m/segundo
8443.60.90 | Ex002— Maquinas de colagem longitudinal e umedecimento de dobras, para cadernos de 8 ou mais paginas,
(BK) paraoperar com dobradeiras a serem acopladas em impressoras rotativas alimentadas por bobinas
8443.60.90 | Ex012— Alimentadores de papel em bobinas, com sistema automatico de troca de bobinas e emenda do papel,
(BK) proprios para serem acoplados em impressora of sete para producao de livros, jornais, tablides ou revistas
8443.60.90 | Ex016 — Folhadeiras para acoplamento a impressoras rotativas alimentadas por bobinas, com velocidade maxima
(BK) de corteigual ou superior a9,0m/segundo
8443.60.90 | Ex018— Mé&quinas refiladoras, rotativas, de cadernos impressos em fluxo escalonado, com esteiras de conexdo
(BK) para correta orientacdo de corte dos formatos de dobras, para ser conectada na saida de dobradeiras de
impressoras rotativas alimentadas por bobina
8443.90.90 | Ex003— Dispositivos autométicos para serem acoplados em impressoras ofsete para limpeza dos cilindros
(BK) blanqueta ou de impresséo por meio de escova e agentes de limpeza
8448.32.19 | Ex001 — Cilindros limpadores e alimentadores de algod&o, com capota de aspiracdo das particulas pegajosas e
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(BK) facas separadoras
8448.32.19 | Ex002 — Cilindros transportadores para limpeza de algodéo
(BK)
8451.29.90 | Ex001 — Secadores de fios téxteis por radio freqiiéncia, com poténcia entre 30 a 85 kW, fregiiéncia de trabalho
(BK) de 27,12 MHz, capacidade maxima de evaporacdo compreendida entre 37,5 a 102 litros/hora e poténcia total
situada entre 48 a 136 Kw
8451.80.00 | Ex002— Méquinas peluciadeiras para tecidos, com controle eletrénico e 20 ou mais cilindros felpadores,
(BK) contendo ou ndo médulo de naval hagem (tosa)
8454.30.10 | Ex005— M#équinas de fundi¢do sob pressdo, para metais ndo ferrosos, tipo cdmara quente, com controlador
(BK) I6gico programavel (CLP), forca de fechamento igual ou superior a 30 toneladas, com forno acoplado de
capacidade de carga para 200 quilos de material
8454.30.10 | Ex006 — Méaquinas de fundicdo sob pressdo, por injecdo de aluminio em cémara fria, horizontais, com forca de
(BK) fechamento igual a 408 toneladas, equipadas com carregador, aplicador de desmoldante e/ou extrator, vavulas
proporcionais e controlador |6gico programavel (CLP)
8460.31.00 | Ex012— Mé&quinas automaéticas para afiar serras circulares de A¢co Rapido (HSS) com didmetro compreendido
(BK) entre 80 e 560mm, de comando numérico computadorizado (CNC), dotadas de rebolos de nitreto cibico de boro
(CBN)
8461.50.90 | Ex002— Méquinas hidraulicas para corte de tubos, barras e perfis metélicos através de serra circular, rotacéo de
(BK) eixo da serra entre 15 e 350rpm, didmetro de corte, tubo redondo de 10 a 102mm, tubo quadrado de 10 x 10 a 80
x 80mm, tubo retangular de 15 x 10mm a 100 x 80mm, barra cheia de 12 a 40mm, peso maximo de barra igual a
7kg/m, peso maximo das barras carregadas 50kg, carregador automético e separador automatico das pegas
cortadas, com possibilidade de cortar diferentes comprimentos no mesmo ciclo, com controle numérico
computadorizado (CNC)
8466.93.50 | Ex005— Sistemas para dressamento de rebolos de retificagdo, préprios para montagem em maguinas para
(BK) retificar metais, compostos por mandril de dressamento, sensor para captacdo de sinais acUsticos do contato entre
o0 disco dressador e o rebolo e subsistemas de monitoramento com monitor de cristal liquido (LCD) integrado
8474.80.90 | Ex004— CombinagBes de méquinas para fabricacdo de pegas refratarias de liga cerdmica ou quimicamente
(BK) ligados, por prensagem, constituidas por 2 prensas hidraulicas com capacidade de 25.000 kN, um conjunto de
alimentagdo automética da massa na forma, sub-sistema de vacuo e um silo de alimentagdo aquecido
8474.80.90 | EX005— Mé&quinas para aglomerar magnésia calcinada em briquetes, por meio de cilindros com cavidades,
(BK) dotadas de sistema de alimentag&o por rosca sem-fim, de capacidade maximaigual ou superior a9t/h
8475.29.90 | EX001— Mé&quinas para conformagdo de artigos ocos de vidro por processo de prensagem e sopro, com 12 ou
(BK) mai s estagOes e capacidade méaxima de produgao igual ou superior a 90 artigos/minuto
84771091 | Ex007 —Mé&quinas de moldar, por injegdo, autométicas, rotativas, de seis ou mais estagdes de trabalho
(BK) independentes, para producdo de botas em material termoplastico, compacto ou expandido, em uma, duas ou trés
cores, com altura de até 48cm, forca de fechamento vertical de 3.500 kN, forca de fechamento horizontal de
10.000kN, dois ou trés injetores independentes, volume de injecdo entre 1.750 e 3.200cn®, capacidade de
plastificacdo igual ou superior a 200kg/h, didmetro de rosca igual ou maior que 90mm, relagdo L/D igua a 17,
com comando numérico computadorizado (CNC)
8477.80.00 | Ex016—Méquinas cortadeiras-rebobinadeiras, semi-autométicas, para filmes de polipropileno biorientado
(BK) metalizados, com espessura compreendida entre 12 e 50mm, largura méxima de entrada compreendida entre 500
e 2.500mm e vel ocidade méxima de 800m/min
8479.81.90 | Ex004 — Enroladeiras autométicas de cabos de aco em bobinas com capacidade até 280kg, com controle de
(BK) tensdo de enrolamento e metragem, dispositivo de medigdo de torgdo, painel de comando e controle, velocidade
méxima de trabal ho de 250m/min
8479.81.90 | Ex005— Méquinas autométicas para lavagem, desengraxe e secagem de tubos, com 4 estacbes de lavagem
(BK) interna e externa do tubo, por dgua quente e desengraxante, 3 estacdes de secagem do tubo, por ar aquecido por
meio de resisténcias elétricas, com transportador interno automatico e sistema motorizado para regulagem do
comprimento do tubo
8479.81.90 | EX006 — Mé&quinas rebobinadoras de cabos de ago, com dispositivo de controle e ajuste de tensdo do
(BK) enrolamento e tor¢do e desenrolador com capaci dade de trabalho para bobinas de até 220 quilos
8479.89.99 | EX053— Méquinas automaticas para fabricacdo de tubos flexiveis (bisnagas) de filmes multilaminados de
(BK) aluminio/pléstico, com didmetro compreendido entre 22 e 50 mm e comprimento compreendido entre 65 e 200
mm
8479.89.99 | Ex054— Trituradores rotativos para pneumaticos, dotados de 4 eixos, com capacidade de producdo igual ou
(BK) superior de 8 tonel adas/hora de chips de 2 polegadas
8479.89.99 | Ex345— Maquinas automaticas para produgdo e acabamento de cartdes plasticos magnéticos, cartbes (plasticos
(BK) ou de papel) inteligentes e cartdes plasticos magnéticos e inteligentes, contendo médulos de alimentagéo de

folhas, de laminacdo, de aplicagcdo de tarja magnética (com ou sem circuito integrado - chips) e de acabamento,
com vel ocidade méxima de producdo igual ou superior a’5.000 cartdes’hora
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8515.80.10 | Ex003— Méquinas de solda a laser, de comando numérico computadorizado (CNC), providas de painel elétrico,
(BK) unidade geradora de laser, unidade hidraulica e sistema automético de alimentacdo e descarga de pecas

8517.50.49 | Ex001— Conformadores e combinadores com miltiplas entradas, de sinais digitais assincronos em cadeia, com
(BIT) capacidade de tratamento destes sinais (encriptagdo, formatacdo, codificagdo, associagdo) com saida no padréo
MPEG-2 (Moving Pictures Expert Group)

9027.30.20 | Ex001 — Espectrofotdmetros para andlise da composi¢do dos gases sulfito de hidrogénio e didxido sulfarico, a
(BK) uma temperatura de processamento de 149°C, pressao 0,15 kgf/cm?, pressdo barométrica 759 mm/Hg, dotados
de abrigo contra corrosdo, feitos de material ndo inflamavel

9031.49.90 | Ex012— Combinacfes de maquinas para medi¢do, marcacdo e separacdo automatica de fieiras de trefilaco,

(BK) composta por um sistema central automatico de alimentacdo de fieiras, uma unidade eletro-éptica para medida de
parémetros dimensionais das fieiras de trefilagdo, para areas de medicdo entre 0,010 mm e 7,00 mm e com um ou
mais software de controle

9031.49.90 | Ex013 - Méquinas de medicéo eletro-opticas, de pardmetros dimensionais de fieiras de trefilacdo, para areas de
(BK) medic¢ao entre 0,010 mm e 56,00 mm, com controle el etrénico computadorizado

9032.89.30 | Ex001— Equipamentos microprocessados para controle de aderéncia de locomotivas, protecdo dos principais
(BIT) componentes e registro de alarmes sobre anormalidades ocorridas com essas locomotivas

Art. 2 Fica prorrogado, até 31/12/2005, o prazo de vigéncia dos seguintes Ex-tariférios da
Resolugdo CAMEX 07, de 25 de abril de 2002, publicada no Di&io Oficia da Unido de 26 de abril de
2002:

NCM DESCRICAO
8424.30.90 | Ex001— Méquinas para aplicacdo de jato de material pléstico em elementos de fixag8o roscados (roscas
(BK) machos ou fémeas), para "trava mecénica e mascaras anti-pintura e anti-respingos de solda", com sistema de

transporte, por correia, mesa magnética, disco multiplo ou calha por gravidade, das pecas a serem beneficiadas,
com velocidade de producdo compreendida entre 600 e 18.000 pecas com roscas macho/h ou 400 a 12.000
pegas com roscas fémeas/h
8454.30.90 | Ex001— Combinagdes de méquinas para fundicdo continua de vergalhdes de cobre com diémetros de 8,0 a
(BK) 12,5mm e capacidade maxima de producdo igual ou superior a 100kg/h por veio, compostas por forno ck
fundic&o com cadinho de grafite, aguecimento por resisténcias elétricas e atmosfera inerte, estacéo de fundigac
continua vertical de 8 veios, unidade extratora, sistema de carga automatica, 8 bobinadores, sistema de
resfriamento por dgua e controlador 16gico programavel (CLP)
9018.50.90 | Ex001— Aparelho medidor da distanciaentre o nariz e as pupilas (pupildmetro)
(BK)
9031.49.90 | Ex001 - Centralizadores bloqueadores de lentes para 6culos, com interfaces para uma ou mais biseladoras e
(BK) leitoras digitais

Art. 2 Ficam dteradas para 2% (dois por cento), até 31 de dezembro de 2005, as adiquotas

ad valorem do Imposto de Importacdo incidentes sobre o0s seguintes componentes dos Sistemas
Integrados (Sl).

§ 12 O tratamento tributé&rio previsto neste artigo somente se aplica quando se tratar da
importacdo da totaidade dos componentes especificados em cada sstema, a serem utilizados em conjunto
na atividade produtiva do importador.

8§ 20 Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados a
instrumentos de controle ou de medida ou a acessdrios, tais como condutos e cabos eétricos, que se
detinem a permitir a sua operacdo, desde que mantida a respectiva classficacdo na Nomenclatura
Comum do Mercosul (NCM) indicada.

(SI-16) : Sistema Integrado para producéo de folhas de celulose, com capacidade igual ou superior a 500 t/dia, constituido
pel 0s seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8441.10.90 712 | 1 Méaquina cortadeira, no sentido transversal, de celulose em folhas
8479.89.99 837 | 1Movimentador de folhas de celulose para a constituicao de fardos, pré-montados ou ndo
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(SI-77) . Sistema Integrado para enfardamento de celulose, com capacidade igual ou superior a 500 t/dia, constituido pelos

seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO
8422.40.90 711 | 1 subsistema, contendo 1 ou mais encapadoras dos fardos de celulose
8422.40.90 712 |1 subsistema, contendo 1 ou mais amarradeiras dos fardos de celul ose encapados
1 subsistema, contendo 1 ou mais unidades unitizadoras capazes de unitizar pelo menos 3 fardos de
8422.40.90 713 . )
celulose, previamente empilhados
8423.82.00 705 | 1subsistema, contendo 1 ou mais balangas segiienciais para pesagem dos fardos de celulose
8428.39.90 710 |1 subsistema, contendo 1 ou mais esteiras, destinado & movimentagéo de fardos de celulose
1 subsistema, contendo 1 ou mais prensas capazes de compactar fardos de celulose em densidades
8462.91.19 702 iguais ou maiores que 900 kg/n?
8479.89.99 758 1 subsi stema, cpntendo 1 ou mais maguinas para marcar os fardos de celulose encapados e
amarrados (identificadora)
8479.89.99 759 ielsltjjlt(ajs;(;stema, contendo 1 ou mais empilhadores capazes de empilhar pelo menos 3 fardos de
8479.89.99 789 | 1 subsistema, contendo 1 ou mais mesas giratérias

(SI-79) : Sistema integrado para fabricagdo de cadernos espiralados ou cartilhas, constituido pel os seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 730 | 5 unidades de transporte das partes dos cadernos ou cartilhas

8441.10.90 703 | 1cortadoratransversal rotativa

8441.10.90 704 | 1 cortadoralongitudinal

8441.80.00 703 |1 subsistema de desbobinagem, contendo controle de alinhamento, capaz de trabalhar com até
duas bobinas de papel, de larguraméxima de 1205 mm

8441.80.00 704 | 2 unidades de perfuragdo dos cadernos ou cartilhas formadas

8443.30.00 702 |1 impressora flexogréfica para pautagem dos cadernos ou cartilhas, com largura maxima de
impressdo de 1200 mm

8479.89.99 790 | 1 unidade de acumulagéo das folhas cortadas

8479.89.99 791 | 2 unidades de alimentacao de divisorias nos cadernos com unidades retas de transferéncia

8479.80.99 792 | 1 unidade detransferéncia, no formato de &ngulo de 90°

8479.89.99 793 | 1 unidade de sobreposicéo

8479.89.99 794 | 1 unidade de separacdo

8479.89.99 798 |2 alimentadores de capa e contracapa

8479.89.99 799 | 3 unidades de alimentagao de bolsas plasticas ou folhas adicionais nalinha de producéao

8479.89.99 800 | 1unidade de espiralacéo

8479.89.99 801 |1 unidadedegiro alternado dos cadernos ou cartilhas

8479.89.99 802 |1 estacéo de canto

8479.89.99 803 | 1unidade de saida

(SI-96) : Sistema Integrado para impressdo e fabricagdo de cadernos tipo brochura, a partir de papel em bobinas, com
vel ocidade maximaigual ou superior a 300m/minuto, constituido pel os seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO
8428.33.00 725 | 1esteiratransportadora para descarga
8440.10.11 701 | 1 unidade de costura, grampeamento e dobra
8440.10.90 701 | 1 unidade de alimentacdo e posicionamento de capas
8440.10.90 702 | 1 pressionadorapor meio derolos
8441.10.90 705 |1 cortadeiratransversal, por meio defacarotativa
8441.10.90 706 | 1 cortadeirade bordas pararetificar o comprimento
8441.10.90 707 | 1 cortadeirade bordas pararetificar aslaterais e separar o produto
8441.80.00 707 | 1 unidade de coleta, contagem e sobreposi¢do de folhas
8443.30.00 704 | 1impressoraflexogréfica
8479.89.99 804 [ 1 deshobinador com elevador hidrdulico e controle de tensdo
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(SI-264) : Sistema integrado, modular, automéatico, para preparagcdo de filmes plasticos auto-adesivos, com largura méxima
de saida de até 406mm, proprios para utilizagdo em fraldas descartéveis, constituido pelos seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO

8441.10.90 702 | 1 equipamento paracorte do filme

8443.30.00 1 impressoraflexogréfica
8479.89.99 1 ainhador com medidor de tenséo

8479.89.99 1inversor dofilme

706
805
8479.89.99 806 |1 aplicador de adesivo hot melt
807
808

8479.89.99 1 rebobinador quintuplo

8479.89.99 814 | 1recobridor desilicone

8537.10.20 732 | 1 painel decontrole

9031.80.90 706 | 1 eqguipamento paratratamento Corona

(SI-265) : Sistema integrado de processamento de amostras para teste de triagem de doadores de sangue pela metodologia de
“deteccdo de acidos nucléicos’ (NAT), constituido pel os seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO
8414.10.00 706 | 1 bombade vécuo, com vazdo de 201litros/min e vacuo maximo de 27,6mmHg
8479.82.90 706 | 2 misturadores-homogenei zadores de movimento orbital (vortex)

8479.89.12 701 | 2 pipetas multidispensadoras

8516.10.00 701 | 3 banhos-mariadigitais com circulagdo de &gua

9027.50.90 701 | 1luminbmetro

9027.80.90 704 |1 sistema de captura do alvo, contendo estacdo de trabalho, unidade de vécuo e estagdo de
dispensagdo

(SI-266) : Sistema integrado de “reacéo de clorato de sodio”, utilizado dentro do processo quimico de producdo de clorato de
sodio e hidrogénio, constituido pelos seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8108.90.00 701 |1 *“tanque pulm&o de eletrdlito”, construido em titanio, com dimensdes de 3.800 x 15.000mm

8413.70.90 725 |1 bomba centrifuga de poco para recuperacdo de eletrélito, construida em polipropileno, com
vazéo de 10m*/hora

8413.70.90 726 |1 bomba centrifuga para alimentagdo do cristalizador, construida em titanio, com vazdo de
60nT/hora

8413.70.90 727 | 1 bomba centrifuga para alimentacdo do sistema de tratamento de eletrélito, construida em titanio,
com vaz&o de 60m’/hora

8413.70.90 728 | 1 bomba centrifuga para circulacdo de eletrdlito, construida em titanio, com vaz&o de 1000nT/hora

8413.70.90 729 | 1 bomba centrifuga pararetorno de eletrélito, construida em titanio, com vazéo de 500m°/hora

8414.80.90 701 |1 insuflador de ar paratanques de reagdo, construido em aco inoxidavel, com dimensdes de 1.200
x 2.000 x 2400mm

8419.50.10 701 |1 trocador de calor, do tipo “placas’, construido em titanio e ago carbono, com dimensdes de 1.260
X 1.160 x 1.850mm

8419.50.10 702 | 2 trocadores de calor, do tipo “placas’, construidos em titénio e agco carbono, com dimensdes de
640 x 700 x 1.900mm

8419.89.99 720 |1 :Te?ator secundario, construido em titanio, com dimensdes de 3.350 x 5.400mm e capacidade de
77

8419.89.99 721 | 2 reatores, construidos em titanio, com dimensBes de 3.350 x 3.500mm e capacidade de 29nT

8479.89.99 815 | 1dissolvedor de sal do eletrdélito, construido em titénio, com dimensdes de 3.660 x 7.720mm

(SI-267) : Sistema integrado de “tratamento de eletrdlito e extracdo de clorato de sodio”, utilizado dentro do processo
guimico de producdo de clorato de sodio e hidrogénio, constituido pel os seguintes componentes:
CcODIGO EX DESCRICAO

3925.10.00 701 |1 tanque para tratamento de eletrdlito, construido em teflon e poliéster reforcado com fibra de
vidro, com dimensfes de 1.400 x 5.200mm

7309.00.90 701 |1 tanque de aimentagdo da centrifuga, construido em ago inoxidavel, com dimensdes de 1.000 x
1.700mm
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8108.90.00 702 |1 tanque de tratamento do €eletrdlito, construido em titanio, com dimensdes de 3.800 x 15.000mm e
capacidade de 170m’

8108.90.00 703 | 1tanque paratratamento de eletrdlito, construido em titanio, com dimensdes de 3.350 x 5.400mm

8413.70.90 730 |1 bomba centrifuga de recirculagdo do cristalizador, construida em titdnio, com vazdo de
1.000m/hora

8413.70.90 731 | 1 bomba centrifuga para dguas-mées, construida em titanio, com vazdo de 45m°/hora

8413.70.90 732 | 1 bomba centrifuga para cristais de clorato de sodio, construida em titanio, com vaz&o de 5m°/hora

8413.70.90 733 | 1 bomba centrifuga para resfriamento do sistema de agua da bomba de &gua, construida em aco
inoxidavel, com vazéo de 50m*/hora

8413.70.90 734 | 1 bomba centrifuga paratratamento eletrélito, construida em titanio, com vazéo de 30m/hora

8413.70.90 735 | 2 bombas centrifugas de poco, construidas em polipropileno, com vazdo de 10m°/hora

8413.70.90 736 | 2 bombas centrifugas para lavagem com éguas-maes fortes, construidas em titanio, com vazéo de
25nt/hora

8413.70.90 737 |2 bombas centrifugas para tratamento de eletrélito, construidas em titanio, com vazdo de
50nt/hora

8414.10.00 707 | 1 bomba de vécuo, construida em aco inoxidavel, com vazdo de 500Nn/hora

8419.50.10 707 |1 trocador de calor, do tipo “placas’, pararesfriar &guas-maes fracas, construido em titénio e ago
carbono, com dimensBes de 470 x 530 x 950mm

8419.50.10 708 |1 trocador de calor, do tipo “placas’, constituido em titanio e ago carbono, com dimensdes de 780
x 520 x 2000mMm

8419.50.21 702 | 1 condensador do cristalizador, construido em titénio, com dimensdes de 900 x 7.270mm

8419.89.99 722 | 1lresfriador parasistemade vacuo, construido em titanio, com dimensfes de 250 x 2.900mm

8421.19.90 701 |1 centrifuga para extragdo de clorato de sddio, construida em ago carbono e ago inoxidavel, com
dimensdes de 1.100 x 2.000 x 1.200mm

8421.29.30 705 | 1 filtro-prensa para tratamento de eletrdélito, construido em ago carbono e polipropileno, dimensdes
de 1.500 x 2.000 x 6.500mm

8479.89.99 816 | 1 crigtalizador, construido em titanio, com dimensBes de 1.250 x 6.000mm

(SI-268) : Sistema integrado de “evaporacdo para purificagdo de sal”, empregado no processo quimico de producdo de
clorato de sddio e hidrogénio, constituido pel os seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO

7309.00.90 702 | 1tanque concentrador de sal, construido em aco inoxidavel, com dimensdes de 1.000 x 1.700mm

7309.00.90 710 |1 tanque de selagem do condensador, construido em aco inoxidavel, com dimensdes de 900 x
1.600mm

8108.90.00 704 | 1tanque decristaisde sal, construido em titanio, com dimensdes de 2.150 x 2.450mm

8108.90.00 705 |1 tanque para estocagem de salmoura, construido em titanio, com capacidade de 5nt° e dimensdes
de 1.100 x 4.000mm

8413.70.90 738 | 1 bomba centrifuga de cristais de sal, construida em titanio, com vazéo de 50m/hora

8413.70.90 739 | 1 bomba centrifuga de poco, construida em polipropileno, com capacidade de 10m/hora

8413.70.90 740 |1 bomba centrifuga para circulagdo do evaporador, construida em titanio, com vazdo de
500nT/hora

8413.70.90 741 | 1 bomba centrifuga para extracdo de sal, construida em titanio, com vazdo de 12nv/hora e inversor
de fregiiéncia, tipo “ Allen Bradley”

8413.70.90 742 | 1 bomba centrifuga para purga de salmoura, construida em titanio, com vaz&o de 10nt/hora

8413.70.90 743 | 1 bomba centrifuga para salmoura, construida em aco inoxidavel, com vazdo de 25m’/hora

8414.10.00 708 | 1 bomba de véacuo, construida em aco inoxidavel, com vaz&o de 500m’/hora

8419.50.10 709 |1 trocador de calor “égua/salmoura’, construido em titanio e ago carbono, com dimensdes de 800 x
800 x 2.050mm

8419.50.10 710 |1 trocador de calor “vapor/agua’, construido em titanio e aco carbono, com dimensdes de 800 x
800 x 1.760mm

8419.50.21 703 |1 condensador, construido em titénio, com dimensdes de 900 x 7.500mm

8419.50.21 704 |1 condensador, construido em titanio, dimensdes de didmetro de 800 x 6.650mm

8419.89.40 704 | 1 tanque evaporador de agua, construido em titanio, com dimensBes de 1.800 x 6.670mm

8419.89.99 723 | 1resfriador parasistema de vacuo, construido em titanio, com dimensfes de 200 x 2.570mm

8421.19.90 702 | 1 centrifugade sal, construida em aco inoxidavel, com capacidade de 3.500kg/hora

(SI-269) : Sistema integrado de “reagdo de didxido de cloro” (a partir de solucdo de cloreto de sodio acrescido de acidos
sulfurico e metanol), constituido pel 0s seguintes componentes:
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CODIGO EX DESCRICAO

8108.90.00 706 | 1 tanque de dreno do reator, construido em titanio, com dimensfes de 3.340 x 5.600mm

8413.70.90 744 | 1 bomba centrifuga para dreno do reator, construida em titanio, com vazao de 35nt°/hora

8413.70.90 745 | 1 bomba centrifuga para extracdo de sais, construida em titanio, com vazéo de 30m*/hora

8413.70.90 746 | 1 bomba centrifuga pararecirculacgo do gerador, construida em titanio, vaz&o de 500n/hora

8413.70.90 747 | 1 bomba centrifuga para sesquisulfato, construida em aco inoxidavel, com vazdo de 50m°/horae
inversor de freqiiéncia

8419.50.10 711 | 1 trocador de calor, do tipo “placas’, construido em titénio e ago carbono, com dimensdes de 810 x
710 x 2000mm

8419.89.99 724 | 1reator de didxido de cloro, construido em titanio, com dimensdes de 3.400 x 9.200mm

(SI-270) : Sistema integrado de lavagem de “hidrogénio e gases de processo”, empregado no processo quimico de producao
de clorato de sodio e hidrogénio, constituido pel os seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO

8108.90.00 707 | 1 tanque de reacfo de hipoclorito, construido em titanio, com dimensBes de 2.400 x 1.525mm

8413.50.90 701 |1 bomba centrifuga para torre de lavagem com é&guas-mées, construida em titanio, com vazdo de
45nt/hora

8413.70.90 748 | 1 bomba centrifuga para hipoclorito, construida em titanio, com vaz&o de 50m’/hora

8413.70.90 749 |1 bomba centrifuga para torre de lavagem com &gua, construida em titénio, com vazéo de
60nt/hora

8413.70.90 750 | 1 bomba centrifuga paratorre de lavagem de gases, construida em titanio, com vazao de 50m’/hora

8413.70.90 751 | 1 bomba de centrifuga para torre de lavagem com soda caustica, construida em titanio, com vazéo
de 60n+*/hora

8414.80.39 701 | 1 compressor de hidrogénio, construido em ferro fundido, com capacidade de 5.000Nn/hora

8414.80.90 709 | 1 exaustor de gases, construido em aco carbono e titanio, capacidade de 20.000m’/hora

8419.50.90 703 |1 trocador de calor da torre de lavagem caustica, construido em titénio e aco carbono, com
dimensbes de 200 x 2.800mm

8419.50.90 704 | 1 trocador de calor datorre de lavagem com agua, construida em titanio, com dimensdes de 200 x
1.600mm

8479.89.99 817 | 1torredelavagem com &gua, construida em titanio, com dimensdes de 800 x 8.200mm

8479.89.99 818 | 1torredelavagem com &guas-maes, construida em titanio, com dimensdes de 800 x 8.200mm

8479.89.99 819 |1 torre delavagem com soda caustica, construida em PV C e poliéster reforcada com fibrade vidro,
com dimensdes de 760 x 8.200mm

8479.89.99 820 |1 torre de lavagem de gases, construida em PVC e poliéster reforcado com fibra de vidro, com

dimensdes de 760 x 9.050mm

(SI-271) : Sistema integrado automético Unico para producgdo de filme de polipropileno biorientado, contendo 5 camadas,
com razdo de estiramento longitudinal de até “6 vezes’, razdo de estiramento transversal de “8 a 10 vezes’ e largura maxima
igual ou superior a8.000mm, constituido pelos seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO

8418.69.99 705 |1 subsistema de resfriamento do cast por rolo resfriado de diametro de 2.800mm e largura de
1.400mm

8419.89.99 725 | 1 subsistema de estiramento longitudinal e transversal com vel ocidade de 450m/min

8428.90.90 716 | 1 subsistema de regranulacdo, com capacidade de 1.300kg/h efiltros de protecdo contra explosio

8477.20.10 702 |1 subsistema de coextrusdo, composto de uma extrusora principal, com diametros de rosca de 250
e 300mm e L/D de 23,5 e 22,0, e quatro coextrusoras independentes, duas com didmetro de rosca
de105mm e L/D de 33 eduas com didmetro de roscade 120mm e L/D de 33

8477.20.90 705 |1 subsistema de formagdo, composto por uma matriz de extrusdo plana (tenter), com 1.140mm de
largurada aberturae 1,7 a3,5mm de gap, de cinco camadas

8477.80.00 707 | 1 subsistema de puxagado por rolos

8477.80.00 708 | 1 subsistema de tratamento superficial por chama com duplo queimador e tratamento corona

8479.89.99 823 | 1 subsistema de alimentacdo de resina, desprovido dos silos de ago

8479.89.99 824 | 1 subsistema de embobinamento e de manuseio de bobinas jumbo, para bobinas com largura de
8.200mm

8537.10.20 737 | 1 subsistemade controle integrado eletrénico/digital
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(SI-272) : Sistema integrado para producéo de aro para rodas de caminh&o e 6nibus, com capacidade igual ou superior a 300
unidades por hora, constituido pelos seguintes componentes:;

CcODIGO EX DESCRICAO
8462.29.00 720 | 1 subsistema composto por estacéo alimentadora de chapas, conformadora cilindrica, achatamento,
alimentadora de chapas calandradas e ajustadora de aros, com controlador |égico programavel
(CLP)
8515.21.00 710 | 1 méaquina automatica composta por estagdo de solda “atopo” de resisténcia, sem centelhamento,

de corrente continua, com controlador 16gico programavel (CLP)

(SI-273) : Sistemaintegrado de tracao e frenagem para uso metroferroviario, constituido pel os seguintes componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO

8535.21.00 702 | 4 unidades de disjuntor de corrente continua unipolar

8535.90.00 701 [112 unidades de contatores eletropneumaticos 3.000Vcc, para controle de tragio de veiculo
ferroviario, com sistema de acionamento pneumético por comando elétrico

8535.90.00 702 | 16 unidades de chave comutadora inversora responsavel pela reversao frente-ré e isolamento de
grupo de motor elétrico, para veiculo ferrovidrio, tensdo nominal 3.000Vcc, corrente nomina em
regime continuo 750A

8535.90.00 703 |16 unidades de Shunt para veiculo ferroviario, 400/800A, 60mVcc, sensores que fazem parte do
sistema de controle de grandezas do veiculo

8535.90.00 704 | 4 unidades de modulo de interface responsavel pelo isolamento do sensor e fonte de alimentagéo,
para uso em veiculo ferrovidrio, tensdo de alimentacdo 24Vcc a 110Vcc, corrente de saida
250mAcc, isolagdo entre a entrada e a saida 2kV

8543.20.00 701 | 16 unidades amplificador de isolamento que permite monitorar as correntes no circuito de poténcia
do veiculo ferroviario, tensdo de entrada +/- 60/90/150mV cc, corrente de saida de +/- 4 a 20mAcc,
isolacdo de 15kV

8543.20.00 702 | 16 unidades geradoras de pulso 6ptico de uso em veiculo ferroviario, para gerar sinais necessarios
as medidas de vel ocidade, distancia e patinagem do veiculo, com 1 ou 3 sensores 6pticos

8607.19.90 701 |4 unidades painel indicador de performance e estados funcionais do veiculo ferroviério através de
display DT 4 x 20 com tubos de vécuo fluorescentes de alto contraste

9030.90.20 701 |4 unidades de controlador mestre responsavel pelo comando de tragcdo e frenagem do veiculo
ferrovidrio

9030.90.20 702 |4 unidades de sensor de tensdo de uso em veiculo ferroviario, tensdo priméria nominal de

4.000V cc e caracterisitca de transferéncia de 4.000V cc/50mAcc

(SI-274) : Sistema Integrado para acabamento de painéis de madeira, com velocidade de trabalho 25m/min monitorado e
comandado por computador "PC", constituido pel os seguintes componentes:

CODIGO

EX

DESCRICAO

8428.90.90

717

1 médulo calibrador multi face, com quatro grupos operadores, para calibragem simulténea dos
lados inferior e superior dos painéis, sendo dois rolos calibradores inferiores e dois rolos
superiores, patins de reacdo de entrada e saida seccionados com distancia de 120mm entre os
grupos de entrada e saida, mesas dotadas de segmentos bipartidos flutuantes confeccionados em
aco manganés, de dureza Brinnel 300, instalados em simetria aos rolos calibradores e transporte
através de tapete com depressao para sustentacao do tapete do modulo calibrador inferior

8465.93.10

705

1 médulo lixador “multi face”, com seis grupos operadores para lixamento simulténeo dos lados
inferior e superior dos rolos painéis, tendo, na parte inferior, dois rolos lixadores e um patim
setoriado (passo de 32mm entre setores) com regulagem pneumética da pressao e contra pressao
de lixamento e na parte superior dois rolos calibradores/lixadores e um patim setoriado (passo de
32mm entre setores) com regulagem pneumatica da pressao e contra pressédo com distancia de
120mm entre grupos de entrada e saida, mesas de dureza Brinnel 300, instalados em simetria aos
grupos operadores, transporte através de tapete com depresséo para sustentacdo do tapete do
maédulo calibrador inferior

8465.93.10

706

2 modulos lixadores “mono face”, com cinco grupos operadores para lixamento da face superior
dos painéis, sendo quatro rolos calibradores/lixadores e um patim setoriado (passo de 32mm entre
setores) com regulagem pneumética da presséo e contra pressao de lixamento, patins de reagéo de
entrada e saida seccionados com distancia de 120mm entre grupos de entrada e saida, mesas




Fls. 10 da Resolugéo n2 , de / 12004.

dotadas se segmentos bipartidos flutuantes confeccionados em ago manganés, de dureza Brinnel
300, instal ados em simetria aos grupos operadores e transporte atraveés de tapete

(SI-275) : Sistema integrado para recobrimento automético de gomas de mascar, com capacidade de fabricacdo de
1.000kg/lote e producdo de até 4.000kg/dia, controlada por CLP (controlador I6gico programavel), constituido pelos
seguintes componentes automati camente integrados:

CODIGO EX DESCRICAO
8414.59.90 702 | 1 ventilador do coletor de pé do tambor de revestimento
8414.59.90 704 | 1 ventilador do sistema de condicionamento de ar
8415.83.00 701 | 1 sistemacondicionamento de ar, sem dispositivo de refrigeracdo
8421.39.90 708 | 1filtro mangapara coletar p6 do tambor de revestimento

8421.39.90 709 | 1filtro mangapara coletar p6 do tambor separador

8428.33.00 707 | 1transportador detira, de agdo continua, para descarga

8428.39.10 705 | 1 transportador vertical (elevador de canecas, de correntes), com estrutura em acgo carbono pintado
e canecas em pléastico

8428.39.90 703 |1 transportador vibratorio (calhavibrat6ria) em ago inox

8428.90.90 719 |1 armazenador de centros (esteira de plastico rigido, de agdo descontinua, montada sobre células
de carga para monitoramento e transporte da quantidade alimentada no equi pamento)

8438.20.19 701 |1 tambor de revestimento de pastilhas, com capacidade de 1.000kg/lote e producdo de até

4.000kg/dia
8479.82.90 704 | 1tambor separador, rotativo, em ago inox, para soltar os centros de gomas de mascar
8479.89.12 702 | 1sistemaaimentador de pd, composto por um reservatorio vibratorio e umarosca dosadora

8479.89.12 703 |1 unidade de dosagem de xarope dupla, constituida por um par de tanques aquecidos, agitadores,
bombas e valvulas

8537.10.20 740 |1 painel elétrico de comando do tambor de revestimento, com CLP, 440V

8537.10.20 741 |1 painel elétrico de comando do tratamento de desumidificag8o do ar, com CLP, 440V

(SI-276) : Sistema integrado para corte de blocos de marmore, granitos e pedras, através de movimentos sincronizados
longitudinais e verticais, com velocidade periférica de 33m/seg, exercidos para 0 minimo de 10 e maximo de 30 fios
diamantados, cortando o minimo de 57 chapas e méximo de 97 chapas simultaneamente, constituido pelos seguintes
componentes:

CcODIGO EX DESCRICAO
6804.21.19 701 | 20 fios diamantados com 8 mm, comprimento 65 metros
7302.10.90 701 | 1 subsistema constituido por 20 metros de trilhos usinados
8413.81.00 701 | 1 bombacom acionamento pneumatico para lubrificac8io automética do equipamento
8414.80.19 707 | 1 compressor pneumatico de 4CV
8428.20.90 702 | 1 sistemade transporte porta blocos com redutor e motor de translacéo
8428.20.90 703 | 2 subsistemas de transporte porta bloco, paratransportar blocos de até 80 toneladas para o corte
8451.30.91 701 |1 prensa pneumatica utilizada para emenda das pontas dos fios diamantados através de anel
metélico

8483.40.90 701 |1 unidade de transporte principal em ago eletrosoldado, com 1 polia de didmetro de 2.300mm e 1
roda guiafios de 800mm, localizada em 1 coluna de aco, com4 guias em aco inoxidavel

8483.40.90 702 |1 unidade de transporte secundario em ago eletrosoldado, com 2 rolos guia fios de 800mm,
localizadaem 1 coluna de aco com 4 guias em aco inoxidavel

8483.40.90 703 | 20 guias de controle paratensionamento dos fios, 1.200mm e suas respectivas barras tensoras

8501.40.19 701 | 1 motor secundario com 5,5kW de poténcia, monofasico, tipo assincrénico

8501.53.10 701 |1 motor principal de 90kW de poténcia, trifasico, tipo assincronico, controlado por inversor de
poténcia

8507.80.00 701 | 1 acumulador pararecarga dos sistemas de transporte porta blocos

8537.10.19 702 | 1 quadro de controle da posi¢do das polias sobre o grupo de tensionamento

8537.10.19 703 |1 quadro eletro-eletrbnico com video e teclado para programagdo dos parémetros de corte com

acionador manual a distancia para controle dos motores e do carro transportador porta blocos

(SI-277) : Sistema integrado de protecéo e gerenciamento de cargas reativas série fixa, destinado a sistema de compensacéo
de perdas de poténcia causadas pela presenca de reatancias indutivas em linhas de transmisséo de energia el étrica, constituido
pel 0s seguintes componentes:
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CODIGO EX DESCRICAO

8504.50.00 703 | 3 Circuitos de amortecimento ("damping") para barramento de 500KV

8535.40.90 701 | 36 Varistorestipo MOV ("Metal Oxide Varistor"), de éxido metalico, para barramento de 500KV
8535.90.00 705 |3 Centelhadores de disparo rapido com 1 eletrodo principal (1 involucro) para barramento de
500KV ("Spark Gap")

8537.10.20 748 | 1 Subsistema de comando e controle contendo 1 conjunto de software dedicado, para aplicacéo em

subestagOes de energia, com 1 oscilografo, 1 sistema de sincronizagdo via GPS, 1 interface
homemméguinae 1 conjunto de elementos de conexdo

(SI-278) : Sistema integrado de protecdo e gerenciamento de cargas reativas série fixa, destinado a sistema de compensacao
de perdas de poténcia causadas pela presenca de reatancias indutivas em linhas de transmissdo de energia el étrica, constituido
pel os seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8504.50.00 704 | 3 Circuitos de amortecimento ("damping") para barramento de 500KV

8535.40.90 707 |48 Varistorestipo MOV ("Metal Oxide Varistor"), de éxido metdlico, para barramento de 500KV
8535.90.00 706 |3 Centelhadores de disparo rapido com 2 eletrodos principais (2 invélucros) para barramento de
500KV ("Spark Gap")

8537.10.20 753 | 1 Subsistema de comando e controle contendo 1 conjunto de software dedicado, para aplicagdo em
subestacBes de energia, com 1 oscilégrafo, 1 sistema de sincronizagdo via GPS, 1 interface
homem-maguina e 1 conjunto de elementos de conex&o

(SI-279) : Sistema integrado de protecdo e gerenciamento de cargas reativas série fixa, destinado a sistema de compensagéo
de perdas de poténcia causadas pela presenca de reatancias indutivas em linhas de transmissdo de energia el étrica, constituido
pel os seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8504.50.00 705 | 3 Circuitos de amortecimento ("damping") para barramento de 500KV

8535.40.90 708 |57 Varistorestipo MOV ("Metal Oxide Varistor"), de éxido metalico, para barramento de 500KV
8535.90.00 707 | 3 Centelhadores de disparo répido com 2 eletrodos principais (2 invélucros) para barramento de
500KV ("Spark Gap")

8537.10.20 750 | 1 Subsistema de comando e controle contendo 1 conjunto de software dedicado, para aplicagcdo em

subestacdes de energia, com 1 oscilografo, 1 sistema de sincronizagdo via GPS, 1 interface
homem-maguina e 1 conjunto de elementos de conexao

(S1-280) : Sistema integrado de protecéo e gerenciamento de cargas reativas série fixa, destinado a sistema de compensacao
de perdas de poténcia causadas pel a presenca de reatancias indutivas em linhas de transmissdo de energia el étrica, constituido
pel os seguintes componentes:

CODIGO EX DESCRICAO

8504.50.00 706 | 3 Circuitos de amortecimento ("damping") para barramento de 500KV

8535.40.90 709 | 33 Varistorestipo MOV ("Metal Oxide Varistor"), de éxido metdlico, para barramento de 500KV
8535.90.00 708 |3 Centelhadores de disparo rapido com 1 eletrodo principal (1 invélucro), para barramento de
500KV ("Spark Gap")

8537.10.20 754 | 1 Subsistema de comando e controle contendo 1 conjunto de software dedicado, para aplicagdo em

subestacdes de energia, com 1 oscilografo, 1 sistema de sincronizagdo via GPS, 1 interface
homem-maguina e 1 conjunto de elementos de conexao

Art. 42 Na Resolugdo CAMEX 2 29, de 09 de outubro de 2003, publicada no Diario
Oficial daUni&o de 13 de outubro de 2003:
Ondeselé&:
Ex 758 — Maquinas envernizadeiras autométicas de folha de flandres, por meio de rolo,sem envernizar a area de
8479.89.99 (solda elétrica, com sistemas de pincas e sistema de faca dupla,capacidade 7.000 folhas por hora, formato

(BK) maximo da folha 1.150 x 960mm, formato minimo da folha 710 x 510mm e espessura da folha entre 0,14 até
045mm

Lea-se:



Fls. 12 da Resolugéo n2

,de / 12004.

Ex 055 — Méaguinas envernizadeiras autométicas de folha de flandres, por meio de rolo,sem envernizar a area de
8479.89.99 [solda elétrica, com sistemas de pingas e sistema de faca dupla,capacidade 7.000 folhas por hora, formato
(BK) méximo da folha 1.150 x 960mm, formato minimo da folha 710 x 510mm e espessura da folha entre 0,14 até
045mm
Ondeselé
Ex 759 — Unidades de bombeamento mecanico para elevacéo artificial de petréleo, com curso de 288 polegadas,
8479.89.99 capac_idade de produ_géo de 3.400 barris por dia a 2.000 pés e SOQ barris por dia a 9.000 pes compostas de base
(BK) metélica, torre metél_ ica com &ecada; de acesso e plataformas de inspegao, com_re§ervatc')r|_o de c_')l_eo na base da
torre e mecanismo interno de movimentagdo ascendente e descendente constituido de dispositivo de contra
pesos, rodas e corrente metdlica e cinta absorvedora de choque
Leia-se:
Ex 056 — Unidades de bombeamento mecanico para elevacéo artificial de petréleo, com curso de 288 polegadas,
8479.89.99 capac_i dade de produgéo de 3.400 barris por diaa 2.000 pés e 5OQ barris por dia a 9.000 p% compostas de base
(BK) metélica, torre metél_ ica com &ecada; de acesso e plataformas de inspegao, com re§ervatér|p de g’)l_eo na base da
torre e mecanismo interno de movimentacéo ascendente e descendente constituido de dispositivo de contra
pesos, rodas e corrente metdlica e cinta absorvedora de choque

Art. 52 Na Resolugdo CAMEX 1® 35, de 27 de novembro de 2003, publicada no Di&io

Oficia daUnido de 01 de dezembro de 2003:

No Sistema Integrado (SI-245):

Ondeselé

| 84708099 | 743 [1sub-sistemadegiro |
Leia-se:

| 84708099 | 743 |2sub-sistemasdegiro |

Art. 62 Na Resolugdgo CAMEX n? 46, de 24 de dezembro de 2003, publicada no Di&rio

Oficia da Unido de 26 de dezembro de 2003:

Onde selé:

8477.80.00
(BK)

Ex013— Maquinas cortadeiras-rebobinadeiras semi-automaéticas para filmes de polipropileno biorientado de
espessura compreendida entre 12 e 50um, com largura maxima de entrada igual ou superior a 8.000mm, largural
maxima de saida conpreendida entre 50 e 200mm e vel ocidade maxima de 1.200m/min

Lea-se:

8477.80.00
(BK)

Ex013—- Méquinas cortadeiras-rebobinadeiras semi-automaticas para filmes de polipropileno biorientado de
espessura compreendida entre 12 e 50um, com largura méxima de entrada igual ou superior a 8.000mm, largura
maxima de saida compreendida entre 350 e 2.500mm e vel ocidade maximade 1.200m/min

Art. 72 Esta Resolucdo entraem vigor na data de sua publicacéo.

LUIZ FERNANDO FURLAN
Presidente da Camara



