(Fls. n° 2 daResolucdo CAMEX n° , de / [2003).

CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR

RESOLUGAO N° 7, DE 25 DE MARGO DE 2003

O PRESIDENTE DA CAMARA DE COMERCIO EXTERIOR, no exercicio da

atribuicdo que lhe confere 0 § 3 do art. 6 do Decreto 1§ 3.981, de 24 de outubro de 2001, e tendo
em vista odisposto no inciso X1V do art. 2 do mesmo diplomalegd,

RE SOL V E, ad referendumda Camara:

Art. 1° Ficam dteradas para 4% (quatro por cento), aé 31 de dezembro de 2004, as diquotas
ad valorem do Imposo de Importagéo incidentes sobre os seguintes Bens de Cepitd e Bens de
Informética e Telecomunicagdes, na condicéo de Ex-tarifarios:

NCM DESCRICAO
8406.81.00 | Ex001 —Turbines a vepor com cgpacidade maxima continua igud a 67,8 MW, paa vapor de 540°C e
(BK) 100 Kg/en? absoluto, rotacdo igua @ superior a 3600 rpm, com sisema hidréulico para controle, sstema
de lubrificacdo e sstema de intertravamento e controle de velocidade
8417.80.10 | Ex001 —Fornos para queima de rebolos vitrificados, com capacidade de 6000 Kg/cido e temperaura de
(BK) trebelho de 1430°C, com sistema de devacio por cilindros hidralicos, com 8 queimadores, sistema de
exaustdo, difusio de ar, controladores e tubulaghes, 2 caros para queima e 200 bases de queima, Sstema
de controle de pressio e temperaturainterna dear de combusto
8419.50.10 | Ex001 —Trocadores de cdor de placas de duminio bresado paa a comprimido, com pressOes
(BK) compreendidas entre 4 e 16 bar, com utilizagdo de gés refrigerante com pressdes compreendidas entre 2 e
30 bar
8419.50.21 | Ex002 —Trocadores de cdor (condensadores) de tubos aetados, utilizados na producdo de anidrido
(BK) ftdico, com &ea de troca térmica de 4.417n?, vazdo de gés de 22000 Nm¥h, com temperatura de entrada
do gés de 170°C e temperatura de saida do gés de 70°C
8419.90.20 | Ex001 —Recheios edtruturados em chapas metdicas finas e corrugadas, em ago inoxidavel - AIS 410 S
(BK) paa coluna de detilacio, com volume totd de 344,62nT° distribuidos em 2 leitos de 77,61nt e outros 3
leitos de 63,13m3 cada, contendo digtribuidores, redistribuidores de dimentagdo e de refluxo e coletores
intermedi &rios produzidos também em aco inoxidéve
8420.10.10 [ Ex001 —Cdandras para acabamento de papd, congituidas de um ou mas "nips' (pa de rolos), sendo
(BK) cada"nip" formado por um rolo térmico e um rolo de abaulamento variavel
8421.19.90 | Ex003 —Centrifugas vibratdrias horizontals, com cesto de ago carbono revestido de materid cerémico,
(BK) com indinegdo de 13 a 18%, paa desguamento de minéio de ferro, com cgpacidade de producéo
méximaigua ou superior a100 toneladas por hora
8421.99.10 | Ex001 —Placas coletoras para precipitadores detrostédticos de  despoeiramento, para opgar  em
(BK) temperaturaigual ou superior a120°C
8422.20.00 | Ex001 —Maquines automaticas para limpeza de frascos de vidro, através de sopro de ar filtrado,
(BK) velocidade méxima igud ou superior a 180 frascos por minuto, com controlador légico programéve
(CLP) etermina do operador com auto diagnose
8422.30.29 | Ex005 —Combinagies de maguines paa ewae de dosss Unices de liquido em pequenas embdagens
(BK) termoformadas, com capacidade de 22000 unidedes por hora, composta de formadora, dosadora

volumérica, ssema de resfriamento, sdagem, codificadora e cortadeira de strip de PET+PE, PVCHPE,




com controlador 16gico programavel (CLP)

8422.30.29
(BK)

Ex006 —Combinegbes de méguinas para envase de medicamentos em forma de Ovulos e supostérios,
com capacidade de 11000 supostérios por hora, composta por formadora, dosadora volumétrica, Sstema
de redfriamento, sdadora, codificadora e cortadeira de drip em plagico PVC, PVDC, VC+PE €lou
auminio, com controlador 16gico programave (CLP)

8422.30.29
(BK)

Ex007 —Maquinas autométicas de movimento continuo, para dosagem, enchimento e fechamento de
frascos vaiando de 30ml a 250ml, com capacidade igud ou superior a 10000 frascos por  hora,
controlador l6gico programavel (CLP), CIP (cleaning in place), 12 bombas de piséo rotativas e bicos de
envaxe para dosagem de liquidos, 06 cabegotes para fechamento de frascos e dispositivo especid para
colocagdo automética de copo dosador plastico sobre atampa

8422.30.29
(BK)

Ex008 —Méquinas autométicas para agrupar e embaa, em caxas de papddo, embdagens (tubos,
bishages e laas) de aduminio, laminado ou pléstico, flexiveis ou rigidas, de didmetro compreendido entre
10 e 60mm e comprimento compreendido entre 50 e 300mm, com velocidade méxima igud ou superior a
300 embalagens por minuto, dotadas de controlador 16gico programével (CLP)

8422.30.29
(BK)

Ex009 —Mé&quinas automédticas recravadeiragbatocadeiras para vévulas tipo aerossol, colares e sobre-
tampas de frascos de perfume, com velocidade méximaigual ou superior a 35 frascos por minuto

8422.30.29
(BK)

Ex010 —Mé&gquinas autométicas, computadorizadas, para enchimento e fechamento de tubos (bisnagas)
de plético ou de duminio, com veocidade maxima igud ou superior a 100 unidades por minuto e
sstema de dimentagdo de tubos

8422.40.90
(BK)

Ex017 —Maquinas automéicas para embdagem de resmas de pape, com dimentacdo de palets laterd
ou frontal, duplo, empilhamento na saida e capacidade méximaigua ou superior a 16 resmas/minuto

8422.40.90
(BK)

Ex018 —Mé&quinas autométicas, continuas, para acondicionar hisnagas em caixas dobraveis (cartuchos),
com controlador logico programavel (CLP) e capacidade méxima igud ou superior a 300 cartuchos por
minuto

8422.40.90
(BK)

Ex019 —Mé&quinas encartuchadeiras horizontais de blisteres, para embdagens de largura compreendida
entre 20 e 95mm, dtura entre 12 e 70mm e comprimento entre 70 e 230mm, com cgpacidade maxima de
400 caixas por minuto, com grupo marcador por rdevo com tinta, 300 pungBes, grupo dimentador de
progpectos, expulsor de produtos em rotagdo e expulsor de cartuchos na saida da méguina

8422.40.90
(BK)

Ex020 —Maquinas para embdar "pdlets’, com controlador légico programavel (CLP), com capacidade
maximaigual ou superior a 30 pallets por hora, com ou sem cintagem

8422.40.90
(BK)

Ex021 —Mé&quinas para embrulhar sabonetes, tipo "wrap aound’, com cgpacidade maxima igud ou
superior @500 unidades por minuto

8422.40.90
(BK)

Ex022 —Mé&quines para encaixotar resmas de papel, com velocidade igud ou superior a 25 caixas por
minuto

8424.30.10
(BK)

Ex001 —Maéquinas para limpeza interna de rolo de sucgdo de méquina de fabricacio de papd, por jaio de
aguaem dtapressio

8424.30.10
(BK)

Ex002 —Mé&quinas de limpeza, por jao de &gua em dta pressio, da tdla ou fdtro de méguina de
fabricagdo de papel, com cabegote de limpeza de movimento transversd e rotativo e com aspiragido dos
residuos

8424.30.90
(BK)

Ex003 —Dispositivos cortadores de papel por jao de &gua, pressio maxima iguad ou superior a 1.700
bares, com a ponta diamantada de didmetro de 0,1 a 0,25mm e unidade hidraulica com bomba de pistéo
de dois estégios

8424.30.90
(BK)

Ex004 —Combinagbes de maquinas para metdizecd em dto vécuo, do tipo veticd, dedinadas a
depositar edratos de duminio, compostas por camara de didmetro e dtura igud ou superior a 1400mm, 2
sami-conchas semimévels, 1 semi-concha fixa, 1 grupo de bombeamento a vacuo, comando e medida de
vécuo por CLP (comando légico programavel), sisema de movimentagdo giratéria, tela dupla de protecio
em ago inoxidave, linha de evaporacdo térmica, dispositivo de descarga de ions e polimeizacdo e
unidade de comando, de volume igud ou superior a 25m3 digmetro Uil do planetaio variando de 360 a
450mm, nimero de posigdes variando de 6 a 8, comprimento Util dos portasubstratos igud ou superior a
1.100mm e pressio maximade ar comprimido igual ou superior a7 bar

8427.20.90
(BK)

Ex002 —Plataformas  hidraulicas, automotrizes paa o recolhimento de frutas, montadas sobre
pneumaticos, com partida eérica, comprimento de 2 metros e largura de 1,70 metros, movides a gasdlina
ou Oleo diesd

8428.33.00
(BK)
8428.33.00
(BK)

Ex001 —Sistemas para passagem de ponta de pape ou cdulose, composto de esteiras rolantes sobre
caixas de vacuo e bandeja direcionadora, utilizados em maéquinas para fabricacdo do papel

Ex002 —Trangportadoras de agdo continua, para placas de fibras e€lou laminados de fita de ago
inoxidavel, com comprimento iguad ou superior a 10.000mm, epessura igud ou superior a 1.9mm e
larguraigud ou superior a1.380mm

8428.39.20

Ex004 —Aparelhos impulsionadores de fioméguing, para formador de espiras, em linha de laminagdo de




(BK)

fios de bitolas compreendidas entre 55 e 14,0, com 2 rolos acionadores, de velocidade find maxima igud
ou superior a120m/s.

8428.90.90 | Ex005—Apaehos de devacd e movimentagd de carrocerias de automévels, utilizados em linhas de
(BK) montagem, providos de caro automotor com motorizacd para mecanismo de devagcdo, com tesoura de
aduminio, gancheira, motorredutores para ded ocamento e caixa elétrica de comando
8429.11.90 | Ex001 —Bulldozers de edeiras, com lamina frontal e perfurador traseiro (ripper), de poténcia méxima no
(BK) volante superior a405HP einferior a 520HP
8431.31.90 | Ex003 —Degraus para escadas rolantes, com larguras de 600mm, 800mm e 1.000mm
(BK)
8431.31.90 | Ex004 —Pdetes (pisos) paraesteraralante, em ligade auminio, com larguras de 800 a1000mm
(BK)
8431.41.00 | Ex001 —Cabegotes detro-hidraulicos, tipo tesoura para corte e manussio de sucata metdica, com
(BK) aatura m&ima entre laminas de 965mm, paa trabdharem acoplados na extremidade de retro-
ecavaddras hidréulices
8438.10.00 | Ex005 —Amassadeiras horizontais com caregamento  automéico dos ingredientes, duas  veocidades de
(BK) trabaho, circulacdo de liquido refrigerante para controle da temperatura, controlador légico programavel
(CLP) e capacidade minima de 700 kg/batelada
8438.10.00 | Ex006 —Maquinas autométicas para fabricacdo de biscoitos recheados, tipo sanduiche, com 4 ou mais
(BK) viss de producdo, reservatdrios de recheio, candetes dimentadoras, controlador ldgico programéve
(CLP) e producdo maximaigua ou superior a 3200 sanduiches por minuto
8438.50.00 | Ex002 —Maquinas de evisceragio autométicas para processamento de aves com peso  compreendido
(BK) entre 700 e 45009, com cgpacidade compreendida entre 2000 e 10500 aves por hora, provides de
extracdo do pacote de visceras com separacdo da carcaca e posicionamento, gancho dos coragfes e
pulmdes na parte superior e figado e demais visceras na parte inferiar
8439.91.00 | Ex002 —Chapas para peneiras classficadoras, condtruidas em ago inoxidavel, com formao retangular ou
(BK) circular e furos cilindricos ou conicos de didmetro igud ou inferior a4,0mm
8439.91.00 | Ex003 —Peneiras cilindricas com furcs de didmetro igud ou inferior a 2,0mm ou rasgos de largura igud
(BK) ou inferior a1,0mm
8439.99.00 | Ex002 —Blocos de tubos especias de ago inoxiddvel para geragdo de turbuléncia na caixa de entrada de
(BK) méquinade fabricacdo de papel
8439.99.00 | Ex003—Camisas de ago ou de bronze, com pefuragdes paa rolos de sucgdo de méguina paa
(BK) fabricagdo de papel ou de pastade clulose
8439.99.00 | Ex004 — Prensastipo sgpata para maquina de fabricacdo de papel
(BK)
8439.99.00 | Ex005 —Rolos de abaulamento variavel, hidraulicos, com uma ou mais zonas de pressdo, proprios para
(BK méquinade fabricaco de papel
8439.99.00 | Ex006 —Ralos de fibra de carbono proprios para méguina de fabricacso de papel
(BK)
8439.99.00 | Ex007 —Prensas, tipo sgpata estendida, para méguina de fabricacdo de pape e cdulose com manta e
(BK) unidade hidréulica
8441.10.90 | Ex004 —M&guines automéicas para corte de folhas de abrasvos revesidos (lixas) de formato
(BK) trapezoidd, a patir de bobina de largura de 1700mm, com velocidade méxima igud ou superior a 100
m/min, com controlador légico programdvel (CLP), composta de deshobinador com controle de tensio
por ultra-som, estacdo de corte longitudind com dois suportes de facas circulares com 4 edtdgios, estacdo
de corte transversd para corte em angulos variavels compreendidos entre 55 e 90° e estacdo de descarga
dafolha.com grampos pneuméticos
8441.10.90 | Ex005 —Maquinas cortadeiras de folhas de abrasvos revesidos (lixas) de dimensdes compreendidas
(BK) entre 225 x 275mm e 230 x 280mm, por corte longitudind e transversd, velocidade méxima de producio
igud ou superior a 120 cortes por minuto, com controlador légico programavel (CLP), composta de
desbobinadeira para bobinas com largura de 1650mm, sem barras (“shaftless’), unidede flexionadora da
lixa, cortadeira rotativa combinada longitudina/transversd, com faca dupla e Ssema de descarga das
folhas
8441.10.90 | Ex006 —Maquinas cortadeiras, rebobinadeiras, longitudinais, audtomédticas, para rolos de abrasvos
(BK) revestidos, com largura igud ou superior a 50mm e largura (til da bobina de 1700mm, com velocidade
maxima de 60 m/min, condituidas de conjunto de facas circulares, dispostivo dinhador para a
linearidade do corte, equipamento medidor para controle do comprimento e cortador transversdl com
controle pneumético
8441.10.90 | Ex007 —Maquinas rotativas para cortar pape ou catdo, em folhas dimentadas por bobina, com
(BK) velocidade méxima de operacdo igua ou superior a 300m/min.
8441.80.00 | Ex002 —Maquinas para embaar, plissar, pesar e etiquetar bobinas de papd, com sstema de medicdo das




(BK)

dimensdes da bohina, com desenrolador embaando em espird, pararolos de largura maxima 3,8m

844351.00
(BK)

Ex001 —Mé&quinas para gravacdo de quadros planos serigréficos utilizados em estamparia, por jato de
tinta, diretamente sobre tea revestida de materid sensivel e velocidade de injecdo/cobertura igud ou
superior a8 min/mp

8443.59.90
(BK)

Ex003 —Méquinas autométicas para gravacdo de tubos plésticos (bisnagas), pedo sistema "hot stamping”,
com comando numérico computadorizado (CNC), para tubos de didmetro igud ou superior a 15mm e
comprimento igual ou superior a 76mm e velocidade igud ou superior a 1.300 pegas por hora

8454.90.90
(BK)

Ex001 —Desgpedificadores para diminacd de gases e impurezas de duminio liquido, por meo dos
gases agbnio e cloro, providos de estrutura metdica de suporte, cadinho, aquecedor détrico, estacdo de
mistura e controle dos gases e paind de controle com controlador légico programave  (PLC), com
cgpacidade maxima de tratamento por horaigual ou superior a55 tondadas métricas

8454.90.90
(BK)

Ex002 —Filtros de placas cerémicas, para €iminagd das inclusdes e impurezas no aduminio liquido,
utilizados na producdo de tarugos, contendo um molde para revestimento do cadinho, sSstema de
basculamento para ser utilizado com a ponte rolante, sstema de aguecimento e capacidade de filtragem
até 50 toneladas por hora

8455.30.90
(BK)

Ex004 —Cilindros de laminedores, em ago forjado ligado SRO 1752, com 25% de cromo, refinado por
"Eletro Sag Remdtin (ESR)", didmetro igud ou superior a 278mm e comprimento igua ou superior a
2102mm

8455.90.00
(BK)

Ex001 —Dispostivos para guia e poscionamento de perfis e redondos em gaolas de laminadores a
quente, para bitolasiguais ou superioresa 1/2".

8457.10.00
(BK)

8458.91.00
(BK)

Ex002 —Centros de usinagem paa pefis medicos, de comando numéico  computadorizado (CNC),
com cabegote universal com giro automatico permitindo sua utilizaggdo tanto verticd como horizontd,
troca entre posigdes do cabegote igud ou inferior a 5 segundos, 4 ou mais eixos controlados, curso X
igud ou superior a 6000mm, cursos Y e Z iguais ou inferiores a 725mm e 335mm, respectivamente,
rotacio mé&ima do fuso igid ou superior a 24000 rpm, velocidade de avango maxima igua ou superior a
40000 mm/min e magazine com capacidade para 7 a9 ferramentas

Ex001L —Centros de torneamento horizontal, com controle numérico computadorizado (CNC), para
tornear, broguear e fresr, com distancia entre centros de 5000mm, didmetro de voltéo sobre o
baramento de 1170mm, didmetro de passsgem do fuso de 245mm, cabegote de furagdo elou
broqueamento com movimento basculante entre -110° e +90° (eixo B), com sistema de troca automética
de ferramentas, magazine com capacidade para 60 ferramentas e poténcia do motor principal 90 KW

8461.90.90
(BK)

Ex001 —Méaquinas de extragdo de 1a de aco de arame, com bitola de didmetro igud ou superior a 3,30
mm e diémetro derolo igual ou superior a718mm

8462.29.00
(BK)

Ex006 —Maquinas para corte e dobra de baras de ao de condrugdo civil, para didmetros
compreendidos entre 8 e 25mm, com mesa de dimentacd e dexaga, com controlador |6gico
programéavel (CLP)

8462.41.00
(BK)

Ex003 —Méquinas para puncionar chapas metdicas, de comando numérico computadorizado (CNC),
com trocador automético de ferramentas de 9 ou mais estages e auteindexagio das ferramentas

8462.41.00
(BK)

Ex004 —Prensass paa abertura e acabamento de rasgos de gaola de juntas homocinéticas, por
puncionamento, de comando numérico computadorizado (CNC), com unidade hidrallica, sstema de
descate de residuos e cabine para isolamento térmico-acdtico, de capacidade méxima de producdo igud
ou superior a300 pegas/hora

8462.99.20
(BK)

Ex001 —Prensss extrusoras para transformar baras de liges de duminio em vergdhdes de 7/8' e 3/8",
com sistema computadorizado, impressio jato de tinta, congtituida por guincho elérico de 2 toneladas,
ssema de resfriamento das barras, andisador de fdhas (defectdmetro), portico giratdrio com ingtaagdes
de bobinamento de vergdh& 3/8", virador de bobina, Sstema de tencionamento do vergdhdo de 3/8' em
linha

8462.99.90
(BK)

Ex001 —Prensas verticais de mlltiplos estagos para operagbes sucessvas de fazer bordo, estiramento,
furar e conificar cipsulas metdicas para municdo, com cgpacidade de 125 pegas por minuto cadalado

8463.30.00
(BK)

Ex002 —Mé&quinas autométicas para montagem da dma do colchdo a patir de molas hiconicas e arames,
com didmetro interno da mola entre 65 e 88mm e producio méxima de 28.000 molas8 horas, com
controlador |égico programavel (CLP)

8463.30.00
(BK)

Ex003 —Maquinas para conformar molas helicoidais para colchdes a patir de arame, efetlr os nés para
aremate das extremidades e temperar as molas, com controlador légico programave (CLP), com
didmetro find da mola entre 60 e 90mm e capacidade maxima de 85 molas por minuto

8463.90.10
(BK)

Ex004 —Tornos de repuxo para campanas de instrumentos musicais de sopro de metd, com comando
numérico computadorizado (CNC), caro de trabadho e dois eixos controlados (longitudind e transversd),
curso X igud ou superior a 450mm, curso em Y igud ou superior a 300mm, raio igud ou superior a
400mm, velocidade de avango longitudind e transversd igud ou superior a 15m/min e rotagdo principa
variando de 200 a3000 rpm




8464.90.19

Ex002 —Maquinas de corte, destague e lapidacd para chapas de vidros planos de dimensdes iguas ou

(BK) superiores a 1050 x 550mm e espessura vaiando entre 1,5 e 3mm, com comando numérico, estacdo de
corte com comando numérico de 3 eixos, estacdo de destaque com 2 dispositivos robotizados e sistema de
gpoio inferior com pratos moveis tipo sadlite, estacdo de lapidagdo com controle numérico de 3 eixas,
transportadores horizontais de entrada e s stema de aspiracgo de agua de lapidacéo

8465.92.19 | Ex001 —Plainas moldureiras automaticas para producdo de parquet de madeira com macho e fémea, com

(BK) 4 faces dotadas de sistema de avango por correntes com veocidade compreendida entre 8 e 40 nvVmin,
largura de trabadho compreendida entre 40 e 120mm, dtura de trabaho compreendida entre 8 e 50mm e
rotacdo dos fusosigual ou superior a6.000rpm

8466.10.00 | Ex003 —Torres portaferramentas, tamanho 16, com 8 ou 12 poscdes de ferramentas, para torno a

(BK) comando numérico de 2 eixos

8466.9350 | Ex001 —Fusos de edferas recirculantes retificados de dta precisio, com folga zero, acompanhados de

(BK) castanha, para precisies 190 0 (desvio de 35 micron em 300mm), ISO 1 (desvio de 50 micron em

300mm) e SO 2 (desvio de 8,0 micron em 300mm), para serem utilizados em maguinas retificadoras
8466.9350 | Ex002 —Lunetas seguidoras para centrdizar e apoiar pegas durante procesd de refificacio, com

(BK) acionamento hidraulico de aé 20 bar, precisito de +- 0,002 mm, trés pontos auto-centrantes e faixa de

trabalho entre 5 e 100mm
8466.93.50 | Ex004 —Unidades de giro angular com acionamento por cilindro pneumético de dupla agdo, com angulo

(BK) de giro igud a 180°, precisio de repetibilidade de 0,01° (centésmo de grau), momento torsor m&ximo 15
Nm, caga radid méima 150 Nm, caga axid maxima 2500 N, paa s utlizado em maguinas
retificadoras

8477.20.90 | Ex001 —Méquinas co-extrusoras para producdo de tubos plésticos (bisnages), em multicamadas de

(BK) diametros do tubo compreendido entre 13 a 50mm e velocidade de até 160 pegas por minuto

8477.30.90 | Ex003 —Maguinas automdicas de moldagem por insuflacio de recipientes de pléstico, tipo “Injection

(BK) Blow”, com cgpacidade de produgdo méxima superior a 1.000 unidadeshora, referente a recipientes de 1

litro
8477.80.00 Ex012 —Mé&quinas detrénicas computadorizadas para gplicacdo de borracha de poliuretano expandido ou

(BK) borracha (_Jle silicone e_<pend|do em por‘@s de paineis eletrloos,_ contendo comando numérico

computadorizado (CNC), 4 eixos e 2 cabegotes, com &rea de trabaho igud ou superior a 3500 x 1500mm
8477.90.00 | Ex001 —Cabegotes para co-extrusdo de tubos multicamedss de PVC rigido e expandido flexivd, com

(BK) didmetros de 160 a 500mm, com capacidade de producdo de aé 1.000 Kgh, providos de niples
adaptadores para conex@o de duas ou trés extrusoras das camadas interna e extena e intermedidia
expandida

8479.8190 | Ex001 —Decapadores mecdnicos de rolos com excovas, lixa ou tecido para fioméguina de didmetro

(BK) compreendido entre 5,5 e 14mm

8479.82.90 | Ex004 —Briquetadeiras para adensamento de nitrocedlulose umectada em &cool, com rolos rotativos de

(BK) 280mm de diametro, matriz perfurada, sstema hidraulico e unidade de inertizacBo com monitoramento de

oxigénio, com velocidade dosrolos de 2,8m/'s e capacidade de 1.000 kg/h em base seca
8479.82.90 | Ex005 —Mé&quinas paa separar e dimentar arames com didmetro compreendido entre 34 e 80mm

(BK) transversais, préendireitados e cortados, com dstema intemediaio de dosagem por meo de discos

magnéticos e Sstema de transferéncia por correntes
8479.89.99 | Ex001 —Bohinadores mlitiplos de arames gdvanizados com diametros compreendidos entre 2 e 3,5mm,

(BK) com carretéi's e estocadores, de velocidade méximaigua ou superior a10m/s.

8479.80.99 | Ex030 —Deshohinadores verticais de fiomaguina de didmetros compreendidos entre 55 e 14,0mm, paa

(BK) bobinas de peso méximo igua ou superior a 2 tondadas

8479.80.99 | Ex031 —Aparehos formadores de espiras, para linha de laminagd a quente de fioméguina, com bitoles

(BK) compreendidas entre 5,5 e 24mm e velocidade de operagio igua ou superior a 100 m/s

8479.89.99 | Ex032 —Aparelhos impulsionadores de fioméguina, para formadores de espiras, em linha de laminacdo

(BK) de fios de bitolas compreendidas entre 55 e 24,0mm, com 2 rolos acionadores, de velocidade find

méximaigua ou superior a100 m/s
8479.89.99 | Ex033 —Equipamentos de limpeza de carrogaria providos de 4 ou mas rolos com “"penas de avestruz',

(BK) insuflamento de ar ionizado, aspirador de ar e tubos, com controlador 16gico programavel (CLP)

8479.89.99 | Ex034 —Mé&quinas para cravar caixes de &gua aos ninhos de radiadores de veiculos automotivos, através

(BK) de Sdema mecdnico com acionamento hidraulico e pneumdico, controlado dravés de sensores
eetrbnicos

8479.80.99 | Ex035 —Maquinas para epoletar cartuchos de munigdes, providas de dimentador de estojos, retifica

(BK) pneuméatica para usinagem dos cartuchos, com aspiredor de aparas, controladores dimensionais, prensa

para montagem das espoletas, dispositivo para extragdo dos estojos, dispositivo para envernizamento da
juncdo estojo/espoleta, com digpositivo para secagem do verniz e esteira trangportadora, com  capacidade
igua ou superior a 120 cartuchos por minuto




8481.80.99 | Ex001 —Vévulas de isolamento de complementacio, utilizadas em pocos de extracgo de petrdleo, com
(BK) tracio para fechamento igual a2.500 libraforca e carga de abertura de 1.000 libraforca
8483.40.10 | Ex002 —Variadores hidrodindmicos de velocidede, com rotagdo méxima de ssida de 3514 rpm, poténcia
(BK) méaximadisspadaigua ou superior a390Kw
9027.50.10 | Ex008 —Aparehos para andises bioguimicas, identificacdo baecteriana por colorimetria, e testes de
(BK) send bilidade bacteriana por turbidimetria, automatizados
9027.50.20 | Ex013 —Fotdmetros para ingpecdo de ampolas, com deteccdo das particulas de impuezes no liquido e
(BK) verificagdo do nived de enchimento da ampola, com capacidade méxima de inspecdo igud ou superior a
24,000 ampolas (de 17,5mm de didmetro, dtura até 130mm e dtura de enchimento até 64mm) por hora
9027.50.90 | Ex002 —Aparelhos para andises bioldgicas, nas &eas de imunoquimica e de doengas infecciosas (testes
(BK) imunoenziméticos), por metodol ogia imunofluorimétrica, automatizados e computadorizados
9027.80.90 | Ex007 —Medidores continuos de grau de refinacéo de pasta de celulose
(BK)
9031.10.00 | Ex001 —Sigemas para bdanceamento dindmico de rebolos, compostos por unidade eetrbnica, com
(BK) teclado de membrana e display de crisd liquido, cabeca bdanceadora e sensor de vibragdo, para serem
empregados junto a méguines retificadaras de metd
9031.49.00 | Ex004 —Aparelhos dinhadores a laser, para gaiolas universais de laminadores, compostos por emissor e
(BK) telareceptora, providos ou néo de base
9031.80.20 | Ex001 —Mé&quinas de medicdo tridimensond, de comando numérico computadorizado (CNC), com 1 ou
(BK) mais colunas de medicdo, cursos X, Y, Z iguas ou superiores a 3500mm, 1.350mm e 1.500mm e
cabegote apa pador mecanico
9031.80.90 | Ex001 —Aparelhos de ultrasom utilizados para a medicdo do digmetro e da qudidade des soldes
(BK) gplicadas nas diversas &reas de carroceria
9031.80.90 | Ex002 —Bancadas para controle dimensond automético do didmetro externo de pdlos moéveis para
(BK) vévulas injetoras de combudtivel, com dimentacdo vibratdria das pecas, apdpadores eetidnicos,
dispositivo de selecdo e controlador |6gico programavel (CLP)
9031.80.90 | Ex003 —Comparadores  defronicos de grandezes dimensionas mecAnicas, para medir pegas metdlicas
(BK) durante 0 processo de usinagem em méguines retificadoras, com escda de 50-0-10 milésimos de
milimetro e comutagdo automédtica para excda dez vezes maor, composo de unidade detrdnica com
indicacdo por meio de ponteiro, cabeca de medicao, carro hidraulico, bragos e apd padores
9031.80.90 | Ex005-Mé&quines de medicdo dimensond sem toque, computedorizadas, com dstema de viso
(BK) artificia, por cAmeras digitai's de estado solido CCD de dtaresolucéo
9031.80.90 | Ex006 —Maquinas para ensaio de combudtivel, para determinagdo do indice de octano em laboratdrio,
(BK) compodo por um motor de ignicdo por centelha, unidade de desumidificacdo, medidor de detonac@o,
controlador de temperatura e variador dataxa de compressio

Art. 2 Ficam dteradas para 4% (quatro por cento), aé 31 de dezembro de 2004, as diguotas
ad valorem do Imposto de Importagio incidentes sobre os seguintes componentes dos Sistemas
Integrados (S).

§ 120 traamento tribut&io previso neste atigo somente = golica quando s tratar da
importacdo da totdidade dos componentes especificados em cada Sgema, a serem utilizados em
conjunto na atividade produtiva do importador.

§ 2 Os componentes referidos no pardgrafo anterior podem estar associados ainstrumentos
de controle ou de medida ou a acessdrios, tais como condutos e cabos el étricos, que se destinem a
permitir a sua operacdo, desde que mantida a respectiva classficacdo na Nomenclatura Comum do
Mercosul (NCM) indicada

(9-165): Sstema integrado  automatizado destinado a0 controle de recebimento, estocagem, transporte, dosagem,
pessgem, midura e dimentagdo de pés e liquidos, para linhas de producio de compostos de PVC, com capacidade
méxima de produco de 36 toneladas por hora, congtituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
7309.00.10 708 | 60 slos armazenadores de aditivos com descarga por rosca transportadora
8414.80.12 701 |3 compressores de ar tipo parafuso, para o transporte pneumético de materiais termoplésticos

entre as estaces de descarga e 0s Silos de armazenagem




8414.80.13 701 |14 compressores de a de l6bulos pardelos, para 0 transporte de meteriais termoplésticos
entre os 5los de armazenagem e as balangas dosadoras

8423.30.19 702 | 12 bdangas dosadoras para carbonato de cdcio

8423.30.19 703 | 12 balangas dosadoras pararesinade PVC

8423.30.19 704 | 12 unidades de dosagem e suprimento de aditivos em po

8428.20.90 710 |1 sSstema de transgporte de matériaprima e aditivos paa interligagd dos diversos
equipamentos durante 0 processo, composto de tubos, valvulas e sensores

8428.20.90 711 | 10 sistemas de descarregamento de silos com transporte preumético

8428.20.90 712 |3 edagbes de descarga de matériaprima em “"bigbags', com transportador pneumético para
osslos

8479.82.10 712 |12 miduradores de composto de PVC prepaado, com controle de dimentacido para as
extrusoras

8479.82.10 713 2 sistemas homogeneizadores para reciclo de desperdicios de materid durante o processo

8537.10.20 771 |1 ddema de controle e supervisio com cinco computadores interligados com  programas

dedicados e sais control adores | 6gicos programéveis (CLP)

(9-166) : Sistema  integrado

paa cdibracio, testes funcionas e de vazamentos em vdvulas injeoras de combudivel,

com unidade de gravacdo alaser, condtituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO

8413.81.00 703 |1 centra hidraulica para fluido de cdibragdo, com resfriador, bamba de dto vécuo e sSstema
defiltragem do fluido

8428.33.00 739 | 1transportador por esteiraplana, com pallets

8456.10.19 701 |1 méguina de gravecdo a laser, com CNC, para gravecdo da identificagdo de vévules
injetoras de combustivel, com unidade de posicionamento em 3 pontos para gravacdo a lase,
resfriador a agua e cabegote de gravagio com canhdo laser

8479.50.00 702 |1 robd industrid para posicionamento de vavulas injetoras de combustivd em palets de
transporte

8479.89.09 864 |1 mesa giradria com edagd paa 1* fase de "wamup' das vdvulas injetoras de
combustivel com 56 pontos e bomba hidraulica, 2 estagbes para 22 fase de "warmup”, 2
esagies de regulagem e veificagiho da vazdo dindmica, 4 estagfes de enxugamento por a
comprimido, 2 estacBes de giro a 180°, 1 estacdo para montagem do and externo e 3 estagbes
de teste de estanqueidade por injegdo de ar comprimido

8479.89.99 865 |1 unidade de descarregamento, com Sstema de classficacdo de pegas gprovadas em trés
faixas e rejeitadas por tipologia

8479.89.09 866 | 1unidadeinsercdo do filtro, com controle deforcae curso

8537.10.90 713 | 1 centra de comando, com controlador l6gico programéavel (CLP) e 3 CPU com monitores

9026.80.00 704 |1 unidade de controle da vazéo dindmica e est&ica composta por 1 estagdo de "warm-up”, 1

esacio de controle e 1 etacdo de enxugamento

(8-167): Sgema integrado

paa producio de oxigénio €ou nitrogénio aravés de separacdo molecular por dedtilacdo

criogénica, utilizando como maéria prima o fluxo de a amosférico, filtrado, com capecidade de produgo acima de 200
toneladas por dia de oxigénio com concentracgo variando de 80% a 99,5% de pureza, condtituido por:

CcODIGO EX

DESCRICAO

8411.82.00 701

1 turbina de expansio de gés para refrigeracdo da unidede de retificacio, para pressio de
entrada de 4,71 bar e pressso de saida de 165 bar, vazéo de 7.728 Nm¥h com freo
hidréulico, vdvula de corte de fluxo pneumética e Sstema de lubrificacio

8413.70.90 719

1 bomba centrifuga de trandferéncia de oxigénio liquido, fabricada em bronze, com impulsor
e exo em ago inoxidavel, para operar com pressio acima de 7 bar, com vazéo gproximada de
13.629 Nm¥/h, suprida com selos de labirintos

8414.80.19 705

1 unidade compressora da mistura de ar de entrada, condituida por compressor de a
centrifugo, multiestagios, com eixo comum, para eevacdo de pressio de 505 bar e 129 bar
na sadida com uma temperatura de 35°C, estégios refrigeradores a égua, com 1 préresfriador
de entrada, 2 resfriadores entre estégios e 1 redriador de ar de saida, Sstema de lubrificacéo
de 6leo composto por bomba e filtro, sisema de controle de carga pneumédtico, 2 vavulas de
aivio, tubulacio de distribuicéo de agua de refrigeracdo, medidores de temperatura e pressio

8419.40.90 708

1 unidade de reiificacio da misura de ar, em caixa fechada tipo container em ago inoxidéve,




medindo 4410 x 3500 x 29974mm, para opera com pressies de 411 a 161 ba e
temperauras  criogénicas, com 1 trocador resfriador de cdor em aduminio, 1 trocador
aquecedor em  duminio, 2 colunas de retificagdo da mistura do a prépurificado e
temperaiuras  criogénicas, 1 trocador de cdor refervedor em duminio, vdvulas detro-
pneuméaticas para controle do processo e dreno, tubulagBes e conecgdes de processo em ago
inoxdavd

8479.89.99

1 unidade de purificacdo da mistura de ar de entrada congtituida por 4 vasos de depuracdo
verticais de ago cabono de 2743 x 3860mm, preenchidos com peneiras moleculares do tipo
dumina e cerdmica e esférica paa oparar com pressso de 15 bar e temperatura de trabaho
acima de 35°C, transmissores de temperatura e pressfo, 1 trocador de cdor do a de saida
fabricado em placas de duminio e silenciadores em aco carbono

9027.10.00

04

1paine deandlise

9032.89.89

706

1 sstema de cortrole de processo e operagdo com a férica de oxigénio €ou nitrogénio, com
suporte de variaveis de processo microprocessado, dedicado, com 2 computedores industriais
para controle de processo com interface de controle e monitoramento telemetria e controle
remoto via modem

(9-168): Sstema integrado para rebobinamento automéico de arames de ago em caretéis metdicos ou plagicos de 15,
18 ou 20K g, com hitolas de 0,8 a 1,2mm e velocidade maxima de 35 my's, congtituido por:

CcODIGO EX DESCRIGAO
8428.39.90 727 | 1dstemaautoméico de saida de carretéis cheios
8462.29.00 737 | 1endireitador por rolete
8479.89.99 868 | 1 conjunto de magazines paraaimentacio de carretéis vazios
8479.89.99 869 | 1 deshobinador horizontd de carretel
8479.89.99 870 | 1formador de espiras e acondicionamento em carretéis
8537.10.90 716 | 1 Sstemade controle de tensfio

(9-169): Sstema integrado para rebobinamento de arames de ago, com hobinas de entrada de 650 a 1300Kg, para
"barricas’ de 800 x 520mm e 425 x 520mm, com bhitolas de 0,8 a 1,6mm e veocidade méaxima igud ou superior a 25 nvs,

constituido por:
CODIGO EX DESCRICAO
8462.29.00 738 | 1endireitador por rolete
8479.89.99 871 | 1deshobinador horizonta de carretel
8479.89.99 g72 | 1formador de espiras e acondicionamentoem carretéis
8537.10.90 717 | 1 9stemade controle de tensdo

(9-170): Sstema integrado

para dimentagd de arames com didmetros de 34 a 80mm, em maquinas para producdo de

tel as el etro-sol dadas, com funcdo de endireitamento e corte de arames, constituido por:
CODIGO EX DESCRICAO
8428.90.90 760 | 1guiaecahadedimentacio
8462.29.00 739 | 1lendiretador e cortador de arames
8479.89.99 o921 | 1compensador delago
8479.89.99 922 | 1desbobinador dearames
(9-171): Stema  integrado  para  montagem automéica de vadvulas injeoras de combudivel (gasolina e dcoal),
congtituido por:
CcODIGO EX DESCRICAO
8413.81.00 704 |1 unidade de orientacdd do polo fixo, com lubrificacdo da guarnicdo aravés de movimento
rotacional, bomba de dosagem e resarvatdrio de 6leo lubrificante
8462.49.00 702 | 1 unidade pararebordagem do corpo por puncionamento pneuméatico
8479.89.99 923 | 1 unidade automética para encaixe daguarnicgo no polo fixo
8479.89.99 924 |1 unidade de dimentacdo e posicionamento automéico com sstema "pick and place’ para




polofixo

8479.89.99 925 | 1 unidade defixagdo por puncionamento pneumético do conjunto corpo x bobina

8479.89.99 926 | 1 unidade deinser¢do de molaetubo de cdibragdo no conjunto vdvulainjetora

8479.89.99 927 |1 unidede de inser¢o do and de identificacdp, com controle de presenca da mola e tubo de
cdibraggo

8479.89.99 928 |1 unidade de sparagdo automdtica das pecas gorovadas e regetades, com Sgema de
carregamento e classficago do rgeito

8479.89.99 929 | 1unidade paragjuste do curso do conjunto vdvula

8479.89.99 930 | 1unidade paracolocagdo do conjunto vavulano conjunto do corpo+bobinatpolo fixo

8479.89.99 031 | 1 unidade paraencaixe dabobinapor sistema"pick and place"

8479.89.99 932 | 1lunidade paraencaixedoand 0'ring nasede por sstema"pick and place”

8479.89.99 933 | 1 unidade paraencaixe do corpo no conjunto do polo fixo e bobina

8479.89.99 934 | 1 unidade paraencaixe do o'ring externo no polo fixo por sistemade "pick and place”

8479.89.99 935 |1 unidade para limpeza automética dos palets de transporte por meio de escovas giratdrias e
sstema de aspiragio

8479.89.99 936 |1 unidade para orientacd e encaixe da sede no conjunto do corpo por Sstema “"pick and

e

8479.89.99 937 Eluni dade para posicionamento da sede no pallet de transporte por sistema " pick and place”

8479.89.99 038 | 1 unidade para posicionamento do o'ring nabobina por sistema "pick and place”

8479.89.99 939 |1 unidade para remog&o e giro de 180° do conjunto da vdvula injetora de um adgamento para
outro

8479.89.99 1 unidade para rotacdo de 180° na sede e lubrificagio do dojamento da sede no corpo, com
bomba de dosagem e reservatdrio de dleo lubrificante

8479.89.99 M1 | 44 unidades de pallets transportadores de pecas

8479.89.99 942 | 46 unidades de pallets de abastecimento de pegas nas unidades do sstema

8515.80.10 701 |1 maguina de soldar a laser, paa soldagem do corpo no polo fixo, com cabegote marcador,
sgemade refrigeracio de &gua e trocador de calor

8537.10.90 718 | 1paine de comando com controlador |6gico programével (CLP)

9026.80.00 705 | 1 unidade de teste de vedaggo por injegdo de ar comprimido

9031.80.90 728 | 1 unidade de controle dimensional da deformago (puncionamento) do corpo

9031.80.90 729 | 1unidade de controle dimensiona do curso da vdvula operando por sonda Heidenheim

(8-172): Sgema integrado para secagem de lodo desidratado, com cgpacidade de evaporagd igud ou superior a 1.000

Kg/h, congtituido por:

CODIGO EX DESCRICAO
8414.80.39 707 | 1 compressor parabiogas
8419.39.00 711 | 1 secador térmico
8428.39.90 728 1 conjunto de roscas transportadoras helicoidais continuas de lodo
8474.39.00 701 | 1 misturador delodo Umido/seco
8537.10.20 772 | 1paine de comando com controlador |Ggico programével (CLP)

(9-173): Sstema  integrado
automoveis, constituido por:

paa a produgdo de rotores eétricos utilizados em bombas de combugive de veiculos

CODIGO EX DESCRICAO

8460.90.90 706 | 1 maguinade usinagem do comutador

8461.90.90 703 | 1 maguinaparabaanceamerto dos rotores elétricos

8462.29.00 740 |2 bobinaddras para enrolamento dos fios de cobre na armadura do rotor, contendo freios
tensonadores déricos, feramenta de corte dos fios de cobre, mecanismo de caga e
ferramenta para enrolar

8477.10.29 701 |1 méguina injetora de plastico no rotor eérico, contendo ferramentas de 4 ou 6 cavidades,
tubulacdo para sucgdo do gréo plédtico, carregador e dimentador de gréos, resfriador e paind
de controle

8479.89.11 704 | 1 prensaparainsercdo do eixo no nlcleo do rotor eétrico




8479.89.11 705 |2 prensss para conformagdo de terminais (prensagem do comutador no exo e de pinos
plésticos)

8479.89.99 3 | 1 maquinaparaaplicacio de cobertura de resina epoxy no subconjunto nlcleo/eixo do rotor

8515.80.90 702 |1 méguima detrbnica paa soldagem dos teminais do comutador aos fios da bobina na
armadura do rotor eétrico

9030.89.90 701 |1 equipamento para testes de rotores elétricos (teste de resisténcia, teste de isolagdo, teste de

dta poténcia e teste de fugas)

(9-174) : Sstema Integrado
capacidade produtivaigua ou

de branqueamento de celulose, pelo méodo de aplicacio de CIO; (diéxido de cloro), com
superior a 750 toneladas por dia, constituido por:

CcODIGO EX DESCRICAO
8413.70.90 720 | 7 bombas centrifugas, com rotor aberto, parafluidos de média consisténcia
8421.29.90 716 | 2filtrosdelicor pararecuperacéo defibras
8479.82.10 714 | 3 miduradores de liquidos ou gases, com polpa de baixa e média conssténcia
8479.89.11 706 |4 prensas lavadoras para remogdo de Solidos, tanto orgénicos quanto inorganicos, dissolvidos
no processo de polpamento
8479.89.12 707 | 2 agitadores para homogeneizaggo de polpa
8479.89.12 708 | 5distribuidores de polpa para conducdo homogénea das fibras nas torres de branqueamento
9027.80.90 702 |1 andisador, em linha, para medicdo do grau de dedignificagdo da polpa de cdulose

(NUmero "Kappa') e avura, contendo sistema de amostragem

(8-175): Sstema integrado para producdo de proteina texturizada de soja no formato "granula e de "chunck" a partir
de fainha de soja €lou proteina concentrada de soja, com cgpacidade compreendida entre 2.700 e 4.000 Kg/h, condituido

por:
CODIGO EX DESCRICAO
8419.39.00 712 | 1 secador agas natural ou GLP, de esteira de dois passos e se¢8o de resfriamento
8438.80.90 701 | 1extrusor deduplarosca
8537.10.20 773 | 1 paind de controle com controlador 16gico programével (CLP)

(9-176) : Sstemaintegrado para montagem e colagem de parquete de duas camadas, condtituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8428.90.90 761 |1 subsistema de montagem dos pisos com lameas individuais condituido por mesa de
dimentacd do podrtico de montagem com compensados, pértico de montagem dos pisos com
landas individuas, magazine de lamdas com dois conjuntos independentes e mesa
trangportadora de saida dos " sanduiches’ (pisos montados)

8428.90.90 762 |1 subsstema de saida da linha de prensagem condituido por mesa receptora dos pisos
prensados, mesa dimentadora do portico de descarga, pértico de descarga, mesa de sdida de
pal etes carregados e mesa de entrada de paetes vazios

8428.90.90 763 |1 subsistema de transporte e dimentacdo de painéis compensados contendo mesa de entrada
de pdetes caregados com compensados, mesa de saida dos paetes vazios, portico movel
para alimentacdo de compensados e mesa receptora de compensados

8465.94.00 702 |1 subsisema aplicador de cola condituido por mesa de dimentacdo da passadeira de cola,
passadeira de cola superior e nove rolos dosadores para 0 sistema de resfriamento

8465.94.00 703 |1 subsstema de montagem dos pisos com cgpas de lamelas condituido por mesa de entrada
de paetes caregados com capas de lamdas, mesa de dimentagdo do portico, pdrtico méve
de dimentacio de cgpas de lamda unidade coletora e podcionadora das capas de lamdas e
partico de montagem do "sanduiche" de capas de lamelas e compensados

8479.30.00 701 |1 subsisema de prensagem automético congituido por mesa coletora de dois "sanduiches’,
caregador automdtico da prensa, prensa de placas aguecidas e descarregador automético da
prensa

(9-177): Sstema integrado para aplicagdo de cera protetiva em partes estruturais de carocerias de veiculos automéve's,
congtituido por:

CcODIGO EX DESCRIGAO
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8419.89.99

1 unidade de préaguecimento de carocerias, provida de 1 queimador a gas naturd, 1
trocador de cdor afar, 2 ventiladores de 18,5kW, dutos e bocais de dimentacdo e 1 cabine de
14 x 5 x 3m de dtura, de painéis duplos de ago auminizado, com 14 de rocha no interior

8419.89.99

7

1 unidade de aguecimento e suprimento de cera, provida de 1 cddeira de agua quente; 1
gueimador a gés naurd; 1 trocador de cdor &gualcera; 1 trocador de cdor &gualdleo; 1
trocador de cdor agualar ; 1 agitador para tanque de cera; 2 bombas centrifugas para cera; 2
bombas certrifugas para égua quente; 1 tanque de dleo térmico, de 1.000 litros, 1 tanque de
Oleo térmico, de 3.000 litros, 1 tahque de &ua, de 5200 litros, 1 tanque de &gua, de 1.000
litros

8424.89.00

710

1 unidade para projetar cera a quente nas cavidades de carocerias, provida de 40 bombas de
16 kW; 1 conjunto de tubulacdo e 40 a 50 hicos getores, 2 tanques de dimentagio de cera,
de 86 m3, 2 cubas (piscinas) para cera, de 33 M3 1 queimador a gas naturd; 1 ventilador para
sdo da cabing 2 ventiladores paa insuflanento de ar; 1 trocador de cdor af/ar; 1 ventilador
paa recirculagio de a; 1 cabine de 19 x 5 x 3m de dtura, de painéis duplos de ago
duminizado, com |a de rocha no interior

8428.90.90

764

1 trangportador aéreo de carrocerias, providos de trilhos, carros com troles, 4 estagbes de
devagdo e 2 sstemas de transferéncia da carroceria

8537.10.20

770

1 sstema de comando gerd provido de painéi's, com controlador 16gico programével (CLP)

9406.00.92

703

1 cabine para escorrimento de excesso de cera da caroceria, medindo 6 x 5 x 3m de dturg,
com panéis duplos de ago aduminizado com |4 de rocha no interior, 1 plataforma de ago
inclinada (bandgja) e 2 filtros de cera

(9-178) : Sistema Integrado para enchimento de fluidos de veiculos austomévels em linha de montagem, condtituido por:

CcODIGO

EX

DESCRICAO

8413.60.11

707

1 unidade para abastecimento de dleo de freéo e de fluido para ar-condicionado, provida de
uma estacdo de bombeamento (com bomba de engrenagem, pistdo pneumdico, reservadrio
de dleo, desgeseificador de 6leo e bomba de vacuo), um transportador aéreo de trilhos com 3
caros motorizados (com pisolas de enchimento e mangueiras) e um amaio eérico com
controlador |6gico programével (CLP)

8413.60.11

8413.70.80

708

706

1 unidade secund&ia para eedecimento de Oleo de freo, provida de uma estacdo de
bombeamento (com bomba de engrenagem, reservadrio de 6leo e bomba de vécuo), uma
pistola de enchimento, mangueira e controlador |6gico programéve (CLP)

1 unidade para abastecimento de liquido de arefecimento para radiador e de solugdo para
lavedor de paabrisss, provida de uma edacdo de bombeamento (com 2 bombas
reservatorios e bomba de vécuo), um transportador aéreo de trilhos com 2 carros motorizados
(com pistolas de enchimento e mangueras) e um amaio eérico com controlador |égico
programavel (CLP)

8481.80.92

704

1 unidade para abastecimento de combustiveis, provida de 3 pressostatos, filtros, vévulas
solendides, vévulas cortafogo, 3 pisolas de enchimento com mangueras, grupo de
aspiracdo de vapores com bomba de vacuo e um amé&io dérico com controlador ldgico
programavel (CLP)

9026.20.90

703

1 gparelho parateste de freio, com cilindro pneumatico e medidor de pressio

(9-179): Sgtema i

linhas paraldas, condtituido por:

ntegrado

paa lavagem e tete de vedacdo, em linha de montagem de veiculos atomdveis, com 2

cODIGO

EX

DESCRICAO

8414.59.90

710

1 unidade de secagem por meio de a forgcado, com 2 zones de secagem parddas (cada uma
com 2 portais providos de 4 defletores de ar), 8 ventiladores para a parte superior do veiculo,
4 ventiladores paraa parte inferior do veiculo e dutos de dimentagdo

8424.30.90

707

1 unidade de lavagem com dta pressio, por meio de jatos de &gua, com 2 zonas de lavagem
paddas (cada uma com 2 porticos, tubulacdo e bicos getores), 9 bombas de dta pressdo, 2
bombas dosadoras e 3 bombas submersas

8424.89.00

731

1 unidade de irrigacdo para teste de vedacdo, por meio de dispersdo de agua, com 2 zonas de
irrigac80 parddas (cada uma com estrutura de sustentacdo, tubulagdo de distribuicdo e bicos
digpersores), 6 bombas de baixa presso e 4 bombas submersas

8424.89.00

1 unidade de lavagem com 2 zonas de trabdho pardelas (cada uma com 1 ssema de 5
escovas giradrias), 3 bombas para pulverizar &gua, 3 bombas para pulveizar a solugio
detergente, 4 bombas dosadoras de xampu e 4 bombas submersas
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8537.10.20 774 |1 ddema de comando gerd provido de 10 painds com controlador Idgico programéve
(CLP)

9406.00.92 704 |2 cabines para as unidades de lavagem, irmigacdo e secagem, com 48 X 5 x 4m de dturg,
providas de estrutura de sustentagdo e fechamento com painés de ago gavanizado na face
externg, aco inoxidave nafaceinternaeld de rochano interior

(9-180): Sstema integrado  para fabricacdo de fios dntéticos téxteis de polipropileno, com capacidade maxima de
producgdo igual ou superior a1 tonelada por hora, congtituido por:

CODIGO EX DESCRICAO

8419.89.99 758 | 1 estufaparaaguecimento dasfieiras

8419.89.99 759 | 2resfriadores de ar com capecidedeigua ou superior a24.000m¥h

8419.89.99 760 | 2 unidades de aquecimento dos canais distribuidores

8444.00.10 702 | 2 canaisdistribuidores de polimeros, dotados de bombas efieiras de extrusdo

8445.40.29 701 | 18 bobinaderas ndo atométicas de fios

8477.20.10 708 2 extrusoras de rosca dmples de didmetro de 175mm, dotadas de dimentadores
gravimétricos

8479.89.91 703 | 1 apareho parabanho delimpezadasfieiras por ultra-som

8514.30.90 704 |1 forno eérico tipo aquecimento direto por elementos de infravermdho para queima de
residuosde polimero

8537.10.20 775 | 1 conjunto de painéis de forga e comando com controladores | 6gicos programavels (CLP)

Art. 3 Esta Resolugfo entraem vigor na data de sua publicaco.

MARCIO FORTES DE ALMEIDA
Presdente da Camara
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